LAMPARAS.

Limpara de Carcel.

En el pié cilindrico 6 cuadrangular de la ldmpara,
(Fig. 21) hay una caja ABCD, dividida en tres distribu-
ciones mediante: tabiques ; 1os.cuatro orificios ¢ y ben
el tabique superior, y ¢y f en el inferior, se hallan cer-
rados por yalyulas. Un émbolo M recorre horizontal-
mente la distribucion intermediaRS, que hace el papel
de juego de bomba; su varilla horizontal Mz atraviesa
la pared AG, y pasa en una caja de cuero por medio de
AC; sin permitir al aceite introducirse por esta aber-
tura, Un moyimiento de relojeria, que superfluo se-
ria describir aqui, imprime 4 este émbolo un vaiven;
de modo que el aceite que ha enirado en el cuerpo de
la bomba RS, es repelido ora & S, y entonces levanta
la ydlvula b; ora 4 R, y entonces levanta la valvala a;
elaceite entra pues en el cuarto superior N, yde ahi se
levanta, por esta compresion, en el tubo TU hasta en
la mecha. El cuarto interior PQ se halla cortado por
un tabique transversal en dos espacios, que no
tienen enfre si comunicacion, y el aceite que llega
por debajo, pasa alternativamente en el cuerpo de
bomba por los orificios ¢ y f. Asi cuando el émbolo se
halla empujado 4 S, el vacio que tiende & operarse en
R cierra la valvula a, levanta ¢, y el aceite llena los
espacios Q y R ; al misme tiempo la presion ejercida
en S, cierra la vélvula f, levanta b, y echa el aceite &
N, en el tubo TU. Cuando el émbolo retrograda 4 R,
el.mismo efecto ticne lugar en el lado opuesto, estoes,
Gueda cerrada la valyula b, se levanta f, y el aceitelle-
na el espacio PS; por otro lado, la vélvula ¢ queda
cerrada, y la presion levanta a y arroja el aceite por
el orificio @ en el tubo TU.

LAPIDARTA.

LAPIDARTA,
Rueda de 105 lapidavios del Tndostan.

La rueda con la que cortan los lapidarios del In-
dostan las piedras preciosas, y cuyo uso esté tan es-
tendido en este pais, merece la atencion de los joyero:
europeos. ;

No se habla de hacer un ensayo; se trata de un
hecho antiquisimo, sin duda, en aquella vasta comar-
€3, donde apenas se conoce lo que es una inoya-
cion.

La composicion de la rueda indostana es muy sen-
cilla, y se pocria hacer aun menos costosa adaptdn-
dola como un anillo sobre la circunferencia de otra
Tueda.

Por otra parte puede servir para otros muchos
usos entre los cuales es menester clasificar primero el
grabado sobre vidrio ¢ eristal, Ia lima para los meta-
les, las piedras de amolar, etc. Este articulo es intere-
sante para un gran nimero de artes y oficios Y puede
aprovecharlo el mismo Iabrador.

La composicion es : dos' partes de polyo de esme-
ril muy fino, y una de goma laca.

Se pone ¢l esmeril en un crisol sobre el fuego, y
cuando estd bastante caliente para derretir 1a goma,
seechan encima, de uno en uno, algunos pedazos de
esta.

Se revuelve con mucho cuidado la mezcla hasta
que esté en lo posible perfecta, se pone en sezuida la
pasta sobre un marmol bruiido, y, despues de ha-
berla golpeado con una mano de almirez, se arolla so-

bre un baston y se calienta aun muchas veces.

Luego que estd perfecta la mezela, se pone otra vez
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la pasta sobre el marmol, polvoreado con esmeril; se
aplasta con un rodillo de hierro, y se le da la figura
de una rueda del grueso que se quiere. Se pule es-
tregindola con una plancha de hierroy esmeril ; en
seguida se hace calentar el eje metélico sobre que se
quiere montar;el eje entra sin dificultad y se adhiere
fuertemente & proporcion que se va enfriando la
pasta.

Coloracion artificial de las dgatas,

Se pueden colorar artificialmente las dgatas hacién-
dolas heryir primero en aceite, y luego en dcido sul-
firico. Algunas 1dminas se ponen luego negras, mien-
fras que otras conservan su color natural, 6 adquieren
aun mayor blancura.

Imitacion de la ventorina.

Se ven & menudo en el comercio cajas y estuches de
madera 6 carton, que presentan en su superficie re-
flejos brillantes que imitan 4 la perfeccion el brillo de
la venturina. Este efecto se produce del siguiente
modo :

Se aplican sobre la obra dos capas de barniz de la-
ca preparado como se dird despues; luego se le dan
dos de tierra de Colonia ¢ de gutagamba desleida en
un barniz muz claro; se hace secar, y se vuelye 4
barnizar una parte determinada, sobre la cual se echa
polvo de oro; se barniza en seguida otra parte, sobre
la que se esparce el mismo polvo, continuando de este
modo hasta quedar cubierta toda la superficie. Si se
barnizara 4 lavez un espacio demasiado estenso, habria
puntos que se secarian, y el polvo de oro no se pega-
ria por toda la superficie con igualdad. Cuando toda
la superficie estd bien cubierta, se le dan unas diezy
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seis capas de barniz. Luego que estd seca la obra se
pule con cola de caballo y piedra pomez pulverizada;
se le pasan aun seis capas de barniz, y se pule de
nueyo con esmeril.

La composicion del barniz que produce un efecto
muy hermoso sobre los celores de oroy plata de que
acabamos de hablar, como tambien sobre otros colo-
res yivos y claros, tales como el blanco, rojo vivo y
amarillo, es la siguiente :

Espiritu de vino. 15 decigramos.
Trementina de Venecia, 3 2
Sandaraca. 3 »

Se pone todo enuna botella de vidrio, que se tiene
cuidado de tapar; se calienta al baflo-maria, en el
que se deja por tres horas espuesto & Ia-accion del
agua hirviendo. Puede aun facilifarse esta disolucion
metiendo en la botella, segun el método de Tingry,
vidrio pulverizado. Se pasa en seguida el barniz bien
caliente por una estamefia, y se conserya en una bo-
tella.

LAPIZ DUROC PARA DIBUJAR.

Conté, en Paris, y Hardtmuth, en Viena, emplea-
ron, casi en una misma época, la arcilla para formar
lipices con el grafito (plombajina) en polvo, y presen~
taron al comercio un lapiz superior & los que se ha-
bian fabricado hasta entonces con el grafito aserrado.
Hartdmuth obtuvo despues un privilegio en Austria
Para este objeto.

Por lapiz para dibujo se entiende, en un sentido
mas amplio, todos los lépices de color con los cuales
se puede escribir ¢ dibujar sobre el papel y pergami-
no, ya sean metalicos, 6 ya de materias vegetales 6




animales carbonizadas, montadas en madera ¢ des-
nudas.

Sewusa mucho al presente del lapiz de grafito (plom-
bajina), que se hace con esta sustaneiaen estado de:
densidad natural, § con mezclas artificiales cuyo prin-
cipal elemento es el grafito en polvo. El lapiz rojoma-
tural ¢ artificial, y el de ereta negra, son menos usa-

dos; y el de ereta blanca, el eolorado y el metdlico
aun lo son menos.

Yamos & examinar las principales especies.

1. Lapiz de grafito puro.

Se usa del grafito segun su dureza y - color, desti-
nando el mas duro para lapiz de dibujos lineales ; se
cortan los pedazos con una sierra fina de muelle de
reloj, y se obtienen planchas de diferentes dimensio-

nes, haciendo en seguida de ellas prismas cuadrangu-
lares prolongados.

Las aserraduras y pequeiios fragmentos se recogen
para emplearlosen el lapiz compuesto, que ha llegado,
en estos (timos tiempos, 4 un alto grado de perfec-
cion, principalmente en las fibricas de Francia é In-
glaterra.

Por el uso se conoce con facilidad el lapiz inglés,
pues las puntas mas finas se gastan muy poco, dejan=
do sin embargo muy sefialados los trazos; y 4 esfa
propiedad se debe el aprecio que de ¢l se hace.

El'lapiz de grafito puro, cuando caliente, no des-
pide vapores ni humo, y al soplete se (quema con len-
titud pero ‘completamente. La punta candente y des-
pues enfriada’toma un color mas claro que el gris'de

acero, y deja'en el papel unos trazos tan fuertes ¢o-
mo antes de calentarla.

LAPIZ.

2, Lapiz de polvo de grafito y azufre.

‘Se emplea el grafito escamoso, pulverizado, tami-
zado, decantado y seco.

Se mezclan de tres 4 cuafro partes de este polyo
con una & una 'y media de flor de azufre; se funde Ia
mezcla menedndola en un erisol de hierro embarrado
con sebo ; se echa Ia masa liquida en unos moldes de
hierro calientes cuyas planchas tengan de una 4 seis
pulgadas de grueso; se cubre con una chapa tambien
de hierro la materia colada, y se comprime aun blan-
da en una prensa.

Cuando la materia se ha enfriado, se saca del molde
Y se corta con la sierra.

Este método casi solo se usa para el lapiz comun
de los carpinteros; este lapiz es quebradizo, granu—
jiento y no puede tener aguda la punta ; deja los tra-
zos desiguales, es duro, y raya los cuerpos sobre que
se aplica dejando trazos colorados.

Se funde 4 la lama de una vela, y arde con llama
azulada, despidiendo un olor sulfuroso.

8. Lapiz de grafito y colofonia.

Semezelan dos partes de grafito pulyerizado con
tres de colofonia, y si el color de la mezcla es dema-
siado subido, se afiade un poco de creta; se funde &
un calor Jento hasta que la materia se deja sacar en
hilos. Cuando se ha enfriado bastante, se arolla en for-
ma de cilindros sobre una mesa, y se ‘introducen en
caiioncitos de cafia ; la materia puede hacerse tam-
bien en planchas y cortarlas.

Algunos fabricantes afiaden tambien wn poco de
grasa, y entonees toman de tres 4 fres libras y media
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de grafito, dos de colofonia, dos onzas decera y una
de sebo.

O cincuenta de grafito, treinta y dos de resina cla-
ra, una y media de cera, y media de sebo.

Este lapiz no se corta para usarlo, sino que se
ablanda 4 la llama de una vela, y se aprieta para for-
mar la punfa : es algo mejor que el que se forma con
el azufre, pero ya casi no se fabrica.

%. Lapiz de grafito y de gomalaca.

El inglés Fawley ha dado hace poco el siguiente
método : se toma grafito pulverizado, y se funde con
goma laca ; se pulveriza la mezcla, y se funde de nue-
vo para hacer la masa lo mas homogénea que sea po-
sible ; se parte con la sierra, y se encolan l1os prismas
con madera de cedro : el lapiz es duro y sélido.

5. Polvo de grafito y antimonio.

Se mezcla el polvo de grafito con el sulfuro de an-
timonio, y se procede como en el namero 2.

El lapiz que se obtiene por este método es superior
al de los nlimeros 2, 3y 4 ; no es tan quebradizo, y
el grano es mas fino, mas cerrado y mas brillante,
pero es inferior & los que se indican en los niimeros
¥l

Al soplete se distingue ficilmente de todas las otras
especies. Despide vapores espesos de un blanco azu-
lado, y 1a punta, & una temperatura maselevada, forma
una borla pequefia compuesta de glébulos fundidos.

Despues de enfriado, la superficie que se ha calen-
tado se cubre, hasta algunas lineas de la parte caliente
6 roja, de una eflorescencia de color blanco amari-
llento ; la punta cuando est4 caliente, es de un grano
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mas grueso que el del resto del lapiz y se vuelye muy
friable. '

6. Grafito en polvoy goma ¢ cola.

Se mezela polvo de grafito con una solucion espesa
de goma, de cola de pescado, de' cola en agua 6
aguardiente, se aprensa la mezcla, se deja secar y se
corta. Los labricantes guardan secrefo sobre las pro-
porciones ; sin embargo se puede encontrar la mejor
por medio de ensayos. El lapiz que se hace con goma
se funde en agua; la goma en esceso lo vuelye duro,
Y en defecto muy friable. Alzunos fabricantes afiaden
un poco de jabon, y entonces el lapiz es mas blando.

La alumina tiene la propiedad de endurecerse por.
el calor; esta propiedad ha sido puesta en uso por
Conté en Paris, y Hardtmuth en Viena, para formar
lapiz para dibujar.

7. Lapiz de grafito ¥ alimina.

La alimina debe estar exenta, en o posible, de cal,
_de silice y de 6xido de hierro; y libre por la decanta-
cion de todas las partes groseras : el grafito debe refi-
narse igualmente por la pulverizacion, tamizacion ¥
decantacion. Conté lo calienta, antes de emplearlo,
hasta el rojo blanco, y entonces se vuelye mas bri-
liante y suave.

Mezela.

La arcilla se mezcla por medio de una pulveriza-
cion continuada con el grafito. y la mezcla se conser-~
vadebajo de campanas de vidrio hasta que se amolde.
Smitz aconseja mezelar la arcilla Y el grafito en el es-
tado de pasta despues dela decantacion, y dejar secar

1L, 15
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1a mezela hasta el estado pastoso: En Hafnerze:!,ﬂ?g
deja secar anfes, y se vuelve & me;ter en, pi ;;ces
con -agua, haciéndola pasar ocho o I_augxfza :Bcar
por un molino de asperon, y en_tonce.s se de] :
en unas aljofainas hasta la consistencia de una pa
espesa.

Proporciones de la mezcla.

Las proporciones varian ; segun Conté, pued;:? po{;
nerse tres partes de arcilla sobre dos ‘de grafi 0,1
tambien partes iguales. Cuanto mas arcilla se em[;tca
mas duro resultael lapiz; si se pone rrfuch_o gra 4 ;)c
se parece al lapiz de mina de plomolordmarilo ;¥ si =
toma menos, es tambien menos brillante, lo que es
venfajoso. Por medio Qe un calor mas-fuerte se pue-

r mas duros. :
degel;.lc: Schmitz, se hacen muchas mezclas._dlfer:e;l;
tes ; en los mas negros no escedfg la proporuon.all--i

. partes de grafito contra 20 de-arcilla; en los mas du
ros, 12 de grafito y 20 de arcxlla._

= Amasado.

2

Para desprender las burbuja’s de aire de la pastaA,
y hacer la materia mas homogénea, so bate la pasta
antes de amoldarla, se corta con h_l!os de laton, y s¢
arrollan los pedazos en forma de e?lmdm; en seguida
se yuelven 4 haeer bolas, y se continua hastq que co:*-
tando la masa con los alambres, no se perciba e!‘ec 0
alguno del aire en la masa, y el corte quede liso Y
de;:t)p'odrian calentar las masas obtf?nidas. y aserrar-
las en seguida; pero como menguarla mucho, t?s’mas
Gtil dar 4 la pasta la fignra de pequefios paralelipipe-
dos prolongados, y luego cocerlos.

LAPIZ,

Amoldado.

Conté hace unas muescas en una tabla de boj, las
que, por motivo del retracto, deben tenper mayor di-
mension que las del lapiz cocido. (Se podrian hager
tambien unos moldes de liga de bismuto ¥y antimonie.)
Se hace hervir el molde de boj en sebo 6 aceite, para
que no se pegue la pasta; se comprime Ia mate

ateria en
los encajes, y se'deia secar alli; la desecacion empieza
¥ )

por los estremos que dejan un espacio vacio, y poco
4 poco penelra en el ¢ ‘ntro, y se despega todo el la-
piz. Se trasladan entonces los moldes d una estufaen
donde se seca completamente el lapiz, y despues se
secan. Casi todos salen enteros ¥ rectos.

En la fibrica de l-lafnersz‘oll se emplea, segun
Schmitz, wna prensa ordinaria, y se forma el lapiz
del mismo modo que los fideos ; los prismas se encor-
van desde luego; se cortan 4 la longitud conveniente,
Yy se enderezan metiéndolos en unos encajes practi-

cados en una tabla, donde quedan completamente
5ec0s.

Cocedura.

Conté cocia el lapiz eolocindolo perpendicularmen-

te en un crisol ; cubriendo Ia materia con una capa
de carbon en polvo, ceniza ¢ arena fina; tapando
el crisol, enlodando la cobertera, y calentando el la-
Piz hasta el calor rojo: luego retiraba el crisol y lo
dejaba enfriar. :

En Hafaerszell, se pone el lapiz en un crisol con
carbon, y se hace rojear débilmente, Es menester que
se caliente y enfrie lentamente ¥ con precaucion.
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" Mejoramiento.”

Si se quieren hacer planos 6 lineas muy finas, es
ventajoso meter el lapiz antes de usarlo en cera ¢ se-
Do hirviendo, pues de este modo adquiere flexibili-
dad, no se gasta tanto, y conserva mucho tiempo la
punta. Para el dibujo de figuras y paisajes, es mejor
no darle cera, y los trazos resultaran mas negros'y
limpios.

Propiedad.

Ellapiz de grafito, formado con'alimina, es el que

mas se aproxima al de grafito puro, aunque no dalos’

trazos tan limpios y vivos. Al soplete pinta con mas
facilidad que los otros, y no despide olor ni humo.
Despues de la combustion del grafito, no presenta
sino una masa de arcilla de color gris y amarillento
que no traza ya sobre el papel.

Esta preparacion ¢s sencilla, pero exije mucho cui-
dado; todo depende de la finura é ignaldad de la ar-
cilla y grafito ; una desecacion muy pronta encorva
ellapiz, y el enfriamiento muy repentino lo hace duro
¥y quebradizo.

Como la arcillano es de una composicion unifor-
me, el retracto no es siempre igual, y nunca puede
tenerse seguridad de obtener un lapiz deigual dureza.

Humblot-Conté, yerno y sucesor de Conié, buscéd
un medio para hacer mas duro 6 mas blando el lapiz
ya formado, y describi6 este método en el privilegio
de perfeccion que obtuvo en 1807. Este método con-
siste en meter el lapiz en disoluciones mas ¢: menos
fuertes de sales yarias, las que lo vuelven mas duro
y compacto. Usa principalmente sulfatos, en particu-
lar los que no son fusibles; & veces usa tambien una
disolucion de azucar.

LAPRIZ.
8. Lapiz rojo.

Para obtenerse un lapiz rojo del mismo modo que
el de grafito, empleando en lugar de este Cuerpo san-
guinaria, y siguiendo el procedimiento del n° 6, se
pueden tomar las proporciones siguientes (se evapora
la pasta de sanguinaria hasta que adquiera la consis-
tencia.de balsamo ; alguna vez se afiade un poco de
jabon) :

Hematita 52, goma ardbiga 1; el lapiz es muy
blando.

Hematita 52, goma 11, 6 aun mejor 4 4; lapiz
tierno y sélido.

Hematita 52, goma 1 £ ; lapiz sélido.

Hematita 52, goma 1 1; lapiz suave para el dibujo.

Hematita 52, goma 4 {; lapiz muy sélido para los
dibujos delicados, .

Hematita 32, goma 4 +4 lapiz duro : con mas go=
ma se hace mas duro.

Hematita 52, goma 1 2, jabon blanco seco 1re
Este lapiz es mas moreno que los anteriores, sélidoy
toma la punta facilmente; pero tiene el inconyeniente
de todos los ldpices que contienen jabon, que es dar
trazos lustrosos cuando se aprieta con fuerza.

Hematita 52, cola de pescado seca 2 ; lapiz brillan-
fe de un buen uso.

9. Lapiznegro y reta negra.

El lapiz negro se obtiene con grafito, al que se
anade negro de humo, y siguiendo en lo demas el

me_todo n°7: en la cocedura es menester evitar con
cuidado la accion del aire,

H:Imblot-Cfmlé forma lapiz negro con una mezela
de § de negro humo y £ de arcilla; le da forma, lo
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pule, y Tuego que estd seco lo hace cocer sobre una
tabla forradacon un paiio de lana. Las partes resino-

sas del negro de humo forman probablemente esa
especie de barniz que lo cubre.

L:zgliz de diferentes colores,

Se puede hacerlapiz de diversos colores por el mé-
todo n® 7, y montarlo en madera como el de grafito.
La tierra de sombra y Ia arcilla dan lapiz moreno; el
bermellon y la arcilla 1o dan rojo; el carmin y la laca
carminada, colorado ; el oere rojo-oscuro lo da mo-
reno; y el anil y azul de Prusia, azul.

LAVADO,

Modo facil de hacer la colada.

Puede ahorrarse el embarazo de 1a colada & brazos
{operacion muy trabajosa paralas mugeres, que por lo
regularson las encargadas de este cuidado, Y especial-
mente se trabaja en un clima en estremo caluroso),
haciendo uso de un medio facil Y muy ingenioso, que
consiste en poner el colador en comunicacion por ar-
riba y por abajo con upa caldera de la misma eleya~
cion. Esta caldera se halla colocada sobre una hor-
nilla ; se vacia la lejia, yel liquido se pone 4 nivel en
los dos vasos. Sele afiade hasta que el liquido llegue
un poco debajo del tubo de comunicacion superior,
entre el colador y la caldera ; entonces se calienta, se
dilata el liquido, y la parte mas caliente y por consi-
guicnte mas ligera llega 4 la superficie para caer por
el tubo sobre el lienzo ; 1a altara del liquido en el co-
lador se aumenta, y una cantidad igual de lejia fria
se va por el tubo imferior, del colador 4 la caldera,
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estableciéndose asi una corriente continua de un vaso
é otro, y la colada se hace muy igual y sin trabajo.

Modo de quitarlas manchas.™ .

El lienzo sucio tiene manchas aparentes que se qui-
tan por el jabon, y que la lejia®no puede verificar;
y esta es la razon porque se enjuaga el lienzo con
jabon. :

Hay manchas que ¢l jabon hace desaparecer luego,
pero que aparecen de nuevoal aire ; esto sucede prin-
cipalmente en la ropa de mesa y de eocina.

El concurso de la lejia con el jabon es necesario
para quitar ciertas manchas muy resistentes.

Muchas no ceden sino al jabon y lejia caliente, con
pala y cepillo. Aun algunas veces es menester aplicar-
Ies potasa pura; pero esto ha de ser con mucho cui-
dade para no quemar la tela.

Para las manchas de orin, es menester usar Ia sal
de acedera, 6 mejor el dcido oxdlico, 6 el zumo deli-
mon, que es mas econémico, 6 el vapor del azufre ar-
diendo, con la’precaucion, en todos los casos, de na
humedecer con agua la parte que se quiere limpiar,
pero lo mejor para las manchas de tinta, [rutas, ete.,
es emplear el dcido sulfirico dilatado en agua hasta
que tengq solamenteuna acides agradable.

El jabon demasiado humedecido tiene poca accion,
Y se necesita muchisima cantidad, lo que hace sea
costoso : yale mas poner el jabon seco sobre la man-
cha en cantidad suficiente para formar una ligera ca-
pa; frotese y en seguida, mdjese ligeramente, lo que
se repile si es necesario. - :

Lavado del lienzo por medio del vapor.

Existe en Mitcham, condado de Surrey, en Ingla-
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ferra, una compaiia que ha establecido unos talleres
para este modo de lavado ; los cuales se componen de
una largaserie de edificios, en donde el lienzo y los
otros objetos para blanquear estdn por clases, mar-
cados y dispuestos en el grande lavadero que ocupa
una parte considegable del ras dela calle; y 4 una de
sus estremidades se ven dos mdquinas de vapor. Este
es conducido por medio de tubos dentro de depésitos
de figura circular, donde sa hace el lavado. Dentro
de estos depositos hay unoscilindros de vasta circun-
ferencia ; algunos son de madera, y sirven para el tra-
bajo ordinario ; otro es de cobre, y estd destinado pa-
ra los lavados de tapices y otros objetos que exigen
la aplicacion de un vapor mas denso, y necesariamen-
e un agente de metal bastante fuerte para resistir 4 la
presion. Los objetlos que se han de lavar se colocan
en esos depositos por unas aberturas colaterales ; des-
pues de lo cual se hace comunicar el vapor, el que se
introduce de modo que la ropa reciba igualmente su
accion : se introduce al mismo tiempo, por una vél-
vula, dlcali 6 una disolucion de jabon, y continua el
procedimiento del lavado por medio de la accion com-
binada del vapor, del jabon y del repase de los obje-
tos : este ultimo se verifica por el moyimiento de ro-
tacion del cilindro. Este trabajo dura una hora ; des-
pues se detiene el vapor, y se le reemplaza por una
ciera cantidad de agua fresca que lava el lienzo, y
quita el agua de jabon y los otros residuos ; por este
medio se ahorra el trabajo siempre desigual de la fro-
tacion con las manos. Despues de esta operacion, se
reliran las piezas del cilindro, y se colocan en un cubo
donde se las somete a la accion de una prensa cilin-
drica, la eual, por su sencillo movimiento de rotacion,
espele el agua de que estin empapadas. En seguida
se entrega otra vez la ropa 4 las mugeres, las que la
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examinan para asegurarse de si el lavado estd com-
pleto; de lo contrario ellas lo concluyen. De alli pasa

el lienzo sucesivamente & diferentes piezas, donde se-
le da almidon, se aplancha, se pasa por la caldndria,

¥ se seca. ;

Diferentes procedimientos para el enjabonado casero.

Los tegidos de lana, seda, indianas y telas pintadas
no se pueden sujetar indistintamente 4 las mismas
operaciones que los {egidos de caiiamo, lino ¢ algo-
don que quedan en blanco. Los dlcalis alteran pronto
y reducen 4 una especie de jaboncillo la lana y la se-
da, y ejercen una accion destructiva sobre un gran
namero de colores usados para teiiir las telas.

Para lavar la sederia blanca, debe deshacerse en
agua hirviendo una cantidad moderada de hermoso
jabon blanco de Génova bien neutro. La cantidad de
este no debe esceder mucho 4 una onza por pinfa
de agua, de otro modo la seda esperimentaria un
principio de alteracion.

Esta agua de jabon no debe estar en hervor cuando
se meten las telas de seda, pues las haria crispar, ¥
les daria muy mal aspecto. La temperatura debe estar
a lo mas 4 300 es decir, que se pueda meter la mano
sin dolor en el baio.

Estréguese ligeramente la tela en todos sentidos,
inmergiéndola en el baiio, estirese y métase en pren-
sade nuevo, teniendo cuidado de no retorcerla, pues
seria muy danoso. : ;

Esta advertencia de evitar toda especie de forsion
en la seda es muy esencial. Las partes que presentan
manchas muy visibles, 6 que no han podido ceder 4
las repetidas inmersiones, se frotan ligeramente can
los dedos en una sola direccion, Se repite el uso de

13.
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nueva agua de jabon, d la que se mezcla un poco de
miel. Sila parte queda sucia, se anade al agua de ja-
bon, aguardiente. Despues de esto se lava en agua
casi fria, ¢ inmediatamenie en agua enteramente
fresca. No se escasée el agua, para que la cantidad
supla 4 la frotacion, la que se debe eyitar cuanto sea
posible ; déjese secar y azufrese.

Para limpia rlas telas negras,es necesario desleir
hiel debuey en una corta cantidad de agua hirviendo;
¥ para impregnar la tela, debe servir unaesponja fina
y suave que no haya servido para otra cosa. Frétese
la tela de los dos lados con esta esponja’ empapada
con la disolucion de la hiel ; esprimase en segunida en-
trelas manos para escurrirla, pero sin estregarla. Lé-
vese luego con agua corriente y bien dulce hasta que
salga clara y limpia, repitiendo la operacion si es
necesario.Higase secar al aire libre sobre un bastidor,
Yyen un lugar en que esié resguardada del polvo; fré-
tese ¢l enves de latela con otra esponja empapada de
una ligera disolucion de cola de pescado, procurando
que no cale enteramente la tela. Cuando bien seca, se
le pasara una brocha suave con mucha precaucion.

Cuando el color negro de la tela ha tomado un tinte
rojo 6 de tierra, se puede avivar. En este caso, 4 con-
tinuacion de las operaciones mencionadas menos la
de la engomadura, se mete la pieza de sederia en bue-
na agua de rio donde, de antemano, se hayan echa-
do algunas golas de dcido sulfrico en cantidad sufi-
ciente para comunicar al agua el 4grio agradable de
una limonada muy ligera. Esta ddsis debe ser exacta
8i no se quiere que se queme la tela.

Estréguese esta con precaucion en el bafio por al-
gunos minutos, y lavese luego con agua corriente en
abundancia hasta que aplicando la tela 4 la lengua no
deje ninguna impresion de acidez. Si no se quitara
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todo el 4cido por medio ‘del agua corriente, el que
quedaria se concentraria por la evaporacion del agua

mientras se seca, y se maltrataria la tela indefectible-
mente. : :

Conservacion de la leche.

Muay pocos afios hace que M. Braconnot ha inventa-
doun proceder que permite procurarse con mucha
facilidad una especie de conserva de leche de la cual
los viageros pueden sacar un gran partido.

Un litro de leche, calentada a 453°, en la cual se
echa bastante dcido muridtico muy debil para coagu-
larla, da un cuajo que, tratado a un calor suave, con
2 gramos de carbonato de sosa, produce medio litro
de una especie de crema 6 frangipana, que, siempre
segun M. Braconnot, puede emplearse en la prepara-
cion de diferentes comidas muy agradables, y que,
disuelta y edulcorada con azucar, da un liquido mas
agradable que la leche misma.

Con su peso de azucar, esta preparacion da una -
especie-de jarabe, el cual, dilatado en agua, produce
muy buena leche,

En fin, 1000 partes de queso blanco 6 de cuajo, ca-
lentados por espacio de algunos instantes 4100°, dan
una masa eldstica que, lavada muchas veces en agua
caliente, pesa cerca de 180 ; si, despues de haberla

bien dividida, se calienta con aguay 2, 5 de carbo-

rato de potasa, y se evapora agitando continuamente,
queda una masa blanda que se deseca al aire, y da
ldminas de un blanco amarillento, semi-trasparentes,
de un sabor agradable. Esta materia es muy soluble




