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DAGUERRBREOTIPO.

Pocos descubrimientos han logrado la nombradia
y vulgaridad del daguerredtipo, instrumento asi lla-
mado de su inventor M. Daguerre. A pesar, de lo re-
ciente de su descubrimiento, todo el mundo sabe la
naturaleza y objeto de este instrumento ; y, aun mu-
chos de los que ignoran la teoria de sus usos, no de-
jan de-conocer los pormenores de sus. procedimien-
tos. No obstante, no podemos menos de reprodueir
todo 10 gue concierne & este aparato, en razon de lo
brillante de sus resultados y de su utilidad. Pero an-
tes, no serd fuera del caso reproducir tambien los
términos con que M. Arago ha hecho presente la uti-
lidad del daguerredtipo.

« No hay necesidad, dice este fisico- eminente, de
insistir sobre la utilidad de semejante invencion. Fa-
cil es comprender los recursos y grandes facilidades,
enteramente nuevas, que debe ofrecer para el estu-
dio de las ciencias; y por lo que toca 4 las artes, in-
calculables son los servicios que puede prestarles.
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« Los dibujantes y pintores, sin esceptuar los de
mayor mérito, enconfrardn un objeto constante de
observaciones en esas reproducciones tan perfectas
de la naturaleza. Por otra parte, este procedimiento
les ofrecera un modo pronto y facil para formar co-
lecciones de estudios que ne podrian proporcionarse
por si solos sino despues de mucho tiempo y trabajo ;
yaun.enfonces en un estado wque distaria mucho de
ser fan perfecto.

« El arte del grabador que dehe multiplicar estas
imédgenes, reproduciéndolas tales cuales son natural-
mente, adquirird un nuevo grado- de importancia 6
interés.

« En'fin, asi para ¢l viajante, como para el arqued-
logo y naturalista; el aparato de M. Daguerre llegara
4 ser de an usSo coentinuo ¢ indispensable, pues les
permitird grabar sus ideas, sin tener’ que. acudir &
una mano estrafia. Deaqui en adelante, cada autor
se.compendra la-partegeogréifica de sus-obras: de-
teniéndose algunos instantes, delante del edificio mas
complicado, 6 del pais mas-estendido, al instante lo-
grard un verdadero fac simile. »

Deseripeion prictica del daguerrcotipo,

Los esperimentos se hacen Sobre panes de plata
pegados sobreplanchas de cobre. Aungue principal-
mente sirve el ¢obre para sostener la hoja de plata,
el conjunto de ambos metales, contribuye & un éxito
mas. favorable del efecto. La-plata debe ser la mas
pura posible, En cuanfo al cobre, su grosor debe ser
snficiente para mantener la planimetria de la plan~
cha 4 fin de que no se desfiguren las imagenes ; pero
debe evitarse tambien que resulle mayor grosor
del que necesita para lograr este resultado, per mo-
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tivo del peso que.de.ello resultaria. El grosoride am-

bos metales juntos no debe esceder al de un paipe
grueso.

Este procedimiento se divide en cinco operacio=
nes:

La primera consiste enpulir ylimpiar la plancha
para ponerla en estado de recibir la ‘capa sensi-
ble; .

La segunda en aplicar esta capa;

La tercera en esponer la plancha preparada & la
accion dela luz en la cdmara oscura, para recibir la
imagen de la naturaleza;

La cuarta en hacer aparecer esta imagen que no se
percibe al salir de dicha cdmara; }

Y, por altimo, la quinta tiene por fin el quilar la
capa sensible qlte continuaria’d ser modificada por la
luz, y tenderia, necesariamente & destruir ¢l todo del
esperimento.

Primera operacion.

Para esta operacion.se necesita:

Un frasco pequeiio con aceite de olivas;

Algodon cardado muy fofo;

Piedra pomez pulyerizada y sobrefina; puesta en
una muiieca de muselina de un tejido bastante claro,
para que ¢l polvo pueda pasar facilmente sacudiendo
la muiieea;

Un frasco con fcido mitrico debilitado en agua en
las proporciones .de mn volumen-de 4cido por diez'y
seis volGmenes de agua destiladas

“Un-bastidor 6 aro 'de alumbre de hierro, sobre-el
cual se ponen las planchas para calentarlas por me-

dio'de una limpara-de espiritu de vino;
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'Por Gltimo, una pequefia limpara de espiritu de
vino.

Como ya se ha dicho arriba, las pruebas se hacen
sobre ldminas de plata. '

La magnitud de la  plancha es proporcionada 4 la
dimension de los-aparatos.

.:Se empieza por pulirlas bien.

Al efecto se espolyorean con el polvo dela piedra
pomez, sacudiendo la m\'uﬁeca sin que toque 4 la
plancha; ¥ se frota suayemente en direccion' circular
con. un poco de algodon embebido de una cantidad
de aceite de aceitunas. Para hacer esta operacion, de-
ben ponerse las planchas sobre una hoja de papel
que se renueya de cuaando en cuando.

Deben afiadirse polyos depiedra pomez muchas ve-
ces, y cambiar igualmente con frecuencia el algodon.
El almirez que se empleard para pulverizar la piedra
pomez no deberd ser de hierro colado ni de cobre,
sino de pérfido. Luego se molerd sobre una luna de
espejo no pulida con una moleta de vidrio y eon el
intermedio del agua bien pura. La piedra pomez no
debera emplearse sino cuando se halle perfectamente
seca. Se comprende el gran.cuidado que debe em-
plearse en que la piedra pomez sea bien fina, 4 fin
de que no raye, pues el éxito del esperimento de-
pende, en gran parte,.del pulido perfecto de la plan-
cha. Cuando estd perfectamente pulimentada, se le
quita el aceite espolyoredndola suavemente con pie-
dra pomez, y frotindola con algodon seco, ‘signiendo
siempre una direccion circular. Frotando de otro
modo, no se logra un buen resultado. En seguida sé
hace un pequeiio tampon con algodon, que se em-
bebe en un poco de dcido debilitado con agua (en las
proporciones arriba indicadas). Para esto se aplica el
tampon al gollete 6 boca del frasco, y se yuelea este
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de arriba abajo, apoyando ligeramente aquel, de mo-
do que solo el centro del tampon quede mojado por
el dcido sin que se embeba muy profundamente de
€1 ; poco basta, y debe evitarse que los dedos se mo-
jen con el acido que dejaria en ellos una mancha ama-
rillenta. Entonces se frotala plancha con el tampon,
teniendo cuidado de repartir con igualdad el dcido
por toda la superficie. Se cambia el algodon,y se
frota constantemente en direccion circular, 4 fin de
estender la capa de dcidoy que no debe hacer otra
cosa mas que cubrir superficialmente la plancha. Su-
cederd que el dcido aplicado en la superficie de la
plancha, se dividird en globulillos que inicamente se
hacen desaparecer cambiando el algodon y frotando
de modo que se estienda con- perfectaigualdad ; pues
de lo contrario, las partes que no han sido cubiertas
con él formarian manchas. Se conoce que el dcido
estd repartido con igualdad, cunando la superficie de
la plancha estd cubierta con una capita bien regular
en toda su estension. Luego se espolyorea la plancha
con piedra poméz, y se estrega muy suavemente con
algodon que no ha seryido.

En este estado, la plancha se espone & un calor
elevado. Para esto, se coloca sobre un aro de alambre
de hierro, haciendo de modo que la plata esté en la
parte superior, y, por la inferior, se recorren todos
los puntos de su superficie con la limpara de espiritu
de vino, procurando que la punta de la llama esté en
confacto con dichos puntos al tiempo de pasar por
ellos. Luego que la 1lama ha recorrido todas las par-
tes de la plancha, & lo menos por espacio de cinco
minutos, en la superficie de la plata, se forma una
ligera capa blanquizca, y entonces se suspende la ac-
cion del fuego. El calor de la limpara puede reempla-
zarse por el del fuego del carbon, el cual es aun pre-
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ferible, porque la operacion se termina mas presto,
En este caso, s inutil el marco de alambre de hierro,
porque se toma la plancha con unas tenazas, hacien-
doir la limina de plata en la parte superior;y se
hace pasar porencima del hornillo, una y mas veces,
para que se .calienfe uniformemente, hasta que la
plafa se cubra de la ligera capa blanquizca de que
henios hablado arriba. Luego se hace enfriar pronta=
mente la plancha, dejdndola sobre un cuerpo frio,
tal como sobre una mesa de marmol. Guando fria, se
pule de nuevo, operacion que pronto estd concluida,
Pues tan solo se quita la ligera capa blanquizca que
se forma sobre la plata. Al efecto, se espolyorea con
piedra pomez,y se frota, en seeo, con un tampon de
algodon, precurando afiadir nueyo polyo y cambiar
con frecuencia el tampon. Cuando la plata estd bien
pulida, se friega del modo sahido con dcido diluido
en agua, y se espolvorea con un poco de piedra pomez,
fregando despues ligeramente con un tampon de algo-
don, Debe emplearse nuevo Acido tres yeces diferentes,
procurando en cada una de ellas, polvorear la plan-
cha con piedra pomez y fregarla en seco con algodon
sumamente limpio muy ligeramente, eyitando gue
las partes de este que han estado en contacto con los
dedos, froten con la plancha, pues la fraspiracion
causaria manchas alresultado del esperimento. Tam~-
bien se ha de eyitar el yapor himedo del aliento, asi
como las manchas de Ja saliva.

Cuandoe no se quiere operar inmediatamente, solo
sé dan dos ‘capas de dcido despues de la operacion
del fuego, lo que permite preparar esfe frabajo.con
anticipacion; pero es de todo punto indispensable
que al proceder 6 hacer algun ensayo, se dé & lo me-
nos, una capa de écido y que se apomaze suavemente
1a plancha del modo dicho. En segnida, se quita-tode
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el polvo de la piedra pomez que se encuentra, tanto
en la superficie como en los Jadosde la plancha, por
medio del algodon sumamente limpio.

Segunda opéracion,

Para esta operacion se requiere :

Una caja;

Una planchita; .

Cuatro pequeiias fajas metélicas de la misma natu-
raleza que las planchas;

Un pequeiio martillo y una caja con clavos peque-
fios ;

Un frasco de iodo.

Fjja la plancha sobre la planchita por medio de las
fajasmetilicas y de los pequeios clayes que se hacen
penetrar con el martillo destinado para este efecto,
se ha de poner el iodo en la cipsula que se halla en
el fondo de la caja. Conyiene que el iodo se comparta
en la caja, & fin de que el foco de emanacion sea.de
mayor superficie; de otro modo en medio de la plan=
cha se -formarian circulos que impedirian obtener
una capa igual. Entonces se colaca la plancha miran -
do al metal hacia abajo, sobre las pequenas caras co=
locados en los cuatro dngulos de la caja cuya tapadera
se cierra. Se deja en.esta posicionhasta.que la super-
ficie de la plata se cubra de una hermosa capa ama-
rilla de oro. Si se prolongase la.accion por mas tiem=
po,Ja capa amarilla deioro tomaria un color yiolado
que debe evitarse, pues -entonces la capa no es fan
sensible 4 la luz. Si, al contrario, no fuese bastante
amarilla esta capa, Ja imagen de la naturaleza se re=
Produciria consuma dificultad. De:este modo la capa
amarilla .de oro liene su matiz bien determinado,
pues es el Gnicp bien favorable para la produccion
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del efecto. El tiempo necesario para esta operacion,
no puede ser delerminado absolutamente, pues de-
pende de muchas circunstancias; primero, de la fem-
peratura de la estacion, porque esta operacion debe
siempre abandonarse & si misma ; es decir, efectuarse
sin adicion de wun calor diferente del de la tempera-
tura de la pieza en que se opera si hiciese demasiado
frio. Lo que importa muclio, en esta operacion, esque
la temperatura esterior de la caja sea igual & la es-
terior; de lo contrario, sucederia que, pasando la
plancha del frio al calor, se cubriria de una pequena
capa de humedad, que seria muy perjudicial al espe-
rimento. En segundo lugar, cuanto mayor uso se
haga de la caja, menos tiempo se requicre, porque
Ia madera esti penetrada de vapor -de iodo, que
constantemente tiende 4 desprenderse, el cual salien-
do de todas las capas interiores, se esparce con mas
igualdad y con-mas prontitud por toda la superficie
de ]a plancha, lo que es sumamente importante. Por
esto, es bueno dejar siempre un poco de iodo en la
cdpsula que se encuentra en el fondo de la caja, y
conseryar esta altima al abrigo de la humedad. Asf
pues es evidente que es preferible la caja cuando ha
servido por algun tiempo, en cuyo caso la operacion
€s mas pronla.

Como en razon de las causas mencionadas, es im-
posible fijar exactamente el liempo que se necesita
para que se forme la capa amarilla de color de oro
(tiempo que puede variar desde cinco minutos hasta
treinta, rara vez mas, 4 menos que haga demasiado
frio), se concibe que es indispensable observar la
plancha de vez en cuando para asegurarse de si ha
adquirido el grado de amarillo designado; pero es
importante que la luz de ningun modo le venga di-
rectamente encima. Puede acontecer que la plancha
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se colore mas de un lado que del ofro; en este caso,
para igualar dicha capa, se ha de procurar que al co-
locar de nuevo la planchita encima dela caja se la pon-
ga no solamente haciendo que la cara superior esté
en la parte inferior, sino haciendo que lo esté de cabo
& cabo por el lado menos colorado. Conviene pues
poner la caja en un lugar oscuro, donde la Iuz entre
en muy corta canfidad por la puertaque se deja entrea-
bierta ; y cuando se quiere mirar la plancha, se quita
la tapadera, se toma la planchita, por los estremos con
ambas manos, y se cambia con prontitud de posicion
haciendo que la parte inferior esté en la superior, y al
contrario; entonces, basta que la plancha refleje, en
un punto un poco iluminado, y tan lejos como posible
sea, para que se pueda aperecibirsi el color amarillo
es bastante subido. Sila capa no ha adquirido el color
amarillo del oro, ha de volyerse, con mucha prontitud,
la plancha sobre la caja ; si, al contrario, fuese el ma-
tiz mas subido, no podrd servir la capa, y serd nece-
sario el volver 4 comenzar, en un todo, la operacion,

Todo esto puede parecer dificil y prolijo en la des-
eripcion, pero con un poco de practica se consigue
saber el tiempo preciso para lograr el color de oro,
como tambien el mirar la plancha con tal prontitud
que no dé tiempo 4 que obre la luz.

Cuando la plancha ha llegado al grado del amarillo
necesario, se encajard la tableta en el bastidor, el cual
se ajusta en la cimara oscura. Es preciso, en cuanto
sea posible, pasar inmediatamente de ]a segunda a
la tercera operacion, 6 no dejar que medie de la una
4 la otra, mas de una hora de intérvalo, pues trascur-
rido este tiempo, no tienen la misma propiedad la
combinacion del iodo y de la plata.
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Observaciones.

. Antes de servirse de la caja, es preciso empezar por
enjuagarla bien por dentro, y yolverla boca 4 bajo,
para_que- caigan las particulas de iodo que podrian
haber salido de la edpsula, eyitando focar, con los de-
dos, al iodo, porque los mancharia. La cdpsula debe
-estar cubierta con una gasa tirante en un anillo, Ia
cual tiene por. objeto regularizar Ia operacion del
iodo, é impedir al mismo fiempo que la compresion
del airc que resulta cuando se.cierra la caja, haga
que se revuelvan particulas de iodo, las cuales lle~
.gando hasta la plancha, harian, enella, grandes man-
.chas. Por este motivo, debe cerrarse siempre la caja
muy poco & poco, 4 fin de que_no se reyuelva por
dentro ¢l polvo que podria hallarse cargado de va-
“por de iodo.

Tercera operacion.

El aparato que se necesita para ésta: operacion, so
reduce 4 la edmara oscura. '

La tercera operacion esla que tiene lugar en la oé~
mara oscura. Deben escogerse con preferencia los
objetos, directamente iluminados por el sol, porque
asi es mas breve la operacion; pues ficilmente se
concibe que no produciéndose esta sino por el efecto
de la luz, esta accion estanto mas acliva, cuanto mas
fuertemente se hallan alumbrados:los: ohjetos, y mas
blancos son de por si.

Despues de haber coloeado la cdmara oscura en
frente del punlo de vista 6 de los objetos cuyas imé-
genes se quiere fijar, es esencial tomar bien el foco,
esto es, hacer de modo que los objetos se representen
con mucha limpieza, lo que, con facilidad, se consi-
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gue adelantando 6 retirando hécia atrés, el marco del
cristal deslastrado; que recibe la imagen de la natu-
raleza. Cuando se ha llegado & unagrande precision,
se asegura la parte movible de la cimara oscura por
mediode la manecilla de roscadestinada al' efecto; des-
pues seretira el marco del cristal, teniendo cuidado
de no desarreglarla cdmara oscura, y se la reemplaza
con el aparato que contiene Ia plancha y que, exacta-
mente, ocupa el lugar del bastidor. Cuando se halla
bien asegurado este aparato con las pequefias tarabi-
Has de cobre, se cierra la abertura de la cimara os-
cura, y dbrense despues las puertas interiores del'apa-
rato mediante los dos semicirculos. Entonces se halla
la plancha dispuesta'# récibirla impresion de la vista
6 de los objetos que se han escogido; y no falta mas
que abrir el diafragma de la edmara oscura, y con-
sultar un reloj para contar los minutos.

Esta operacion es muy delicada, porque nada se'ye
en ella, y es complelamente imposible dclerminar
el tiempo necesario para la reproduceion, Ia cual de-
pende enteramente de la intensidad de la luz de los
objetos que reproducir se infenta. En Paris puede
variar este.tiempo de 3 & 50 minutos & lo mas.

Tambien debe nolarse que las estaciones, asi como
Ias horas del dia, influyen mucho en Ta celeridad de
Ia operacion, eomo igualmente las tintas de los obje-
tos mas 6 menos claras, y la mayor 6 menor cantidad
de'luz que los ilumina. No hay que adverlir que, en
Espana, Italia, ete.,y aun mas en Méjico, Brasil y pai-
ses tropicales, siendo mucho mas intensa y activa la
laz maspronto deben hacerse las pruebas, y deun mo-
do mas marcado. Hay que tener la precaucion de no
pasar del tiempo necesario parala reproduccion, por-
que los claros ya no serian blancos, sirfb que se enne-
grecerian porla accion prolongada de laluz. Si, por
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el contrario, no habia sido el tiemp9 suficiente, resul-
taria una prueba muy vaga y sin ningun dehllg.

Suponiendo que se haya faltado en una primera
prueba por retirarla demasiado pronto, 6 dej;_irla S0-
brado tiempo, se comienza otra, con la segundad ((118
lograrla mas conveniente; y es ademas u%ll para ad-
quirir mucha prédctica hacer algunos ensayos.

Es necesario darse prisa en hacer sufrir 4 la prueba
la cuarta operacion luego que sale de la cémarq oscu-
ra ; no debe mediar mas de una hora, y‘la mayor cer-
teza del feliz éxito del esperimento estriba en operar
cuanto anfes.

Cuarta operacion.

Se necesitan para esta operacion :
Un frasco de mercurio que, alo menos, contenga un
kilégramo de esta sustancia; .

Una Jampara de espiritu de vino; ‘

El aparato destilalorio del mercario;

UUn embudo de vidrio de cuello largo. v

Se echa, por medio del embudo, el mercurioen la
capsula que se halla en el fondo de! aparato, en sufi-
ciente cantidad para que quede cubgerta la .bola d_el
termémetro. Para esto se necesita, 4 corta diferencia,
un kilégramo; en seguida,y a partir de este momen-
to, no puede usarse mas luz que la de una bugia.

Se retira la tablita sobre la cual estd fijada la plan-
cha del aparato, que la preserva del contacto de la
luz; se la hace entrar por las correderas de la plancha
negra ; yuelye & colocarse estz} en'el aparfsto sobre los
tascones que la mantienen mc!mada 4 45 grados,
puesto el metal & la parte infenor,'fie modo que se
pueda verle &l través del cristal, y cicrrase despues la
cobertera del aparato muy poco 4 poco, 4 fin de que
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el aire repetido no revuelva las particulas de mercu-
rio.

Cuando fodo estd asi dispuesto, se enciende Ia
lampara de espiritu de vino y se coloca bajo la edp-
sula que contiene el mercurio, dejindola alli hasta
que la bola de termémetro se sumerja en el mercurio
y el tubo salga de la caja, lo que-indica un calor de
60 grados centigrados; entonces se retira pronta-
mente la limpara. Si el termémetro ha subido con
rapidez, continua elevdndose sin el socorro de laldm-
para, pero ha de observarse que no debe pasar mas
alla de los 75 grados.

La impresion de la imagen de la naturaleza existe
en la plancha, pero es invisible, hasta que al cabo de
algunos minutos comienza a mostrarse; lo que se ob-
Serva mirando al través del eristal, alumbrando con
Ia bujia, por cuyo medio se evitard dejar que hiera
demasiado tiempo la luz 4 la plancha porque deja-
ria senales en ella. Es menester dejar la prueba hasta
queel termémetro haya bajado & 43 grados ; entonces
se relira y se termina la operacion.

Cuando los objetos han sido fuertemente ilumina=
dos, y se ha dejado obrar por un tiempo demasiado
prolongado la luz en la cdmara, sucede que esta ope-
racion ha terminado aun antes que el termémetro
haya bajado. 4 55 grados ; Io que puede obseryarse
mirando al través del cristal.

Es preciso, despues de cada operacion, enjugar bien
el interior, del aparato, para quitar la pequeiia capa
de mercurio que generalmente se derrama ; y asi~
mismo debe tenerse mucho cuidado en enjugar la
plancha negra 4 fin de que no quede, enella, ningun
rastro de mercurio. Cuando ha de embalarse el apa-
rato para llevarlo de trasporte, debe echarse en el
frasco el mercurio que hay en la cépsula, lo que se

1I. 2
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hace inclinando/la eaja, para hacerlo correr por la es-
pita abierta al efecto.

Puede mirarse la prueba & una debil luz‘para cer—
tificarse que ha salido bien j se separa aquella‘de 'la
fablita, quitando las cuatro tiretas metdlicas, las que
se tendra cuidado de limpiar & cada prueba con un
poco de: piedra pomez y un (poco de agua ;'pues no
solose hallan cubiertas deuna capa deiodo, sino que
tambien han recibido una parte de la imagen. Col6-
case la planchaen la caja de correderas, hasta que se
la pueda hacer ‘sufrir /la quinta y Gltima operacion,
la que no es preciso hacer inmediatamente, 'porque,
en este estado:puede conservarse la piedra durante
muchos mesgs, sin’ suftir alteracion, con tal que ho
se/la‘mire & menudo y-con mucha luz.

Qninta operacion.

Fliobjeto-de esta operacion es quitar deesta plan-
cha el iodo, el cual, de lo contrario, cuando'la prue-
ba estaria espuesta & 4a luz, conlinuaria en descom-
ponersery en-destruirla.

Para esta operacion se necesita :

Agua saturada de sal marina, 6 una solucion debil
de hiposulfito de sosa puro ;

El aparato-ya descrilo;

Dos vacias de cobre estaiiado.

Agua destilada.

Para quitar la eapa.de iodo, es menester tomar sal
comun éintroducirla-en-un bote 6 en una botella de
boca ancha, hasta-llenar la cuarta parte de la altura
de esta, y se-acaba de llenar con ‘agua clara. Para

avudar & la disolucion de lasal, es necesario filtrarla
p'or papel de estraza para:que no quede ninguna in-
mundicia y esté del'todo limpia. Prepérase de ante-

)
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mano esta agua saturada de sal en cantidad bastante
crecida, y' se conserva en botellas bastante tapadas,
evitando de este modo tener que hacerla para cada
prueba. )

Se echa-en una de las vacias agua salada, hasta
tres centimetros, poeo mas 6 menos de su altura, se
llena la vtra de:agua pura comun, y se tienen calien-
tes ambos liquidos sin que lleguen 4 heryir.

Puede reemplazarse la solueion de la sal marina
por una disolucion de hiposulfito de sosa puro, y
aun esta Gltima es preferible, visto que quita entera-
mente el iodo, lo que no tiene siempre lugar con'la
solucion de sal marina, en particular cuando las
pruebas han sido hechas desde mucho tien po.

En cuanto d'lordemas la operacion’eés'la misma en
ambas soluciones #lasolucion de hiposulfito no nece-
sita ‘calentarse ni es necesaria tanta cantidad, pues
basta que, en-el fondode la yacia, se halle cubierta
la plancha.

Se:maja primeramente la plancha en el agua pura
que eontienela wvacia, zambulléndola solamenle sin
soltarla’; se saca inmediatamente, pues basta que el
agua. haya eubierto su superficie; y despues, sin
dejarla secar, 'se zambulle, en el agua salada; si
no-se mojara primero la. plan¢ha en el azua pura
antes de ‘mrelerla enla salada, 6 en 1a solucion de
hiposulfito, estas Gltimas harien en ellas manchas
indelebles. Para facilitar la accion del agua salada 6
del chiposulfito que se apoderan del'iodo, se agita la
plancha dentro del liquido ¢on un gancho pequeno
de cobre estafiado que se pasa por debajo de ella, se
levanta'y se le d. ja-caer muchas veces. Cuando el co-
lor amarillo ha ‘desaparecido’del 'todo, se saca ld
plancha cogiéndola por ambas estremidades, cerran-
do las manos por el espesor, para que losdedos no
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toquen la prueba, y se zambulle inmediatamente en
la primera vacia de agua pura.

Se toma entonces el aparato ya descrito. Se saca la
plancha de la vacia de agna destilada, se coloca en
seguida, sobre el plato inclinado; y despues, sin dejar
tiempo para que se seque, se echa por la superficie y
por arriba de la plancha, el agua destilada muy ca-
liente, pero, no hiryiendo, de manera que cayendo es-
fa agua forme una céscada sobre toda la estension de
la prueba, y consigo arrastre toda la solucion de sal
marina 6 de- hiposulfito, que estd ya muy debilitada
por la inmersion de la plancha en la primera va-
cia i.

No debe emplearse menos de un litro de agua des-
tilada para una prueba del grandor indicado; pues
raras veces dejan de quedar algunas gotas sobre la
plancha despues de haber ecliado esta eantidad de
agua caliente sobre la prueba. En tal caso, debe ha-
cerse desaparecer esas gotas, antes que hayan tenido
tiempo de secarse, porque podrian contener algunas
particulas de sal marina.y de iodo; se separan so-
plando con fuerza con la boca sobre la plancha.

Concibese cuan importante es que el agua que- se
emplea para este lavado sea pura, porque secdndose
sobre la superficie de la plancha, & pesar de la rapidez
con que se ha echado, si esta agua contuyiese alguna
materia en disolucion, se formarian sobre la prueba
manchas indelebles.

Para asegurarse de siel agua puede convenir para
este lavado, se echa una gota sobre una plancha bru-
fida y, si haciéndola evaporar por medio del carbon
no deja ningun residuo, puédese sin temor, emplear.
El agua destilada no deja sefial alguna.

* Si se emplea hiposulfito en el agua destilada, deberd echarse menos que
de la sal marina,
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La prueba queda acabada despues de este lavado,
¥ no falta mas que preservarla del polvo y de los va-
pores que pueden empafiar la plata. El mercurio que
dibuja las imégenes se descompone’en parte, adhiere
a la plata, resiste al agua que se le echa encima, pero
no puede sulrir ninguna frotacion.

Para conservar las pruebas, es menester ponerlas
bajo de vidrio y encolarlas, y asi son inaltérables aun
puestas al sol.

Como es posible que viajando no se pueda atender
& guarnecer las pruebas, se podra, asimismo, conser=-
varlas encerradas en una caja, y aun para mayor se-
guridad, se podrin encolar pequeiias cintas de papel
en las junturas de la cobertera!.

Es preciso decir que las planchas de plata pueden
seryir muchas veces, mientras no se descubra el co-
bre; pero importa mucho quitar cada vez el mercu-
Tio, como queda dicho, empleando la piedra pomez
con el aceite, y cambiando 4 menudo de algodon;
pues, de ofro modo el mercurio acaba por adherirse
dla plata, y las pruebas logradas en este amdlgama son
siempre imperfectas, porque les falta vigor y lim-
pieza.

* El antor-habia ensayado preservr/lag praebas por medio de diferentes
barnices obtenidos con el sucentoy el copal, la goma eldStica, la cera ¥ muchas
resinas; pero habia observado fque, con la aplicacion de un barniz cualguieras
las luces de las proebids se habian apagado, y al mismo tiempo se habian empa-
Tado los fuertes. A este inconveniente se unia fa descomposicion del mercurio
POr su combinacion éon los barces ensayados; cuyo efecto gire no comenzaba
4 desarrollarse hasta al cabo de dos o tres meses:. acababa por destruir comple=
famente [a imagen. En coanto & lo dewas, basta para-que el autor desechase
completamente el uso de los barnices, fque su aplicacion destroyese la intensi-
dad de las luces, pues [a perfeccion que mas se desea es: el .poder aumentar
esta intensidad,
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DAMASCO (HOJAS DE).

Estas hojas de sable se llaman. asi de Damasco eiu=
dad de Siria, en que tiene lugar su [abricacion: prin-
cipal. Estas hnjas presentan-en su plano disenos anus-
barrados muy varios. venas allernativamente blancas
¥ negzras, finas, listadas, entrelazadas y paralelas; s
corte es tan escelente, y, con tal habilidad lo mane~
jan los Crientales, que cortan un pedazo de algodon
mojatlo con la misma flacilidad que un pedazo de man-
teca; pero estas hojas tienen el defecto de ser tan fra-
giles como el yidrio

Los dibujos que se observan en este acero parecen
depender de Ja presencia, en la pasta, de un.éarburo
de hierro regularmente cristalizado que se halla 4. des-
cubierto por la accion de los dcidos debilitados, pro-
duciendo esa especie deanubarrado gris que contras-
fa con'un fondo mas claro.

Igndrase el proceder de los Orientales, mas, de re-
sulias de los trabajos de varios quimicos distinguides,
las [abricas francesas producen en el dia hojas damas-
quinas que, sin la menor diferencia. ofrecen el aspec—
to, la calidad y la ligereza de las que vienen de
Oriente. Aun mas, las manufacturas del departamen—
to de Bouch»s-du-Rhdne envian al Oriente hermosas
hiojas damasquinas, en que la platina se halla afadida
al acero. Consta, en efecto, que la adicion, al acero
erdinario, de algunos centéshmos/de platina, de/pla-
ta, 6 de algunos otros metales, les comunica escelen-
fes calidades, y la facullad de adquirir un escelente
adamascado por la accion del dcido sulfdrico.

DANAIDA.

DANAIDA.

Este aparato, debido & M. Manoury de Ectot, que
puede ser considerado como pertenecivnte a la cate-
goria de las ruedas hidrdulicas del género de las lla-
madas de reaccion, produjo una grande sensacionen
el:mundo instruido en el momento: en que el inyen-
tor lo hizo conocer : las aplicaciones del principio,
hasta ahora, no se han generalizado; mas sea lo.que
fuere, la danaida es susceptible de producir un gran=
disimo efecto.

La parte principal de esta méquina consisie en una
cuba de hoja de lata tan alta como ancha y taladrada
en el centro de sa fondo con un agujero-circular alb
través del cual pasa un eje vertieal de hierro cuyo agu-
jero no cierra exactamente, dejando & su alrededor
un anillo.descubierto, por donde se eseapa el agua &
medida que pasa en la cuba, El eje gira con la cuba
sobre un quicio y es detenidoen su parte superior por
una espeocie de rueda dentada.

El objeto de M. Manoury ha sido {rasmitir en un
todo 4 las partes solidas de la maquina, la canlidad
de fuerza viva debida al agua que mana por la pante
superior en.la cuba, paraemplearla en seguida pon ek
aparato mismo para producir un efecto util, que no
sea. disminuido sino de la corta captidad absoluta~
mente necesariadel agua paraescaparse por el orificio
del fondo,

Hé aqui como lo ha conseguido : en el eje vertical
estd fijo un tambor igualmente de hoja de lata eon-
céolrico en la cuba, y cerrado por los dos estremos.
Este tambor, gue rueda con Ja cuba, llena, casi, toda
la capacidad, y no deja cntre su pared esterior ¥ la
pared interior de la cuba sino un intéryalo de cualro
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a cinco centimetros. Este vacio se estiende igualmente
enire el fondo de la cuba y el del tambor, que con
todo eso se hallan mas arrimados el uno al otro. En-
tre estos dos fondos se hallan dispuestos muchos ta-
bigues que los reunen, y que estin dirigidos como los
radios de un circulo, desde la circunferencia hasta el
borde del orificio anular-del fondo de la cuba.

El agua llega entre las dos circunferencias del tam-
bor y de la cuba, por medio de uno 6 muchos tubos
que comunican con un depdsito superior. La parte in.
ferior de estos tubos corresponde con el nivel del
agua en la cuba, en donde estan encorvados para que
el agua cuele horizontalmente y tangentemente en la
circunferencia media entre la de Ia cuba y la del tam~
bor. La celeridad adquirida por el agua en su caida
desde el depdsito superior, hace tomar 4 la maquina,
alrededor de su eje, un movimiento que, en teoria,
se aceleraria poco & poco, hasta que la celeridad de
la méquina fuese Ia misma de la del agua que va al
depdsito, de manera gue no habria choque sensible
entre el agua que fluye y la que estd contenida en la
maquina.

Este movimiento circular da 4 1a masa de agua,
comprendida entre las dos superficies cilindricas del
tambor y de la cuba, una fuerza centrifuga con ‘la
cual comprime, de adentro & fuera, las paredes de la
cuba. Esta fuerza centrifuga obra igualmente sobre la
porcion de agua comprendida entre el fondo del tam-
bor y el de 1a cuba, pero con una intensidad decre-
ciente de la circunferencia al centro.

La masa de agua estd pues animada de dos fuerzas
opuestas la una 4 la otra: la pesadez y la fuerza cen-
trifoga. La'primera tiende a hacer salir el agua por
el orificio anular del fondo de la cuba ; la segunda
tiende, al contrario, 4 separarla de 6l : & estas dos
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fuerzas se junta una tercera, el roce, que, en las ma-
quinas comunes, disminuye el efecto util indicado por
la teoria, absorviendo @ menudo una porcion consi-
derable de la fuerza viva,.y que, en esta miquina, re-
sulta en provecho de la misma; porque se conc:ibe
que el efecto seria nulo sin el frote 6 roce que se ejer-
ce tan lentamente en las paredes de la cuba y del
tambor en el sentido de su movimiento; entonces el
agua tomaria solo un movimiento de rotacion y no
arrastraria la mdquina con ella.

De la combinacion de eslas tres fuerzas debe resul-
tar un derramamiento mas 6 menos rédpido por el ori-
ficio anular del fondo de la- cubd; y cuanto menor
fuerza viva quedard al agua al salir, mas se lcndré
que emplear para producir el efecto al que estard
destinada.

La fuerza motriz es el peso del agua colada, mul-
tiplicado por la altura del nivel superior del depdsi-
to encima del fondo de la cuba, y el efecto util es este
mismo producto; menos la mitad de la fuerza yiva
conseryada en el agua que cuela por el orificio anu-
lar. '

para hacer producir 4 la danaida el mayor efecto
posible, sera preciso dar d la cuba una allura mucho
mayor que la mitad de la altura de la caida, de mq-
nera que el agua al caer en los tubos recorra la mi-
tad de esta altura, y que la otra' mitad sea igual 4 la
altura en Ja cual el agua queda en la cuba por la
fuerza centrifuga.

En los esperimentos hechos con la danaida por una
comision nombrada por la Academia de ciencias, se
ha encontrado que el efecto ulil era constantemente
superior & siete décimos de Ia fuerza'molriz. y que
por lo comun se acercaba & 75 centésimos de est.a
fuerza, aun sin desfalcar el roce de las poleas y lari-

2.
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gidez de las cuerdas emple:
pleadas para est i
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Llémase asi la Iimpara de seguridad adoptada en
11‘15 minas de ulla. Sunombre procede de su inventor
sir Humphry Davy, uno de los mas célebres quimiceé
de nuestro siglo. Este descubrimiento es uno de lo
mas importantes en la historia de la humanidad ;
él c{et)cn su vida una multitud de personas 3"

El gas que los quimicos denomin :
::)i:ztslzes:;l(lles[;fende. en gran abundancia, en las

n: a, Por la mezcla con el aire
lerias dg: las, minas, produce, t:(zlr:nl:é:!re:téer;nlas' -
Proporcion, mezclas esplosivas que delonan cmrdta
se penetra con una luz en los parages en N
contenido. Estas esplosiones produce: (;asi si(cwc o
mucrte de los mineros que se hallan en las mlp‘”'l' .
Eslqs recanocen- el peligro obseryando que 131“'”'3;-
su limpara ofrece, en su estremidad une " R
mmn%o mas 6 menos pronunciado y' un c"TdﬂClla'-
mas 0 menos stbide, Segun es mas '6 menos b f*llll
rable la proporcion de hidrézeno carbonad cof’S'de'
caso, para evilar el peligro, se echan en li:;rﬁnbe:z:

abajo, en euya posici
jo, € ) sIClon procuran llegar & :
sanas de las minas, AW -

an hidrégeno car-

. Lo mas terrible no es el calor de Ja subita d
cion : lo que constituye : ,

esplosiones es la rapidez con que acude el-aire det
i 0-

s : tona~-
el peligro principal de estas

dos _Indos para llenar el vacio producideo

bustion d‘.'l, hidrégeno carbonado que scpm:dIa —
agua y c'n acido carbénico, de lo que result:: uce’ =
lo cuya impeluosidad es ta]. que 4 los pnbresun' —
que encuentra los arrastra Y eslrella contra la?l;)]:::s
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des de la mina. A cada instante, refieren los periédi-
cos desgracias que suceden en 1as minas sujelas a es-
ta'calamidad. Cuarenta y siete personas perecieron en
la esplosion de las minas de Newcastle en 1855.

Por mucho tiempo, se ha ignorado completamente
la causa de tan desastrosos accidentes y los medios de
prevenirlos y de paralizar sus efectos, En los parages
mas peligrosos de las minas, los mineros se procura=
ban una luz suficiente por medio de ldmparas de pe-
dernal ; pero el gasto era considerable. Estas lampa-
ras se componen de umsa rueda de acero de 16 418
céntimelros de didmetro, mévida con un encaje con
gran rapidez, y en cuya periferia hay un pedernal que
produce chispas. Pero aun esle aparato, si bien me=
nos peligroso que las lamparas ordinarias, no dejaba
de producir-esplosiones.

Para purificar el aire de las callejuelas 6 galerias sin
silida en que el aire no habia penetrado desde mu-
cho tiempo, pegibanle fuego los mineros. Con este
objeto, un trabajador, cubierto con vestidos mojados,
enmascarado, con'los ojos de vidrio, y armado de un
hachon eolocado 4 la estremidad de una pértica, pe-
netraba en la galeria arrastrandose y conduriendo de-
Jante de-si la pértica hasta que se efectuase la deto-
nacion. Pero no es dificil compronder lo arriesgado de
esta venlilacion.

Los frecuentes y graves desasires que tenian'lugar
en las winas de Newcastle, en los afios de 4845, 1844
y 1815, habiendo perecido instantdneamente cientoy
wna persana de una sola detonacion, indujeron 4 una
sociedad filantripica 4 encargar & sir Hun phry Davy
que hiciese las indagaciones necesarias para hallar un
medio que permitiese llevar luz en las minas sin pros
ducir inflamacion del mal aire. Entonces fue cuando
despues de haber demostrado la naturaleza del mal
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aire-de las minas, y reconocido que se volvia esplosivo
cuando mezclado con 6 47 veces su volumen de aire,
invent6 la limpara de seguridad 4 la que, en recono-
cimiento, dieron su nombre los mineros.

La forma de estas ldmparas varia considerable-
mente, masla que vamos a describir es de una cons-
truccion tan sencilla como sélida.

Consta de tres partes principales :

Del recepticulo ¢ depdsito de aceite.

De una cubierta impermeable 4 la llama.

De otra cubierta & modo de: jaula que sirve para
fijar la anterior en el receptdculo y preseryarla de to-
do choque.

De un forro ¢ cubierta constituida por una red 6
rejilla metdliea que contiene 44 40 agujeros por centi-
metro cuadrado, constriyese de laton 6 de hierro. El
alambre puede tener 1 6 { de milimetro de didme-
fro.

Esta ldmpara indica  cada instante al minero el es-
tado de la atmdsfera de la galeria, y le advierte cuan-
do debe retirarse. En efecto, cuando el gas inflamable
se mezcla con el aire, aun en corta proporecion, ficil-
mente se conoce por el aumento del volumen de la
llama de la Jdmpara. Cuando forma la duodécima
parte del aire, el cilindro se llena de una llama azul
muy debil, en medio de la cual se'distingue'la Hama
de la lampara. Si el gas forma el quinto 6 el sesto del
aire, cesa de ser yisible la llama, pues el cilindro se
llena de la llama brillante de la mezcla combusti-
ble.

Por Gltimo si es muy considerable la mezcla de gas
inflamable, cuando, por ejemplo, forma la tercera
parte del aire, la limpara se apaga completamente.

Si se tiene la precaucion de colocar debajo y al re-
dedor de la torcida, muchos alambres de platina, que
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den vueltas en espiral, y de ; milimetro del didmetro,
4 corta diferencia, puede aun en este caso ser util la
ldmpara al minero. En efecto, al momento en que la
luz se apaga, la platina se muestra candente, 4 causa
de la propiedad que posee de determinar la combus-
tion de los gases inflamables, al contacto del aire, en
cuyo estado, conserva emitiendo una claridad sufi-
ciente, mientras que haya aire en las galerias, de mo-
do que el minero, guiado por esta nueya lampara,
tiene el tiempo de huir de esos parages. Asi, la adicion
de alambres de platina § las limparas es una mejora
tan curiosa como util.

Lared 6 rejilla metdlica que rodea la llama ha-
ce que esta Gltima sea menos aparente, de modo
que las lamparas de seguridad dan menos luz que las
lamparas ordinarias. Mas este inconveniente se reme-
dia mediante reflectores ¢ chapas de estaiio colocados
detras de la llama.

Esta invencion ha causado una revolucion en ‘In-
glaterra. Sin ella se hubieran abandonado muchas
minas, y algunas que, en efecto, lo habian sido, se
han vuelto a abrir despues del descubrimiento de esta
lampara preseryativa.

Pues bien ; quien lo creeria ? & pesar de la innega-
ble seguridad que resulta de esta limpara, muchos
minero§ se'sirven aun de las limparas ordinarias, y
en muchas minas de Francia no es conocida la Dayy-
na. Asi, no hay que estraiiar las numerosas y desas-
trosas catdstrofes, cuyas terribles consecuencias de-
berian hacer abrir los ojos §los duefios y 4 los traba-
jadores. Pero, jay! el imperio de la rutina de tal
modo avasalla al hombre, que 4 veces prefiere arries-
garsu vida & introducir el menor cambio en sus cos-
fumbres, disposicion funesta y hasta deplorable.
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se endurece tanto como la piedra, de modo que sus
restos, cuando es un poco viejo, pueden: servir para
gradas de escalera ; su peso, en velumen igual, es casi
el mismo que el de la madera de roble.

En Venecia se hacen tambien pavimentos de apo-
sentos formados de una capa de ecimento de cerca §
pulzadas de grueso, compuesta de una mezela de tes
jos y ladrillos, rotos groseramente y mezclados con
buena cal. Se pone por lo regular una parte de cal
apagada sobre tres y media de tvjas y ladrillos mez=
clados. Esta capa se estiende de una sola vez por me-
dio de rastrillos con puntas de hierro. Cuande estd
bien nivelada se deja reponer uno 6 dos dias segun la
estacion ; despues se apisona con una barra de hierro,
pasando desde lurgo en la misma direccion de upa
pared hasta otra. Un dia despues, se golpea de nuevo
eruzando los golpes : por finse deja de apisonar cuan-
do los golpes ya no quedan impreses.

DECOBACIONES.
Lastrico,

Se designa en Nipoles bajo este nombre, que Signim=
fica pavimenio, vna capa de morlero hecha con restos
de piedra pomez, de toha 6 cascajos. coyos pedazos
mas grandes son menores que una nuez, y de cal apas
gada de ocho dias, bien desleida y reducida & consis-
tencia de leche un poco espesa. Se muele esta mezela
repelidas veces, rociandola con'la cal; se deja repo-
per lodo por veinte y cualre horas, y despues se
muele de nueyo. Se repite la misma operacion, anas
diendo siempre leche de cal hasta que la mezcla no
se agile mas.

Antes de aplicar esta composicion para que hagalas
veces de ladrillos en los aposentos, se empieza por ta-
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par bien.todas las junturas y hendijas del piso con cal
en pasta algo consistente; se estiende una capa de
piedrecitas en seco bien colocadas, de una pulgada de
espesora lo mas.

Sobre esta capa de piedras se echa y estiende de una
yez el ldstrico,’y sele dan cerca de ¢inco pulgadas de
grucso ; pasadas veinte y cuatro horas, cuando la sus-
tancid haya adguiride bastante firmeza para poderse
caminar por encima, se golpea con gruesos pisones de
madera, apisonéndola siempre del mismo modo hasta
que toda la superficie’ quede macizada. Trascurridas
yeinte y cuatro horas, se repite la misma operacion
con pisones mas pequeiios, procurando cruzar los
golpes. Se repite el pisonaje hasta que el lastrico ten=
ga la firmeza necesaria, lo que se conoce por la reacs
cion del pison. Entonces la capa que tenia cinco pul-
gadas no tiene ya sino tres. El lastrico bien preparado

Se deja enjugar durante un dia, y despues se es-
tiende una segunda capade cerca de pulgaday media,
compuesta solamente detejos pulverizados y malidos
con unacantidad i-ual de cal apagada. Sobre esta ca-
pa aun reciente, se esparcen pedacitos de marmol de
diferentes colores, que se hacen'entraren la capa ro-
dando por encima un cilindro de cosa deun pié de
didmetro. Se apisona esla segunda capa como la pre-
cedente, con los mismosinstrumentos, pero con me-—
nos fuerza y con ciertas precauciones. Se repite €l
apisonamiento de dos en dos dias, hasta que los pe~
dz.lc.ilns de marmiol ¢stén enteramente metidos y cu-
biertos por la parte pulida del mortero que sale por
sus junturas,

Al cabo de diez 6 doce dias'se procede-al bruiiidos;
se comienza desde luego por deshastar Ja ;supenficie
¢on un.asperon tosco engaslado al estremo de un pe-
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dazo de madera 4 modo de cufia. Se lava el barro que
se forma, y se continua la operacion aplicando-en vez
del primero otro asperon de un grano mas fino ; por
altimo se termina con la piedra pomez.

Como el lavado se lleva consigo algo de cimento, se
forma con polvo de piedra coloraday cal, una especie
de‘mortero cuyo color debe ser en lo posible el mismo
que el de los pedazos de marmol con el cual en gene-
ral se llenan los vacios que' hayan formado. Se  da
lustre al todo con una trulla bruiida; en fin, se es-
tiende sobre 1a obra una 6 dos manos de aceite de
lino muy caliente, que, penetrando hasta cierla pro-
fundidad, le da una dureza digna de atencion, Y la
hace susceptible de tomar un pulimento muy bri-
Hante,

Si se quiere que el pavimento hecho de este modo
tenga casillas coloradas, se dibuja sobre un papel al-
go fuerte la cuarta parte de la estension del area de
la pieza (que suponemos cuadrada); se pica este di-
bujo y se aplica sobre el cimento, y se eslarce con
polvo de carbon metido en una muieca de tela, se re-
pite esta operacion cuatro veces, teniendo cuidado de
yolver el dibujo cada vez para que el cuadro total
quede compuesto de cuatro partes simétricas.

Terminado el trazado, y acordados los colores que
ha de tener, se ‘forman montoneitos de pedazos de
marmol, cada uno de un color particular; mas para
que estos pedacitos tengan & corta diferencia el mismo
grueso se hacen pasar en.un principio por un enreja-
do de hierro, cuyas mallas de unas dos lineas, no de-
jan pasar sino los pedazos muy pequeiios; un segun-
do enrejado de mallas algo mas anchas deja pasar los
gue tienen el grueso cdnveniente, y retiene los que se
reputan por demasiado gruesos. Se machacan de

nuevo estos ltimos y se pasan aun por el enrejado.
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Hay obreros que tienen bastante acierto}d primera
yista para dar 4 los pedazos pequenos de marmol una
figura cdnica y el mismo grueso & corta diferencia,

Para pegar estos pedazos de marmol, se tiene un
carton en el cual se hace una abertura de la misma
figura y dimension del compartimiento que se trata de
pavimentar ; se aplica este carton sobre la caja de ¢i-
mento aun reciente, y se van esparciendo con la ma-
no, con la igualdad posible, los pedacitos de marmol
colorados, cuidando de no poner ni demasiado nimuy
pocos; si se verifica el primer caso resulta que se so-
breponen y los que quedan encima se despegan, ¥ en
el caso contrario, las parles de la superficie que no
estin cubiertas de marmol se gastan mas pronto, lo
que hace que se formen huecosque afean el pavimento.
Se meten en el cimento los pedacitos de marmol, gol-
peando encima con un pedazo de madera plano; se
opera del mismo modo en cada compartimiento, y
despues se hace rodar el cilindro de piedra para igua-
lar el todo; se apisona repetidas-veces, y se procede
al bruiiido, como queda dicho mas arriba. Sin em-
bargo como los contornos carecen siempre de mas &
menos regularidad, se vuelven 4 trazar, despues dela
operacion del brunido, con una punta de acero, y se
llena el trazo con negro de humo molido al aceite de
nueces. Se hace esta especie de pavimentos en peque-
fias casillas que imitan al mosdico 6 4 los tapices muy
historiados.

Cuando estas obras se han de hacer en cuartos ba—
jos 6 sobre bovedas, es necesario sentarlas sobre un
macizo de mazoneria de mampuesto bien apisonado ¥
nivelado; si es un piso, es menester que las vigas que
lo han de sostener tengan mas grueso que las que se
ponen en los pavimentos ordinarios. Se ponen sobre
estas vigas tablas de una pulgada de grueso, sobre las
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cuales se echa una cama de paja antes de estender la
priniera capa.

En las casas particulares, se hacen estos pavimen=
{os de un salo color 6 de muchos, imitando-el granito.
Algunas veces para economizar, basta la capa de cis
mento bien batide é igualado, que se colora de rojo,
¥y se:lrola como los pavimentos: de ladrillos comunes,

Para que estos pavimentos conserven largo tiempo
su hermosura, es buenoque estén compuesios:de pes
dazos de piedra iguales en dureza, en cuanto sea posis
ble;y asimismo es menester construirlos con prefe=
rencia en cuartos hajos, sobre bévedas y en piezas no
espuestas al baluqueo que causan: los carruajes : asi
se conservan dos ¢ trescientos anos y aun mas.

Se ve esta clase de pavimentos en Paris, calle des
Mont Blane, fonda del cardenal Fesch. y bajo laco-
lumnata del Louyre, por la parte 8. German el Auxers
rois. Bste ultimo construido por M. C. sobre los di=
bujos de Fontaine, aunyue espuesto al aire, se con=
serva muy bien; solo costd 6,010 francos, cuando un
mosiico hubiera costado 90,000. Por otra parte reems
plaza con ventaja un baldosado de piedras de mars=
mol.

Estuco para los adornos y molduras de arquitectura,

Cuandolas obras de estuco han de tener mucho res
lieve, como los capiteles, cornizas, efc., se: comienza
por hacer el bosquejo 6 la huesatura del modg si-
guiente : se fijan en la superficie sobre que ha de ess
tar colocada la obra, clavos 0 otras herramientas de
hierro, que salgan fuera de la perpendicular-segun ek
espesor que deba teper el relieve en, estuco; se pre=
para en seguida mortero hecho de cal y arena fina
bien molida ; asimismo se procura buen yeso en pok
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vo.en cantidad suficiente ; hecho esfo, semnja conun
pincel el lugar donde se han clavado los hierros, des-
pues se cubren. prontamente todas estas superficies
con una capa de buen yeso, haciéndole tomar la fi-
gura que. la obra debe tener cuando quedard aca-
bada.

Hecha esta operacion, se esfiende sobre una tablita
cierla cantidad de martero, con el cval se forma;
siempre sobre la tablita, una pequena hortera capaz
de contener una cantidad de yesoamasado duble de
la. del mortero; se llena de'agua esta horterita, y se
esparce con la mano por encima yeso en polvo, hasta
que toda el agua se haya absorvido, y al momentose
amasan bien el yeso y el ‘mortero juntos para em-
plearlos en seguida : sirven para eslolastrullasde di-
ferentes tamanos, espatulas, ete., segunque eltrabajo
sea mas ¢ menos delicado.

Parala tercera capa se disminuye la ddsis Yle yeso,
de suerte que, pana la Gltima hechura del bosquejo es
menesler tan solo una parte de yeso paratres de mor-
tero. Luego que se ha terminado el besquejo, antes:
de cubrirlo de estuco, se humedece bien con agua,
hasta que se haya penetrado de cuanta pueda embe~
ber ; luego se aplica el estuco : cuando este esld seco,
se repasa la obra con instrumentos. de acero agudos
y encorvados ;. en fin, se pule con lienzos. mojadosy
palvo de piedra pomez, y alguna vez con.el dedo solo.
Se acaba de dar el lustre con aceite de lino; pero es
menester tener cuidado en esta ultima operacion, de
frotar vivamente, sin cuya circunstancia el aceite de-

Jjaria manchada la obra, lo que la afearia para siem~
pre.

El bruniido del estuco es una operacion minuciosa,
Y pide una cierta pricticacuando las superficies estam
erizadas de pequenas eminencias, las que es menester
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manejar con cuidado, 6 surcadas de muescas con aris-
tas cuya pureza conviene conservar.

Cuando se trata de cubrir de estuco una corniza, co-
lumna, 6 cualquiera ofra superficie de esta especie no
erizada de aspereza alguna, és menester, despues de
labrada la corniza, 6 torneada la columna con un ca-
libre, cubrirlas de una capa de estuco, despues pasar
otro calibre de la mismisima fizura que el anterior,
pero hecho ¢ dispuesto de modo que pasindolo sobre
la corniza 6 columna, vaya dejando una capa de es-
tuco de cerca una linea de espesor. Procediendo de
esta manera, puede estarse seguro que se obtendrd
buen resultado.

Podemos conducirnos del mismo modo siempre que
la superficie sea lisa y regular. Supongamos una pared
toda igual; despues de haberla cubierto con una
fuerte capa de yeso, se podrd, para igualarla perfec-
tamente " hacerle pasar porencima un calibre de corte
recto : el mismo instrumento puede servir lambien
para igualar'y dar espesor 4 la capa de estuco, bastan-
do para esto apartar de la pared la lamina que corta
una cantidad igual al espesor que se trata de dar al
estuco.

Cuando los adornos han de tener paco vuelo, es
inutil hacer el bosquejo de yeso y mortero : basta
enlonces mojar bien el fondo, que debe ser algo ras-
tico para que el estuco se agarre mejor. Despues de
haber estendido sobre la superficie una capa de estu-
co de unas dos lineas de espesor, v haberla igualado
con un lienzo mojado algo grueso, se aplicard encima
el dibujo en grande de la obra, y despues de picados
sus contornos; se estarcird con polvo de carbon ; he=
cho esto, se comenzard & hacer el vuelo que deba te-
ner el relieve, con estuco duro, cuidando de fijar cla-
Y0s pequetios en los lugares donde las eminencias de-

]
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ben_ ser poco considerables, para que las sirvan de
apoyo para humedecer las materias de tiempo en
tiempo mientras se labran, para que el todo forme una
sola y misma masa.

Cuando se quiere aplicar estucos sobre fachadas es-
puestas & la intemperie delas estaciones, 6 en lugares
sujetos 4 la humedad, debe desecharse el yeso como
pocoidéneo para resistir 4 estas causas de destruccion;
entonces se haré uso de la puzolana; 6, en su defecto,
de tejos picados; y, para que este mortero asi com-
puesto forme cuerpo con mas prontitud, sele echara
creta 6 cal en polvo. Algunos estuquistasemplean en
pstos casos un mortero compuesto de seis partes de
cal, tres de arena, dos de cagafierro, una de tejos pi-
cadosy una de tértaro de vino; el todo bien molido
muchas veces, se emplea para formar el bosquejo, y
este se cubre con estuco preparado, como se ha dicho
anfes.

Betun para las decoraciones en relieve.

Desde el afio 1806, se fabrican en Francia diversos
adornos imitando las mas ricas esculturas con una
composicion pldstica, amoldada, compuesta princi=
palmente de carbonato de cal, cola fuerte y pasta de
papel. Se emplea en particular para las decoraciones
de bajo relieve, marcos @ orladuras doradas : la mis-
ma se ha aplicado, hace algunos afios, para hacer es-
tatuas.

Estuco.

El estuco es una composicion de cal 6 de yeso sus-
ceptible de cierto pulimento. Para hacer buen estuco
de cal, se recogerin piedras de esla sustancia que
sean de la mejor calidad posible, lo que se conoce si,
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golpeéndolas, producen un sonido claro, y son por
otra parte bien blancas. Se estenderd esta-cal en pie-
dra, remojindola desde luego en agua, cuidando: de
po echar de nuevo hasta que la cal comience & humear,
Se facilitard su fusion revalyiéndola al paso que se
deslie. LLuego que-esté apagada la cal, seamasa y se
limpia sobre una baldosa de piedra; y despues se tiene
cubierta de arena por einco ¢ seis meses 6 mas. Cuan-
to mas tiempo esta apagada, mejor es; perosi hay
necesidad de emplearla inmedialamente que ha sido
apagada, serd preciso amasarla muchas veces, para
comunicarle; propiedades que no puede adquirir sino
al cabo de mucho tiempo y en lugar hiimedo.

Siendo la cal escogida yestando bien preparada, so-

lo falta procurarse las materias que son'propias, mez=+

elarlas unas conotras, iy hacer el estuco. Estas mate-
rias 'sonipor lo regular el polvo de marmol 6 de cual-
quiera otra piedra blanca y dura. Se mezelan ordina-
riamente cantidadesiguales de cal y polvo de marmol,
las que se amasan bien sin poner agua. Sin embargo,
si_en lugar de polvo de marmol se toma cualguier

otro polvo de naturaleza menos drida, se podra poner
un poco menos de cal.

Estuco de yeso.

El estuco que se hace con yeso no resiste 4 la hu-
medad ni & la intemperie del aire; pero, empleado
en un luzar seco, tiene bajo muchos aspectos cuali-
dades ventajosas sobre el estuco de cal. La dureza que
adquiere, la facilidad de poderle dar colores diferen=
tes, el bruiido de que es susceptible, lo ponen en
disposicion para imitar casi‘al natural tos marmoles
mas bellos.

La'bondad de este estuco depende muchode la ‘¢a-

|
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lidad de la piedra de yesoy del grado de cocimiento
que se le da, No seria dificil preseribir algunas reglas
acerca de esto, atendida la naturaleza de las piedras
de yeso que noes la misma en todos los paises. En
Paris, donde el yeso es escelente, se quebrantala pie-
dra en pedazos de tamaiode un hueyo; se calientaun
horno comorpara cocer pan, se meten en él pedazos
de piedra y se cierra; pasado algun'tiempo se abrey
se'sacan dlgunas piedras que se rompen para saber si
estdn cocidasal grado‘conveniente; lo que se conoce
poralzunos puntos brillantes quese ven en-el centro
de la piedra, porque la calcinacion no'ha penetrado
aun exaclamente hasta alli ; de modo, que si la pie-
dra presenta una fractura perfectamente blanca en
toda su estension, serd une prueba de que el yeso
esta demasiado coeido; y no lo estard bastante cuando
se obseryen puntos brillantes &alguna distancia del
centro.

Para dar aunal estucoen yesomas dureza, se ama-
sa este ltimo con agua en la que se haya disuelto
cola fuerte. Hay quien afiade eola de peseado'y tam=
bien gomarardbiga. \Es bueno que el aguade cola‘en
que se remoja el yeso esté caliente, de lo contrario la
materia se endureceria demasiado pronto, y no'se
tendria tiempo de darle laforma que se desea.

Sise quiere que el estuco'imite los mérmoles] se
ponen colores en el agua de cola.

Se estiende el estuco: de yeso del mismo modo que
las otras capas; cuandola superficie es deuna misma
igualdad.

Luego-que la obra estd bien seca, se'pule ¢n una
especie de piedra de afilar que tiene el grano mas fino
quela deasperon. Con la piedraen una mano se frota
la capa, y en la otrase tiene unaesponja embebida
en agua, con la quese limpia eontinuamente el lugar
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que se acaba de frotar, para quitar & cada momento
Jas moléculas de yeso que se han despegado pu-
liéndolo. Semoja de tiempo en tiempo la esponja en
agua limpia, para quitarla la suciedad que haya po=
dido tomar.

Se contintia el bruiiido con una muifieca de lienzo, ;

agua, creta, tripoli, 6 tambien con polyo de ecarbon
de sauce pulverizado muy fino, cuidando siempre de
lavar con la esponja. Se da.el iltimo brunido con un
pedazo de fieltro de sombreroempapado en aceite ¥y
polvos de tripol ; en fin, se termina del todo con el
pedazo de sombrero embebido de aceite solamente.

Si se quiere que el estuco imite & los méarmoles de _

diversoscolores. se buscan muehos yasos pequenosque

cadauno contenga agua de cola, en la cual se remoja,

un color particular; se amasa con estas aguas una
cantidad de yeso del que se forman galletas que se
colocan unas sobre otras, a medida que se van for-
mando, y hecho esto, se yuelve el rimero hicia un
costado, y se corta 4 tajadas que se aplican al instante
sobre la superficie destinada para recibirla capa. Se
concibe sin dificultad que estas tajadas, siendo com-
puestas de una parte de todas las galetas, deben for-
mar, cuando estin aplastadas, un campo de diver-
sos colores. Cuando la obra estd perfectamente seca,
se pule como se ha dicho arriba.

Con el estuco de yeso se ha conseguido represen-
tar toda especie de objetos, en particular paisajes y
ruinas. Esta clase de obras pide destreza, préctica y
conocimiento del dibujo. Indiquemos sucintamente
la marcha que se sigue por lo comun en esta clase de
operaciones.

Despues de preparado el fondo sobre el cual se tra-
ta de formar el cuadro, se aplica encima un papel
que contenga el dibujo de los objetos que se han de
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representar, cuyos contornos estén picados con un
alfiler ; se toma un polyo cuyo color sea diferente del
fondo, y se estarce el papel; se aparta este y se en-
cuentran sobre el fondo las proporciones del euadro
que se ha de hacer, indicadas por el trazado del polyo
que ha pasado por los agujeros del papel ; se impri-
men estos contornos con una punta aguda; por fin,
se quita con pequenas herramientas, ficiles de dis—
currir, toda la materia comprendida dentro de los
contornos, a la profundidad de una ¢ dos lineas.

Concluido esto, se remojan muchos colores en el
aguade cola, que se tiene en platillos colocados sobre

_ arena 6 ceniza caliente : se amasa un poco de yeso en
Iel hueco de la mano con estas aguas coloradas, y se
¢ aplica sobre el c6neayo del cuadro quedebe tener
este color. No es menester afiadir que el agua colorada
se cambia segun la yariacion del color que debe tener
el cuadro. Para que los colores no chillen demasiado,
se forma un pequeho peine con cuatro ¢ ¢inco agujas
fijadas en la punta de un baston, y se rascan las par-—
tesdel cuadroen donde se sizuen inmediatamente dos
colores diferentes, y asi se mezclan y confunden hasta

cierfo punto.

Aplicados todos los colores, se bruiie el cuadro por
el método ordinario. Se pueden hacer de esta manera
mesas de marmol artificial, de notable belleza ; pero
es bueno saber que esta especie de mesas se manchan
Y pierden su tersura, cuando se deja caer agua en
ellas.

El estuco de yeso ni es dificil de preparar, ni de
apl'lcar; pero necesita un tiempo considerable para
recibir el grado de lustre conyeniente, y este es sin
duda el motivo de su poco uso.
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Encoladura de Tos papeles de tapicerfa.

Cuando las paredes no estén lisas, se rascan hien
con un instrumento de hierro, 6 por medio del aspe=
ron: se toma en seguida, para un aposento de 10
Piés de altura sobre 45 piés en cuadro, una libra de
eola, que se humedeceligeramente. Unahora despues,
se espone al fuego con4 1 pinta de agua, aﬁadiéndo!e
8 onzas de trementina, y se deja cocer durante media
hora, revolyiéndola continuamente. Cuando la tre-
mentina estd incorporada con la cola, se dan 4 las pa-
redes dos 6 Lres manos de esta cola caliente.

Para encolar el papel, se toma cola de harina, en
la que se hace disolver trementina al fuego, enlla pro-
porcion de 5 & 6 onzas por libra de cola, (fmdando
siempre de menearla bien, porque la trementina man-
charia el papel si no estuyiese bien licuada con lacola.

Este método tiene la grande ventaja de destruir las
chinches, que se encuentran anidadas en muchos apo-
senfos, las cuales se hallan entonces cubiertas con Ias
primeras capas, que se han dado 4 las paredes.

DEDALES DE COSER.
Su fibricacion.

Hasta 1819, los mejores dedales venian de Alemania
6 Inglaterra ; su importacion en Franciaera muy con-
siderable ; ascendia cada afio § mas de 800,000 fran-
cos. En dicho afio, MM. Rouy y Berthier inventaron
un método sumamente ingenioso, con el cual consi-
guieron fabricar dedales de una perfeccion y solidez
desconocidas hasta entonces. Estos dedales de acero
templado de una sola pieza y sin soldadura, forrados
de oro con cerco del mismo metal labrado al torno.
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no cuestan mas que dos francos cada Uno; wunes de-
dales semejantes & estos, forrados de plata Y bruii-
dos, cuestan i seis francos la docena,

El método que usan es el que sigue :'en una plan-
cha de media linea de grueso, cortan firas de una an-
chura suficiente para la magnitud de los dedales que
quieren construir; pasan estas tiras debajo de un
corte que forma una serie de ruedas de cerca de dos
pulgadas de didmetro, las que estan asidas juntamen-
te por medio de una pequena cola que las une entre
si. Cada tira contiene doce ruedas.

Un nino hace enrojecer el palastro, y lo presenta
al oficial sobre un mandrin que recibe el cerco de
hierro con bastante exactitud ; el oficial, con un pun-
tero grueso como 1a punta del dedo, da un golpe en
el medio y lo embute eh un agujero practicado en'el
‘centro del mandrin, y en seguida lo fraslada sobre
otro mandrin que tiene einco agujeros cuyo hondova
creciendo siempre, y con el mismo Puntero dala fi-
gura al dedal; cortaeste y Pasa al segundo, y asisu-
cesivamente.

Un segundo oficial lo toma, Io pone al torno, Io
pule interiormente, lo tornea por fuera, hace el es-
pacio para poner la birola de oro, y senala los pe-
quefios agujeros que han de Servir para empujar la
cabeza de la aguja. Parg esto tiene el obrero una rue-
decita montada sobre una chapa, cortada como una
roseta que tiene unas puntitas espaciadas ; estas dos
ruedecitas tienen el mismo ntimero de dientes. Apo-
Yando sobre el dedal, hace desde luego dos hileras de
agujeros; en seguida sacando una ruedecita hacia foe-
ra, y colocando la ofra en los agujeros que hay en
la segunda hilera, hace la tercera, y asi las demas,
mientras el dedal presenta una figura algo cénica; mas
luego que llega cerca del ¢asco, toma una segunda rue-
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decita formada de dosmsef=s, de las cuales una tiene
un diente menos que lh ofira, y €s un poco mas-pe-
quena ; los dientes de lagraamde entran en los agujeros
yahechos, y laotra queel edareroinclina forma mucho
menor numero de agujeos,, espaciadosno obstan{e con
igualdad, porque obrasmbre un circulo mas pequeiio.
Estos agujeros se hacenen =2m momento y con perfec-
tisima regularidad.

Los dedales, en tal sstauilo, se cementan, se tem-
plan, se empavonan dspwes de haberlos limpiado, y
se acaban. Se pulen un pewso interiormente, y se for-
ran de oro, es decir, que e introduce en cada uno
un pequeiio dedal en etremmo delgado que no puede
entrar hasta el fondo : mn w=n mandrin de acero bru-
nido se le fuerza, y se m=mmtiene como si estuviera
soldado. Se da un pujuesio golpe de vuelia en el
punto que ha de ocupr E= gargantilla, el fondo estd
forneado en cola de mianes gor cada lado ; se tiene ya
el anillo preparado, que exsmsiste en una tira de oro
delgado que se hace mtr=sr justa en el encaje, y se
unen los dos estremos«#n sswldadura; entonces se to-
ma una roseta grabads, === pasa apoydndola fuerte-
mente sobre la ldminsla egue se coloca en la cola de
milano ; el grabado cubre: B2 juntura, y es imposible
percibirla. Se brufie lasugsarficie del dedal, y se em-
pavona de nuevo. Entaice="%std en disposicion de cir-
cular en el comercio.

DEPOSITOS TERREOS.

Modo de quitar, ¥ tambien proaven: crrme se- formen depdsitos térreos en
el interior i las azzdlderas de vapor,

Desde que se usan ciddes=as de yapor, se ha obser-
vado que todas las agias &%ejan un precipitado mas ¢
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menos abundante, segun que son mas ¢ menos sele-
nitosas 6 ealizas, y que este depdsifto forma unas cos-
tras.tan duras encima del horno, y tan adherentes,
que es muy dificil quitarlas, aun con buenas herra-
mientas aceradas. Cuando estas costras han adquiri-
do cierto grueso, interceptan, por otra parte, entera-
mente Ia comunicacion del agua con el metal calien-
te, que pudiendo pasar entonces 4 la temperatura
roja, se deferiora muy ficilmente y muy pronto.

En Inglaterra, y especialmente en los barcos de va-
por que nayegan por el Tdmesis, se sigue un método
muy sencillo para remediar este graye inconveniente.
Consisteen echar, en una caldera de vapor de la fuer-
za de 10 caballos, por ejemplo, 12 & 135 kilégramos
de patatas. Se puede trabajar despues veinte y trein-
ta dias sin limpiar la caldera, y sin temor de que
se forme ¢l depdsito terreo. Las patatasidesaparecen;
es probable que, por su disolucion, comunican bas-
tante viscosidad al agua, para que la materia cena-
gosa.quede en suspension, y no se pegue d las pa-
redes.

Cuando, pasados veinte 4 treinta dias, se quiere
sacar el residuo, basta dejar escurrir el agua la cual
1o arrastra consigo.

DEPUBACION DE LAS AGUAS,

La propiedad desinfectante y descolorante del car-
bon puede emplearse, con éxito fayorable, para apro-
vechar y volver potables las aguas mas corrompidas y
mas sucias, para despojarlas de los olores y materias
sdpidas que alteran su gusto y enturbian su traspa-
rencia. Desde 41800, Gsanse fuentes depuratorias por
el carbon imaginadas por Smith, Cuchet y Denis de
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Mont_fort, que desde esaépoca, proveen de agua pura
4 la inmensa poblacion de Paris. Por desqrécia, esas
fuentes no son muy comunesen las casas particulares
Y, atendido & su precio ¥ facil construceion, no puedé
comprenderse la indiferencia del publico en adoptar-
las. Su forma varia al infinito, pero la que yamos &
deseribir esuna de las mejores, -

Consiste en un receplaculo de madera, asperon 6
metal, cuyo interior se divide en tres capacidades se-
paradas por dos tabiques fijos. La primera se halla
guarnecida, en su centro, del estremo de una rega~
qera, IIFUa de agujeros, rodeada de una esponja dbcs-
tl.nadzma recibir las partes mas groseras de las mate-
rias suspendidas en el agna, La segunda se halla tam-
bien perforada de agujeritos menudos y cilindricos.
La primera capacidad recibe e] agua impura, la se-
gunda dos capas de arena, separadas por una capa
dp Farbon ; latercera, el agua filtrada, que puede re-
cibirse por. una llave 6 canilla. Junto 4 las paredes
(’iel receptéculo; hay dos tubos pequenos, destinados
4 ha’cer salir el aire encerrado en los espacios inferio-
res.a medida que penetra el agua.

En las fibricas, en las casas de los artes
cabaias y casas de campo, en que much
hay mas que agu

anos, en las
as veces no
; a de charca 6 pantano, generalmente
he@nonda Y de mal gusto, estas [uentes pueden ¢ons~
truirse ficilmente con un tonel que se pone sobre
banquillos para poder sacar el agua con mas facili-
dad. Las capas de arena se ¢olocan 4 la mitad de Ia
altura del tonel, sobre un disco de palo 6 de metal

llene de agnjeros, cubierto con lana, y sostenidas pox,'
otru' disco superior, tambien lleno de agujeros Yy
cubierto de estameiia. Comeo, al mismo tiempo ;ue
delos gases putridos, el carbon priva al agua del aire

es precisoreslituirle esteaire despues de la filtracion ’

DESDORADURA, 4T

lo que se consigue agitando el aire despues de la fil-
tracion por algunos momentos.

Los filtros indicados pueden permanecer durante
seis meses sin que sea necesario hacer en ellos el me-
nor cambio. Al cabo de este tiempo, debe eambiarse
el earbpn, sibien no se pierde, pues puede servir para
uses de cocina.

El agua depurada por el carbon se' conserva inde-
finidamente en yasijas metdlicas cerradas, 6 en toneles
tiznados 6 cubiertos interiormente de carbon. En to-
neles por este estilo, habia aconsejado Berthollet
guardar el agua que se embarca de provision en los
buques. Sus consejos han sido seguidos hasta estos
ultimos tiempos; mas, como la obligacion de que-
mar ¢ carbonar Tigeramente lo interior de los toneles
disminuye su solidez, y, como por otra parte, la for-
ma de estos no permite aprovechar fan ventajosa-
mente como es posible: el espacio que en los buques
se le destinaba, se sustitayeron, en Inglaterra cajas
de hierro de una forma conyeniente. Pronto, sin em-
bargo obserydse que estas eajas se alteraban pocod
poco 4 causa de la oxidacion del hierro determinado
por el agua. M. Da-Olmy ha remediado & este incon-
veniente guarneciendo lo inferior de laseajas con una
especie de-almécigo 6 betun mineral, que impide toda
oxidacion, y coloeando, al mismo tiempo, enel agua,
pedazos 6 desperdicios de hierro, libres completa-
mente de orin, que determinan en el liquido la mis-

ma aceion que las paredes interiores dela caja, pues,
para conservarse pura y pelable, el agua necesita
hallarse en contacto con elhierro.

DESDOBADURA.

Cuando, por cualquier motivo, se tienen bronces
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igservibles, el valor del metal que los cubre no per-
mite abandonarlos ; pero, si se fundiese Ia materia
entera para estraer en seguida el oro, los gastos de
esta operacion de refinadura serian considerables.

En efecto, como el oro no penetra en el bronce y

solo se halla pegado 4 €l, si'se consigue destruir Ia
adherencia de los metales entre si, facil es despues
separarlos; este es el finque se Proponenlosdoradores
y ae’ste objeto emplean diferentes mezclas que apli—,
can a la superficie del bronce dorado antes de some=
terlo.d la accion del calor.

Deslien en agua 6 vinagre, 2, 4 66 partes de azufre
Y una. de antimonio, y con esta mezela cubren la sy-
perficie que quieren desdorar; cuando seca, se le da
upa nueva capa; ciertos obreros afiaden 4 la mezcla
nitro 6 borax. La pieza asi cubierta se coloca sobre
unareja en-un fuego Poco ardiente, y cuando se ha

enrojecido, se sumerje en cido sulfirico debil ; silas

éscamas no se separan hien; se gelpea la pieza, 6 tam-
b_len §¢ rasca, y en seguida se frota con las gr;tas en-
cima de un lebrillo Heno de agua.

‘ En esta operacion, la superficie del cobre se sulfura
hger'afnente, ¥y lacapa de oro se despega por la accion
del dcido; pero como el azufre se/volatiza en parte
antes que llegue 4 la temperatura en que podria ata:
car al cobre, la operacion es con mucha frecuencia
Incompleta. M. Darcet ha modificado el proceder de
un modo mas ventajoso : primero hace enrojecer la
Pieza que quiere desdorar, Ia cubre de azufre enpol-
Yoy l_a vuelve al fuego, despues la sumerje en el cido
€omo se ha hecho antes ; por este medio Ia accion es
mucho mas uniforme, el oro se Separa, y la pieza d
cobre se halla bien descubierta. ; :

DESINFECCION.

DESINFECCION,
Desinfeccion por el carbon.

A Japropiedad quetiene de absoryer los gases, debe
el carbon la facultad que posee de quitar 4 ciertos li-
quidos y sustancias orgdnicas blandas, los olores in-
fectos que contienen. Para convencerse de este he-
cho, no hay mas que rodear de fragmentos menudos
de carbon ¢ cisco el pescado 6 carne que empieza &
enfrar en putrefaccion ; hacer heryir con polvos
de carbon un pedazo de carne infecta, ¢ bien filtrar
sobre este mismo polvo, una cantidad de agua cor-
rompida estancada 6 de cloacas, 6 bien agua carga-
da de olor aromatico, 6 en la que se han cocido coles
i ofros yegetales; pronto nos conyenceremos que el
peseado, la carne ¢ agua carecerdn completamente de
olor.

Esta admirable propiedad da al carbon un nueyo
grado de utilidad en la vida doméstica. Lowitz, qui-
mico ruso, fué el primero que demostré esta propie-
dad desinfectante del carbon, y la particip6 & la Aca-
demia de San Petersburgo.

No solamente el carbon es un escelente desinfec-
tante, sino que obra como enérgico antisépfico, esto
es, impidiendo la putrefaccion. En efecto, envuelta
en polyos de carbon bien ecaleinado, se conserva por
mucho tiempo la carne exenta de toda alteracion.
Cuando se quiere trasportar & paises lejanos, sustan-
cias animales, como viandas, caza, pescado, el medio

menos costoso y mas eficaz para impedir que se al-
teren, consiste en enyolverlas en carbon pulverizado,
en cuyo caso, obra el carbon de dos maneras : impi-
diendo el contacto del aire, y absoryiendo la hume-
3.
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dad y productos de la putrefaccion ‘que comienza.

Bien sabido es que Ja despensa mas bien dispuesta
no impide la ripida y casi instanténea descomposi-
cion de las sustancias. alimenticias euando es fuerte
el calor, el aire estagnante Y el tiempo borrascoso.
Basta, en este caso, una hera, para alterar la carne
mas, fresca. El solo modo,de precaver este accidente,
es-envolver directamente las sustancias en polyos de
carbon, 6 bien rodearlas de antemano de papel ¢ lien~
Z0, sibien este segundo proceder es menos eficaz que
el primero; y aunque, en este caso, las sustancias se
muestran llenas de polvoside carbon, no es dificil
limpiarlas lavéndolas con agua fresea. Por este medio
desaparece toda alteracion.

Muchas yeces, es cosa dificil, durante el verano,
couservar el caldo de un dia § ofro, pues se agria en
las mejores despensas, y aun en los sGtanos adquiere
mal gusto. Para conservarlo en buen estado, durante
los calores mas yiolentos, no hay mas que dejar den-
tro un pedazo de carbon bien ¢alcinado y lavado, 6,

lo que es'mas cdmodo, hacerlo heryir por la manana
y tarde.

Estas notables y preciosas calidades, no pertenecen
esclusivamente al carbon comun, sino & todos los

carbones vegetales, y al carbon de huesos, que lo po-
see en igual grado.

€omo el carben es, 4 la vez, desinfectante y anti-
putrido, lo aconsejan, los médicos en el tratamiento
de las tlceras, llamadas gangrenosas, como tambien
para disipar la fetidez del aliento y retardar la carie
de los dientes, pues, en efecto, es uno delos mejores,
remedios para limpiar y mantener sana la dentadura.
El uso del carbon, bajo este aspecto, es muy antiguo,
pues la historia nos. cuenta que entre los Bretones,
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las mugeres se seryian de carbon de avellano, para
conservar limpia y hermosa Ia dentadura. :

Una aplicacion reciente del carbon como desinfec-
tante, va & produeir una verdadera revolucion en un
ramo de industria que hasta la actualidad ha escitado
justas quejas, y esel modo de limpiar las eloacas, le-
trinas y la fabricacion del mantillo. M. Salmon ha te-
nido la dichosa ocurrencia de indagar si, por medio del
carbon es posible despojar las materias fecales de su
olor desagradable, y convertirlas en una masa pul-
verualenta, inodora y facil de estraer de las letrinas
particulares; y el éxito ha coronado completamente
sus tentativas. .

Desde 1826, este industrial fabrica un polyo desin-
fectante calcinando en cilindros de hierro colado, el
fango 6 lodo que proviene del depésito de los rios,
estanques 6 fosos, que contiene bastante materia or-
génica para producir un polvo absoryente y desin-
fectante, en gradoconveniente. El mantillo, Ias ceni-
zas'de turba, la turba carbonizada, y los fragmentos
6 restos de esta sustaneia tan comun, el serrin de la
madera, la casca que ha servido para la fabricacion
de los cueros, y que sirve para fabricar las mottes F
son agentes muy capaces de lograr este objeto, des-
pues de una calcinacion’ conyeniente. Hasta consta,
por un curioso esperimento, que, mezclando tierra
arcillosa con materias fecales, basta carbonizar esta
mezcla para tener un polyvo desinfectante completo,
resultado que ya de antemano indicaba la teoria, pues
las materias fecales no son' mas que una mezela de las
sustancias vegetales y animales.

¥ Llamasa asi, en Francia, & ma especie de mezela 6 adobe hecho con oor-
1eza y zumaque, despues de halier servido para el curtido, y sirve para la Jam-
breven Jugar de lefia,
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Preparado asi, se reduce el carbon en polyo, el
cual’despues de cernido, es propio para la desinfec-
cion. Efectiase esta mezclando un heetdlitro de car-
bon pulverizado con un hectélitro de materia fecal,

desapareciendo el hedor desde que se ha operado la *

mezcla; y esta desinfeccion es tan completa y dura-
ble, que M. d’Arcet que presenciaba el modo como se
limpiaba una letrina por-el nuevo proceder, llevése
un pedazo de la materia desinfectada, ylo hizo poner
en un plato de porcelana, que presentd en una sala
en que habia personas reunidas ; nadie pudo indicar
1a naturaleza de la materia que, con tanta ceremonia,
pasaba de mano en mano. ;

Hace algunos afios, que de este modo se ha llegado
& secar y neutralizar el nocivo efecto de las masas
enormes de materias fecales, recogidas en todas las
poblaciones que rodean & Paris, y, en esta misma ca-
pital, millares de individuos han visto esta nueva
preparacion, y han quedado sorprendidas las per-
sonas mas cullas a la vista de sus prodigiosos efectos;
el consejo de salubridad lo ha hecho observar du-
rante tres anos 'y ha dado su sancion ; enfin, la Aca-
demia de ciencias ha juzgado digno de reconocimien-
to el inmenso servicio que ha hecho M. Salmon con-
cediéndole, hace pocos aiios, el premio de Monthyon,
que concede & todes los que hallan medio de yolyer
salubre un oficio malsano 6 inc6modo ; ¥, con tanta
mas razon, cuanto que-el proceder de M. Salmon, le-
jos de destruir la materia orgdnica desinfectada, la
conyierte inmediatamente en un producto que au-
menta la masa de los abonos de que puede disponer la
agricultura.

La adopcion del proceder para vaciar las letrinas
de MM, Salmon, Payen y Buran que empieza 4 acli-
matarse en Paris y en otras grandes ciudades tendrd
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resultados muy ventajosos para la higiene piblica.

Ademas de los inconvenientes que consigo trae el
antiguo modo de limpiar las letrinas, hay que adyer-
tir que puede ocasionarla asfixia de los trabajadores.
#1 uso del polvo desinfectante, que en las mismas le-
trinas permite cambiar en mantillo las materias s6-
lidas que instantineamente se desinfectan, hard de-
saparecer poeo & poco de los contornos de las ciuda-
des, esos depésitos de inmundicias, que tanlos per-
juicios causan 4 la salud de los habitantes del distrito,
al paso que proveerd & la agricultura de uno de los
abonos mas activos y de mas facil empleo.

Desinfeceion por el cloro ¥ cloruros.

A Ia propiedad que tiene el eloro de despojar del
hidrégeno 4 las materias orgdnicas, debeatribuirse la
subita descomposicion que opera en las materias odo-
riferas, gérmenes putridos y sustancias deletéreas,
pues no admite duda que estas sustancias son orgéni-
cas de naturaleza. Hallé, docto profesor de higiene de
la facultad de medicina de Paris, parece ser el pri-
mero que ha senalado esta propiedad desinfectante
del cloro. Fourcroy lo recomendé para desinfectar
los cementerios, bévedas fanebres, salas de diseecion,
establos en casos de epizootia, como igualmente para
destrair los efluvios infectos, virus contagiosos, ete.
Mas adelante M. Thenard hizo uso del cloro liguido,
en lugar del cloro gaseoso para atajar los estragos de
una espantosa epidemia que desolabauna gran parte
de la Holanda, y las lociones que hizo contribuyeron
en gran manera & destruir los progresos de este
azofe.

Medios insignificantes y meros paliativos que, si
bien disfrazaban el peligro, no lo destruian, usabanse,
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en otro tiempo, para atajar los progresos del tifo, y
otrastenfermedades contagiosas, y para preseryarse
de las emanaciones susceptibles de ejercer una in-
fluencia nociva en la salad, eomo igualmente para
desinfectar las habitaciones. Asi, quemdbanse plan-
tas aromiticas, azuear, ¥ empledbanse aceites esen-
ciales, alcanfor, yapores de vinagre, etc., sustancias
que-aun en el dia, no dejan de estar en uso, si bien
Su empleo se limita & volyer mas soportable la habita-
Cion de un parage mal sano, pues estos vapores aro-
miticos no tienen accion alguna sobre los mismos
que no destruyen, y cuya presencia, cuando mas; di-
simulan por poco tiempo., Solas las fumigaciones del
cloro pueden volyer al aire su pureza primitiva,

Como estas fumigaciones tienen el inconyeniente,
cuando se; practican en parages que no. pueden'ser
evacuados; de irritar los drganos y causar no poea in-
comodidad, empléanse en el dia,.con mayor ventaja,
las aspersiones de los liquidos vulgarmente Hamados
cloruros e potase, sosq yeal.

Para prepararlos; se Pasa hasta la saturacion, una
corriente de; eloro; gaseoso en una solucion ligera de
potasa 6 de sosa, 6 bien en uua papilla de cal. A ve-
ces, tambien se prepara el eloruro de cal al estado
sélido, pasando el cloro por cal mojada 6 apagada,
encuyo caso este cuerpo se satura de cloro sin alte-
rarsu forma.

EI cloruro de cal, indicado en Francia por Descroi-
zilles, fué introducido en Inglaterra por Tennant ¥y
preparado en grande por Makintosh bajo el nombre
de polvos de Tennant Y de Knox, 6 polvos de blangueo.
Mucho tiempo despues se adopté en Francia su uso.

Estos cloruros se emplean como escelentes agentes
higiénicos para la salubridad de las fibricas, buques,
céreeles, lazaretos, hospitales, salas.de diseccion, tea-
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tros, mercados, letrinas, cloacas, pozos, sumideros,
caballerizas, establos, y, engeneral, todoslos parages
infectos 6 mal sanos & consecuencia de !a dgscompo-
sicion putrida de las materias yegetales 6 animales.

Tambien emplednse estos cloruros en los (Em'balsa-
mamientos, exhumaciones é indagaciones médico-le~
gales que resultan. En este easo, se enyuclve el ca~
dayer en un lienzo mojado con una solucion quc debe
contener i de su peso de eloruro de cal. 'Lstﬂ pre-
caucion: seria escelente para sepultar en txerppo de
calor los caddveres que deben atravesar las ciudades
y demorar en las iglesias. i

La preferencia que sobre el cloro tienen, en estos
casos, los cloruros, depende de que su o}or €s menos
vivo y menos sofocante; de que su a_ccxon es lenta,
sucesiva, continua, sin ser menos cierfa, y tal v;z_z
susceptible de graduarse a voluntad ; de que su apli-
cacion es sencilla, y, por tiltimo, de que se conseryan
mejor y son de un trasporte mas facil. 11

Los cloruros no esperimenfan descomposicion por
si mismos y solo abandonan el ¢loro cuando se hallan
en contacto con otros &cidos, bastando solamente el
dcido carbdnico del aire para producir este efgcto. .La
esperiencia ha demosftrado & MM. d'Arcet y Gaultier
de Claubry.

4° Que lar descomposicion del clorqro de-cal al a(lsre
depende unicamente del dcido capbémco de la atmds-
fera, el cual se une 4 la cal, espeliendo al gloro, que,
en este estado ataca y descompone 4 los miasmas;

2° Que, si al través del cloruro de ca}cio, se l’mc.e
pasar una cantidad de aire lleno' d.e miasmas pu;x;
dos, y privados de su dcido carbénico por los dlcali
cdusticos, este no de desinfecta ;

3° Que al contrario, se desinfecta cuande sin ser
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Privado de su dcido carbénico, pasa por en medio
del cloruro de calcio.

Qomo la descomposicion de estos cloruros por la
accion del dcido carbénico atmosférico es muy lenta,
el cloro, que confinuamente se desprende, obra con
menos energia en la economia animal, aunqae no es
menos su eficacia para descomponer los miasmas pi-
tridos.

En razon de esta accion del 4cido carbénico at-
mosférico, es necesario privar del contacto del aire 4
los cloruros para conseryarlos sin alteracion.

Nuévo gas desinfectante,

M.Ferrari, habiéndose servido, con éxito fayorable,
del gas fluo-bérico para quitar el olor de moho & un
tonel de vino, ha ensayado por analogia emplearlo
como desinfectante. A dicho efecto,hahecho fumigacio-

nescon estegas, en muchos aposentos, que, por ciertas
Circunstancias locales, y del gran namero de prisio-
NEs que encerraban, despedian mucho olor; y este
quedd completamente destruido. EI medio de pro-
curarse este gaz como famigatorio es facil, basta te-

ner un hornillo y un plato de tierra; se mefe, en esfe
ultimo, una pasta hecha con dos dracmas de espato
fluor, y dos onzas de &cido sulfdrico. Esta ultima
mezcla se reune 4 la primera ; se espone todo & un

fuego moderado, que basta para producir y despren-
der el deido fluo-bérico.

DESTILACION.

La destilacion es una de las operaciones mas anti-
guamente conocidas; s origen tuvo lugar en los
elaborarios de los primeros que se dedicaron 4 Ia
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preparacion de los medicamentos, y despues se ha
ido sucesivamente perfeccionando. Su objeto es se-
parar, en un compuesto, los productos volétiles de Iog
que no 1o son 6 de los que lo son menos en las mis-
mas circunstancias. Tal es el proceder usado para
separar el aleohol del vino, las esencias de las diver-
sas sustancias arométicas que las contienen, efc., etc.
Dase tambien el nombre de destilacion al tratamien-
to, por el calor, en vasijas cerradas, de un cuerpo
cualquiera, del cual se estraen los productos sélidos,
liquidos 6 gaseosos, aunque no se hallen contenidos
estos productos primitivamente en los cuerpos some-
tidos @ la esperiencia, y aunque resulten de la accion
del calor. Citaremos, por ejemplo, la destilacion de
Ia madera, que da aceite empirreumatico, dcido acé-
tico y' diyersos compuestos guseosos que resultan de
la misma operacion.

Hemos dicho que elobjeto dela destilacion es sepa-
rarlos productos volétiles de los que nolo son, 6 delos
que loson menos en las mismas circunstancias ; pero
no olyidemos que todos los cuerpos se hallan some-
tidos 4 la influencia de dos fuerzas opuesfas, que
son, por un lado la atraccion de agregacion, y por
otro, la fuerza espansiva: la primera tiende 4 ligar
estrechamente entre sf 4 las moléculas ; Ia segunda &
separarlas continuamente. Tampoco olvidemos que
la presion atmosférica limita esta fuerza espansiva,
obrando en el mismo sentido que la atraccion mole-
cular. Establecido esto, si volyemos al fenémeno de
la destilacion, veremos que hay dos modos de deter-
minarla, 6 bien aumentando, porla accion del calor,
larepulsion de las moléculas de los cuerpos sometidos
dla operacion hasta que el mas volatil de ellos, el que
se quiere eliminar, haya adquirido bastante fuerza
repulsiva para que su yapor pueda resistir § la pre-
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sion atmosfériea: y vencer esta misma presion ; ¢ bien
disminuyendo esta misma presion, hasta que el euer-
PO mas espansible no halle ebsticulo 4 su volatiliza-
Cion. A primera vista, parece mas sencillo recurrir &
este Gllimo medio mas bien que al precedente; pero
hay un motiyo esencial que se: opone 4 su facil ejecu~
cion, y 6s que una ez que no hay equilibrio en la
Presion interior y la esterior que la atmésfera ejerce
sobre el aparato, hay necesidad, en las paredes y
Puntos de union, de ‘una fuerza capaz de resistir a
esta diferencia ;. de otro-modo, ceden al esfuerzo las
Vasijas, inconyeniente que muchas yeces trae consigo
grandes peligros._ Asi, genmeralmente, la destilacion
se efectua por medio’ del calor ¥ bajo la presion or-
dinaria de la atmésfera.

Segun las'ideas generalmente admitidas, las diver-
Sas susfancias que constituyen un compuesfo cual-
Quiera sometido & la aceion del calor, se penetran de
este agente de un modo uniforme, mientras que con-
Seryan el mismo estado ; pero, para eambiar de esta-
do, cada una de ellas absorye mas 6 menos, en com-
binacion real, una cantidad mayor 6 menor de calé-
rico, segun su capacidad particular por este agente,
Y lovuelve To que se llama latente ; Y reciprocamente,
el yapor que. recobra Ia forma liquida, ¢ el liquido
que se yuelve sélido, abandona en esta transicion, y
de un modo- andlogo, tedo el calérico latente que ha-
bia producido este cambio de estado. Si procuramos
ahora aplicar. estos datos & la destilacion; veremos
quepara yolatilizar un liquido, serd preciso no solo
comunicarle el calor exigido para que llegue al punfto
de-ebullicion, sino queserd tambien preciso, ademds,
Comunicarle toda la cantidad necesaria para su tras-
formacion en vapor. Asi, la proporcion del combus-
tible-necesaria 4 la destilacion de un liquido sera tanto
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mas considerable, en ignaldad de circunstancias,
cuanto serd mayor su capacidad por el calérico; pero,
como lo hemos obseryado, este vapor se despojard,
por.su condensacion, de toda esta cantidad de calg-
rico libre 6 combinado que habia arrastrado. La exac-
ta apreciacion de todos estos datos ha servido de
base & los inmensos progresos, que en nuestros dias,
ba hecho el arte de la destilacion. Anteriormente no
se hacia caso de la gran desperdicion de ealérico que
ocasionaba esta operacion, y ha sido preeiso toda la
influencia de los conocimientos de la quimica moder-
Da, para aclimatar las preciosas invenciones de los
nueyos aparatos. hasta en los talleres del empirismo.

No intentaremos esponer aqui la historia dela des-
tilacion, empresa que escede 4 los limites de este ar-
ticulo, y pasaremos inmediatamente & la descricion
de algunos aparatos destilatorios.

Descripeion del'aparato de M. Derosne.

Compdnese :

4° De dos calderas A y A’ (Fig. 1);

2° De una columna destilatoria B;

39 De un rectificador C;

4° De un condensador D ;

3° De un refrigerante E;

6° De un regulador, guarnecido de una cénula con
flotador F';

7° De un depdsito G.

Para poner este aparato en funcion, se comienza
porlienar del liquido que hay que destilar la primera
caldera A, por medio. del cubo H; se echa hasta que
el nivel se eleve & la altura de 24 5 pulgadas bajola
parte superior del indicador de vidrio = que se halla
adaptado. Lo mismo se hace con la caldera A’ ; pero
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se echa el liquido hasta la alturade 6 pulgadas sobre
su cdnula de descarga 2. Dispuestas asi las cosas, y
Henos el depdsito G, como tambien el regulador F, se
abre la cdnula 4 que vierte en el embudo I del refri-
gerante E; esta vasija hallindose llena, y, en se-
guida cerrada perfectamente por todas partes, se
eleva el liquido por el tubo K, que viene & descar-
garse por la parte superior del condensador D, y lo
Ilena en tfotalidad. El esceso del liquido sale por el
tubo L, en la columna destilatoria B. La disposicion
Interior de esta columna es tal que el liquido cae en
forma de cascada en una serie de superficies chatas
que se hallan fijadas porun eje comun. Asi llega
hasta la caldera A’, y se conoce su llegada por la ele-
vacion del nivel en-el tubo indicador b'; entonces se
cierra la cdnula 4 del regulador, y se enciende el fae-
20 bajo la caldera A.

Antes de describir la marcha de este ingénioso pro-
ceder, vamos 4 indicar brevemente la disposicion de
cada una de las piezas que entran en la construccion
del aparafo. Ya hemos dicho, en tanto que hemos
podido, en que consistia la construceion interior de
esta columnar, y afiadiremes que los cubos figurados
en ff’ son simples aberturas destinadas § facilitar a
limpia interior de la columna, que deben cerrarse con
tapones rodeados de estopa, durante todo el curso
de Ia operacion,

El rectificador C se compone absolutamente de o

Y“M. Derosne emplea indiferentemente, para estas solumnas, dos sistemas de
caseadas; en el uno Jos vapores ascendentes se hallan forzados, 4 ecada diafrag-
md, de atravesar unapequeiia capa de liquido, en que, por consiguiente, espe-
rimentan ana ligera presion. En el ofro, la caida de una superficie 4 otrase
hace en forma de lavia, vlos Vapores no tienen que soportar ninguna presion.
M. Desrosne no ha reconocido ningan motivo de preferencia & uno t ofro de
estos sistemas para la destilacion ordinaria, pero la construceion del segundo
haceque la limpia sea mas facil, 10 enal os muy ventajoso en muchos easos.
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mismo que el resto de la columna de que forma parte;
no recibe el liquido refrigerante del’c.ondensador, sino
el que se produce en las primeras hélices, y en camb.io,
les trasmite sus vapores y una parte de los que recibe
de la eolumna.

El condensador D es un cilindro de cobre, que con-
tiene un serpentin de hélices verticales, que comuni-
can indiyidualmente, por medio de los tubos a, b, ¢,
d, etc., 4 un canal comun MN, inclinado de quo que
puede dejar escurrir el producto total 6 parcnal.. por
medio de las cénulas 5, 6, 7 y 8. La capacidad infe-
rior de esta yasija se halla dividida en dos partes de-
siguales, D'D’’, por medio de un diafragma 51_', en la
parte inferior del cual, se ha practicado un Or{ﬁc1o de
comunicacion entre estas dos partes; establecido con
la doble intencion de rodear las primeras hélices.de
un liquido bastante caliente para no permitir sino
la condensacion de los yapores mas acueos y no yer-
ter en la columna mas que un liquido casi hiryiendo.
En efecto, el vino llega por el tubo K en la capaci-
dad D', en que se calienta moderada é igualmer}te.
Jpor medio de una precaucion particular; de ahi se
escurre por el orificio inferior del diafragma en la
parte D", en el que adquiere mayor elevacion de tem-
peratura; y, como las partes mas calentadas, especifi-
camente mas ligeras que las demas, van & ocupar la
parte superior de esta capacidad, siguese que son
siempre las que afluyen en la columna.

En cuanto al refrigerante E, nada de particular
ofrece; es un serpentin ordinario, enteramente con-
tenido en un cilindro 6 mango de cobre.

Supongamos ahora que se enciende el faego bajo la
caldera A, y veamos lo que va 4 suceder en cada una
de sus partes. Es claro que al momento en que her-
vird el liquido en esta primera caldera, irdn los vapo-
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res por medio del tubo de comunicacion P que se su-.

merge en el mismo liquido, 4 condensarse en Ia cal—
. dera A’, que no tardar4 en entrar en ebullicion, por-
que recibe ademds lo escedente del calor del hornillo.
El vapor que sale de A’, que no tiene mas salida que
Ia columna, enla que penetra, calienta el liquido que
encuentra al pasar, se condensa en parte, mienfras
que el resto lega 4 Ias regiones superiores, despues
al rectificador, de ahi al condensador, y, por Wltimo
al refrigerante, si no han podido juntarse preceden-
temente. Cuando se halla en plena actividad el apa-
rafo, y que las cénulas 1, 2, 5, se hallan abiertas, lo

que debe hallarse hecho al momento que el conden-
sador D se halla bastante calie

nte para que no sea po-
sible sostener alli la mano, época en que comienzala
destilacion continua, el y

ino 6 liquido del refrigerante
se halla tibio en la parte superior, despues se calierita
con mas fuerza & medida que recorre Jas dos divisio-

nes del condensador, y acaba por caer casi hiryiendo
por el tubo Len la columna B, en Ia que se halla en
contacto inmediato con los Yapores que suben en la
caldera. El nuevo grado de temperatura que alli re-
cibe le hace despojarse durante su caida de los vapo-
res alcohdlicos que contiene, y- arrastra consigo la
porcion de 1os vapores acuosos que se han condensa-
do por el enfriamiento que produce; y cuando ‘se
halla bien arreglada 1a operacion, el liquido que llega
en la caldera A’ no contiene absolutamente alcohol ;
pero, como, por megligencia, se puede bajar el vino
con demasiada rapidez, entonces acaba de despojarse,
por la ebullicion, sea en la caldera A', sea en 1a cal-

dera A; lo que constituye la principal Y tGnica ventaja
de esta.

Observemos actualmente que o que sucede en la
primera columna B se repite en el rectificador que se
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halla encima, y que & medida que mas suberf.los ya-
pores, mas se enriquecen de alcohol R esto por la
sencilla razon de que el descensq sucesivo de tempe-
ratura que esperimentan, determina, sin cesar, la con-
densacion de una porcion de losvapores acuosos que
contienen ; y, como por su lado, I.os vapores acuosos,
condensdndose, calientan el liquido alcohdlico que,
mientras que suben, encuentran lo bast.:.mte parapro-
ducir la volatilizacion de este alcohol, siguese que los
vapores se despojan cada yez mas de suagua, y se en:
riquecen del alcohol contenido en el liquido que en
cuentran. Llegados una vez losvapores alcondensador,
el agua y el alcohol no pueden hacer entre gllos ese.
cambio de caldrico que se efectuabaen el rechﬁca.dor,
pero como, porla disposicion de las cosas; las prime-
ras hélices que recorren estos vapores se hallan rodea-
das de un liquido mas calienfe que el que rodea los
vépores subsecuentes, resulta que, cada vez mas, se
acercan & una mayor rectificacion, de tal modo que
los vapores que llegan intactos al tubo P §ol'o pl}eden
ser alcohol muy deflemado, pues han resistido a una
menor temperatura; y asies, en efeclo,“cu?ndpo se
tiene la precaucion de abrir las cénu'l\as B nbinllsa8,
para determinar la vuelta, en el reclxllﬁa}d‘or, de los
productos condensados en las hélices. Facilmente se
comprende que si en lugar de abrir todas es}as llave§,
solo se abren las que comunican con las primeras hé-
lices, entonces su producto que, es el mas acuoso, yol-
verd solo al rectificador, mientras que el otro se es-
currird en el refrigerante, € ird 4 juntarse al resultado
de la condensacion de los vapores mas alcohdlicos que
alli llegan. Por medio de este condensador, se puede,
segun se quiera, lograr alcohol & todos grados, con‘
mas facilidad que con el aparalo de Edua-rdo Adar_x?, Y
§e ve que perfectamente suple & esta serie de vasijas,
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cuyf:\s ventajas presenta sin losinconvenientes. La es-
periencia ha demostrado que, en general, para lograr
el grado ¢ del comereio, 33° de aredmetro, era preci-
so cerrar las cdnulas 5, 6, 7, y dejar abierto sola-
mente ‘el n’ 8; pero se puede llegar & un grado mas
fugrte disminuyendo la temperatura del condensador,
de;andp todas las ednulasabiertas. Al principio de la
operacion, serd conyeniente; echar afuera una canti-
dad de vapores, afin de lavar los conductos y arras-
trar todas las porciones que, por su demora, podrian
haber contraido un mal gusto, ysolo empezar & reco=
ger cuando de ellas se halla libre el producto.

Pa'ra completar esta deseripcion, solo nos queda
que indicar el uso de algunas piezas del aparato que
hemos-mencionado. La cinula n° 9 sirve para vaeiar
complefamente el condensador, cuando hay necesidad
de limpiarlo.

Los orificios U, V, X tienen igualmente por objeto
lalimpia de esta misma pieza.

Los tubos y, z son indicadores de vidrio que siryen
para .apre'ciar la marcha de la operacion, & recono-
cer si el liquido no afluye en demasiada cantidad en
la columna, y si no es necesario.-moderar su caida,
cfzrrando algo mas la cinula n° 4; 6 bien si, al contra-
rio, hay necesidad de aumentar swllegada, y debilitar
el fuego demasiado vivo, empujando el registro adop-
tgdg dla chimenea. De-estos medios dispone 4 su ar-
bitrio el operador Para arreglar la operacion.

La otra especie de aparato destilatorio, particular-
mente adoptado 4 los trabajos en menor, se compone
en general de una retorta, de un recipiente 6 globo de
v1dr19, Y de una vasija intermedia llamada alargade-
ra (Fl'g. 2). La retorta es de vidrio, asperon, porcela-
:Ja, hlerro, platina, etc., segun el grado de tempera-
ura a que debe someterse, segun la naturaleza de las
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sustancias que hay que tratar. Raro es que estas des-
tilaciones exijan aparatos parficulares de refrigera-
cion ; en general, se sumerge el matraz en una vasija
llena de agua fria, 6 de una mezcla de hielo y sal, se
le cubre de un pedazo de lienzo mojado 6 bien con
un sifon 6 un embudo con cdnula, y se hace caer. un
chorro de agua fria sobre el matraz.

Los liquidos que hay que destilar ‘'se introducen en
las retortas, sea por medio de un ambudo de largo
cubo, sea por medip de un tnbo de la figura de una
S, cuando se halla provista de tubo la retorta
(Fig. 2). Las figuras 5 y 4 representan refrigerantes
de vidrio, cuyo uso es muy cémodo en muchos casos,
pero principalmente en la destilacion de las materias
corrosivas que afacarian 4 los metales, 6.en las retor-
tas deasperon y porcelana.

El tubo de vidrio AB de la fig. 4, se halla cubierto
deun forro de lienzo EF, sobre el cual, por medio de
una cinula, se vierte agua fria. Esta agua, despues de
haher enfriado el tubo, se escapa por el tapon de cor-
cho CD.

ABCD (Fig. 5) es un gran mango de vidrio en el eual
se halla colocado otro tubo condensador EF, El agua
entra en el mango saliendo de la cdnula R, y sale porla
estremidad del tubo P. El Jiquido destilado se escapa
en 0. Una retorta se halla adaptada al tubo en M.

DESTRUCCION DE LOS ANIMALES DANINOS.

El gas hidrdgeno sulfurado, gas infecto y muy de-
letereo, se aproyecha para la destruccion de los ani-
males daiiinos. El empleo de este agente exige, na
obstante, prudencia de parte del operador, tantoen

.su fabricacion como en su empleo, & causa de sus
It 4
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funestas propiedades en la economia animal. Apli-
case especialmenle para la destruccion de los ani-
males dafiinos que se agazapan 6 esconden debajo de
tierra. M. Thénard, decano de la facultad de cienecias
de Paris, y uno de los mas famosos quimicos de nues-
tra época, no ha desdenado ocuparse en esta aplica-
cion, con gran proyeeho de los labradores y de las
personas/que tienen despensas que las ratas ¢ ratones
asolan con una rapidez espantosa. Nada hay mas fa-
cil de ejecutar que el medio empleado por M. The-
nard para destrair las legiones de ratas que infesta-
ban muchos buques.

Cuando se han reconocido los agujeros que sirven
desalida enlasgaleriassubterraneas 4 estosincémodos
huéspedes, seinfectan por medio-del hidrégeno sul-
furado. Con este objeto se hace uso de retortas con
tubos, de medio litro, en las cuales se ha puesto, con
anticipacion, una mezcla de limaduras de hierro, azu-
fre y agua. Un tube de tres ramas sale de sa parte
superior, por el cual se echa, poco & poco, deido sul-
farico debilitado. El cuello de las retortas debe pe-
netrar en los agujeros y quedar fijado con yeso. El
gas se desprende con abundaneia, se esparce por to-
dos los escondrijos y rincones de las guaridas de los
animales, con los que acaba dentro/de poco.

Si son muchos los agujeros de las rateras, lo mas
acertado es taparloscon yeso ¢ arcilla, pues las ratas,
destapdndolos, indican su guarida, y permiten ope-
rar con mas acierfo.

Este proceder puede estenderse para destruir los
topos, turones, zorros, gardunas, tejones, abispas, y
en general, todos los animales daninos que se gua-
recen en madrigueras 6 cavidades subterrdneas.

DIAMANTE.

DIAMANTE,

Numerosos esperimentos, y de un resultado inne-
gable, acreditan que el diamante es el carbono puro,
en un estado fisico peculiar y que hasta ahora no ha
llegado 4 realizar el arte. El diamante es el mas
duro de todos los cuerpos conocidos. Resiste sin al-
terarse & las mas violentas temperaturas; hasta ahora
nadie, tal vez, ha conseguido derretirlo, y solo se yo-
latiliza, bajo la forma de dcido carbénico, mediante
un procedimiento quimico particular. Su densidad
equiyale & 3, 50 6 4 5, 55, poco mas 6 menos. Gene-~
ralmente carece de color; no obstante, 4 veces se
ofrece con reflejos azulados, amarillos 6 sonrosados.
El diamante goza de un poder relringente y disper-
sivo muy considerable, propiedades que, juntamente
con su inalterabilidad, le constituyen de un precio
muy considerable, y el mas estimado, en el comerecio
de las piedras preciosas. Las formas principales bajo
las cuales se presenta el diamante son el cubo, el oc-
taedro, el tetraedro y el dodecaedro romboideos y sus
facetas son muchas veces curvilineas. Opérase muy
ficilmente la eombustion del diamante cuando se le
coloca en un tubo de porcelana y se le somete 4 la
accion de una corriente de oxigeno.

El pulimento del diamante remonta al aiio 4476.
Fandase en la obseryacion hecha por Luis Berquem,
que dos diamantes, estregados uno contra otro, se
gastan y reducen mutuamente en polyo. Esta ope-
racion se practica por medio de una plancha hori-
zontal de acero cubierta de polvos de diamantes des-
leidos en aceite, y contra la cual se apoya, mieniras
que rueda rapidamente, el diamante que se trata de
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labrar. Cuando se gasté una de sus caras, se le cam-
bia de posicion, y asi sucesivamente.

El diamante labrado posee, en mayor grado que el
diamante bruto, el poder refractivoy la propiedad de
dividir al infinito el haz luminoso, & causa de las nu-
merosas facetas que lo cubren, pues estas hacen se-
guirmas.caminos ala luz. Pero el modo en que estan
dispuestas estas facetas influye considerablemente
en el brillo de esta piedra. Los diamantes reciben dos
nombres diferentes segun el modo en que se hallan
Iabrados : el diamante rosa, inventado hace cerca de
doscientos‘aiios, y que solo se emplea en diamante
de corto volumen; y el diamante brillante, mas esti-
mado, que el cardenal Mazarin hizo ejecutar el pri-
mero, en doce diamantes conservados entre las pedre-
rias de la corona de Francia y que han recibido el
nombre de los doce mazarinos.

Losdiamantes que resisten al pulimento se emplean
para fabricar el polvo destinado &labrar los demas.

A la dificultad del pulimento, la pérdida que pro-
duce, el gasto que ocasiona la esplotacion de minas,
y lo raro del diamante, se debe su alto precio que
varia segun el brillo, tamano, y modo como se hallan
labrados.

Los diamantes brutos que tienen manchas 6 un co-
lor mas 6 menos pronunciadoy que se guardan para
pulir 4 los demas, valen & razon de 50 & 56 francos
el quilate.

El quilate que es un peso imaginario, pesa 4 gra-
nos, un poco menos fuertes que los del peso del
marco, equivaliendo & 0 gramo, 20275. Los diaman-
tes susceptibles de ser labrados se venden 4 razon de
48 francos el quilate (250 francos el gramo), cuando
no esceden @ este peso, pero cuando lo esceden, se
les aprecia por el cuadrado de su peso, multiplicado
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por 48; asi el precio de un diamante bruto de dos
quilates es igual-a 2—{—2—{—48_—_— 192 francos. En cuan-
to al diamante labrado, su precio es mucho mas ele-
vado y varia singularmente. Los diamantes labrados
en brillante valen mas que los labrados en rosa. El
quilate de estos se paga desde 60 a 80 francos,a 125
francos y aun mas. El precio. de los brillantes sube
mucho con su yolumen. El quilate en general vale de
216 4 240 francos; masd yeces llega a 288 cuando el
brillante es muy hermoso.

Poco considerable es, en general, el yolumen de
los diamantes, que rara yez, pesan mas de un qui-
late, siendo raros los que pesan mas como los de 5,
6,12, 20 quilates. Los mayores vienen de la India.
Los mas considerables son el del rayd de Matun, el
del emperador del Mogol, el del emperador de Rusia,
el del emperador del Austria, el llamado del Regente
de la corona de Francia y el de la corona del rey de
Portugal.

Los diamantes no se encuentran mas que en dos
partes del mundo muy distantes una de otra, el Bra-
sil y las Indias orientales; pero los terrenos que los con-
tienen ofrecen una analogia notable, pues son terre-
nos arenosos, en los cuales, ademas de los diamantes,
existen otras piedras preciosas y pepitas deoroy pla-
tina. Generalmente los diamantes se hallan cubiertos
de una costra terrea, mas ¢ menos adherente, que
impide selesreconozca antes de serlavados. Se presen—
tan cristalizados 6 en granos mas 6 menos redondos.

Las minas de India se conocen desde tiempo muy
remoto, si bien hace solamente tres siglos que su es-
plotacion se hace de un modo regular. Los terrenos
diamantinos se hallan en el Decan y en la Bengala.
Las minas de Golconda son muy célebres, y ya en
4622 ocupaban 50,000 obreros.
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La estraccion del diamante se ejecuta de un modo
muy sencillo. En la India, se lavan las arenas que
contienen esta sustancia preciosa, para arrastrar Ia
mayor parie de las materias terreas. El residuo se
estiende despues en un terraplen muy llano, en el
que Jos trabajadores desnudos buscan el diamante
bajo la guardia de:un inspector. En el Brasil, el la~
vadp de tierras se hace bajo un sotechado, en un pla-
no inclinado, dividido, en su longitud, en vyarias in-
clinaciones 6 cuadretes, en eada una de las cuales hay
un negro. Una corriente de aguase lleya 4 la parte
Superior, en la que se halla un monton de cascalho
(nombre que los naturales dan 4 la tierra), dela eual
cada trabajador hace precipitar sucesivamente un
poco, para lavarla, y buscar despues en el casquijo,
los diamantes que pueden hallarse. Hay inspectores
que observan 4 los negros, colocados en parages ele-
vados. Cuando un negro ha hallado un diaméntc, lo
avisa dando palmadas, y lo remite al inspector que
lo pesa y nota, y si algun negro encuentra un dia-
mante de 47 quilates  de peso (5 gramos 1) adquiere
su libertad. -

En lasIndias, segun parece, se puede buscar libre-
mente el diamante, y solo existe un derecho para los
posesores de las comareas ‘en’ que tiene lugar. En el
Brasil, es propiedad del gobierno, de modo que es
considerable el contrabando.

DIBUJO.

Receta para trasladar 1a imagen de mn grabado 6 dibujo sobre una
plancha de madera,

Se compone el encatstico con dos partes de tre-
mentina de Chio, sobre una de barniz blanco al es-
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piritu de yino; se hace licuar & un fuego mauy lento
en un vaso vidriado.

Se estiende este encalistico con precaucion sobre
el grabado, de manera que lo cubra todo, pero lo
menos espeso posible. Se encola el lado del grabado
sobre una tabla bien pulida y se deja secar ; despues
con el dedo 6 un lienzo algo mojado, se quita con
cuidado el papel, redoblando la atencion cuando se
descubre el dibujo. Cuando se halla este enteramente
descubierto, se echa encima esencia de tfrementina, y
se deja secar todo despues de haber dado tres 6 cua«
tro manos de barniz blanco.

De este modo se puede trasladar el mismo dibujo
6 dibujos diferentes, sobre los compartimientos de
una.caja, 6 sobre los pedazos de madera que la han
de formar, y entonces se tiene una imitacion de las
cajas de Spa tan buscadas, y de un precio tan subido.
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Instrumento destinado & dar la medida de la in-
tensidad de las fuerzas. Solo hablaremos-aquidel de
Regnier que es el solo que estd en uso. En este ins—
trumento la fuerza se mide por el grado de flexion
gue escapaz de imprimir aquella & una hoja espesa.y
eldstica de acero. La dificultad se reduce a disponer
esta hoja en un aparato que permita estimar c6mo-
damente los efectos de las fuerzas, y que pueda es-
tenderse entre los limites de las potencias que se em-
plean en los casos ordinarios.

La pieza principal del dinamémetro es un resorte
de acero templado QQ (Fig. 3.) formado de dos arcos
iguales que se miran por sus concayidades, y cuyas
estremidades se hallan reunidas por dos codos 6 semi-
anillos; el tode es de una sola pieza.
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En medio de uno de los arcos del 6valo, se ajusta
sélidamente por medio de "un tornillo una pata 6 es-
piga destinada & soportar un cuadrante GI de laton’;
el arco se halla graduado, y cada division' representa
un peso deferminado. En el brazo opuesto.delresorte,
hay un pegueiio sosten de acero D, ajustado comio el
primero, cuya estremidad tiene la forma de un tene-

“dor, para recibir una pieza de acero E: esta piezaesun
botador que se halla mantenida por una gopilla de
tornillo.

Sobre la“chapa del cuadrante, hay en F una aguja
de acero muy finay muy ligera, fijada con un torni-
1lo en O, en el centro del cuadrante ; esta aguja tiene
d su estremidad una redondela de piel 6 paiio, colada
bajo la pata 6 espiga K, para que el roce de la aguja
sobre el limbo sea suaye ¥ uniforme, ¥ que la aguja
quede en la posicion en que ha sido empujada, como
vamos d decir. Cuando la potencia doblard el resorte
oval, no hay que aguardar que se conserve constan-

‘temente la misnia en toda la duracion de las prue-
bas ; tendrd accesos de debilidad que harian temblar
el indice é impedirian sus indicaciones, si no zanjase
este inconyeniente la disposicion de la aguja.

El botador E aprieta, por su estremidad la peque-
fia rama b de la palanca codada bHC, cuya mayor ra-
ma HC se halla terminada porun indice bajo el cual
se halla soldada una gopilla perpendicular al plano
del cuadrante, y empuja delante Ia aguja de acero F.

Faciles ahora comprender el mecanismo del dina-
mémetro. Cuando, ejerciendo una fuerte presion que
tiende & deprimir los arcos de las ramas de acero del
resorte oval, se hacen acerear los sostenes By D uno de
ofro, el botadorE obra sobre el cabo b de la palanca
codada bHC, yla empuja delante; lo que hace mo-
verse al indice C. Este indice empuja, por consiguien=
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te, la aguja F y la pone en una posicion que depende
de la fuerza con la cual hasido comprimido el resorte.
La aguja F queda enfonces en la situacion 4 que la
reduce este esfuerzo; despues se lee sobre el cua-
drante la graduacion’ que indica, por cuyo medio se
evalua €l maximum de potencia producido por la ac-
cion motriz. |

Hay otro modo de obrar sobre el resorte ; es tirar
en sentido confrario los dos codos () 6 semi-anillos
que ferminan sus arcos; el apartamienfo determina
una aproximacion en los arcos, y este movimiento se
halla igualmente indicado por la aguja F'; pero, co-
mo este modo de accion produce efectos menores
que el primero, se termina la aguja indicadora por
dos puntas, y el cuadrante lleva dos arcos diversa-
mente graduados, sobre cuyas divisiones se presentan
estas puntas. Una de estas variaciones conyiene al
£aso en que la potencia apriefa los dos arcos del re-
sorfe para acercarlos uno de ofro, es la escala de pre-
sion: la otra es la escala de tirado.

En cuanto al modo de arreglar el dinamdmetro,
para averignar 4 que peso corresponden las divisiones
del cuadrante, es preciso someter este instrumento 4
una prueba que da el resultado de un esfuerzo cono-
cido, Por ejemplo, se carga el arco superior del re-
sorte de un peso suficiente para empujar la aguja in-
dicatriz hasta la estremidad del arco; si se hafla que
este peso equivale & 150 kildgramos, se dividird el
arco de escursion en 150 partes iguales, cada una de
las cuales espresard el peso de un kilégramo. Esto re-
sulta de que la esperiencia y la teoria tienden & pro-
bar que la elasticidad de los resortes de acero pro-
duce en los dos arcos apartamientos que varian en
razon de la fuerza que en ellos se ejerce.
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DORADO,

En una Memoria que, en 1818, gand el premio ad-
judicado por la Academia de ciencias, deseribié M.
Darcet perfectamente el arte de dorar sobre bronce.

Esle arte consiste en aplicar sobre la superficie del
bronce una capa de oro, por medio del mercurio con
el cual se amalgama, y fijarla por el calor. Se bruiie
en seguida 6 se ponen sin pulir las diferentes partes
de la obra segun lo exige el gusto.

El oro debe ser puro 6 casi puro ; debe reducirse &
laminas muy delgadas al martillo 6 al castillejo, para
favorecer laaccion del mercurio, y hacer mas facil la
disolucion/del oro en este metal.

Tambien el mercurio debe ser perfectamente pu-
ro; de lo contrario, los metales estratios que contu-
viese se depondrian eon el oro sobre la superficie del
bronee, y destruirian todo el efécto del dorado, dan-
dole un color desagradable.

Preparvacion de la amalgama de oro.

El artifice pesa el oro fino que quiere disolver en
el-mercurio; lo pone en un crisol pequeno, con un
fuego deé carbon de lefia encendido sobre el macizo de
1a forja; hace enrojecer ligeramente el crisol, y echa
Ia cantidad de mercurio necesario. Agita la mezcla
con una varilla de hierro encoryada como un ganeho,
dejando el crisol sobre el fuego, y lo retira algunos
minufos despues, cuando conoce que estd acabada la
combinacion. Entonces echa 1a amalgama en un lebri-
llo pequeiio que contiene agua, la lava con cuidado,
y la esprime, comprimiéndola con los dos pulgares
contra las paredes del vaso donde se ha hecho el la-
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vado, y colando todo el mercurio que pueda separar-
se de este modo.

La amalgama que queda sobre los bordes inclina-
dos del vaso es pastosa hasta el punto de retener la
impresion de los dedos. S¢ conserva resguardada del
polyo, y se emplea para cubrir las piezas de bronce
que se quieren dorar, como se dird mas abajo..

Cuanto mayor es la proporcion del mercurio res-
pecto del oro, tanto mas delgada serd la capa de oro
que dejard sobre la pieza  la que se aplique, y yice-
versa.  De lo que se deduce ficilmente que pueden
hacerse amalgamas en cualquiera proporcion. EI ar-
tifice por lo regular emplea 8 partes de mercurio para
una de oro. Por consiguiente prepara una amalgama
con esceso de mercurio, que, despues qué la ha com-
primido en la piel de gamuza, abandonacon facilidad
bastante mercurio para no contener por ciento, mas
que

Mercurio 53
0ro 67 } 100

El mereurio que floye y se Separa de la amalgama
con la presion de los dedos, contiene mucho oro en
disolucion; esuna amalgama con un grande esceso
de mercurio ; sirve para hacer una nueva amalgama,

6 para cubrir las piezas de cobre que tan solo nece-
sitan ser doradas muy ligeramente.

Preparacion de la disolacion mercural.

La amalgama de oro se aplica sobre bronce por
medio del dcido nitrico puro que tenga en disolucion
un poco de mercurio. He aqui uno de los métodos
propuestos por M. Dareet :

Se ponen en un matraz de vidrio 400 gramos de
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mercurio y 440 de dcido nitrico puro & 36°; se colo-
ca el matraz debajo de la ca mpana de la forja, en el
lugar en que la corriente del aire es mas fuerte, y se
deja alli hasta que la disolmcion esté completa. Se
echa esta disolucion en una Iotella limpia, y se afa-
den cinco litros y medio de agua destilada 6 de lluyia;

se agita bien la mezcla y se: guarda para cuando se
necesite.

Dorados.

Hechas estas diversas prepiaraciones, se procede al
dorado. - ;
4° El artifice recuece la pieiza de bronce que quiere
dorar, despues que ha salidoy de las manos del torne-
ro 6 cincelador. Para esto, la pone sobre tizones de
lena encendidos, y la rodea e carbon, y en particu-

lar de adobe de arder ' que wa un fuego mas igual y -

menos viyo; la cubre entesramente para que no se
oxide tanto. Procura que las: parfes delgadas de la
pieza no se calienfen mas quie las gruesas. Es bueno
hacer esta operacion en un-piarage oscuro. Cuando la
pieza ha Hegado al eolor rojio eereza, quita el artifice
el combustible que la rodea, foma la pieza con unas

pinzas de ramas largas, y la pione 4 enfriar lentamen-
te al aire.

Desenrocaje ¢ daecsgacion.

2 Esta operacion tiene peer objeto quitar de la su-

perficie del bronce recocide Ha capa de: éxido. que se
ha formado en ella.

Se mete la pieza en una cuiheta llena de dcido sul-

¥ Adohe hecho con la corleza y zamagues, 22
cirtido, ¥ que se emplea para la lumbre en legar d¢ lefia,

spues de haber servido para el
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farico muy dilatado en agua; se deja alli bas‘tame
tiempo para que la capa de 6xido quede bien disuel-
ta 6 4 lo menos desleida, y se frota con una brocha
espesa. Luego que la pieza quede bien lim'pia.a,.se lava
y se deja secar. La superficie queda toda\*lfl }nsa'da_ 6
con visos : se mete entonces en dcido sulfurico a 56°,
yse frota con un pincel de pelos largos. Esta opera-
cion limpia el metal, pero no lo pone blanco, c?mo
dicen los operarios. Para darle todo el brillo melallcro
se pasa finalmente Ia pieza por un baiio de dcido ni-
trico 4 56°, al que se anade un poco de hollin comun
y sal marina. Esta tltima circunstancia ha hecho dis-
currir @ M. Darcet que se podia limpiar el metal em-
pleando el 4cido sulfarico y el muridtico, en lu-
gar del acido nitrico, el cual ataca el cobre puro con
mucha mas facilidad y fuerza que los ofros dos 4ci-
dos. '

En todos los casos, dice el autor, el desenrocage
bien hecho solo debe disolyer el 6xido -formado en
la superficie de la pieza durante el recocido, y de
ninguna manera:-debe atacar el metal, lo que es difi-
cil impedir si se limpia el bronce sirviéndose del dci-
do nitrico. :

Luego que la pieza queda bien limpia se lava con
cuidado con mucha agua, y se hace rodar sobre cas-
ca, salvado ¢ aserraduras de madera, para secarla
completamente, y evitar de este modo la oxidacion
que determinaria la humedad en su superficie.

Al saliv 1a pieza del desenrocage debe aparecer
perfectamente rascada y libre de 6xido; el metal debe
estar por todas partes limpio y tener un bello color
amarillo pdlido; su superficie debe estar un poco
granujienta 6 algo deslustrada. Si est4 demasiado lisa
€l oro se adhiere 4 ella con dificultad: y si esta en es-
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ceso rayada ¢ muy dspera se gastaria mucho oro y re-
sultaria muy cara la operacion.

Aplicacion de la amilgama,

5° Despues de bien limpia la pieza, se aplica la
amalgama, la cual se pone en un plato de tierra no
vidriado y de un grano grosero. Se mojan las gratas
de dorar, 6 sea un pincel hecho de. hilos de laton en
lugar de pelo, en la disolucion nitrica de mercurio de
que se ha hablado.

Se apoyan las gratas sobre la amilzama, que se
habrd puesto sobre la pared del plato de tierra lige-
ramente inclinado; se sacan las gratas, y por este
medio se cargan de una cantidad conveniente de
amdlgama, que se pasa desde luego sobre la pieza
que se ha de dorar. Se estiende con cuidado en ella,
mojando de nuevo las gratas, si es necesario, enla
disolucion mercurial, y en seguida en la amalgama.
El'operario inteligente reparte la amélgama sobrefa
pieza con igualdad 6 sin ella, segun la cantidad de
oro que deban recibir las diversas partes.

Se lava luego la pieza con mucha agua, la que ha
de ser limpia, y no ha de haber seryido en los layados
anteriores ; se hace secar la pieza, y se pone al fuego
para hacer yolatilizar el mercurio. Si no basta Ia pri-
mera capa dedorado, se lava otra vez la pieza y se

comienza de nuevo la operacion, hasta quedar 4 satis-
faccion del que opera:

Volalilizacion del mereurio.

4° Luego que la pieza estd bien cubierta de amal-
gama, el dorador la pone sobre las ascuas ; la vuelve,
calentdndola poco 4 poco, al estado conyeniente, la
retira del fuego, la yuelve & tomar con las pinzas de
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ramas largas llamadas mostacho, la pone sobre su
mano izquierda, calzada conun guante de piel grueSa
y acolchada para no quemarse, la yuelve y reyuelye
por todos lados golpedndola ligeramente con una
brocha de pelo largo. De este modo reparte con mu-
cha igualdad la capa de améalgama.

Pone ofra yez la pieza en el fuego y la trata de la
misma manera hasta que el mercurio esté del todo
volatilizado, o cual se conoce con el ruido que l_mce
una gota de agua echada sobre la pieza, y con el. tiem-
po que emplea en yaporizarse. Durante este hcmpo
obserya las partes defectuosas, teniendo mucho cui-
dado de volatilizar el mercurio muy lentamente. Do.-
rada con perfeccion la pieza, se laya y grata con cul-
dado con agua acidulada con vinagre.

Si la pieza ha de tener porciones bruilidas y por-
ciones mates, se cubren las primeras con blanco de
Espaiiay cogucho y goma desleida en agua. Esta ope-
racion e llama respetar. Luego que el doradm: ha
respetado los brunidos, hace seear la pieza, y la calien-
ta en un grado suficiente para quitarle el poco mer-
curio que aun puede retener, lo cual conoce por el
color que toma la pieza, y por el tinte negruzco que
adquiere la parte respetada. Entonces la sumgrgc,
cuando todavia se halla algo caliente, en agua acx.du—
lada con dcido sulfiirico; 1a lava en seguida, la enjuga
y'le da el brusido. ;

5 Este brusido se hace frotando la pieza con unos
bruiiidores de hematites 6 piedra sanguinaria. El. ar-
tifice moja el bruiiidor en agua acidulada con vina-
gre; frota la pieza siempre en el mismo sentido, de
una & otra parte, hasta que presente un hernlofo pu-
lido, y todo el brillo metdlico. Luego que esta.blen
bruﬁida, la laya con agua fria, la enjuga con un l:enzg
fino, y acaba la operacion haciéndola secar poco 4
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000 sobre una especie de parrillas puestas sobre un
g!calfador cargado de brasas encendidas.

El mate se da del modo que sigue : la pieza cubier-
ta de respeto sobre las partes que han de bruiiirse,
sies que deba haberlas, se sujeta con hilo de hierro
4 la estremidad de una varilla del mismo metal, se
hace calentar fuertemente para tenir de moreno el
respeto, es decir, caramelizando el cogucho, y que-
mando un poco la goma que enftran en esta compo-
sicion. La pieza dorada toma entonces un hermoso
color de oro; se cubre con una mezcla de sal mari-
na, nitro y alumbre fundidos en la sola agua de cris-
talizacion del alumbre. Se pone otra vez la pieza al
fuego, 'y se calienta hasta que Ia capa salina que la
cubre se pone homogénea, casi trasparente, y entra
en yerdadera fusion; entonees se’ aparta la pieza del
fuego y se mete s@bitamente en agua [ria, la que se-
para la capa salina y asimismo debe quitar la del res-
peto. Se pasa entonces la pieza por dcido nitrico muy
debil, se lava con mucha agua, y se hace secar es-
poniéndola al aire, 6 al escalfador, 6 enjugéandola li-
geramente con lienzos limpios y secos.

Del color de oro molido,

7° Cuando se quiere dar color de oro molido & una

pieza de bronce dorada, se raspa un poco menos de
lo acostumbrado; se hace revenir calentdndola mu-
cho mas que si se queria dar en mate, y se deja en-
friar un poco. Se deslie con vinagre color de oro mo-
lido, que es una mezcla de sanguinaria, alumbre y
sal marina. Se toma esta composicion con un pincel,
Y se cubre la pieza de bronce dorado, procurando
reservar los brusiidos, se pone sobre carbones encen-
didos, se aviva un poco el fuego por medio de un
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fuelle, y se calienta hasta que el color er‘nplf.za ;1 en:g;
grecerse. La pieza debe estar bastante ca 1eir:n Z p[.;n_
vaporizar con ruido el agua que se eche enlc en.a =
tonces se separa la pieza del fuego, se mete & gue
fria, se laya bien, y se iguala el color qar.arlu(‘q b(g)i-
presenta el dorado, froté,ndolff c.on un p‘mue «Ln; ay
do de vinagre si es lisa, y de dcido nitrico (‘]e 11) S"ca-
t4 grabada 6 cargada de cinceladuras. En am. 0:'1 X
sos se lava la pieza con mucha agua, y se S¢ca

fuego lento.

Del color de oro-rojo.

§° Cuando se quiere dar 4 la pieza dorad'a e} c&l&r
rojo que presenta la liga triple de oro, cok:;aays([))mcté
cmp'leada en la fabricatcion de las joyas, s
4 ion siguiente :

- lgcoacx;?xciglpie:a al salir de la forj.j) de pasar, des-
pues de dorada sobre boj * y aun caliente ; se ata con
un hilo de hierro, se mefe en 1a compesicion cornomzl
da bajo el nombre de cera para d({rar, que sei) or.me
de cera amarilla, almagre, cardemll~0 y alum bre ; s
pone en un fuego de carbon de lena encendld.o,nse
calienta fuertemente la pieza, y se favorece la 1n a—s
macion de la mezcla que la cubre, echando altb'l(x]na.
gotas de la misma sobre los ¢arbones, encendidos;
volyiéndola y revolviéndola sobre el fuego [{ara que
la llama sea igualmente viva por todos lados. Cuan-
do se ha quemado toda la cera del color, y se apa{,tzi
lallama, se mete la pieza en agua'y se grata con vi
nagre puro. Si el color no tiene el tmtq hel;;‘amli(i)dg
muy igual, se cubre la pieza con cardenillo des 4
en vinagre, se hace secar 4 un fuego lento, se sun

z AMma s v 2 una ielﬂé
4 El dorador llama 9j & la aplicacion de la amalgama; ¥ a} dorar P
j y H (¥ j S 'e na pie "
1,2,3, ete., boj, llama hacer 1,2, 3, elc., boj sobre una pieza
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ge en agua y se grata con vinagre puro, ¢.con un po-
co de dcido nitrico debil, si el tinte que presenta la
pieza es muy negro. Se lava entonces la pieza dora-
da, se bruiie, se laya de nueyo, se enjuga con un lien-
zo fino, y se hace secar 4 un fuego lento.

Método para dorar al dleo, can oro brafido, todaclasede ohjetos fabricados
de metal y barmiz, — Primer método,

La operacion consiste en aplicar el mordiente (cu-
Ya composicion se describird mas adelante) sobre las
piezas barnizadas y bruifiidas del medo siguiente :

Primero se ha de recalentar y secar la pieza en una
estufa, para asegurarse de que no queda el menor
vestigio de humedad en las partes donde se ha de apli-
car el mordiente. En este estado perfecto de seque-
dad, se ponen con precaucion y la mayor igualdad
posible, tanto en cantidad como en distancia, por me-
dio de un palito afilado en figura de lapicero, gotas
del mordiente preparado que se tiene en un vasito.
Esta operacion debe hacerse-con la mayor prontitud
posible, para que las primeras gotas que se han pues-
to no tomen un grado de consistencia que podria
danar la perfecta estension del mordiente: la que se
hace en seguida, primero por medio de una mufie-
quita de tafetan, y luego con otra de terciopelo que
estiende el mordiente y disminuye el grueso al punto
Decesario: sin esta precaucion habria el grande ineon-
veniente de limpiar-el oro aplicindole, lo que le qui-
taria todoel brillo que adquiere por la sola aplicacion,
cuyo buen éxito depende mucho mas del modo de
gpcrar que de los métodos de composicion del mor-

iente.

DORADO.

Composicion del primer mordiente,

Oro color y aceite cocido desengrasado, mezclados
en proporcion igual. El oro color se encuentra en las
tiendas de los mercaderes de colores.

Segundo método,

Hechas todas las preparaciones arriba dichas, se
puede llegar & obtener el mismo resultado con la adi-
cion de dos partes de cera y una de barniz, 6 con be-
tun compuesto de aceite de linaza desengrasado y
mastic, que se aplica del mismo modo que el mor-
diente indicado arriba; cuando bien frotado y esten-
dido, se ha deesponer al-calor de una estufa para
completar la estension. El oro se aplica de la mane-
ra que se indicard en el método siguiente, reconoci-
do como el mejor, tanto por la seguridad que ofrece
al manipulador en la operacion, como por el brilloy
solidez que da 4 este género de trabajo.

Tercer método.

Consiste en hacer un mordiente compuesto de una
porcion de barniz blanco al succino, 6 de barniz ne-
gro tambien al suceino, que se encuentran ‘en casa de
los mercaderes, y de dos partes de aceite craso. Asi,
suponiendo que la porcion de barniz succino blanco
6 negro sea de una onza, la porcion de aceite craso
serd de dos; todo se emplea sin esencia, de la mane-
ra que vamos 4 detallar :

Se aplica el mordiente con un pincel ; despues de
esta operacion se enjuga con un pedazo de terciope-
lo, y se deja mediar un interyalo entre la aplicacion
del mordiente y la del oro. Solamente la préctica pue-
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de ensefiar el punto de sequedad ded mordiente nece-
sario para aplicar el oro. Sirye par= esto, una almo-

hadilla de cuero leonada, que se wende, igualmente
que el cuchillo y la paleta, en las tiendas de los mer-
caderes de colores.

Sobre_dieha almohadilla se coloea un pan de oro
batido, que se divide en partecillas proporcionadas 4
Ia_dimension del espacio dado de muerdiente, sobre el
cual se aplica esta porcion con la paleta de dorador
6 de la almohadilla 6 de una simple cartulina, segun
la costumbre que siga el artifice.

Aplicando el oro, se aprieta por emcima con un pe-
dazo de piel bien limpia; luego se repasa con otro de
terciopelo tambien limpio, para igwalarle y darle Ia
brillantez negesaria; se seca en una estufa 4 un calor
muy lento, despues se dan al ore mauchas capas de
barniz craso, advirtiendo que no se ha de comenzar

esta dltima operacion hasta que el ero se halle per- .

fectamente seco, y que no pueda erzbeberse del bar-
niz que se le aplica, y que le quitaria su brillo.

Las capas del barniz que se dan sobre el oro sirven
para resguardarlo del roce, y tambien para que pue-
da layarse cuando esté ensuciado por las moscas,

etc.
Modo de dorar sin oro.

Se forma la composicion siguiente :

Una onza de sal amonfaco.
Media onza de mercario,

Echadas estas dos sustancias en un crisol tapado y
bien enlodado, se esponen por espacio de media hora
4 un fuego moderado, que se aumenta en seguida
hasta que el crisol se yuelve rojo.
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Entonces se quita el fuego del hornillo, y se echa
la materia en agua fria, en la cgal se endureee como
piedra. Se pulveriza, y se deslie en agua de ;l;om(all.
Cunando estd seca, comunica en re_ahdad el color de
oro & cualquier parte donde se aplique.

Oromoshico.

El oro de mosdico es una combinacion de estano y
azufre, que presenta escamas finas de c’o¥or de o_rl(‘)u{
hojas hexaedras grasientas al tacto. El dcido muria
o no tiene accion sobre €l

Preparacion.

Se puede preparar de diferentes manerasi i° c(';\-
lentando dxido de estaiio y azufre P 20 cal(,ntando
cinco partes de proto-sulfuro de estano, con ocl’m] e
deuto-muriato de estafio; 3° calentanda ®ufre y clo-
ruro de estafio ; 4° amalgama de cstaﬁp, azufre y ’sal
amoniaco. La mitad del estanio se combina con el azu-
fre. Se volatilizan cloruros de estafio y amoniaco.

La preparacion ordinaria consiste en calentar du-
rante algunas horas en el bafio de arena, én una re-
torta, primero débilmente, ¥y luego mas fuerte, p/eIrJo
sin llegar al color rojo, las sigumrltes mezclas. :\».'a
parte mas hermosa pero mas pequena de oro mnsa(xlc(;
se sublima ; la porcion mayor queda en el fondo de
vaso. )

1° Limaduras de estaiio 1, azufre 1, sal amoniaco ‘I),

2° Limaduras de estafio 4, azufre 5, sal amon1aco 23

50 Amalgama de 2 de estano y 2 de mercurio,
1 % de azufre y 1 de sal amoniaco (Thénard) ; :

& Amélgar;m de 12 de estaio y de 6 de mereurio;
con 7 azufre y 6 sal amoniaco;
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5° Amdlgama de 4 estaiio y 4 mercurio, 3 azufre
¥ 2 sal amoniaco ;

6° Amdlgama de 12 estafio y 5 mereurio, 7 azufre
¥ 5 sal amoniaco ;

7° 2 oxido de estaiio y 4 de azufre ;

8° 8 éxido de estaiio, 7 de azufre, 4 sal amoniaco.

Black ha dado el siguiente método : se precipita una
djsolucion de nitrato de estafio con sulfuro de pota-
510;.5€ seca, se mezcla con la mitad de su peso de
i}zul're ¥ un cuarto de sal amoniaco, y se hace enro-
Jecer. De este modo se obtiene un oro mosiico muy
hermoso.

Cuando se ha sostenido el calor rojo por un tiempo
bastante largo, el oro moséico no tiene gusto ni olor,
Y queda de un color amarillo subido ; y en el caso
contrario, su color es menos cargado, conserya un
olor sulfuroso y un sabor dspero. Con un calor muy
fuerte fdcilmente se yuelye pardo.

Algunos fabricantes aseguran que el oro mosdico,
Rreparado con mercurio, tiene un color mas hermoso;
Kaster no ha confirmado esta observacion.

El oro moséico molido con goma se usa para dorar,
para la tinta de color de oro, para frotar las almoha-
dillas de las maquinas eléctricas, para hacer lacre de
color de oro, para broncear, ete, Mucho tiempo hace
que se prepara en Nuremberg.

EBANISTERIA,
Procedimientos para imitar Ias maderas exdtioas.

El arte ha llegado & imitar las maderas de color
para los embutidos. Las de peral, nogal y de la Ma-
haleb (ciruelo-mahaleb), son las que se emplean con
preferencia para este género de imitacion. Hé aqui
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algunas composiciones por las cuales se pueden dar 4
nuestras maderas indigenas el aspecto y los colores
hermosos de las exéticas.

Maderas imitadas.

Caoba. — Nada mas facil que imitar esta madera ;
pero como tiene varios matices, pueden emplearse di-
ferentes tinturas que, aplicadas sobre distintas made-
ras, ofrecen yisos mas ¢ menos oscuros, y mas 6 me-
nos brillantes. Las tinturas que dan mejor resultado
son las siguientes.

Caoha elara con reflejo. dorada.

Infusion de brasil sobre el sicomoro y el arce.
Infusion de ribia sobre el sicomoro, sobre el filo
de agua.

' Caoba rojo-clara,
Infusion de brasil sobre el nogal blanco ; achiote
y potasa sobre el sicomoro.
Caoba de color leonado.
Decoccion de palo campeche sobre el arce y sobre
el sicomoro,
Caoba oscura,

Decoccion de brasil y rubia, sobre la acacia, y so-
bre el chopo.

Solucion de gutagamba sobre el castaiio viejo ; so-
lucion de azafran sobre el castano.

Madera de color de limon.

Gutagamba disuelta en esencia de trementina s0-
bre el sicomoro.
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Madera amarillas alumbrado; la madera tefiida en seguida se allers

: con una capa de acetato de cobre.
Infasion de clircuma sobre el haya, tilo de agua,

y dlamo blanco. Maderas oscuras.

' Decoccion de campeche sobre el arce, el haya y el

dlamo blanco; alumbrada la madera antes de te-

Infusion de circuma Sobre el arce. ' fiirla.

Madera amarilla lustresa,

s

Madera de. ¢olor anaranjado. MG ik

Infusion de cdrcuma y muriato de estaiio sobre el

tilo. Decoccion muy fuerte sobre el haya, el tilo, el plé-

tano, el arce y el sicomoro ; alterando la madera, te-
Madera de colur anaranjado lostroso subido, ' nida con una capa de acetato de cobre.

e

- A ey e

a4

Solucion de gutagnmba ¢ infusion de azafran sobre ; Preparacion de las maderas,
el peral,

S

\ Estas deben alisarse y pulirse bien con la yerba lla-

Madera de-itaiby, llamada madera.de coral. g mada cola de caballo 6 con la piedra pomez, para
Infusion de brasil 6 campeche. aplicada sobre et =  recibir uniformemente el color. No hay necesidad de
arce, el sicomoro, el ojaranzo, el pltano oriental, la que sean gruesas, sino cqrladas en tablas delgadas

acacia, y alterada con el 4cido sulfarico. -1 como la madera de embutidos; de este modo se pue-
den sumergir enteramente en el tinte; al paso que

Madera de palo santo. si se opera sobre maderas fuertes 6 gruesas, se apli-

can los colores calientes por capas, como se dira mas

abajo. Antes de pintarlas es utilisimo tenerlas veinte

¥ cuatro horas en una estufa d la temperatura de 30°,

Moo vadi para abrir sus poros y evaporarla humedad que pue-
dan contener.

TR ey

S’y

Decoccion de rubia sobre el plitano, solucion de
gutagamba ¢ de azafran sobre el olmo.

Infusion de rubia sobre el platano, el sicomoro y el
tilo, con un bafio de acetato de plomo. Tinte.

Madera verde yetada. , Es necesario poner sobre un hornillo en forma de

galera una caldera larga y estrecha, dentro de la cual

se hacen heryir las maderas con las diferentes decoe-

ciones colorantes, de donde se sacan cuando el tinte

Madera que imita Ia granata. las ha penetrado hasta cinco 6 seis milimetros de
; su espesor.

1.

Infusion de rubia sobre el plitano, el sicomoro el
haya, con un bafio de acido sulfarico.

oy

Decoceion de brasil aplicada sobre el sicomoro

S
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Si no se puede hervir la madera, debe aplicirsele
el tinte hiryiendo con un pincel suave, déndole cua~
tro 6 cinco capas sucesivas, segun su porosidad y es-
perando siempre, para dar una capa, que se seque la
precedente.

Guando la-madera estd tefiida y bien seca, se puls
con la cola de caballo.

Aplicacion del bariiz.

Cualquiera que sea el color que se haya dado & la
madera, siempre quedara empaiiado, si nose pule con
cuidado y no se ¢ubre con un barniz. El mejor de to-
dos los barnices es el siguiente :

Sandaraca. & heclOgramos.
Mastic en Ligrimas. 2 3

Goma laca en tablillas (fa amarilla es preferible). & »

Alcohol de 36° &40, 5 litras y medio.

Qe trituran las resinas v se’procede 4 su disolucion,
mediante una agitacion continua, sin auxilio del ca-
lor. Cuando las maderas son muy porosas, s¢ anaden
al barniz dos hectogramos de trementina. Con el ob=
jeto de diyidir mas las resinas, y para que presenten
mayor superficie al alcohol, se mezcla con las sustan-
cias resinosas un pesoigual de vidrio molido; el cual;
impidiendo que se amontone el polvo de Ias resinas,
hace que la disolucion se verifique mejor y con mas
prontitud.

Antes de aplicar el barniz, se embebe; ligeramente
la madera con un poco de-aceite de-linaza, frotan=
dola en seguida con lana vieja, para quitarlerel acei-
te escedente. Puede emplearse para el'mismo uso pa-
pel de estraza, 6 aserraduras de madera, finamente
tamizadas.

Se empapa en seguida con el barniz un pedazo de
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lienzo ordinario usado y doblado en cuatro ¢ cinco
pliegues (de modo que forme lo que se llama musie-
ca),. y se frota muy suayemenie sobre la madera,
cambiando de cuando en cuando el lienzo, hasta que
esté casi seco. Se. embebe de nuevo, y se.continia del
mismo modo, hasta que los poros de la madera que-
den cubiertos; pero no debe mojarse demasiado el
lienzo, ni ha de frotarse muy fuerte principalmente
al principio. Cuando se observd que el barniz se en-
coge, se pone con el dedo una gotita de aceite de oli-
vas que se estiende bien sobre la mYiieca.

Se pone un poco de alcohiol en un pedazo de lienzo
limpio, se frota con mucha suavidad sobre la made-
ra barnizada, pero a medida que el lienzo y el bar-
niz se. secan, se frota mas fuerte, hasta que la ma=
dera haya tomado un bello pulimento y un brille
vivo.

Dos 6 tres capas de barniz bastan para las maderas
que no son muy porosas.

Las maderas de caoba, & lo menos las recien traba-,,
jadas, estdn sujetas & encaparse por una temperatura
humeda, lo que ebliga 4 hacerlas secar de antemano,
cuya operacion es larga y costosa. Algunos hermosos
pedazos de caoba se afean muchas yeces con manchas
y yenas yerdosas, ¢ encierran inseetos que no;tardan
en daiarlas.

Se reduce muchisimo la desecacion y se remedian
eficazmente los inconvenientes, empleando el métado
que sizues se colocan las maderas en una arca 6 apo-
sento hermélicamente cerrado, & donde se hace lle~
gar, por medio de un tubo que comunica con una
caldera, vapor de agua que no debe esceder de la
temperatura de la ebullicion. Despues que las made-
ras han estado espuestas cerca de dos horas al yapor,
y cuando se juzga que estan bien penetradas, se tras-
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Jadan 4 una estufa en un obrador que esté caliente,
donde permanecen por espacio de 24 horas, antes
de trabajarlas. Estos espacios de tiempo bastan para
las maderas de mediana dimension, es decir que no
pasan de 4 6 5 centimetros de espesor, y que sirven
para arcas, balustradss, camas, etc.; pero las piezas
mucho mayores exigen mas tiempo.

Maderas fndigenas de ebanisteria.

Las maderas inslizenas, especialmente propias al
embutido son : el lobanillo de fresno, el lobanillo de
aliso, el lobanillo de olmo, el lobanillo de roble, el
iobanillo de arce, el acebo, el tejo, el nogal, el lo-
banillo de nogal. ‘

Labanillo de fresno.

Entre muchas yariedades se distinguen tres princi-
pales cuyos caracteres son bastante marcados para
que sean clasificades separadamente : el lobanillo
blanco, el rojo, el moreno. Ademés de estos fres lo-
banillos, se encuentran muchos de madera mestiza,
que participan de la naturaleza de dos de estas espe-

cies y aun de las ftres; seria dificil describir todos
los' matices, Y solo los tres principales deben fijar
nuestra atencion. Certas comarcas producen natu-
ralmente fresnos lobanillados, sin que el arte concur-
ra en ello para nads, mientras que en otras localida~-
des no lo son. Las fres calidades de lobanillos que
acabamos de senalar se encuentran & vecesen un mis-
mo arbol. Entoncesel tronco del arbol entero estd loba-
nillado, y solo los botones no lo estén. En este caso el
Jobanillo blanco se halla siempre al esterior del ar-
bol; el lobanillo amarillo en el corazon hécia la par-
te superior; el lobanillo moreno en el corazon por
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la parte inferior del tronco. Este ultimo no tiene na-
turalmente ese color de coco que nosotros le yemos,
y solo lo adquiere cuando los tablones han permane-
cido algun tiempo en hoyos llenos de agua corrompi~
da; si un arbol no estd enteramente cruzado, es de-
cir, si conserva en el corazon partes de hilo derecho,
primero se produce el lobanillo blanco, despues se
forma encima de este el amarillo. El dibujo del loba-
nillo blanco es mas frisado que el del rojo, y en fin
este mas frisado que el del moreno ; segun el esta-
do del arbol, la podedumbre se manifiesta en el cora-
zon, lo que hace que el [obanillo moreno raras ve-
ces es sano ; y que muy ordinariamente esta atrave-
sado por venas podridas muy numerosas para 0po-
nerse 4 que este lobanillo pueda dar grandes hojas de
embutido. Por 1o mismo es raro que sea empleado en
la ebanisteria, y los torneros son los que le emplean
con proyecho, pues no necesitan pedazos tan volu-
minosos, tan sanos y libres de agujeros. En cuanto
al lobanillo amarillo, no puede decirse que sea un
lobanillo propiamente dicho; sin embargo, sirve en
la ebanisteria, algunas veces como madera de em-
butido, pero lo-mas comun como madera maciza; de
é1 se hacen maderas de cajas y sillas, piés de mesas,
etc., nsos para los cuales es menester una madera
neryiosa y resistente : debe su color al agua pura.
La madera que es éminentemente destinada al em-
butido es el lobanillo blanco. Luego de cortada debe
aserrarse en un lugar bien seco; si se la dejase 4 la
humedad se volveria amarilla y perderia mucho de
su valor. Un lobanillo blanco es por lo comun sano,
es una madera nueva en todo su vigor: no hay ne-
cesidad de dejarla secar 4 lo mas sino un aiio 6 diez
y ocho meses antes de emplearla. Un lobanillo de
primera calidad es aquel cuyo color es mas blanco :
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muy & menudo se encuentra en él algunos nudos ‘ro-
jos y puntos de azul claro ; eslos accidentes son'le-
~jos'de ser defectos, si por otra parte, el lobanilloes
de'un pequeno dibujo, bien frisadoy atigrado. Cuan-
do un lobanillo posee todas estas calidades, es me-
nester esforzarse 'en conseryarlas bien, y no darle

v

ningun color artificialmente, pues sus matices natuna-
Tes bastan. :
Cuandose trata de aserrar un lobanillo blanco, el
ebanista‘debe réflexionar largo tiempo, y volverlo en
“todos sentidos para ver de qué lado conviene atacar-
Io, 4 fin de'tener hojas mas grandes. Conviene obser-
var que segun se le‘aserrara, un lobanillo daréd hojas
mas 6 menos hermosds. 8i se atiende ‘mas & la her-
‘mosura del embutido que al tamano de las hojas,
convicne siempre conseryar el 1gde escabroso, nudoso
y frisado. Si el lobanillo es cabico, 64 corta diferen-
¢ia etbico, habra dos lados frisados y dos que no lo

serdn ; este efecto tiene lugar porque-en el lado frisa-

do los nudos son cortados trasversalmente, mientras
que en los demds lados son cortados segun su hilo, y
por estoentonces 'se habrin de cortar todaslas hojas
trasversalmente dfin de tenerlas todas frisadas.

En cuanto al lobanillo amarillo, poco importa el
lado por donde se asierre, porque ofrece el mismo as-
pecto por todas partes.

Si se quisiera colorar 6 tenir esta madera, serd
preeiso valerse de los medios indicados en el articulo
woloracion de las maderas. Mas sise quiere conseryar
el ‘color natural, ha ‘de usarsede agua, leche, é'se-
bo ;el aceite yuelye siempre demasiado oscuro €l ¢o-
lor. Si se encuentran en‘ella grietas, se han de tapar
por medio de piezas, pero esto es una operacion bas-
tante delicada.

El lobanillo de aliso es muy raro, casi nunca se le
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halla aserrado en liminas para embutido, se compra
en tablones @ precio examinado, porque el valor de-
pende de la finura del dibujo. Como el lobanillo de
fresno, ellobanillo de aliso tiene dos aspectos, frisa-
do y flameado. En la ebanisteria se-pre'ﬁere este dl-
{imo aspecto’; en ¢l lobanillo de aliso tiene una gra-
ofa que no presenta en el lobanillo de fresqo Jlas ga‘l-
mas son sedosas y reflejan unpoco la luz. El lobanillo
de aliso nunca es blanco, diversos colores contribu-
yen & embellecerlo : al lado de un filamento moreno
se halla uno amarillo, ¢ una yena color de caoba'y
unefecto de luz al lado de un fondo oscuro. Enla partg
frisada, es naturaleza de esta madera estar aeri-
billada de pequenos agujeros en medio de los nudog;,
lo que requiere el usode un gran numero de elayi-
jas, Como acabamos de decirlo, raras yecesse emplea
en la parte escabrosa. Sin embargo no ha d(f, creerse
que estas clavijas perjudiquen la hermosura ni la so-
lidez del embutido, pues tienden aun & aumentar la
primera y dasegurar la segunda : estas elayijas enra-
sadas figuran nudos de un color vetisegado y peme-
trante en'la obra, y concurren con la cola a sostener
¢l embutido; peroson un grande aumento de traba-
jo para el obrero y raras veces el comprador quiere
atenderlo.

No es muy comun ver grandos muebles-de aliso,
raras veces estos lobanillos son bastante considerables
para dar grandes hojas, por otra parte son profunda-
mente surcados, y de un lobanillo grueso muy raras
veces se oblienen veinte hojas sanas; esto es muy
sensible, porque este lobanillo es en verdad una de
las mas hermosas maderas que se puedan yer : sieado
flexible y flojo de tejido y mas facil de trabajar que
el lobanillo de fresno que goza de una grande fuerza
de detraccion.
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Lobanillo, de olmo.

Bajo esta denominacion confndense el lobanillo de

olmo real y el olmo tortillard 6 que la mano del hom-
bre ba impedido crecer naturalmente : sin embar-
B0 conyiene hacer la verdadera distincion de ellos.
Llamanse lobanillos de olmo verdaderos, esos bultos,
esas protuberancias redondeadas, que crecen por su-
perfetacion sobre los viejos olmos; son producidas,
en el principio, sea por la picadura de ciertos gusa-
nos, sea por una enfermedad del arbol en consecuen-
cia de la cual la suslancia medular que separa las ca-
pas anuales del lefio se derrama y se estravasa por
defuera; muy luego un considerable ntimero de ver—
-duguillos nacen sobre esta protuberancia y contribu-
yen d alimentarla y 4 atraer hicia ella la sévia : estos
pequenos botones se ahogan mutuamente, ninguno
puede tomar bastante fuerza para dar salida 4 la sé-
via derramada, y el estado normal no puede restable-
cerse-en cuanto la sdyvia derramada cubre incesante-
mente estos nueyos ydstagos sobre los cuales, cada
nueva primavera; no tardan en crecer otros nuevos :
una gruesa corteza cubre el conjunto, y la vegetacion
del lobanillo continua regularmente, es una vida parti-
cular enjertada en la yida del arbol : asi se forman
estos lobanillos.

En cuanto al olmo tortillard, raras yeces debe su
existencia 4 la naluraleza : la mano del hombre es el
que lo produce. Llamanse tétards, olmos que cada afio
se descopan para impedirles que se eleven mas alla de
ciertos limites. El arbol asi detenido en su desarrollo,
toma en grueso el aumento que se le ha negado en
altura, y se forma una sucesion de capas implantadas
las unas sobre las ofras ; el hilo del lefio se halla con-
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trariado, torcido en todos sentidps., ningun boton

capital se produce; y solo salen' debiles vastagos que

se renuevan cada primayera. Asl se for.man los olmos

tortillards. Su leiio es rojo en los principales condue—

tos; una albura blanca los separa de los conductos |
yecinos, y estas alternativas del leiio hecho y de la al-

bura son causa que la podedumbre inyada con mucha

frecuencia el arbol hasta el corazon, y que s¢ formen

en ¢l celdillas que destruyen la homogeneidad _de la

masa. El olmo tortillard es hermoso por sus va’rlados

matices y por su hilo contorneado; pero no esta lleno

como el lobanillo, y es mucho mas dificil procuraljse

pedazos sanos, de un cierto yolumen. Salyo este in-
conveniente, presentaria al ebanista una bella Wate—
ria en grandes dibujos, de colores variados, muy pl:g-
pios para la confeccion de grandes muebles. La (le -
cultad de obtenerlo hace estos muebles muy carof, y
en general se prefieren los fabricados con el lob(?mll.o
aunque su color uniforme y oseuro, y su pequeno di-
bujo sean menos apropiados para este uso. El olmo
tortillard todavia tiene otro defecto, y es que el em-
butido que con él se hace estd sujeto a levantar§e, a
bornearse y abotegarse sobre el armazon. Mas si con
mucho trabajo y mucha atention un obrerq ha conse-
guido hacer un mueble con esta madera bien escogl-
da, ha hecho una de las cosas mas bellas que seé pue-
dan hallar en ebanisteria. .

Los muebles construidos de lobanillo son igualmen-
te raros: el embutido es acribillado de agujeros y son
necesarias una multitud de clavijas 5 con todo estos
muebles son sélidos. ; A

Hay dos especies de lobanillo de olmo ; la l.ma 4
grandes dibujos es la mas comun, la mas p_ropla pau-a
hacer muebles, pero su color es menos seria; la ’ol
especie es del todo frisada, ¥ puede emplearse a 08




EBANISTERIA.

Aismos usqs. Este lobanillo es raro y el grano de 1la
g;g;;rales fino \ rfe!*rado ; 1O.es la:madera filamento-
LG8 0imo, es dificil de pulimentar, al propio tiempo
que‘g)uy agradable de trabajar. Al esfumarla es ne-
cesaFio tomar Jas Precauciones ensefiadas arriba al ha-
blar del lobanillo de fresno blanco, 4 fin de evitar os-
curecer el color ; porque el solo punto por el cual pe-
ca e.l lobanillo de ‘olmo es por la monotonia de su
matiz denegrido.

El lobanillo de woble to-es comun en Francia, sin
enibargo Seencuenfra en algunas comarcasde la Bre-
taba y del lado de los Pirineos ; el que empleamos
;los' viene de Rusia, en grandes hojas rolladas ; este
obanille s muy frisado, en pequeiios dibujos ; su
defecto estden ser de un matiz demasiado uniforme ;
€l roble3 Por su naturaleza, es muy facil de coloriuZ
porlos dcidos, por lo que es facilisimo hacer desapa-
r'ec_er este inconyeniente, y dar mas fuertes matices
a.ciertas partes-de este lobanillo.

- El'lobanillo deroble de gorcho tiene mucha rela-
cion con el.amarillo del fresno y tiené sobre esta la
vgntaja deno ser picada ; esta madera es poco conp-
cida en la ebanisteria, y no obstante podria sacarse
«de ella un escelente partidoy porque es llena, consis-
-tem’e. homogénea, resistente, pero quizds no se ha-
laria la suficiente para el consumo. Ll lebanillo de
carasca 6 encina verde, es mends regular. se asemeja
mas a la naturaleza de la madera de roble ; los acidos
la coloran ficilmente, y, para fabricar pequeios mue-
bles, \podria tambien ocupar un lugar distinguido,

El lobanillo de arce, como el de. fresno blanco
presenta dos aspectos, el uno flameado, el otro frisa:
do ; goza de un lustre, de una brillantez que no tie-
ne el lobanillo de fresno ; es muy susceptible de ser
artificialmente colorado por los écidos ¥ sabre todo
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por el dcido nitrico que le da malices negros, leona-
dosy rojo-oscuro, que aumentan su hermesura ; este
lobanillo se trabaja ficilmente, y es objelo de un
ramo' de comercio de mucha consideracion. Sin em-
bargo desde que la América envia sus hermosos loba-
nillos blancos plateados y su arce mosqueteado, el lo-
banillo indigeno ha perdido su erédito. No es raro en-
contrar arees enteramente lobanillosos, pero en-este
caso, por lo comun, son yaeios en ¢l corazon. Como
el arce es una madera unida y dura, comunica estas
calidades al lobanillo, y da un embutido sélido ; em—
pleada maciza, se presta para cualquier obra; bajo
este respeclo es superior al lobanillo de aliso, que es
mas rico en color pero que no tiene para todos los
casos en que quiere empledrsele macizo, bastante con-
sistencia y adherencia con el armazon.

Acebo.

En otro tiempo no se encontraba el acebo sino
cortado @ modo de arbusto; pero desde que el gusto
de los colores delicados ha prevelacido, se hallan en
el comercio gruesos pedazos de esta madera, y'los he-
mos visto de cerca un'metro de didmetro.

El acebo da un embutido Ileno y unido. Nunea:se
guarda sin aserrar, porque se volveria amarilio ,
conviene pues sujetarlo 4 esta operacion luego que
haya destilado un poco su agua de vegetacion, que
es considerable.

El tejo destinado al embutido debe escogerse entre
los pedazos nudosos. En cuanto al tejo compacto, no
se émplea sino macizo. Hay tejos muy gruesos euyo
corazon es de un hermoso rojo, y cuyo filamento es
de tal modo contorneado que imita bastante el olmo
tortillard por su contestura, por su color, los acci-
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dentes de luz, el lustre y el pulimento que es sus-
ceptible de recibir; el tejo no tiene rival. El barniz
toma sobre el tejo y se conserva en él mas largo tiem-
Po que sobre ninguna otra madera ; pero el embu~
tido es quebradizo y seco ; si ha sido mal barnizado,
sus colores brillantes se vuelven descoloridos ; con=
vienen pues muchos cuidados, mucho saber y aten-
“cion, para hacer un buen mueble de acebo. Al ope-
rario raras veces le sale bien la cuenta en esta fa-
bricacion dificil, si se la compara con el trabajo de
1a caoba que es tan facil.
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ha sido esplotado por la industria. Los muebles que
de él proceden son verdaderamente soberbiqs. F lori--
do y radiado, este lobanillo se presta & magnificos di-
bujos bastante grandes para el mueble; estos no son
puntos frisados punteados como el del lobanillo de
freno, sino son flores 6 florones unidos en ramilletespor
vetas ondeadas. Por desgracia este lobanillo es toda-
via escesivamente raro. (Véase el articulo Coloracion
de las maderas).

——
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EDIFICIOS INCOMBUSTIBLES,

Nogal. Procedimiento.

Aqui’entendemos hablar del nogal negro, vetado,
‘que el comercio saca particularmente de la Auvernia,
Y que ha llegado d ser el objeto de una especulacion
muy importante. EI hermoso nogal es, ademas, difi-
cil de encontrar y siempre & un precio elevado. En
cuanto al nogal blanco, se emplea macizo. El nogal da
grandes hojas de pronto despacho, siempre que sean
bien sanas; las velas que constituyen su hermosura
estan dispuestas de manera que casi siempre s po-
sible formar dibujos bastante regulares. Envejecien-

. do, este embutido toma un matiz rosado (ue aun au-
menta su hermosura. No debe ensayarse el colorar
esta madera, naturalmente de un tinte muy oscuro,
por medio de los 4cidos, pues producen en ella un
efecto desagradable ; mas si se le da un ligero tinte
rosa, por medio de un poco de tierra de Siena, mo-

Este procedimiento, inventado en Viena, consiste
en tomar un compuesto de 9 partes de arcilla, una de
casca y una de agua de teneria, al que se afiade 5 de
cenizas, con igual cantidad de arenas si la arcilla es
buena y muy grasienta, y 5 si es inferior. Se amasa to-
do con agua, y se deja posar; se estiende sobre un pi-
0 ddndole el grueso de tres 6 cuatro dedos, y se ata
con un bramante bien frotado con jabon, una capa
de paja del mismo grueso. Ademés de la cubierta pre-
servaliva, ha de darse una capa & las maderas y te-
chos de la misma pasta.
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De sus aplicaciones & las artes.

lida muy finamente 'y desleida en aceite de nueces ¢
aceite de linaza, puede obtenerse absolutamente el
efecto de la caoba. -

Lobanillo de nogal.

Hay épocas en la historia de la ciencia en que cier-
tas verdades conocidas y estudiadas unicamente por
los sabios, llegan 4 ser la propiedad del publico por
su inmediata aplicacion 4 objetos de utilidad general.

Mucho se ha escrito acerca de los seryicios que ha de-

No hace mucho tiempo que esfe producto natural rivado la sociedad de los descubrimientos que se han

| ROt
- = =

|




100 EBANISTERIA,
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hecho en la actstica, dptiea, quimica, fisica, astrono-
mia, hidroslitica, etc; perolas aplicaciones uliles de
Ia electricidad son de época tan reciente, y se suceden
eon tal rapidez, que apenas se pueden clasificar y des-
eribir. Los descubrimientos de una semana escederdn
tal vez & los-de la precedente, y el espiritu teme des-
carriarse siguiendo todas las sendas en la que el arte
se entiquece todos 1os dias con los descubrimientos
cientificos,

En el dia, el término electricidad tiene una acepcion
mucho mas estensa que en otro tiempo. En la anti-
giedad, el ambar amarillo, fué llamado electrum, por-
que frotado, afrae loscorptisculos ligeros, lo que hizo
suponer que se halla dotado de_yida. Mas adelante
obserydse que espontineamente 6 por friccion despi-
dense chispas de cicrtos cuerpos ; pero hasta una épo-
€a muy reciente no se identific el rayo y los relim-
pagos 4 los fendmenos eléctricos ya conocidos. Por al-
timo . los que-resultan del contacto de los metales,
cuyo conjunto forma lo que se llama galvanismo por-
que su primera idea se debe 4 Galvani, y los gue re-
sultan de la accion del iman cuyo conjunto forman
lo que se llama magnetismo, se han reunido en el cua-
dro de las fuerzas eléctricas. En el dia es cosa recono-
cida y probadaque las tres acciones Hamadas clectri-
cidad,; galvanismo y magnetismo, eomo.igualmente las
acciones intermedias conocidas bajo los nombres de
electro-magnetismo, magneto-electricidad y termo-elee-
fricidad, dependen de una fuerza Gnica cuya saturale-
Za nos es desconocida y que se presenta bajo formas
diferentes, produciendo efectos variados segun los
medios propios para desarrollar la escitacion eléctri-
ca. Y como las mas veces, los efectos de esta esci-
tacion se asemejan 4 los que produciria una eor-
Tiente moviéndose con mucha rapidez, se ha dado,
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por estension, el nombre de corrientes eléciricas 4 la
direccion en la cual se manifiestan los efectos de la
epergia eléclrica. Para dar & comprender al lector
menos yersado en esta materia, el senlido del término
corriente eléctrica, basta que comprenda el hecho si-
guiente. Introduzcanse dos pedazos de metales dife-
rentes, como por ejemplo, zine y cobre, en una vasija
que contenga una solucion dcida; y reunanse las dos
estremidades superiores de los metales por medio de
un alambre metalico seco; al instante una corriente
metdlica, procedente del zinc, atrayiesa el liquido, des-
pues el cobre y yuelye al zinc por medio del alambre
metilico. Este hecho ofrece el tipo de todos los apa-
ratos galydnicos 6 voltdicos. Desde los trabajos de
Galyani y Volta, hace medio siglo, han procnrado los
sabios.descubrir cuales son los metales mas propios
4 formar los circuitosseléctricos por la oposicion del
metal mas propio 4 oxidarse con el que sc oxida mas
lentamente, y 4 buscar cuales son las soluciones mas
activas, la forma mas conyeniente de la vasija, la’
mejor dispesicion.del alambre ¢ conductor, y los me-
dios mas efieaces para acumular ¢ multiplicar los
efeclos. Tambien se ha visto que un iman, colocado
de cierto modo con un alambre meldlico, produce una
corriente «que recorre el alambre metdlico, y wice
versa, ymagneliza un’ pedazo de hierro colocado en
una situacion conveniente. Bastan estos hechos parala
inteligencia de lo que sigue, pues, por medic de cor-
rientes se operan fodas las aplicaciones précticas de
la electridad & las artes. Segun el profesor Wheatsto-
ne, la velocidad de la electricidad es de 200,000 millas
por segundo. La de Ta luz es de 210,000 millas 6 de
52,000 miriimetros. Veamos ahora las mas importan-
tes aplicaciones de la electricidad 4 las artes.




ELECTRICIDAD.
'Pararayos.

La electricidad acumulada en gran cantidad bajo la
forma de relampagos 6 de otro modo cualquiera, si
no encuentra una senda para pasar con facilidad, pro-
duce los efectos mas terribles, rompiendo, inflaman-
do 6 derritiendo todo lo que en su paso encuentra.
Tal fué lo que sugiri6 4 Franklin la idea de conduc—
tores eléctricos metdlicos colocados en las casas y €o-
municando por su estremidad inferior con el suelo,

con el fin de ofrecer 4 1a electricidad acumulada en las .

nubes una salida facil, y 4 la electricidad terrestre la
misma senda para ponerse en equilibrio con la de la
atmdésfera. Esta importante aplicacion de los conduc-
tores & 1a seguridad de los edificios se ha estendido &
los navios tan espuestos 4ser heridos del rayo en razon
de la multitud de metales que contienen. M. Snow-
Harris ha propuesto un nuevo sistema de pararayos.
Consiste en guarnecer el palo mayor, desde la punta
hasta cerca de Ia quilla, de una cinfa formada de
dos laminas de cobre unidas, de 2 4 6 pulgadas de
ancho, y de cerca de un cuarto de pulgada (medi-
das_inglesas) de espesor, fijada en una estria prac-
ticada en el mdstil, de modo que pueda prestarse
d todos sus movimientos. Caletilase que el gasto que,
para este aparato, exige una embarcacion de 420
caiiones es 566 libras esterlinas y de 105 libras ester-
linas el gasto de una embarcacion de 40 cafiones. El
plan de M. Harris ha sido alabado y recomendado co-
mo el mas fayorable & los navios.

Forro de cobre,

La ingeniosa aplicacion de la electricidad galvani-
¢a, hecha por el célebre Davy para forrar los nayios
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de cobre é impedir la oxidacion de este metal, merece
recordarse, aunque haya sido abandonado el proce-
der 4 causa de un inconveniente imprevisto. Habien-
do reconocido Davy que el agua del mar solo oxida
el cobre cuando se halla este metal en cierto estado
eléetrico, juzgd que podria preservarse el cobre apli-
cando chapas de zinc, metal mas dispuesto por su
estado eléctrico 4 obrar sobre el agua del mar oxi-
déndose. Tan completamente respondid la esperien—
cia 4 la esperanza del ilustre quimico, que gran parte
de la marina britdnica se provey6 de chapas de zinc;
pero, por desgracia, el cobre & descubierto atrajo
conchas y plantas maritimas, lo que hizo abandonar
el proceder.

Operaciones sub-marinas.

Hace tres afios, que en Inglaterra y en los Estados
Unidos, se ha empleado la electricidad para inflamar
la pélyora colocada bajo los cascos de nayios naufra-
gados que no pueden moverse por ningun medio me-
canico, ¢ . para hacer saltar las rocas. La mayor difi-
cultad consiste en preservar & la pélvora del contacto
del agua.

La inflamacion se opera introduciendo la estremi-
dad del conductor metdlico en el cilindro de hierro
que contiene Ja pélyora, de modo que la corriente
eléctrica se halle obligada de atravesar la pélvora seca
antes de llegar 4 la estremidad opuesta del cuerpo
conductor, pues solo cuando encuentra un obslaculo,
despliega la electricidad un esfuerzo irresistible. Des-
pues de muchas tentativas para hacer saltar el nayio
de linea el Royal-George, naufragado en Spilhead,
hace sesenta anos, la operacion dirigida por el coro-
nel Pasley tuvo un éxito favorable en setiembre y oc-
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tubre delafio 1859, Los cilindros de hierro contenian
2,160 libras de pdlvora en la primera tentativa,'y
2,500 en la segunda. Ya 'se halla desalojada gran
parte del navio y pronto quedari libre larada. El va-
lor de los cafiones de bronce pagard, segun se cree,
todo el valor de Ia operacion. El capitan Paris, de
Boston, ha hallado el medio de poner la pélvora en-
teramente al abrigo del contacto del agua del mar
encerrandola en cajas herméticamente cerradas con-
teniendo de 4 4 46 onzas, con las que se puede ha-
cer saltar rocas sub-marinas, por medio de uma
corriente eléctrica producida por un aparato val-
tdico. Por este medio, 1os buenos buzos podrén des-

truir una escuadra que intentase bombardear un l

puerto.
La eleetricidad: empléada como fugrza motriz.

Hace diez afios una porcion de investigadores han
emprendido esperimentos cuyo objelo era reempla-
zar por-la eleetricidad la fuerza motriz del vapor.
Muchas tentativas en una escala reducida, han logra-

s : 2t
do un éxito favorable, y algunos esperimentos reciens

tes han demostrado la posibilidad de lograr, por me-
dio de la electricidad voltdica, una fuerza motriz bas-
tante considerable. Entre los sabios que de tan impor-
tante problema se ocupan, tienen un lugar muy dis-
tinguido M. Wheatstone y M. H. Fox Talbot, que Han
introducido mejoras notables en la construccion de
las mdquinas electro-magnéticas, y logrado gran ener-
gia con los mismos élementos.

En el mes de noyiembre de 1842, se hizo una ten-

tativa en ¢l camino de hierro de Edimburgo & Glas- |

cow, que dié resultados muy satisfactorios. Una lo-
comotiva recorrid, & razon de 4 millas porhora, una
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distancia de milla y media, por el solo poder del apa-
rato eleclro-magnético de M. Dayidson.

La locomotiva tenia 6 metros de largoy 2 mefros
de ancho, y se hallaba establecida sobre cuatro rue-
das de un mismo didmetro; & cada una se habia adap-
tadoun cilindro de palo con tres bielas de hierro colo-
cadas 4 ignal distancia de ellas; de cada lado del ci-
lindro se hallaban dos imanes muy enérgicos en los
cuales obraban sucesivamente por atraccion y re-
pulsion, los alambres de una bateria voltdica com-
puesta de chapas acaneladas para ofrecer mayor con-
tacto al dcido. El segundo eje tenia tambien cuatro
imanes dispuestos como los del primero. El peso ar-
rastrado era de 6 toneles, 6 6,000 kildgramos.

Antes de este mismo esperimento, el mismo fisico
habia hecho mover ya un carruage con dos personas,
sobre un camino muy escabroso, por medio de un
aparato compuesto de dos imanes magnetfo-eléctricos
Y una superficie de zinc deun pié inglés cuadrado.

El profesor Jacobi, en una comunicacion hecha & la
Asociacion britdnica de Glascow, en 1840, ha dado a
conocer el resultado de sus tentativas para aplicar el
electro-magnetismo & Ta nayegacion. En 1839, por
medio de una bateria galvinica de un volumen bas-
tante mediano, hizo moyer, & razon de 5 millas por
hora sobre el Neva, un barco de 28 pies de largo, de
7 pies § de ancho, y con catorce personas. El afio an-
terior M. Jacobino habia logrado mas quela mitad de
Ia velocidad empleando la misma fuerza motriz; pero
en el intérvalo habia hecho mejoras importantesen el
mecanismo. El esperimento se ha repetido 4 menudo
eén el mismo ano y prolongado durante todo un dia,
parte siguiendo el curso del rio, y parte contra la cor-
riente, con éxito igual.
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Electricidad metalirgica.

Para que comprenda el lector el partido que pue-
den sacar lus manufacturerps de los descubrimien-
tos electro-quimicos, es preciso recordar aqui algu-
nos hechos descubiertos en nuestros dias.

Cuando dos piczas de metal diferente, que ejercen
una accion diferente sobre el oxigeno, esperimentan-
do de la parle de este agente una accion diferente,
se hallan sumergidas en una solucion dcida y sus dos
estremidades superiores se ha'lan reunidas por un
alambre 6 hilo metdlico, sucede que uno de los me-
tales se oxida robando al agua una parte de su oxi=
geno, lo que produce una corriente eléctrica. Sea que
la electricidad produzea la accion quimica, 6 que la
accion quimica produzca la electricidad, basta saber
que ambos fenémenos son simultaneos. Puédense lo-
grar efectos notables de esta accion disponiendo un
aparato del modo siguiente : coléquese una vasija po-
rosa en otra vasija mayor ; échese en la vasija inte-
rior, dcido sulfarico diluido én agua, y en la vasija
esterior una solucion de sulfato de cobre. Sumérjase

un pedazo de zinc en el cido, y un pedazo de plata, .

de cobre & de otro metal lento 4 oxidarse, en el sul-
fato, y establézcase la comunicacion por medio de
un alambre. El resultado es este : establécese una cor-
riente eléctrica, que se dirige del zinc al &cido; des~
pues por medio de los poros de la vasija llega al sul-
fato, despues al metal que en él se halla sumergido
(plala, cobre, etc.), y llega por el alambre conductor
al zinc. Mientras que esta corriente recorre el cir-
cuito asi formado, notables alteraciones esperimen+
tan ambos metales y ambos liquidos. El zine queda
atacado y corroido, y un depdsito de cobre metalico,
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precedente de la descomposicion del sulfato, cubre
1a superficie del metal sumergido en la vasija esterior.

La posibilidad de desprender asi el cobre de sus
sales de solucion se conoce hace muchos anos; pero
el profesor Jacobi, de Kenisberg, y M. Spencer, de
Liverpool, son los primeros que de este descubri-
miento, han sacado un partido util. Despues se han
multiplicado los ensayos y tentativas, y ha resultado
la seguridad, qae por el mismo medio, pueden preci-
pitarse, al estado metilico, el oro, la platina, el pala-
dio, Ia plata, el nickel, el cobre, el zinc, el hierro, el
plomo y el estaiio de sus soluciones; pero que el
oro, la plata, la platina y el cobre son los que mas
ventajas ofrecen. Se ha reconocido tambien que si la
corriente eléctrica escede & cierta fuerza, se depone
el metal bajo la forma de un polvo negro, ¥ no de un
metal duclil; y que, si es muy debil la corriente, el
metal adquiere lentamente la forma cristalina. Otro
descubrimiento, no menos importante, es que para
lograr el efecto los cuerpos no metdlicos, basta
que el cuerpo, al cualse quiere aplicar la capa de me-
tal, tenga una superficie lisa cubierta de una sustan-
cia metélica, como el carburo de hierro en polvo 6
sulfuro de mercurio. De este modo, se efeciua com-
pletamente el depdsito, sea cual fuere la naturaleza
del cuerpo al cual se le aplica, de modo que la ope-
racion puede ejecutarse con el yeso, la madera 1 otra
sustancia cualqniera no conductriz de la electricidad.

Ya los manufactureros de Birmingham y otras ciu-
dades se apresuran a lograr patentes de invencion
para esplotar las aplicaciones numerosas de este pro-
ceder, modificdndolasen términosdelogrartodasuerte
de objetos, como estatuas, bustos, adornos, depo-
niendo una capa metdlica en todos los huecos de los
moldes,
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ELECTRICIDAD.

Electrotipia.

La aplicacion del electro-magnetismo 4 la repro-
duccion de 1as obras de arte, ha precedido 4 todas las
demas variedades de la electro-metalurgia. M. Spen-
cer reprodujo copias perfectas de las monedas : dela
misma manera se copio, por el mismo proceder, en
la tiltima perfeceion, planchas grabadas por medio.de
una doble operacion andloga 4 la del clisage, siendo
en relieve la primera marca; que reproducia exacta-
mente el grabado original ; la segunda en hueco. Ul-

timamente, ha tenido lugar un ejemplo de la utilidad.

de este proceder. Queriendo los propietarios de. un
gran mapa geogrifico reproducir una parte solamente,
y no pudiendo efectuarlo por medio de la plancha,
recurrieron 4 la electrotipia y lograron asi una copia
parcial del mapa.

En la practica, la primera marca que reproduce el
original alrevéspuedelograrse de yarios modos Se pue-
de tomar la marca en cera, en yeso, elc., eubriéndola
de una capa de carburo de hierro cuando se la quiere
colocar bajo la influencia de la corriente eléctrica. De
este modo se han logrado marcas sobre una/limina
muy limpia de plomo por medio de una prensa de ro-
dillo. Pero cuando se frata de liminas de gran di-
mension y de un buril muy fino, el solo medio de lo-
grar un éxito favorable es electrotipar ta plancha ori-
ginal y hacer otro tanto con la copia lograda. Coléca=
se el molde, de cualquiera naturaleza que sea, en una
vasija conveniente de sulfato de cobre en solucion, &
la cnal se anade un pedazo de hoja de cobre para
reemplazar el metal & medida que se depone. Enton-
ces se establece la comunicacion con una bateria gal-
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vénica, y la operacion se continua lentamente pero
de un modo seguro.

De este modo puédense amoldar pequenos bustos
y adornos. Si el ohjeto que se quiere amoldar se
halla construido de un metal buen conducter, la capa
se depone con prontitud; en el caso contrario, se bar-
niza el molde con una ligera capa de carburo de
hierro que le da la conductibilidad que se requiere.
Si se toman marcas de objetos de yeso, papel, carbon
u ofra materia cualquiera & los que pudiera atacar
la solucion, y se acostumbra barnizar la superficie
con cera, sebo 10 otra sustancia protectriz antes de
aplicar la molibdena 6 carburo de hierro; tambien
se emplea laca disuelta en espiritu de vino. A veces
se haceuso de un metal fusible ecompuesto de bismuto,
plomo y estaiio para tomar moldes destinados d produ-
cir los electrotipos. Como este metal se derrite & una
temperatura menor que la del agua hiryiendo, ¢s muy
propio, cuando se halla medio derretido, para recibir
marcas delobjeto original, y, alenfriarse, formaun mol-
dedel que se puede sacarun namero de copias electrd-
tipas.

M. E. Palmer, de Newgate-Street, ha recibido. una
patente de invemcion por varies procederes por los
cuales se ejecutan grabados 6 dibujos sobre planchas
preparadas por medio de la electricidad, de las cuales
se sacan despues pruebas. Por uno de estos proce-
deres que ¢l autor llama glifografia, se puede efec-
tuar el grabado del dibujo mas complicado en tres
dias & razon de 1 shilling £ & 2 shillings por pulgada
cuadrada.

Tambien se han aplicado los procederes eléctricos
dla multiplicacion de los dibujos sobre la loza, algo-
dones imprimados, para hacer moldes de medalias,
para copiar objetos de bronce, para lomar marcas do
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relieve, para copiar fdsiles y frutos, para esm.altar la
loza y revestir canastillos, cestos y otros objetos de
una capa ligera de cohre.

Dos nuevas aplicaciones de 1a electricidad segun los periddicos ingleses.
¥y Tusos.

Unalarga serie de esperimentos han sido ejecutados
por M. Were-Fox delante de la sociedad politécnica
de Cornwall con el fin de estudiar la electricidad sub-
terrdnea. Estos esperimentos han tenido lugar en las
minas de Pennance cerca de Falmouth. Dos puntos se
tomaron en dos quijos distintos uno de otro de una
cierta cantidad de espacio, en linea recta ; estos. qui-
jos consistian en cobre y pirita de hierro hacxendq
parte de yena que corren sensiblemente del este a
oeste ; estos puntos se les puso en relacion por me-
dio de dos alambres de cobre que venian 4 tocar en
la superficie. La corriente lograda se_ha mostrado
constante durante mas de ocho meses. Un galvanéme-
tro de una sensibilidad mediana marcé constante-
mente. de 14 4 15°. Pero el resultado mas interesante

de este esperimento, es que M. Fox logrd, bajolain-

fluencia de la corriente subterrénea, una chapa elec-
trotipa de cobre de 1 pulgada & de largo, 1 pulga~
da & deancho: y tambien vié formarse verdaderos
cristales de cobre en el polo negativo. Durante lgs
dias que durd el esperimento, el agua inunde la mi-
na; pero no interrumpi6 los efectos de la corriente ¥
aun la aceion eléctrica parecid aumentar mas bien
que disminuir en este estado. Otro csperimentq. con-
sistid en poner en relacion un punto de un quijo €o=
nocido con otro punto cualquiera de roca cercana; €n
este caso, resullaron tambien corrientes mas 0 menos
débiles ; y cada vez que han resultado corrientes sen-
sibles, abriendo la parte de laroca puesta en relacion
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con la otra parte de la vena metalifera, se ha descu-
bierfo la existencia de abundantes piritas de hierro.

Asl pues, parece seguroque las corrientes eléctricas
atraviesan en diversas direcciones, un espesor consi-
derable de capas; pero, hasta qué punto puzede mo-
dificar & esta propiedad la naturaleza ¢ testura de la
roca, el contenido del agua subterranea, 6 la cantidad
de quijo confenido en las entranas de la tierra, es lo
que aun falta por estudiar. En todos casos, por me-
dio de esfas corrientes, se tiene un medio muchas ve-
ces seguro de descubrir la existencia de minerales &
ciertas distancias de un mineral conocido.

Los periddicos de San-Petersburgo publican que un
teniente de la marina rusa, M. Ramstaedt, ha hallado
un medio nuevo para descubrir, por la via electro-
galydnica, las masas de hierro 0 otro metal que
pueden haber caido en el mar y que han desa-
parecido en las aguas. En el Newa, se ha hecho este:
esperimento que ha logrado un éxite muy fayo-
rable. En menos de 20 minufos, M. Ramstaedt ha
descubierto y ha arrancado del fondo de las aguas un
ancla del peso de 600 kilégrames, y una cadena de
500 que yacian bajo el agua & una profundidad de 10
metros ; fuera de esto, serd repetida la prueba.

El medio empleado por M. Ramstaedt para sefalar
la presencia de una masa metélica en el fondo de las
aguas y en sacarla consiste en esto : se dispone en una
chalupa un aparato electro-galyénico particular, del
que parten dos conductores metélicos que bajan has-
ta el fondo de las aguas; cuando todo se halla asi dis-
puesto, se hace mover la chalupa en todos sentidos
encima del punto en que se conjetura que existe una
masa de metal sumergida, para hacer arrastrar los
crmductores sobre el fondo, cuidando de tener
siempre dos dedos sobre los dos puntos metidlicos

6
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del aparato. Mientras que asi se voga, recibe conti-
nuamente la mano ligeras descargas de electro-magné-
tismo ; pero desde que ambos alambres conductores
que se arrastran en el fondo vienen & encontrarse en
confacto con un metal, cesan las pequenas descargas
al mismo.instante, y queda advertido el operador de
la existencia de una masa metilica en el fondo del
agua.

Para eonocer 1a naturaleza  de este metal, se baja
enel agua, por medio de una cuerda, un iman artifi-
cial que deriva su accion de una bateria electro-gal-
vdnica ; si este:iman adhiere al cuerpo inmergido, es
prueba esto que consiste en hierro; y se le saca del
fondo de las aguas por medio de una grua dispuesta
4 este efecto en la chalupa. Si queda sin atragcion el
iman, prueba esto que la masa metilica consiste en
cobre @ ofro metal, y se le saca por los medios eono-
cidos.

El mérito de este proceder de esploracion c¢onsiste
enteramente en el descubrimierto de las masas meta-
licas & todas las profundidades y en la determinagion
del metal de que se componen. Numerosas y ficies
son sus aplicaciones; y-es probable que-de ella deri-
vard grandes ventajas la marina.

Las aplicaciones de la electricidad, son numerosisi-
mas, y aun mas lo serdn probablemente con el tiem-
po. El lector puede consultar los articulos. MaNtPU-
LACIONES ELECTRO-METALICAS Y TELEGRAFO ELEC-
TRICO que, juntamente con €] presente articulo, for-
man una reseiia bastante exacta de las aplicaciones

de la electricidad 4 las artes, y que, vista su impor-
tancia, hemos creide tratar en articulos separados.

EMBALSAMAMIENTO.

EMBALSAMAMIENTO.

Para conservar los caddyeres y piezas anatémicas,
{isase, con ventajoso resultado, el sublimado corrosi-
vo. El proceder es muy sencillo, pues basta mantener
las materias animales en una solucion saturada de
sublimado, hasta que se hallen completamente impre-
gnadas, y despues secarlas al aire. En este estado,
son imputrescibles, é inatacables por los insectos ¥
gusanos. Cuando se trata de un cadayer entero, es
preciso dejarlo macerar, durante dos 6 tres meses,
en una solucion de percloraro. Por este proceder,
MM. Larrey v Ribes han conservado el cuerpo entero
del coronel Morland, muerto de resultas de un balazo
¢n una earga brillante de caballeria, en Alemaria, ¥,
por el mismo, M. Boudet ha conseryado el de una ni-
nade 10anas.

Pero el empleo del sublimado que ha llegado 4 ge~
neralizarse en las preparaciones anatomieas, no deja
de presentar graves inconvenientes, pues ademas del
pelizro que corre el operador, y que mas de un hecho
atestigua, la esperiencia ha demostrado que esta sus-
tancia encoge y arruga las carnes, las oscurece y aca-
ba por destruir su aspecto priniifivo 4 causa de Ia ac-
cion quimica que en elfas ejerce.

Otras sales pueden sustituirse al sublimado corro-
sivo; talesson el sulfato de peréxido de hierro reco-
mendado por Braconnot ; el alumbre ponderado por
Claudems, como tambien por Rovelle y Pelletan hijo,
y el percloruro de estanio sefialado recientemente por
M. Taufflieb.

En estos Gltimos tiempos, M. Gannal ha empleado,
con mucha ventaja, el acetalo de alamina 4 18° de
concentracion para conseryar los caddveres. Con 4 kt-
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16gramo de sulfato de alimina, 250 gramos de acé-
tato de plomo y 2 litros de agua, se logra la dosis de
mezcla necesaria para conservar un cadaver durante
cuatro meses. El solo sulfato de almina, d la dosis
de 1 kilégramo por 4 litros de agua, basta para pre-
servar & un cadayer, durante dos meses, de la fer-
mentacion putrida, E1 instituto despues de haberse
conyencido de los procederes de M. Gannal, procede-
res de que pueden sacar gran provecho los anatémicos
para las disecciones, le ha asignado el premio de
8,000 francos en su sesion pablica del 21 de agosto
de 4837,

El célebre Ruysch, anatémico holandés, del siglo
XVII, habia hallado el medio de conseryar los cada-
veres, con toda la apariencia de la vida, sin encogi-
miento, ni arrugamiento aparente, con una tez de
salud y los miembros flexibles, de modo que pare-
cian dormidos. El czar Pedro le compré sa gabi-
nete en 1717 < ignérase el proceder que empleaba.

EMBBIAGUEZ,
Medio de disiparia.

En estos nltiros tiempos, la esperiencia ha demos-
trado una propiedad muy singular del amoniaco 1i-
quido, y es 1a facultad que tiene de disipar casiinstan-
tineamente los efectos de la embriaguez. Bastan ocho
6 diez gotas de §leali volatil en agua con azucar,
para producir este efecto sorprendente. Bien se
comprende que la cantidad empleada deberd ser
mayor 6 menor, segun que la embriaguez sea mas 6
menos pronunciada, segun las diferentes personas,
segun la costumbre, y, sobre todo, segun la mayor 6
menor concentracion de la solucion empleada. De
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cualquier modo es preciso usar de este agente en for-
ma de algunas gotas disueltas en una gran canfidad
de agua, pues, por poco concentrado que estuviese,
podria cauterizar los labios y encias; tambien es pre-
ciso prudencia en la cantidad usada, pues & cierta
dosis el amoniaco obra como veneno.

ENCAUSTICO.

Actualmente se da el nombre de encdustico 4 pre-

paraciones que contienen cera, destinada & seryir
de barniz 6 a contener colores para la pintura.

Encaistico para encerar los aposentos.

Este encdustico se prepara eon cera que se saponi-
fica en parte. Para esto, se disuelye una parte de her-
mosa potasa del comercio en 20 ¢ 50 partes de agua,
despues se calienta y se le anaden 8 partes de cera
amarilla, eortada en pedazes pequeiios ; se hace her-
vir y se agita por espacio de 20 minutos; despues de
esto, se retira la vasija del fuego, y queda terminada
la operacion. De este modo se obtiene un liquido es-
peso, de la consistencia de 1a miel fluida, segun que
se emplee mas 6 menos agua, 6 que ha sido mas 6
menos larga la evaporacion.

Este encaustico se estiende sobre los tablados ¢
sobre los ladrillos, por medio de un pincel, 6 mejor
de un lienzo atado al estremo de un palo, porque es-
ta especie de jabon muy alcalino altera ficilmente
las crines de la brocha. Se deja secar ; despues se ali-
sa con la brocha del regador.

Se ha observado, sin que pueda esplicarse el efec-
t0, que una ligera adicion de nitrato de potasa, en
este encaustico, le da mucho lustre. A veces, se anade
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tambien jabon blando, para hacerlo mas homogéneo
¥ graso.

Se ha probado, pero sin éxito fayorable, sustituir
4 la potasa, en esta preparacion, el sub-carbonato 6
sal de sosa del comerecio, que es mas barata ; pero el
producto que con la sosa se logra se endurece al se-
carse, y no toma un pulimento tan hermoso con la
brocha del regador.

Encaustico para haimizar los muebles.

Preparase disolviendo, por medio del calor, cera
en aceite volatil de trementina, hasta que por el en-
friamiento_tome el producto la consistencia de miel
poco solida, 6, mas bien, hasta que siendo bastante
espesa, pueda por lo mismo estenderse sobre una su-
perficie lisa sin formar grumos.

Para hacer uso de este encdustico, se estiende so-
bre un mueble, y se alisa por medio de una brocha
primero, y despues por medio de una muiieca de ta-
fetan. Con el ealor que desarrolla el frote, se eyapora
todo elaceite volatil, y queda solo la cera que se halla
entonces muy igualmente repartida ; lo que se logra-
ria muy dificilmente sin una disolucion previa.

ENCOMADURA.

Engomaduras de las portadas de las estofas.

Hacia estos ultimos tiempos, los artistas, que se
ocupaban en este trabajo, que es de mucha importan-
cia, s¢ hallaban obligados, con gran perjuicio de su
salud, 4 demorar en cuevas y lugares hiimedos, para
que el aderezo no se secase demasiado pronto.

La Academia de Ruan, ciudad eminentemente in~
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teresadaen la cuestibn, aprobd el trabajo de M. Du-
bue, que indicé composiciones liigrométricas para la
engomadura, cuyo resultado fue dispensar 4 los arti-

fices de trabajar en lugares malsanos.

Hé aqui las recetas aprobadas.:
-Aderezo preparado con ‘harina.dé trigo 6 de centeno, ¥ mariato de tali

Tomad una libra de una de estas dos harinas bien
limpia de su salvado ; desleidla con cuidado en sufi-
ciente cantidad de agua pura (se necesitan cerca de
4 litros); hacedla heryir, pero & fuego lento, ocho
6 diez minutos, agildndola sin cesar para que no se
queme la mezcla, 6 no se sollame, lo cual perjudica-
ria la belleza y blandura del aderezo ; apartad 4 la‘cal-
dera del fuego, y anadid & la mezcla seis dracmas en
inyierno, y una onza en verano, de una sal conocida
en farmacia con el nombre de muriato de cal, disuel-
ta de anfemano en medio vaso de agua; agitadlo to-
do paraincorporar bien esta sal, y despues colocad
la engomadura en un puchero de tierra ¢ asperon.
Esta dosis produce cerca de siete libras de engoma-
dura.

Propiedades deeste aderezo,

El aderezo asi preparado es blanco-azulado, suave
al facto, se estiende muy bien sobre los cepillos y aun
mejor sobre los hilos: da 4 la portada la blandura,
flexibilidad 'y’ demds calidades que favorecen el tra-
bajo del artifice, y que hacen 1a buena confeccion de

toda clase de estofas, en las que es indispensable st
uso. :




ar,

—

ik = S

I - A,
ey S0

148 ENGOMADURA.
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toda clase de estofas, en las que es indispensable st
uso. :
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Aderezo preparado cop la fécula de patatas, el muriatode cal §la goma
ardbiga.

Tomad una libra de harina de patatas, diez drac-
mas de goma aribiga; desleidlas en cuatro pintas de
agua ; eocedlas con las precauciones arriba prescri-
tas; apartadlas del fuego, y anadid 4 ellas seis drac-
mas 6 una onza de muriato de cal, segun la estacion ;
despues, conseryadlas en un puchero de tierra 6 de
asperon. :

Este aderezo, que es de un hermoso blanco, posee
todas las calidades del anterior; solamente cuando
no estd bien cocido, se separa de é1 un fluido acuoso,
que vuelye & recobrar todas sus propiedades, agitdn-
dolo con fuerza antes de emplearlo, 6 mejor aun ha-
ciéndolo hervir de nuevo dos ¢ trés minutos.

Aderezo preparado con almidon de patatas, é.con almidon comun estraillo del
trign, del centéno 6-de la cehada, al cual se afiade, en vez de agua, una ma-
teria gelatinosa animal,

Se echan unos dos litros de agna hirviendo sobre
dos onzas de raspaduras de asta de ciervo 6 de mar-
fil bien divididas, se tapa el vaso, se deja macerar
sobre cenizas calientes por espacio de yeinte y cuatro
horas ; despues se hace hervir quince 6 veinte minu-
fos, y se cuela ; en seguida se deslie una libra de fé-
cula de patatas 6 de almidon en dos litros y medio
de agua; se afiade la decoccion de asta de cieryo, y
se procede 4 la confeccion del aderezo tomando las
precauciones convenientes ; se retira el vaso del fue-
go, se mezcla con exactitud el muriato de cal en las
proporciones indicadas arriba, y se conserva para el
uso.

Esta engomadura preparada con cuidado es de una
blancura brillante, y puede servir en la fabricacion
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de toda clase de tejidos ; pero en especial es utilisima
para los enteramente blancos, 6 para aquellas estofas
en las que domina el blanco. .

Puede ponerse en lugar de asta de ciervo 6 de mar-
fil, una onza de hermosa cola fuerte, 6 cola clara
llamada de Aleacia, desleida antes en libra y media
de agua; v se obtiene tambien por este método un
hermoso y escelente aderezo.

Conyiene que observen los consumidores que la
adicion de cuerpos estrafios 4 las harinas y féculas
no aumenta sensiblemente el precio de los aderezos .
Es util tambien notar que el almidon comun, el de
patatas, y hasta la harina de centeno, producen so-
tos, por su decoccion en agua, una especie de engo-
madura ; pero siendo demasiado secante, como di-
cen los trabajadores, estd distante de presenfar la
pastosidad y demas calidades de los ofros cuya com-
posicion hemos indicado.

Engomadura de lasportadas de tejidos.

El método ordinario empleado por los tejedores
para engomar las portadas, consiste en darles un ba-
no de aderezo (especie de cola de pasta) con unabro-
cha, habiéndolas montado al efecto sobre el plegador
y estendido en el telar. Esta operacion es larga ¢ in-
completa, porque se forman en ella sobre la portada
unas barras y sobre el hilo-unos burujos 6 asperezas
procedentes de la horrilla de que se ha cargado la
brocha, y que despues deposita 1a misma , que per-
judican mucho 4 la regularidad y belleza de la tela.

* Las diez dracmas de.goma ardbiga cuestan diez céntimos poco mas. & me-
1053133 raspaduras 6 la cola clara, sobre ochio; y Ja harina de palatas quince.
Con estos datos exaetos, es facil deducir que el aderezo preparado con harina
lamada de salud, no serd mas caro que el preparado con la buena harina de
Irigo, suponiendo, en una cosecha regular, esta ltima & veinte y cineo ¢ treinta
téutimos. En cuanto al muriato de cal, el valor venales casi nulo.

6.
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Para remediar estos inconvenientes, M. Thomés,
fabricante de lyetot, propone preparar la portada &
medida que se deyana, metiéndola en un barreno lle-
no de aderezo en medio del cual estd fijada una vara
de hierro horizontal; los hilos pasan primero debajo
de esta yara, y cuando estén bastante engomados, so-
bre una brocha dispuesta 4 este efecto ; de este modo
Ia engomadurase halla distribuida con igualdad sobre
toda la longitud de la portada.

Segun ¢l autor, las yentajas de este nueyo proce-
dimiento son :1° disminuir el trabajo del artifice, au-
mentando muy poco el de la devanadera; 2° obte-
ner portadas paradas con mas igualdad que por el
método antiguo ; 3° poder emplear toda especie de al-
godon, hasta el de Fernambuco, que presenta el mas
hermoso lanage, y cuyo uso para portada se ha aban-
denado, porque el engomado actual no cierra bas-
tante su barrilla muy fina ; 4°.exn fin, dar un hilo mas
seguido.

Anade el autor, refativamente & las portadas tefi-
das, que, en vez de engomarlas cuando se comienza &
deyanarlas, deben serlo, por el mismo medio, cuando
se-comienzan & urdir. Se puede secar el algodon ha-
ciendo pasar los hilos, despues de pasados por la bro-
cha, sobre una plancha caliente.

EMPEDRADO DE PALO.

Sistema perfecsionado del eaballero John Leslie.

Hace algun tiempo que se ha introducido el empe-
drado de palo, cuyo sistema presenta grandes venta-
jas, pero que seria tal vez peligroso, 4 causa delo
notablemente que fayoreceria los incendios en las
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ciudades tropicales y de paises célidos, como Méjico,
Caleuta, Seyilla, etc., que se hallan en un estado ge-
neralmente seco y caliente.

El caballero John Leslie es el autor de un sistema
de mejora que consiste principalmente en el empleo
del asfalto juntamente con el palo puesto y pegado
segun ¢l sistema ordinario. Esta eombinacion, segun
el sistema del profesor Ure, de Londres, presenta
grandes ventajas y muy decididas sobre los demas
modos de empedrado, y las prineipales son :

1° La economia y duracion, comparativamente 4 los
sistemas en uso; !

2° La economia de las faerzas viyas de traccion por
medio de los animales.

Con respecto-& la primera.asercion, terminando su
memoria el doctor Ure, dice : « La combinacion re-
siste d las presiones mas considerables, da 4 los pies
de los caballos un punto de apoyo seguro, es impene-
trable al agua, no se descompone ni se ablanda por
efecto de las influencias atmosféricas; por ultimo, se-
gun el cdlenlo de la cifra proporcional del gasto oca~
sionado por el roce, ordinariamente admitida en se-
mejantes casos, la duracion de este sistema es doble
y tal yez mas que la de los demas. »

Para probar la realidad del segundo hecho anun-
ciado, yamos & presenfar algunas cifras sacadas deun
trabajo sumamente ineresante, leido por M, Hope en
una de las ultimas sesiones de la Sociedad de las Artes,
en Escocia. .

Para la determinacion del peso que puede arrastrar
un caballo con el mismo gasto de fuerza, y la misma
velocidad, en un camino segun el sistema de Mac-
Adam, de granito, 6 en un empedrado de madera de

este género, ha encontrado sucesivamente las pro-
pore¢iones siguientes :
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Rutss de granito. De Mac-Adam. Empedrado de palo. Primera composicion,
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Una mezela de cera, disuelfa en esencia de tremen-

En cuanto 4 la cuestion del gasto ocasionado por el tina, y de 6xido blanco de plomo.

roce comparativo de la primera y tercera sustancia,
el mismo esperimentador ha llegado, al cabo de 48
meses, que han durado sus ensayos, & los resultados
siguientes :

Segunda composicion.

Un barniz de trementina mezclado con un poco de
ool aceite animal, y el mismo 6xido de plomo.
Palo. Granito.

Bl AT mes ol7 014 Esta segunda composicion es preferible & la pri-
20 040 023 mera.
5 030 057 : : s . . .
% e o ; Elaceite animal impide que el barniz se incruste con

g0 78 12 | el alabastro, endureciéndose.
120 096 \ i

i I e En la aplicacion de estas dos composiciones se em-
159 95 =/ 208 plea la esencia de trementina.
Cuando las capas estin perfectamente secas, se po-
s e ne.el a!abastro en un vaso con agua de lluvia, y se
deja veinte y cuatro horas, 6 mas tiempo, segun que
Modo de grabar-sobre el alabastro yesoso y limpiarlo. se quieran los relieves mas 6 menos abultados.

Operada de este modo la corrosion ¢ disolucion de
alabastro, se quita con esencia de trementina la com-
posicion aplicada sobre los relieves, sirviéndose para
esto de una esponja, 6 de un pedazo de lienzo, con
agua.

Cuando el alabastro ests bien limpio y bien frotado
con una brocha suave, se le aplica en seco yeso de Pa-
ris reducido 4 polyo muy fino.

Llenando los poros de las partes que han quedado
corroidas, este polvo las vuelye un poce opacas, y les
da un aspecto como si saliesen de las manos del es-

Grabado y eseultara en relieve. cultor.
De este modo se da al cuadro un fondo que presen-

Cubro todas las partes que deben conservarse in- ta mucho contraste con los adornos, haciéndolos re-
tactas con un compuesto de sustancias inatacables por saltar mucho mas que si las superficies se hubieran
ol 2gtin dejado en su estado de corrosion.

Ao SR L

M. Enrique Moore, de Green-Iill, cerca de Derby,
ha recibido la gran medalla de plata de la Sociedad
de Artes, por haber descubierto un nueyo método pa-
ra grabar y limpiar el alabastro.

« Sabiendo, dice él, que alabastro, yeso y sulfato de
cal, son, bajo tres denominaciones diferentes, una
sola y misma sustancia, soluble en unas 500 partes
de agua fria, he sacado partido de esta solubilidad
para grabar y esculpir el alabastro, como yoy 4 es-
plicar. »
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ESCULTURA:
Modo de limpiar las manchas de alabasiro.

1° Las manchas de grasas se quitan con esencia de
trementina.

2° Se pone el alabastro en agua durante diez mi-
nutos, 6 un poco mas de tiempo, si acaso es nece-

+ sario.

5o Mientras todavia estd imedo el alabastro, se
frofa con una brocha/de pintar.

4° Se le aplica el polyo de yeso, como he esplicado
antes, y resulta tan bello como'si fuera nuevo.

Por este método, se hace en miedia hora la misma
operacion que practicada por el método antiguo du-
raria muchos dias.

Sobre ¢l modo de bacer relieves sebre madera.

M. J. Straker, inglés, ha descubierfo un ingenioso
método. para frabajar en relieve sobre madera, (ue
puede usarse aisladamente 6 en union con el proce-
dimiento ordinario. Se funda en que si se rebaja la
superficie de la madera con un instrumento no cor-
tante, la parte rebajada fomara de nuevo su primer
nivel luego que se sumergird en agua.

Dicho autor labra primero Ia madera de que quiere
seryirse, le da la figura conveniente, la prepara para
recibir eldibujo del modelo, y aplicado este, apoya su-
cesivamente el instrumento sin corte, 6 un bruiidor,
sobre todas las partes que quiere tener en relies
ye. Retira el instrumento con mucha precaucion,
cuidando con no romper las fibras de la madera, an-
{es que la profundidad de su depresion sea igual ala
altura que quiere dar al relieye de las figuras. En
seguida, por medio del cepillo 6 de la lima, reduee
el fondo de la superficie de la madera al nivel de las
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partes deprimidas; mele luego la pieza de madera
en agua fria, ¢ caliente ; las partes que habian sido
deprimidas, toman otra yezsu primer nivel, y, de este
modo, forma un relieve que podra concluirse por los
métodos comunes.

ESLABON DE HIDROGENO,

AC (Fig 6) es un matraz volcado cuya cuspide b se
halla perforada para dejar entrar el aire y cuyo cuello
se halla abierto en la parte inferior, al que baja casi al
fondo del bocal MM. El matraz se halla unido al bocal
por medio de una virola de laton NN que lo cierra
exactamente y se.opone 4 la entrada del aire esterior
por el ambito de union a herméticamente cerrado con
luten en la virola. Esta puede destornillarse cuando
se quiere obrar en el interior del bocal ; pero cuando
se halla en su lugar intercepta toda comunicacion con
el aire esterior, que solo podria enfrar por el orificio
b del matraz, siguiendo el cuello C.

Antes de cerrar la virola se llena el boeal, hasta Ias
tres cuartas partes con dcido sulfarico debilitado hasta
c¢; la proporcion es de 6 partes de agua y una de dci-
do, & corta diferencia. En la virola se halla soldada
una varilla de laton »m que se introduce en un peda-
20 de zine D, agujereado de parte 4 parte segan su
longitud ; este zinc se halla retenido por una tuerca
m, agujereado al cabo de la varilla de laton. Cuando
el bocal se halla cerrado por la virola, el zinc se halla
asi suspendido hasta cerca del fondo, aunque alge
mas alto que el orificio inferior C del maftraz.

Al momento en que se sumerge el zinc en el dcido,
este le ataca, ¢l agua se descompone, el oxigeno se
combina con el metal y forma un 6xido ; despues se
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forma sulfato de zinc que se disuelve en el liquido 4ci-
do : puesto asi en libertad, se desprende el hidrégeno
¥y se escapa bajo la forma de burbujitas que se ob-
servan en la superficie del liquido; este gas va & mez-
clarse al aire que ocupa la parte superior del bocal en
cd MN, y aumenta la elasticidad de este, pues la virola
tapa la vasija € impide la salida del gas. Este gas asi
desarrollado, aprieta por su elasticidad la superficie
ce del liguido, la repele en el matraz, en el que gra-
dualmente sube & medida que se baja en el bocal ; el
aire contenido hdcia A, en lo grueso del matraz, en-
tra por el orificio b en la atmésfera. Desde que la su-
perficie del liquido interior ha llegado & gh, bajo el
pedazo de zine, no hallindose sumergido el metal,
cesa la accion, y el liquido se halla elevado en el ma-
traz hasta en ef ; en este estado, el gas interior com-
primido hace equilibrio, por su elasticidad, al peso
de la atmdsferay al de la columna liquida suspendida
desde el nivel superior ¢f hasta el interior gh. El dcido

no ataca el laton, y el zine produce el desprendimien-
to del hidrégeno.

Hicia lo alto de la yirola, hay un tubo de cobrey.1,
que forma un canal capilar que cierra una llaye &, ¥
que comunica. al interior del bocal ; el gas comprimi~
do de todo el peso de la columnaliquida, haceesfuer-
zos en lo interior ; si se abre la cinula, se escapa al
momento el gas, el liquido vuelye 4 bajar en el ma-
traz, yuelye & tomar un niyel mas elevado ¢'k, llega
al pedazo de zinc y lo ataca de nueyo. El gas perdido
por el orificio i se yuelve pues & producir, y repele
el liquido en el matraz.

Ahora bien, supongamos que se deja escapar el
gas por el conducto I y que se le inflama haciendo
pasar una chispa eléctrica en el torrente que se des-
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prende : de este modo se tendrd un chorro de fuego
que mantendrd el hidrégeno producido.

Bajo el bocal, héllase una caja HH que sirye de z6-
calo, en el cual sehalla un electrdforo. Sobre una
torta de resina EE se halla un disco de palo FF, cu-
bierto de una hoja de estaiio : la resina se electriza
frotdndola con la piel de un gato; la electricidad se
desarrolla en el disco FF', por medio del simple con-
tacto con la forta electrizada y de una tira de hoja de
estaiio / que se halla pegada & la resina y comunica
del disco al z6ealo. Cuando se vuelve la canula K para
abrir el condueto, el disco FF, en el estado eléctrico,
se halla quitado por un cordon de seda pp, operando
al rededor de una bisagra aislada I'; este disco encuen-
trauna varilla de:metal go que conduce la electricidad
hicia la punta I, en que se escapa el gas. Asi, cada vez
que se da vuelta 4 la cdnula, sale el gas, y al mismo
tiempo el disco FF lleva la chispa eléctrica en la cor-
riente de hidrdogeno y la inflama. K es la llave que
muevye la rama horizontal £. Al cabo I, se halla ata-
do el cordon de seda pp que leyanta el disco electri-
zado; t y z son dos pequenas puntas metdlicas; la
chispa pasa de una 4 otra, y Se escapa por la virola y
la mano que tiene la cdnula.

ESLABON FOSFORICO.

El eslabon fosférico, cuya inyencion no data de
muchos afios, se ha hecho de un uso muy comun, y
se prepara de varias maneras. Regularmente se hace
liquidar, 4 un calor muy lento, un poco de f6sforo en
un frasquito de cristal largo y estrecho ; cuando el
f6sforo ests en fusion, se introduce en el frasco una
varita de hierro enrojecido al fuego; el fésforo se in-
flama ; se agita por algunos instantes, y luego que el
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color se ha vuelto bien rojo, se retirala varita, ge
tapa el frasco, se deja enfriar, y el eslabon queda
preparado. Solo falta colocar el frasco en un estuche
de hoja de lata dispuesto de modo que pueda conte-
ner al mismo tiempo algunas pajuelas comuneés v bien
azufradas. Para hacer uso de este eslabon, se -intro-
duce una pajuela en el frasco, se le da una especie
de movimiento .de forsion, apoyindola ligeramente
sobre el fdsforo, del que sedesprende ina partecilfa,
¥ se saca; luego tiene lugar la inflamacion y se co-
munica al azulre. _

Hay otro método /que consiste en introducir en un
frasco de cristal; 6 de plomo, un cilindro de f6sforo
¥ aprelarlo con un palito de un didmetro casi igual,
Para que pueda hacerse esta operacion sin riesgo, se
ha de fener la preeaucion de escoger cilindros de f6s-
foro que no sean huecos, lo que algunas veces acon-
téce sise han amoldado & una baja temperatura. En
este easo, el-aire comprimido interceptado en el ci-
lindro podria ocasionar unadeflagracion. Los eslabo-
nes asi preparados duran mucho mas tiempo que los
precedentes, los cuales tienen el inconveniente de hu-
medecerse por la_combustion. lenta y. la produccion
continua de dcido fosfatico. En estos tiltimos, comu-
nicando el fisforo con el aire solamente por un pun-
to, no esperimenta este efecto de un modo bastante
sensible para que esto pueda llegar & ser dafioso.
Cuando se quiere hacer uso de estos eslabones, se ha
de frotar la seperficie del f6sforo con hastante fuerza
para que lapajuela despegue algunas partecillas que
se fijan al asufre : y para determinar la inflamacion
se ha de (rotar la estremidad de la pajuela fosforada
sobre un cuerpo algo dspero tal como corcho, fieltro,
ete. El debil calor que se produce basta para infla-
mar el fésforo y en seguida el azufre.
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Se usa tambien un tercer método para hacer los es-
labones:fosféricos, y componer lo que sellama mastic
inflamable. Consiste este procedimiento en hacer ar-
der fésforo en unyasito de pequeiio orificio, y echar
inmediatamente en él magnesia caleinada, que se agita
despues con una varilla de hierro; se tapa, cuando
todo estd pulyerulento y nada hay de compacidad.

ESMALTES,

Pintara sobre esmalte, por M. Aliredo Esset.

Como Cooper lo hace observar en su tratado sobre
la composicion delyidrio rojo, la principal diferencia
que hay entre el antiguo y nuevyo vidrio de este color
es que el primero tenia por base un c¢rown glass duro
y refractario, y el segundo flint glass; lo que existe to-
dayia hoy dia (Cooper escribia.cn 1824), y puede ase-
gurarse, que el nuevo vidrio rojo es alguna vez infe-
rior al antiguo ; porque mientras que este antiguo,
espuesto al calor de un horno de vidriero, conserya
su. color, el nuevo al contrario, cambia considerable-
mente, y aun & yeces pasa d negro, La importancia
de este hecho es.muy grande, si se obseryva queen
seguida se hace imposible pintar sobre el vidrio rojo
nueyo, pues el calor necesario para hacer fundir
en €1 los colores lo alterarian. Para obyiar este incon-
yeniente, se acude @l siguiente medio : se pinta so-
bre el vidrio rojo comun el matiz que el fondo exige,
¥ en seguida se aplica encima el yidrio rojo, de ma-
nera que la pintura en este caso consiste en dos plan-
chas.

El autor de esta memoria hace observar que el
cuerpo con el cual los antiguos yidrieros coloraban
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su vidrio en rojo era el protéxido de cobre, sin em-
bargo el andlisis que de él ha hecho Cooper le ha da-
do tambien un precipitado abundante de cloruro de
plata (luna cornea)

Créese ordinariamente, y Cooper lo admite, que el
cobre produce el vidrio en la pintura sobre esmalte.
Estaindicacion es justa por lo que respecta a las pro-

duceiones obtenidas antes.de M. Ch. Muss, que em- .

pleaba el 0xido de eromo para procurarse los verdes,
¥y que alejaba en un ftodo el cobre. Por eso en la
preparacion de los colores sobré esmalte, no empleé
ni hierro, nimanganeso. Cooperobserya que los nue-
vos procederes seguidos en las diferentes vidrierias
de ningun modo son suficientes y completos. Asi
puede admitirse con justicia que esta obseryacion se
aplica igualmente al arte tan hermoso y tan infere-
sante de la pintura sobre esmalte. Los que han es-
crito sobre el arte de esmaltar confunden la pintura
sobre esmalte con la sobre vidrio 6 porcelana, aun-
que estos tres arfres seantan diferentes como sus pro=
ductos (vidrieras pintadas, un vaso ricamente ador-
nado, y una hermosa pintura sobre esmaite).

El esmalte esuna sustancia que tiene por baseun
yidrio blanco y perfectamente trasparente. Sid esta
base se anade una corta cantidad de dxido de oro, de
cobre, de cobalto 6 de otros metales, produce un es-
malte colorado trasparente. Este esmalte es el que
se aplica sobre la plata, el oro, y que sirve para em-
bellecer las cajas de tabaco, péndulas y otros articu-
los andlogos; antes de la aplicacion del esmalte, se
graban en el metal muchos dibujos que, por la re-
flexion de la luz, producen tan hermosos efectos. Al-
gunas veces estas piezas de joyeria esmaltadas son
ademas adornadas de retratos que se colocan sobre
~un fondo trasparente, detras del cual se encuentra oro
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grabado, el cual difunde en seguida sobre la imagen
un reflejo considerable. El efecto mas hermoso que
en este caso puede obtenerse, es el que los esm.alta-
dores llaman dpalo. A este esmalte se le comunica el
color lechoso por medio del 6xido de arsenico.

Si 4 este ltimo se aiade 6xido de estaiio 6 de an-
timonio, resulta un esmalte 6paco. He preparado con
éxido de antimonio un esmalte que era mas blanco
que los productos de las fabricas estrangeras, y que
poseia & un alto grado el aspecto de la cera, pl cpal
con el tiempo ha sido tan buscado para la fabricacion
de las muestras de relojes. Sin embargo la sustancia
& la cual el esmalte debe por lo comun su color blan-
0 y su opacidad, es el 6xido de estano '.

Puede decirse que nuestros antecesores, siendo muy
pobres, han hecho colores sobre esmalte; mas afortu-
nadamente los descubrimientos dela quimica moder-
na nos han ofrecido materiales suficientes para salir
de este embarazo. Entre los metales, que poco tiens-
po hace, no eran eonocidos sino de los quimic.os, ¥y
eran considerados comosimplesobjetos decuriosidad,
la platina, el uranio, el cromo, seran al presente
preparados por la paleta del pintor esmaltador. An-
tes de la introduccion del dxido de platina, hecho por
M. Muss, no se conocia moreno sobre esmalte de ana
intensidad suficiente, y si por medio de cierta mezcla
se llegaba & obtener este matiz, cambiaba infalible-
mente cuando se esponia de nuevo al fuego, se ponia
mas oseuro, y tomaba el aspecto de la arciila, Al con-

4 En las vidrierfas de Londres sé prepara una sustancia que, en el comercio,
HNeva el nombra de esmalte de vidrio (glass enamel) y que debe su opacidad ¥
sus caracteres parlicalares al 6xido de arsénico. Ella pues se presenta ‘hn_)u”ln
forma de una neiteria vidriosa, spera al tacto, facil de moler, de una fusibili-
dad facil y de un color muy blanco; empléase en la fabricacion de las muestras
de relojes comanes, ete,, ete.
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trario, el 6xido de platina produce sobre el esmalte
un hermoso moreno, indestructible, trasparente, y
que ningun cambio esperimenta por el fuego.

Cooper ha observado que con el dxido negro de pla~
tina, podia obtenerse un negro muy intenso, propio
para la pintura sobre esmalte. He hecho muchos es-
perimentos & este objeto, y he visto que 4 Ia verdad
se'obtiene un negro, pero este negro nunca tiene la
infensidadque se desea.

En el comercio no pueden obfenerse colores pro-
pios para Ia pintura sobre esmalfe, los que se venden
como talessolo Son buenos sobre porcelana.

M. Brongniarf, en su trabajo sobre los colores de
fusion, pretende que todos los 6xidos que contienen
poco oxigeno, ¥ que lo retienen déhilmente, son im-
propios para los colores de fusion, porque la accion
del calqr se lo hace perder. No obstante esto no es
exaclo, porque ningun color es tan indestructible al
fuego como los preducidos porla platina. Cooper ha
ya observado; eomo un hecho de alto interés, que el
oxido de platina, que solo es tan ficilmente descom-
pouible, puede cuando fundido con ¢l esmalte, ser
espuesto-al mas faerte calor sin descomponerse.

El que examine las recetas comunes de los esmal-
tes debe admirarse de ver ésas mezclas compuestasde
una manera tan singular, y preve la necesidad de su
simplificacion ; de esta necesidad nos da un ejem-
plo lo que sigue. Han sido votadas veinte guineas de
premio & M. Wynn ‘por sus recetas sobre la prepa-
racion de los colores sobre gsmalte. Una de sus f6r-
mulas, destinada @ producir verde, se compone co-
mo sigue :

Silice,
Borax,

Oxido de plomo,
Oxido de cromo.
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He aqui la totalidad de las sustancias dadas porel
autor, v que -entran en la mezcla; en cuanto 4 las
proporciones en las euales deben ser empleadas, que-
dan del todo & su disposicion.

El hornillo de esmaltador, en el cnal se preparan
las pequenas planehas y donde se calientan, es una
especie de cuadrado de una altara, profundidad y la-
titud de cerea 553 milimetros, rodeado de un sélido
decal y canto, y que se abre por un conduclo ver-
tical, en el cual se em,uen’m una llave para regular
el calor.

En el frente y en la parte superior, hay un hogar
que consiste en liminas de hierro, en el cual se po-
nen y se retiran las pinturas y las. planchas antes y
despues de calentarlas. El fondo del hornillo, si estd
construido para este uso, serd cubierto de una capa
de coque de cerca 81 milimetros de grueso, y sobre
esta se colocara la mufla. Esta Gltima se rodeard del
todo de coque hasta por delante ; una puerta de hier-
ro, con una abertura de la magnitud de enfrente de
la mufla, termina el todo.

Toda la corrienfe de aire que alimente el hormllf»
pasaré por la mufla. Las planchas y pinturas descan-
saran sobre ldminas delgadas de arcilla calcinada;
cuando el fuego comenzara & activarse, se pondrin
poco & poco los dibujos, despues de secos, sobre plan-
chas de hierro, debajo la mufla, en donde las planchas
descansan sobre coque. Naturalmente el mas grande
calor se halla en la parte inferior de la mufla; Ia
plancha debe pues; mientiras esta al fuego, reyolyer-
se, para que pueda calentarse igualmente por todos
los lados; y esto se practica por medio de una pinza.
Cuando los colores estdn convenientemente fundidos,
se relira la plancha, y se deja enfriar sobre el hogar
de hierro. En este hornillo puede suceder que ten-
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gan hasta 153 milimetros de didmetro; pero para
obras mas grandes, se necesita un hornillo de otra
construccion. En este caso la mufla tiene un fondo,
la pared de detrédsestd cerrada con una puerta de hier-
ro 6 con arcilla refractaria. Esta tltima se llama mufla
cerrada; 1a descrita arriba se 1lama al contrario mufla
abierta. La principal diferencia consiste en que, en el
primer caso, se halla atrayesada por la corriente del

aire, mientras que en el iltimo. caso esto no tiene lu-.

gar. En el hornillo mas grande, se pone el fuego sen-
cillamente sobre la mufla que descansa sobre rejillas
de hierro, de modo que la construccion se parece del
todo dla del hornillo de reverbero comun. La llama,
despues de haber rodeado la mufla, se dirige hédcia
el fondo de este hornillo de hierro de secar. Este en-
cierra diferentes bancos; sirve para calentar las pin-
turas, lo que es necesario para que no se hiendan
al fuego como sucederia si se quisieran esponer tan
solo al calor de la mufla. El hornillo estd construido
de manera que el fondo del hornillo de calentar se
vuelye de un rojo subido, mientras que la mufia to-
ma la temperatura necesaria para recibir las pinturas.
Esta época estd indicada cuando el interior de la mu-
fla es de un rojo-anaranjado ; la mufla ha de soportar
pues 4 corta diferencia un calor igual al necesario
para la fusion del hierro colado. Por este medio, si
las pinturas se meten en el hornillo caando todayia
estd frio, se calentardn poco 4 poco hasta que lleguen
& esta-temperatura, en la cual pueden esperimentar
con certeza el mas alto grado de la mufla.

ESPEEMA DE BALLENA,

La esperma de ballena en su estado de pureza, es
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una sustancia grasa, de un perfectoblanco, easi ing-
dora, insipida, traslicida, con un lustre nacarado ;
cristaliza en agujas encorvadas 6 en ldminas. El blan-
co de ballena es untuoso al tacto; se licua 4 una tem-
peratura de 40° y se yaporiza 4 360°; se solidifica en
forma cristalina por el enfriamiento ; los 4lealis solo
la atacan dificilmente, y forman con ella una especie
de jabon imperfecto, que contiene dcido margérico,
dcido estedrico y etal. Esta propiedad de no ser ficil-
menté atacable por los dlcalis, es la base del arte
de depurar la esperma de ballena.

Cuando ha sido bien preparada, no debe manchar
de aceite el papel sobre el cual se frota, y debe quedar
este perfectamente limpio cuando se licua en él.

En su estado natural la esperma de ballenase pre-
senta bajo la forma de escamas cristalinas en sus-
pension y aun en disolucion en el aceite de ciertos
cetdceos; pero en grande no se estrae sino del ca-
chalote macrocéfalo, quien suministra una cantidad
notable. En donde se halla en abundancia es en par-
ticular en la bolsa grasienta colocada en el créneo de
este animal.

Cuando se ha pescado un cachalote, se vacia con
cuidado esta bolsa, que da el aceite llamado por los
ingleses head matter (materia de cabeza). Este aceite
es mas blanco y suministra mejor esperma de ballena
que la obtenida por ebullicion de las demis partes
del ceticeo. Un cachalote de talla regular produce de
dos & tres mil kildgramos de aceite, cuyo tercio a
corta diferencia es materia de cabeza. La cantidad de
esperma de ballena que puede estraerse varia mucho
con la edad del animal ; hase observado que los mas
viejos eran los que proporcionalmente 4 su talla
daban mas.

A Ta llegada de los navios, el aceite del cuerpo y

1I. 7
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la materia de cabeza se echan en grandes mangas,
hechas de estofa de lana muy tipida para que el aceite
pueda filtrarse con facilidad, sin que _permita pasar
las escamas cristalinas. En las esplotaciones en.gran-
de, estas mangas de lana se disponen cn largas hile-
ras sobre conduetos de madera aforrados de.plomo 6

de hoja de lata, que conducen el aceite 4 vastos de-

pésitos subterraneos. Al cabo de cierfo tiempo se
agita con grandes espatulasla esperma de ballena, que
‘entonces tiene la consistencia de una papilla espesa ;
se deja escurrir algunos dias mas; y la esperma de
ballena ha llegado entonces al estado que los Ingleses
han designado con el nombre de bagget sperm (esper-
ma colada en seco).

Para acabar de separar las ultimas porciones de
aceite, se coloca el bagget sperm en Sacos de tcla'de
una gran fuerza, loscuales se someten a una presion
muy fuerte por medio de una prensa hidraulica, Dos
dias de presion conlinua bastan para desecar conye-
nientemente la esperma de ballena, que entonces sé
retira de 1a prensa bajo la forma de panes parduzcos
6 de un amarillo mas 6 menos subido. Esta colora=
cion.es debida 4 la mezcla de sangre, de una materia
colorante particular y de una gelatina impura. Parz}
separarlas, se trafa la esperma d_e.ballena hcuadg.y a
la temperatura de cerca ciento cineo grados f:cntxgm-
dos por una disolucion de potasa del comercio que se
echaen ella poco 4 poco. El dlcali ataca las q;fer?n-
tes sustancias animales mezcladas con la cetina ¢ la
esperma de ballena, y aparece en }a masa liguida en
espumas jabonosas y negruzcas. Lontmuasg esta ‘ope-
racion hasta que el liquido haya llegado a un cierto
grado de blancura y de trasparencia, y enionces se
suspende y se echa el liquido en refrescaderas.

i En este,estado la esperma de ballena, aungue per-
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fectamente blanca, no podria servir para hacer bujias
didfanas, porque se encuentra todavia mezelada con
eierta cantidad de grasa nocristalizable'y mucho acei-
te : rpara separarla, pues, "de eslas dos sustancias,
que son masfusibles que ella, se ha imaginado apren-
sarla fuertemente y con rapidez bajo la influencia de
una alta temperatura. Para esto’ se emplea una pren-
sa hidrdulica horizontal, provista de un doble fondo,
que recibe una corriente de yapor.

Cuando la esperma de ballena de primera coccion
estd enfriada, se concuasa, se divide cuanto es posi-
ble en polvo fino por medio de un cilindro armado de
ldminas inclinadas, despues se coloca en sacos.de lana
rodeados de una almohadilla de crin. Se pone una
plancha de hierro galentada al vapor enfre cada al-
mohadilla, y se.aprensa con rapidez ; todo lo que que-
da de aceite y de grasa no crisfalizable se separa.

Los panes de espermadeballena que se retiran de
los sacos de lana son muy duros y del todo blancos ;
sin embargo conyiene todayialieuarlos y tratarlosse-
gunda’ vez con- la potasa, para destruir los+altimos
yestigios de esta materia colorante; despues, hécia el
fin de la operacion, cuando el Tiquido esta perfecta-
mente limpio, se echa.en ¢l.aguapurapara quitar un
poco de jabon que.queda mezelado con la materia.
Hecha esta operacion, solo falta echar el liguido en
cristalizaderas donde forma, enfridndose, esos panes.

tan perfectamente hlancos y eristalinos que nos pre-
senta el comercio. :

Para hacer bujias didfanas, se Ticua la espermade
ballena enuna caldera calentada al vapor ¢ al bano
de Maria, # fin de ‘evitar ‘una .muy grande elevacion
de temperatura ; se le anade cerca de cinco por ciento
de hermosa cera blanca, se agita la mezcla y se vacia
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en seguida en moldes de estafio muy semejantes 4 los
que emplean los fabricantes de velas.

Las bujias coloradas de esperma de ballena se hacen
mezclando 4 esta materia carmin, amarillo de eromo,
ultramar, verde : estos colores son los que se oponen
menos 4 latrasparencia, produciendo matices yivos.

La intensidad de la luz que da, quemando en las
mismas circunstancias, la bujia de esperma de balle-
naes 4 la que despide la bujia de cera, como 44, 40

‘413, 61, Y, aunque la esperma de ballena se tiene &
una mas baja temperatura que la cera, como tambien
entra mucho mas prento en vapor, la bujia de la es-
perma de ballena corre menos en general que la
otra. El principal defecto de la bujia didfana era,
precisamente & causa de esta facil volatilizacion, de
carbonizar mucho; pero las torcidas trenzadas por
M. Cambacéres, han hecho desaparecer del todo este
inconyeniente.

Esceptuando su aplicacion en el alumbrado, es muy
limitado en las artes el usode la esperma de ballena;
empléase, no obstante en la medicina; entra en la
composicion de algunos medicamentos esteriores, de
algunos aderczos para estofas finas; en Inglaterra, se
hacen con ella, pastillas bastante agradables; enfin,
es probable que vista la propiedad de que goza de no
yolyerse amarilla, podré reemplazar la cera para ha-
cer floresy frutos.

El aceite separado de la esperma de ballena y con-
venientemente filtrado, es muy bueno para el alum-
brado : en Inglaterra, se le prefiere bien 4 todos los
aceites de semillas ; pero su uso prineipal, su uso mas
yentajoso, es para engrasar las maquinas delicadas,
en razon de su estrema fluidez y de la poca accion
que en los metales ejerce.

ESTAMPAS.

ESTAMPAS.
Modo de limpiarlas.

Se toma una mesa ¢ tablas; se clavan en ellas cla-
vos en ambos lados ; se pasan por estos, hilos de parte
& parte para impedir que. el viento desordene las es-
tampas ; se cubre con papel, sin necesidad de que haya
muchos pliegos, desde que la mesa 6 tabla esté del
todo cubierta. Se coloca la estampa que ha de limpiar-
se, y se echa encima agua hiryiendo. Conviene echarla
por todas partes, y como hay puntos en que las es—
tampas se retuercen, y que las partes mas elevadas se
secan mas pronto, se foma una esponja fina, y se
aprovecha el agua contenida en los pliegues de la
estampa para mojar los puntos secos. Despues de
haber echado tres 6 cuatro veces agua hirviendo, se
percibira que el rojo 6 amarillo de la estampa se fi-
jard encima; mas por esto no hay que desconfiar,
pues este color aumenta & proporcion que las estam-
pas seblanquean. Cuando las estampas estan blancas,
se meten en un vaso cuadrado de cobre 6 de madera,
de una capacidad mayor que ellas. Se echa encima
agua hirviendo, despues se cubre el vaso con un lien:
z0 para conservar el calor, y al cabo de cinco ¢ seis
horas, este calor se desprende en el agua. Antes de
echar esta tltima agua ha de colocarse sobre las es-
tampas un pliego de papel fuerte, para que el agua
hirviendo no las rasgue. Despues de esto se estienden
sobre cuerdas para enjugarlas, y cuando estin medio
secas, se colocan entre pliegos de papel 6 entre carto-
nes que se cargan con algun peso para que no se re-
tuerzan.

Si estan muy sucias se necesitan dos dias para hacer
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1a operacion, pues por lo comun se blanquean muy
bien en un dia. ;

El mismo procedimicnlo quita toda especie de man-
chas de aceile, pero debe emplearse mas tiempo. Es-

. ESTAMPAS.

“tas operaciones se hacen al calor del sol; cuanto mas

caliente es, mas pronto se concluyen : asi los meseside
junio, julio y agosto son 108 mas fayorables. Convieng,
no esponer al sol el lado del grabado.

Lejia para limpiar las estampas.y libros.

Es faeilisimo hacer sobreun mallibro grasiento, su-
cio y ennegrecido, 6 sobre una estampa, el ensayo que
vamos 4 indicar antes de aplicarlo 4 un libro esquisito
que hubiese sido manchado, y que se quisieselimpiar
para volverlo @ su primitiyo estado. .

Se'prepara una lejia débil con ceniza de sarmien-
tos, en la-proporeion de un boisseau * de cenizas sobre
cuatro céntaros de aguia de rio ; se hace heryir la mez-
cla muchas hords, se deja posar por espacio de ocho
dias, y se decanta el liquido que se.obtiene clare. Con
esta lejia pueden limpiarse toda especie de libros y es-
tampas, sxempre que no conteéngan escritos con tintas
gomadas.

Primero se quita 1a eubierta del libro, se meten Jos

pliegos entre dos cartones que se atan con un bra- °

mante, bastante flojamente para que pueda penefrar
en ellos la lejja. En este estado, se mete el libro &
heryirun cuarto de hora dentro de la lejia preparada;
despues se saca, se quifa el hramante y se aprensa para

. esprimir-toda el agua de la lejia que estard-cargada
.de grasa. Se deja un cuarto de hora en la prensa, ¥

despues se vuelve & heryir con nueva lejia, mas no
portanto tiempo como la primera vez, lo que podria

* Esla medida:es algo menorque lafanegs
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alterar la impresion; por Gltimo se vuelve & prensar
para estraer la lejia impura.

Cuando se saca el libro aun caliente de la prensa,
se pone dentro de un caldero lleno de agua de rio
limpia hirviendo, que acaba de limpiar el libro, sin
que perjudique al papel ni & la impresion. Si que-
dasen algunos puntos que no se hubiesen limpiado,
deberd comenzarse de nuevo la operacion.

Ha de observarse que con estas reiteradas manipu-~
laciones, las lejias quitan.mucha cantidad de la cola
del papel, por lo que no teniendo en este caso casi
cuerpo, estaria espuesto & rasgarse. Esto se remedia
metiendo dos yeees el libro sobre bramantes, sepa
rando los pliegos, pero noen un lugar muy espuesto
al aireni al sol, porque conviene que se seque lenta-
mente,

Por el mismo métode pueden blanquearse las es~
tampas.

ESTANADURA.
Estafiadura saludable.

El siguiente método para estaniar el cobre est re-
conocido como-preferible d cualquier otro, en razon
4 que no entra en su composicion sustancia alguna de
naturaleza venenosa. El estafiado es de suma dura-
cion y preserya el cobre mejor que cnalquier otro del
contaclo de los dcidos.

Cuando se ha limpiado bien el interior del tazon,

cazuela, ete., se martilla sobre el yunque para poner
susuperficie dspera y desigual, lo que le da mas dis-
posicion para el estafado, recibiendo este mayor 50~
lidez.

Al estafio purisimo que se usa, se anade sal amo-
niaco, en vez de colofonia.
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Sobre una primera capa de este estaio, que solo
sirve para formar la base de la adherencia (debe estar
en estremo pulida y lisa), se aplica otra mas dura que
se compone de :

Estafio 2 parles.
Zinc 5 »

A las cuales se afiade sal amoniaco de la mas pas-
tosa al tacto,

Despues de haber golpeado esta 1ltima capa con
un martillo'de madera para darle mas solidez, se fro-
ta con blanco de Espaiia y agua, que dan un hermo-
5o pulimento & su superficie. Si tambien se quieren
estanar los vasos por de fuera, se les sumerge en la
mezcla.

Este estaiiado no solamente es muy sélido sino que
tambien conserva su bello color hasta el tltimo mo-
mento ;y por otra parte tiene el mérito de no ser ca-
ro. Puede usarse para el hierro con el mismo éxito
que para el cobre.

Otro método.

Este segundo método es mas dispendioso gque el
primero, pero su resultado es de mucha mas larga
duracion. :

Estafio muy puro en grano. 4 lib, » onzas» ady » gs.
Hierro dulce de primera calidad. 112 »
Platina. » 1
Plata, » »
Oro. » »
Borax molido, i »
Vidrio molido. 2 »

Se funden en un crisol estas materias juntas, y
cuando estan en plena fusion se forman barras.
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Se pulverizan estasbarras en un mortero caliente y
su majadero ardiente ; se espone en seguida el polyo
41a accion del fuego, en un vaso de hierro; se vuel-
ve & fundir, agitdndolo mucho, y despues se vacia en
pequenos moldes muy complanados.

Tal es la preparacion de este estaiiado, antes de que
pueda usarse.

Se comienza estaiiando el metal, del modo que se
acostumbra con el estaiio y la sal amoniaca ; se frota
esta primera capa y se aplica la composicion arriba
indicada, sin mas precauciones que las que se toman
para la primera.

Despues de haberlo dejado enfriar, se calienta 4 un
fuego suave para hacer mas fuerte la adherencia, y
se sumerge inmediatamente en agua fria para darle
mas dureza y solidez.

Esnecesario pulir la superficie con arenilla 6 blan-

.co de Espaiia; etc., porque queda algo escabrosa.

Si seaplica una segunda 6 tercera capa, se hace en
proporcion de la dureza del estafiado, pero, en gene-
ral, bastan dos para los enseres de cocina que diaria-
mente sirven. .

Si se quiere lograr una superficie sumamente sua-
ve, ¥ tapar todos los poros, debe cubrirse de nueyo
¢on un estanado de estano puro y muy fino.

Estafiadura de los globos de vidrio (método inglés).

Los'globos de.vidrio ¢on los cuales hacen los Ingle-
ses sus espejos esfericos, que cuaelgan de los techos
para adornar sus aposentos, se estafian con una amal-
gama compuesta de una parte de bismuto y dos de
mercurio.

Se eleva el bismuto 4 una temperatura suficiente
para que entre en fusion ; en cuyo estado se le echa,
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poco 4 poco el mercurio, que se habré calentado pri-
mero ligeramente. Se mezcla, y cuando la amalgama
se halla bien homogénea, se tira medio enfriada, me=
dio aun caliente, en el globo de vidrio. En este nlti-
mo caso, se ha de tener elcnidade de calentar poco &
poco el gloho para -impedir la fractura: Se vuelve el
globo en todas direcciones, para que la amalgama se
pegue uniformemente & sus paredes ; y, para conse-
guir este objeto, es necesario que la superficie interior
del globo esté bien limpia y seea; cuya condicion es
del todo indispensable.

ESTOFAS DE SEDA.

Modo de Yimpiarlas.

Los procedimientos seguidos para limpiar los rasos,

"los tafctanes dé la India, de Florencia, los damascos .
para muebles y demas, como tambien las estofas do-

radas, consisien én frotarlastodas con esencia de tre-

mentina, para, quitarleslas manchas de grasa, y en

seguida tratarlas con jabon para los fondos blancos,y
con hiel de blm) yema de hueyo para los fondos de
color.

Los fondos blancos se limpian muy bien dandoles
dos 6 tres bafios de jabon, despues dehaberlos limpia-
do, y luego se azufran sin layarlos. Cuando secos, sé
aderezan con goma de alquitira.

Los: eolores, oscuros se limpian con hiel de: buey,
en particular aquellos en. que entra la carcuma 6 el
alazor, de los cuales se hace uso ordinariamente para
teiiir los tafetanes de Indias, de Florencia, y aotras es-
tofas de seda de color fugaz.

Las estofas gruesas, como el damasco y ofras. pro-
. pias para Ja construccion de muebles, deben limpiar«
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sa con el cepillo, procurando lavarlas bien, para que

no quede vestigio alguno de jabon.

Despues se aderezan con la calandria § con el cilin-
dro; yun particular puede reemplazar esas operacio-
nes mecanicas planchdndolas del modo comun.

ESTUCO (BADIGEON).

Para que un estuco (badigeon) sea realmente pre-
servador dé la piedra y delos embarrados 6 lodos, es
menester que resista al agua, adhiera 4 las superficies
sin_formar escamas, sea bastante consistente para
cerrar exactamente les poros, baslante liquido para
estenderse- en forma de aguada, y que nivele, por
decirlo asi, igualmente todas las partes salientes y en-
trantes, sin formar espesor en los dngulos, y sin a-
mortiguar los resalies, y enfin de que dé al agre-
gado de granos groseros de las piedras, la superficie
liga de los que son pulimentables, y en la cual pa-
rece que los insectos no pueden anidar,

El estueo (badigeon) hecho con queso es sin contra-
diccion uno de los mejores como tambien de los mas
econémicos de todos losestucosde que pueda hacerse
uso; su modo de usarlo no presenta ninguna difieul-
tad, y las pruebas positivas adquiridas de su'dureza
dejan- dificilmente concebir porque hasta al presente
no ha sido mas generalmente empleado.

En 1755,Bachelier habia aplicado sobre trescolum-
naside la corfe del LouVre un estucocuya composicion
no habia dado & conocer; dos de estas columnas esta-
ban espuestas al mediodia, y la tercera al norte. En
1809, estas columnas se hacian todavia observarpor el
color uniforme que conservaban, y que resaltaba ab-

solutamente con el gris oscuro y el aspecto terrosede
las partes vecinas,
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Una comision del Institulo, guiada por algunas
indicaciones de M. Bachelier hijo, y de M. Darcet, ¥
masaun por ¢l andlisis de la materiadespegada de las
columnas, hizo numerosos esperimentos que lo con-
dujeron & encontrar la composicion del badigeon Bu~
chelier : es de tal sencillez que ningun obsticulo
puede oponerse & su uso. La comision haaplicado di-
ferentes composiciones sobre paralelipipedos y bal-
dosas de piedra de las canteras de las cercaniasde Pa-
ris, de cualidades diferentes por su dureza y densi-
dad; y el resultado de esta serie de esperimentos es
el siguiente :

1° Que todas las composiciones en las cuales se
hace entrar agua que contenga alumbre, manchan
los dedos y'son atacadas por el agua. -

2° Que el queso mas ventajoso es el que estd me-
jor separado de la manteca y del suero, como M.
Darcet 1o habia ya observado; que el queso 6 fro-
mage ¢ la pic desecado podia tambien ser empleado,
aunque con menos ventaja que el queso reciente bien
escurrido, y que la pintura con leche no resiste al
agua;

5° Que la mezcla de queso con la cal da una
pasta que adhiere débilmente, aun 4-la. piedra de
grano grueso, y que no se pega al papel ;

4° Que el yeso cocido que, en corta désis, facilita
la union de la cal con el queso, vuelve la- pasta dura
y cuajada cuando se halla en mucha proporcion ;

50 Que el blanco de Espaita no puede emplearse
sino en los parages interiores ;

6° Que puede facilmente imitarse el color nataral
de la piedra por medio de la adicion de una muy
corta cantidad de ocre.

La cantidad de queso que ha deemplearse depende
del estado en el cual se toma, y no puede ser deter-
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minada sino por el grado de consistencia; pero un
cuarto del peso de las materias sélidas que se ahaden
conyiene en el uso de un queso recientemente eseur-
rido.

La comision se ha cenido 4 la désis siguiente que
le ha dado escelentes resultados : cal viva, 28; yeso
cocido, 412; albayalde, 10.

Se apaga la calen la menor agua posible, y el pol-
vo que resulta se pasa por un tamiz poco tapido; se
muele con queso en consistencia de pasta blanda ; se
anade el yesoy el albayalde, y se muele exactamente
en el périido afiadiendo un poco de agua para formar
una papillaun poco espesa, que se deslie al momento
de usarla, para aplicarla con un pincel.

Cuando la piedra ha esperimentado por la accion
del tiempo una muy fuerte alteracion, es posible
blanquearla sin acudir 4 rascarla, que, por otra parte,
dafaéla pureza de las formas primitivas, empleando
cido sulfGrico &4 3° ¢ 40 de densidad solamente; en
este estado no produce sensiblemente efervescencia,
y forma sobre la piedra calcarea un sulfato insoluble
que se posa y penetra muy profundamente en los po-
ros. Todavia puede hacerse mucho mas ventajoso su
uso asocidndole cola : por ejemplo, para 100 partes de
agua, S de cola de Flandes, y de 10 4 40 de dcido sul-
fiarico 4 66°. Esteliquido, aplicado tibio con el pincel,
no hace eferyescencia sino en el primer momento; el
segundo golpe de pincel ya nole produce. M. Darcet
ha observado que sobre ladrillos de yeso de reyesti-
miento de una casa recien fabricada, esta composicion
ha dado lugar & la desecacion inmediata del estuco
comun que se le ha aplicado, mientras que sobre las
demas partes el estuco ha quedado mojado por espa=
¢io de muchos dias.

Tambien se puede, como lo ha hecho M. Darcet,
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Pmducir en los poros de 1a piedraun jabon insoluble;
Impregnandola primero de disalucion de alumbre, y -

pfaséndoia en seguida €n: una disolucion..de jabon, ¢
vice-versa.

Estuco.

.' Es tna composicion que .imita al marmol, y que
tiene en gencral por base el'yeso, 'y en la cual se in-

corporan, & discrecion, diferentes materias coloran- =

tes, de'suerle que se imitanJos colores y las yetas del
- Yerdadero marmol. He aqui como se prepara el estu-
¢0. En un litro de agna se hacen disolyer 50 g'mn'xos
de cola de Flandes muy pura ; operada la disolucion,
se toman algunas gotas de ella, que se déslien en un
p‘;!.ntolcon cantidad de yeso conyeniente, cocidoy redu-
cido dpolyo fino; se hace una pastablanda que se aban-
dona 4 si misma. Si al eabo de media hora, aun queda
demasiado blanda, se ha de concentrar la disolucion
de 'la cola; si al contrario se consolida muy pronto.el
Yeso; esta disolucion ha de dilatarsecon agua. En una
palabra, Ta cola debe estaren ella en una pro'porcion
tal ‘que, mezclada con el yeso, se endurezca en el es-
pacio de 25 4 50 minutos, pero no mas pronto, pues

este tienipo s necesario pard mezclar los colores con

la pasta. Concluido este ensayo preliminar, se deslien
en el agna de cola caliente, las materias colorantes, y
se forman con un poco de yeso, galletas, mas 6 menos
grandes, segun los colores y -las venas que imitar se

quieran. Nada falta sino introducir esas galletas enJa -

masa de yeso amasada’ del modo comun. Todos los
colores que sirven en la pintura al fresco 6 al temple
conyienen para la coloracion del estuco. '

ESTUCO.

| Estuco lefioso 6 madera colida.,— Método para amoldar los adornos
en relieve.

Se prepara una colamuy clara con 5 partes de cola
deTFlandes y una de cola de pescado ; se disuelyen por
separado estas dos colas-en mucha agua, mezcldndo-
las, despues de haberlas:pasado por un lienzo muy
fino. Se conoce el grado conyeniente de liquidez, de-
jando enfriar bien las colas mezeladas, las que deben
dar una gelatina muy poeo consistente. Preparada la
cola de este modo, se hace calentar hasta que no s
pueda meter el dedo sin dolor’; luego se {oma raya=
dura de la madera que se quiere amoldar, y que debe
hacerse con tna lima fina, 6 virutas secas al horng y
molidas, 6 tambien com serrin de la misma ma-
dera tamizado-finamente : se forma una pasta de la
que s¢ da una capa de dos 4 tres milimetros de’ espe-
sor sobre todas las superficies del molde delyeso 6 de
azulre, despues de haberlas dado un baiio de aceite
de Jino 6 de nueces, del mismo modo que cuando se
- quiere amoldar yeso. Mientras comienza a secarse esta
primera pasta, se prepara olra mas grosera con Jdos
polyos de la misma madera que no han podide pasar
por. ¢l tamiz fino, pero que han pasado por una criba

mas gruesa. Se llena todo el molde con esta segunda
pasta, que da consistenciad laprimera, teniendo.eui-
dado de amontonarla en el molde con la mano, para
que la primera reciba bien todaslas figuras de la es-
cultura ; en seguida se cubre con una plancha untada
de aceite,la que se carga fuertemente,para que la pas-
ta entre bienen todos los contornos, y asise deja se-
car hasla que pueda sacarse sin romperse. Se conoce
facilmente por la contraccion que esperimenta la masa
en el molde cuando se seca, el punto conyeniente
para estraerla ; pero antes se ha de quitar con una ld-
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mina bastante ancha todo lo que sobresale del molde,
para que la parte inferior de la pieza presente una
superficie plana. Se encola luego el adorno sobre el
molde & que se destina ; y si se ha de quedar del color
de la madera, se le dan algunas manos de barniz al
espiritu de vino, y se encera el encéustico, como se
practica para las maderas esculpidas. Es dificil cono-
cer que estas clases de adornos han sido hechos en
moldes. Pueden dorarse segun se acostumbra; re-
ciben bi¢n el oro, y el dorado es muy sélido.

Bafio conservador de las estatuas y bajos-relieves.

Se toma aceite de linaza puro; se convierte en Jja-
bon neutro por medio de la sosa ciustica; se anade
despues una disolucion concentrada de sal marina, y
§e cuece hasta dar una gran densidad 4 la lejia, y ob-
tener jabon que nade en granitos en la superficie del
liquido : se echa todo en un cuadréngulo, y cuando
el jabon se ha escurrido bien, se aprensa para quitarle
todala lejia posible ; entonces se disuelye en agua
destilada, y la solucion caliente se cuela por un lienzo
fino. Por otra parte, se disuélve tambien en agua des-
tilada una mezcla de 80 partes de sulfato de cobre y
20 de sulfato de hierro del comercio ; se filtra este 1i-
quido, y despues de haber hecho heryir una parte en
un vaso de cobre bien limpio, se echa poco & poco la
solucion de jabon, hasta que la solucion metilica es-
té completamente decompuesta. Verificada esta des-
tomposicion, se echa en el yaso una nueva cantidad
de solucion de sulfato de cobre y de hierro, se agifa
el liquido de cuando en cuando, y se hace heryir. Da
este modo el jabon en forma de copos se lava en
un esceso de sulfato, debiendo serlo luego en
mucha agua hiryiendo y en agua fria; despues se
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comprime con un lienzo para enjugarlo y secarlo tanto
como sea posible, en cuyo estado se usa de la manera
que va & decirse luego.

Se cuece un kilégramo de aceite de linaza puro en
250 gramos de litargirio tambien puro y en polvo fi-
no; se cuela el prodacto por un lienzo, se deja posar
a la estufa, y se clarifica con prontitud, Verificado esto
se toma :

Aceife delinaza cocido del modo dicho, 300 gramos.
Jabon de cobre y de hierro. : 160 »
Cera blanca pura. 100 »

Se licua la mezcla al vapor 6 en baiio-maria, en un
vaso de loza; se mantiene licuada para que se des-
prenda la poca humedad que aun retiene; se calienta
en una estufa el yeso hasta 80 6 90 grados centigra-
dos; despues se saca, y se le aplica la mezcla licuada.
Cuando el yeso se ha enfriado bastante para que la
mezcla no pueda penetrarle, conviene yolverlo otra
vez 4 1a estufa; se calienta de nueyo hasta 80 4 90 gra-
dos, y se continua aplicdndole color graso hasta que
el yeso haya absoryido bastante ; entonces se vuelve
otra vez a la estufa por algunos instantes, para que
no quede color en su superficie, y para que aparez-
can todos los primores de la escultura y no queden
empastados. Conecluida esta operacion se retira de la
estufa, se deja enfriar al aire en un parage cubierto
por algunos dias, 6 antes de perder elolor de la com-
Pposicion; se frota con almidon 6 con un lienzo fino, y
queda concluido el trabajo.

Este bano llena todos los poros del yeso, sin dejar
nada en la superficie, ni formar espesor, ni empast_ar
los primores de la eseultura, y sin volver blandujos
los brazos que tiene grabados.

Poniendo oro molido con miel sobre los puntos cul-
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minantes.del yeso, y prepardndelo en seguida como
acaba de decirse, se obtendra la patina antigua con
el bronce metalico aparente en las partes salientes.

Con una mayor cantidad de jabon de hierro en el
baiio, ficilmente se conseguird la patina rojiza, que
se: observa en.ciegtos bronces. Eljabonde hierro solo
dard un tinte rojo-oscuros los jabones de zine, de bis-
muto y de estafio, imitaran el marmol blanco.

ESTUFAS DE TIERBA CCCIDA.
Método para pintarlas 'y dorarlas.

Construida y colocada la estufa, se seca bien ha-
' ciendo fuego en ella ; y cuando caliente, se la desmeo-
..lla por dos 6 tres veces diferentes, En lugar del blan~
co de Bougival, que sirye paralel dorado, deben to-
marse partes iguales de sanguinaria y talco, estraor-
dinariamente calcinados y reducidos & polvo fino,
cuya sisa seusa con cola de pescado, puliéndola con
ellaen vez de agia; y para que el oro no se levante
en pequeiios rollos, se ha de dorar mojando con agud
que tenga en disolucion goma ardbiga. Para la pintu-
ra, segun el fondo que se desea, se usa del blanco de
plomo. 6 albayalde, falco, sanguinaria, amarillo mi-
neral, ete. Se emplean estas sustancias sirviéndose del
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se decostran como la cola, leche y cerveza, y pueden
resistir mas largo tiempo & la humedad, en particular
1a que esté barnizada ; pero ha de observarse que de-
bemos atender masélacapacidady especie delos colo-
res, que al liquido con-el cual se destemplan; porque
la cola de pescado, empleada como liquido destinado
para destemplar la sanguinaria y el taleo, que consti-
tuyen los preparativos del dorado sobre la tierra co-
cida, pegaria poco si-se emplease con 0cres y blance
de Bougival. : ’

EXTRAS.
Imitacion de las piedras. preciosas.

La Sociedad del fomentoha concedido & M. Donault
Wieland, joyero de Paris, una recompensa de 1200
francos, por los métodos que ha dado & conocer, ¥y
son los siguientes : .

Ea base de todas las piedras artificiales és el extras
que llamo’ fundente cuando 1o uno con losGXiflosme-
télicos para formar las piedras coloradas. | 50~
lamente imita 4 los diamantes brillantes yFoSas: "

(% sy
T

8
Lo

Elexiras.

y v
Se_campone de silice; potasa, borrax, dxideyde

liquido inyentado por 3. Cadet de Vaux, para lapii=
tura, aumentando la ddsis de aceite de linaza, y pa=
sando un encdustico sobre la pintura, frecaentemente |

plomo, y alguna yez arsénico. Examinemos ¢ada ungy
de estas sustancias. e

La silice puede. estraerse : 40 del cristal- de fom'

¥ segun el modo como la estufarecibe el calor y come
se quiere que esté pintada. Se barniza al succino,
desleyendo en él los colores molidos con esencia de
trementina. Esta pintura presenta la ventaja sobre la
_primera de tener el brufiido y brillantez del marmok
y de poderse lavar. Ni una ni otra de ambas pinturas

29 de la arena ; 3° del silex pirémaco (pedernaljSuily
cristal de roca da el vidrio mas blanco ; ebjpedernaly
contiene siempre un poco de hierro que coh@;ﬁ‘ A
drio en amarillo. La arena, que se escoje 1 5

y trasluciente, antes.de emplearse ha de |
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pulverizar y tamizar el cristal de roca y el silex, pri-
mero se han de enrojecer al fuego los pedazos; echar-
los luego en agua fria, para cascarlos, resquebrajarlos
y hacerlos desmenuzables; despues se pulverizan y
tamizan.

La potasa no debe estar mezclada con otras sales;
ha de escogerse la mas bella perlasa ¢ potasa catistica
purificada al alcohol *.

El borrax del comercio, por ejemplo el de Holanda,
producird un vidrio moreno. Debe preferirse el 4cido
bordeico cristalizado, estraido de las lagunas de Tos-
cana ; es blanco, pajizo, muy fusible, y lo tengo por
el mejor fundente.

El 6xido de plomo debe ser perfectamente puro.

! Tan solo contenga un atomo de estaiio, yuelye el vi-
drio oscuro y lechoso. El minio es preferible al mas
bello litargirio, y tambien al albayalde de Clichy, que
da un hermoso vidrio, pero no libre de ampollas. Es
menester analizar el mismo anfes de emplearlo, para

arse de que no contiene ningun otre 6xido.
fico debe ser igualmente muy puro.
gegion de los crisoles es muy importante. Los
de haa-ﬂm mejores que los de porcelana. Los criso-
les coloran alguna vez la materia en amarillo y oscu-
ro, cuando su superficie interior suelta algunas par—
ticula§ dehierro. No ha de temerse este inconyeniente
con los crisoles de porcelana dura; pero se rompen 6
se rajall muchas veces y son demasiado permeables.
#Nos seryimos, para fundir la materia, de un horno
arero 6 de porcelana, ylos crisoles permanecen
e el faégo cerca de veinte y cuatro horas. Cuanto
iy a0k

¢ Mﬁuc han indagado la composicion del fiini-glass han recono-
eido en mo: que solamente con la potasa se obtiene un vidrio muy

blanco! Lo les de sales de sosa masguros dan siempre al vidrio un tinte
. amarillo-verilvso,
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mas tranquila y prolongada esla fusion, mas dureza
y hermosura adquiere el extras. Si se tuvieran eriso-
les perfectos, podria servir el horno de poreelana, pe-
ro como resultan muchas pérdidas, es menester con-
tentarse con el de alfarero, que se calienta con lefia
muy seca, partida en pedacitos cuadrilongos.

He conseguido hacer un bello extras, empleando di-
ferentes proporciones. Las cuatro mezclas siguientes
han producido muy buenos resultados.

4% Cristal de roca. 7 onzas » dracmas 24 granos,
Minio- 10 712 0
Potasa pura. 3 512 50
Borax. 0 54/2 2§
Arsénico. 0 0 12

Arena. 6 onzas 2 dracmas 0 granos.
Albayalde de Chichy.  1f 54f2 18
Potasa. 2 14/2 0
Borrax. 0 5 0
Arsénico. 0 0 12

Cristal de roca, 6 anzas 0 dracmas O granos,
Minio. 9 0
Potasa. 5 0
Borrax. 0 0
Arsénico, 0 6

Cristal de roca. " Gonzas 2 dracmas 0 granos.

Albayalde de Clichy. 14 512 18

Potasa. 2 112 0

Borrax, 0 5 Lgramos.
w

El extras que se obtiene con el cristal desroga es
generalmente mas duro que el que sg prép: con
arena 6 silex ; pero alguna vez es demasiado blanco,
1o que no es yentajoso para las piedras pequenas ¥y
medianas, porque tienen menos oriente y arrojan me-
nos fuego que aquellas cuya materia estd ligeramente
coloreada de amarillo. Este tinte desaparecerd en la
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division y corte de las piedras. Las materias que ‘re-

cibimos de Alemania son sxempre coloreadas’y con fre-
cuencia demasiado.

Topacio.

Esta composicion estd muy espuesta & variation
cuando se funde. Se lapodria llamar el camalcon de
vidrio, pues facilmente cambia de color segun el gra-
dode temperatura que esperimenta, 6 la duracion del
fuego. Pasa del blanco de extras al amarillo ‘de azu-
fre, al de violeta, y-al rojo de parpura, segun circuns-

tancias que aun no he podido determinar perfecta-"

mente. Se puede comparar esta materia al rubin-glass
de los Alemanes é Italianos. Se hallan grandes difi-
culfades en la fabricacion de esta piedra, porque la
materia esrara en el comercio. Yo la necesité;para com-
pletar una comision de aderezos de mi fibrica, y me
fué 1mp051ble procurarme ‘una onza en Paris. La en-
vié & buscar & Génova, y la pagué & 24 francos la li-
bra, y aun no era hermoga ; puesta al fuego se volvia
casi del todo blanca. La preparo del modo siguiente :

Fundente (extras mny blanco. 1 onzas 6 dracmas 0 granes,
Yidrio de antimonio. =0 12 7
Parpura de Cassius. 0 0 L

‘Dehe esgojerse el vidrio de artimonio mas puro y

de un amarillo. anaranjado y claro. Con el hierro solo -

se ' g_,pbtcuu un fopacio bastante hermeso, para
ara la mezcla siguiente :

Fundénte. ) 6 onzas 0 dracmas 0 granos.
Oxido de hierro llamado
asefrande Marie. 0 0142 0

EXTRAS.
Rubi.

Esta  es Ta mas escasa y-cara de todas las piedras
artificiales. He buscado su composicion, siguiendo los
datos de M. de Fontanieu; pero €l gran nimero de
sustancias que emplea hace siempre dudoso el resul-
tado y muy dificil la fabriéacion del rubi. Mis ensayos
sobre el topacio me han suministrado un escelente
medio de observar constantemente y & discrecion be-
llisimos rubies. Muy 4 menudo la mezcla que hago
para obtener topacios solo me da una masa opaca,
trasluciente tan solo en los cortes, y que en liminas
delgadas presenta un color rojo cuando se pone entre
el ojo y laluz. Crei que la epacidad de esta materia
dependia de no estar bien combinados los 6xidos con
el fundente, y que se conseguiria trasparente por me-
dio de una segunda fusion, disminuyendo las pro-
poreiones de los éxidos, 6, lo'que es lo mismo, au-
mentando la del fundente. El siguiente esperimento
me salié muy bien. Tomé una parte de materia topa-
cio opacae, la mezclé con ogho partesde fundente s la
fundi en el crisol de Hesse, que estuye al [uego de un
horno de alfarero treinta horas ; y obtuve un hermeso
cristal amarillento, semejante al extras. Refundi esta
materia al soplete para ensayarla, y produje el mas

" bello rubi de oriente. Repeti este ensayo masideyein-

te veces, y el resultado fué siempre igual.
Puede hacerse un rubi mengs hermoso y de un co-
lor diferente, empleando las proporciones siguientes:

Fundeate, Sonzas 0 dracmas 0 grands.
Oxido de manganeso. 0 i 0 :

Esmeralda.

Esta piedra es muy facil de fabricar. Segun las f6r-
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mulas de M. de Fontanieu, la que da mejor resultado
es la simple mezcla del 6xido verde de cobre con el
fundente. La que contiene éxido de cobalto da un
vidrio cuyo fondo es muy semejante al de la es-
meralda, pero tiene reflejos azules. La composi-
cion que mas imifa 4 la esmeralda natural es la si-
guiente : .
Fundente, 8 onzas 0 dracmas 0 granos,

Oxido verde de cobre puro 0 04/2 6
Oxido de cromo, 0 0 2

Aumentando la proporcion de eromo ¢ de 6xido de
cobre, y mezclando 6xido de hierro, puede variarse
el color yerde é imitar el producto 4 1a esmeralda su-
bida. .

Zifiro.

Para producir un hermoso color azul oriental, es
menester emplear extras muy blanco y éxido de co-
balto muy puro. Esta composicion se pone en un eri-
sol de Hesse bien encolado, déjindola 50 horas al fue-
go. Sise hafundido bien, se obtiene un yidrio muy

duro, sin ampollas, y facil de bruiir. Sus propor-
ciones son :

n—

Fundente. 8 0nzas 0 dracmas 0 granos.
Oxido de eobalto. 0 0472 32

fioyel—
Amatista,

Esta piedra se estima cuando su color es belloy
aterciopelado. M. de Fontanieu hace entrar en su
composicion demasiado 6xido de manganeso, y aun
mas de purpura de Cassius, lo que perjudicé, su tras-
parencia, ddndole un color vinoso que no es natural;
se obtiene mucho mejor resultado adoptando las pro-
porciones siguientes :

EXTRAS.

Fandente, 8onzas 0 dracmas 0 granos,
Oxido de manganeso. 0 042 0
Oxido de cobalto. 0 0 24
Purpura de Cassio, 0 1

Verde-mar,

Esta piedra es poco buscada, aun cuando natural ;
es una esmeralda palida que tira mas bien 4 azul que
a verde, imitando bastante elcolor del agua del mar.
Se obtiene mezelando :

Fundente, 6 onzas 0 dracmas 0 granos,
Vidrio de antimonio, 0 0 2%
Oxido de cobalto. 0 0 112

Granata de Siria,

Estapiedra, que los antiguos llamaban carbunculus,
es de un color vivo que tiene mucha estima en el co~-
mercio. Sirve principalmente para las joyas pequeiias.
Se me ha pedido muchas veces para las colonias es-
panolas. La granata artificial es una especie de rubi
oscuro, que se fabrica segun la formula siguieute :

Fundente. Oonzas 7 dracmas 8 granos.
Vidrio de antimonio. 0 52 4
Parpura de Cassio. 0 0 2
Oxido de mangaueso, 0 0 3

En la fabricacion de las piedras artificiales deben
tomarse muchas precauciones y obseryarse ciertas re-
glas que solamente pueden adquirirse con el hébito y
la prictica. En general las materias deben ser muy
bien pulverizadas y aun porfirizadas.Las mezclas ini-
camente se hacen perfectas por la tamizacion repeti-
da. No debe servir el mismo tamiz para pasar compo-
siciones diferentes, por mucho que se haya limpiado
despues de la operacion. Finalmente, para obtener

11, 8
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masas bien fundidas, homogéneas, sin estrias ni am-

pollas, solo deben emplearse sustancias muy puras,

mezcladas en el estado de estrema fenuidad ; escoger

los mejores crisoles ; fundir & fuego graduado y muy

igual, durante toda la duracion del méximum t%e

temperatura; dejar la materia al fuego por espacio

de21 4 50 horas, y enfriar muy lentamente los criso-.
Tes.

NoTA. =M. Lanzon, otro fabricante de extras, cu-
yos productos son 'muy hermosos, y que concurrio
conM. Wieland para el premio que este obtuvo de la
Sociedad del fomento, no opera en todos los casos ab-
solutamente como su colega. Por ejemplo, destierra
el arsénico de todas sus composiciones.

Para su extras, ¢ fandente, emplea :

Litargirio. 100 libras.
Arena blanea. 5
Téartare blanco 6 potasd 10

En Ta fabricacion de la esmeralda, anade M. Lan-

zon, por libra de fundente, una dracma de acetato de
cobre (verdete cristalizado), y 45 granos de azafran
de Marte (tritéxido de hierro).

Para la amatista; las proporeiones adoptadas por
M. Langon, y que parecen las mejores, son las siguiea-
tes

Fundente. A libra 0 granos.
Oxido de manganeso. 0 153420
Oxido-de. cobali. 0 15

FAC SIMILE,

Protedimiento nueyo para reproducir o escritor con el fac-simile.

Se encola un pedazo de papel fuerteen el fondo de
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un plato de poreelana, se escribe sobre este papel con
tinta comun, y antes de secarse el escrito, se esparce
por encima goma arébiga en polvo muy fino, forman-
do un ligero relieve. Cuando la linta estd seca, se
quita ligeramente el polvo que no estd pegado, y se
echa en el plato una composicion metilica fusible
dla temperatura del agua hirviendo, que se formade
ocho partes de bismuto, siete de plomo y tres dé es—
tano, procurando que el metal se enfrie con pronti-
tud, para que no cristalize. Deeste modo se obtendrs
una plancha metdlica que contendra la impresion 6
copia del escrito, y, metiéndola en agua tibia se
desprenderan todas las partes de goma que aun esta-
ban pegadas ; entonces presentard caracteres que,
mirados con una lente, serdn muy hermosos y lisi-
bles. Podrin obtenerse con esta planeha, sirviéndose
del negro de imprenta, verdaderos fac-similes del

“primer escrito.

FERMENTACIONES,
Ultima perfeccion en la fabricacion del vinagre.

M. J. Ham, fabricante de vinagre en West-Coke
(condado de Sommerset), obluvo un privilegio de in-
vencion, euyo objeto'es‘esponer la mayor superficie
posible del vinagre 4 la accion de la atmdésfera.

Por la cobertera de la tina inlroduce un tubo de
bomba que baja hasta el fondo.

La parte superior de esta tina (que debe ser muy
grande) se llena de fajinas formadas en haces peque-
fios, muy flojos, amontonados unos sobre otros.

La tina estd perforada por la parte de arriba con
una multitud de agujeros, para que el aire esterior
penetre en el interior y se renueye.
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En la parte superior de la tina, sobre las fajinas,
se construyen unascanales 6 recepticulos, cuyo fondo
esté horadado 4 modo de una criba.

Cuando la bomba trabaja, llena de continuo estos
receptéculos con el yinagre sacado del fondo dela tina
y vuelve 4 caer inmediatamente en gotitas de rama
en rama al través de las fajinas; lo que infinitamente
multiplica sus superficies, permitiendo al aire atmos-
férico una accion completa.

Pero cuando el vinagre se saca del fondo, y el mo-
vimiento'de 1a bomba es rdpido y continuo, no hay
porcion algunade este fluido que no se halle espuesta
al aire muchisimas veces.

El inventor asegura que de este modo,

J* Fabrica en 43 6 20 dias un vinagre muy fuerte;

2¢ Que este procedimiento no rebaja en nada su
calidad ;

5° En fin, que la accion del oxigeno de la atmésfe-
ra y su combinacion son las que aceleran su fabrica-
cion.

En virtud de este principio establecié un fuelle me-
cénico para aumentar 4 Ja vez en el hueco de la tina
la cantidad de aire atmosférico, la rapidez de su reno-
vacion y la vaporizacion acuosa.

FERMENTO.
Consersacion del formento par2 1os usos de panaderia.

Mucho se ha trabajado para descubrir los medios de
esta conseryacion; la desecacion sola ha presentado
algunes buenos resultades, pero no ha resuelto com-
pletamente el problema.

Se ha ensayado secar el fermento, estendiéndolo en
papilla sobre palillos que se colocaban por pisos, se-
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parados unos de otros, en una estufa a la corriente
del aire seco ; cuando el fermento estaba seco, se po-
dia despegar, golpeando los palillos unos con otros, y
se metia en vasos tapados y bien secos. Este procedi-
miento, que tuvo algun éxito en los ensayos, presen-
t6 muchas dificultades en la aplicacion en grande.

M. Payen, que ha examinado este objeto con mu-
cha atencion, dice haber obtenido mejores resultados
operando del modo que sigue: Primero se recoji6
fermento bien reciente, layado con agua clara por tres
inmersiones y decantaciones, escurrido sobre un pa-
fio de filtro, y despues sometido & una muy fuerte
presion ; entonces estaba duro, quebradizoy en dis-
posicion de reducirse 4 pequenitos pedazos. Se divi-
di6 de este modo y se mezelé con dos veees su peso de
carbon animaken polvo fino; recien preparado y mo-
lido en caliente. Este agente absoryi6 al instante una
parte de 1a humedad del fermento, y este, yuelto mas
friable por esta mezcla, pudo sin obsticulo reducirse
4 polyo fino con aquel. Se estendié en una capa muy
delgada, en una estufa, dla corriente del aire seco, y
en pocas horas fué completa la desecacion. Esta mez-
cla, encerrada en frascos desecados de antemano, ha
conservado como fermento una gran energia.

Un tercer método que ofrece igualmente buen re-
sultado, consiste en estender el fermento fresco en ca-
pas delgadas, despues de haberlo escurrido bien, s0-
bre tablillas gruesas de yeso, perfectamente secas,
dispuestas en radio en una estufa & la corriente del
aire seco. El yeso absorve rdpidamente la mayor par-
te del agua que contiene el fermento, y que contri-
buiria 4 su alteracion ; siendo desde luego la humedad
escedente disipada por la corriente del aire seco. En-
tonces se reduce 4 polvo el fermento, y se estiende de
nuevo sobre tablillas en la estufa, encerrandolo des-
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pues en vasos herméticamente tapados, Esta sustancia
asi copservadu, ha presentadoal cabode dosaiios unz;
energia muy fuerte para escitar la fermentacion.

Si se abandonara el fermento hiamedo 4 si mismo
en-un vaso abierto ¢ cerrado, 4 una temperatura sua-
ye, ’no tardaria en fermentar, Y presentaria todos los
fen.omcuos queacompanan la putrefaccion de las ma-
terias animales,

.nglcutan(!o el fermento, 4 la temperatura del agua
hirviendo, pierde todas sus calidades utiles.

FIELTRO IMPERMEABLE,

'M. William Wood, del condado de Middlessex, ha-
biendo descubierto que un fieltro flojo y, ligero, (;om-
puestode pelo, de retazos de pieles, 6 de la mezcla
de‘ e§los con lana, formaba una sustancia en estremo
eldstica ¢ impermeable, cuando se impregnaba com-
pletam_entc y.encolaba con brea, concibié la felizidea
de aplicar.este fieltro al forro esterior 6 infermedio
de los ‘barcos. Establecié una manufactura en la coal
i;) fabflca ((:el mismo modo que el fieltro de los som-~

reros) en hojas de fodas di | }
pronititud como economia. o

Cuando;las hojas estin formadas, se banan en una
l}]CZCIa de brea y pez (cuyas proporciones no estén se-
l{aladas) » ¥ 1a ligera compresion que se les hace espe=
rmfentar aumenta mas su elasticidad.

Sc estienden en seguida al aire libre para que se
enfrien, y cuando secasse pueden emplear al momen-
to. Paso 4 indicar el modo.

Se aplican estas hojas al esterior de los barcos, en-
tre lastablas que forman el bordage, lacubierta ’etc.
etc., en donde se aseguran con clayos de cobr,e. St;
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elasticidad es tal que se estienden y alargan en todas
direcciones, sin romperse, ni agrietarse, sin abrir ja-
mas filtro alguno al agua, cuando se entreabren las
junturasdel barco, en un temporal, 4 se rompen si se
encalla. Sucede tambien, en el primer easo, qne al-
gunas arrugas de esle fieltro penetrando las junturas
de las tablas,volyiendo 4 cerrarse estas sobre aquellas,
quedan mejor estancadas de lo que podrian serlo por
el calafateo. Por fin, M. Wood asegura que los gusanos
no roen jamas este tejido, que preserva a la madera
de la corrupcion que esperimenta en cierfos mares.
Este forro es de muy bajo precio, si se compara con
el cobre.

FILIGRANA,

AM. Michel, de Paris, se le concedié un privilegio
de invencion por la fabricacion de una filigrana pare
ticular. Su método, muy curioso, consiste en soldar
sobre una plancha de hoja de lata, con la liga de Dag-
cet, hilo de cobre muy delgado y plateado, contor-
neado segun los trazos del dibujo que se desea. Se
forma asi una especie de bajo-relieve ; en seguida e
vacia con tierra, se echa en el molde cobre, plata i
0ro; y se obtiene por este medio la imagen perfecta
del dibujo, y tamhien el grano de la filigrana en foda
su pureza. ;

Se parten luego los dibujos, y se aplican sobre un|
fondo para darles mas relieye ; tambien se puede po-
ner la filigrana & descubierto quitando el fondo con
la lima. Por este medio se evitael trabajo que debe~
ria hacerse para obtener cada pieza de filigrana cor-
tindola.

M. Michel se ha seryido de su método para hacer fi-
ligranas muy hermosas para la fabricacion del papel.




FILTRO-PRENSA.
FILTRO-PRENSA.

El.ﬁltro prensa, inventado por el difunto M. Real,
consiste en un cilindro metalico montado con torni-
llos sobre una base de la misma materia que sirve de
rt.acepléculo 6 recipiente, y ticne una espita de evacua-
cion. El cilindro esté separado de 1a base por un dia-
fragma que tiene pequerios agujeros, el que, asegu-
rado con un tornillo sobre esta base, recibe tambien
con tqrnillos el cilindro que la sobrepuja. A la parte®
superior hay colocado un capitel horadado con agu-
Jeros pequenos, que recibe un ‘cubo sobre el cual se
sn_lelda un tubo de plomo que comunica con un reci-
Plente mas 6 menos elevado encima del aparato; el
1ptgrioxf del cilindro esta dividido en muchos compar-
thxlentos por unos diafragmas moyibles, cuando lo
exige la naturaleza de la materia 6 la fuerza de la
presion que se establece. Todas las separaciones en
tornillo estin forradas de rodelas de cuero grueso,
para que los liquidos no puedan penetrar por las jun-
turas.

Cuando quiere hacerse uso de este aparato, se em-
papa con el disolvente necesario Ia sustancia sobre
que se ha de operar, y que de antemano debe redu-
cirse d polvo muy fino, de modo que forme una es-
pecie de pasta ; se tritura esta mezcla, y se deja por
bastante tiempo para que la disolucion quede com-
pleta; se calienta si se juzga necesaiio; en seguida se
pone en el cilindro, y se trabaja de modo que se es-
treche cuanlo sea posible la mezcla ; se coloca el capi-
tel sobre el cilindro, y se establece Ia comunicacion
del aparato con el recipiente superior.

Establecida esta comunicacion, el agua comprime,
la mezela contenida en el cilindro con una fuerza de-
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bida 4 Ta altura de su nivel sobre el aparato, y echa
delante de ella el disolyente cargado de la sustancia
que se quiere disolver. Este liquido, llenando los in-
téryalos de las moléculas sélidas de la sustancia, se
reemplaza de este modo por el agua, y pasando 4 la
parte inferior del cilindro atraviesa el diafragma in-
ferior y cae en el recipiente. Este aparato, pues, ofrece
una aplicacion enteramente nueva de la presion hi-
drdulica, y presenta un principio en el cual aun no se
habia pensado, que consiste en sustituir un liquido &
atro liquido diseminado entre las moléculas 0 partes
muy ténues de un cuerpo pulverizado, y que, por la
infusion 6 maceracion, se ha cargadodelas partes re-
sinosas, gomosas, 6 colorantes, de un cuerpo sélido.
El efecto producido en este aparato participa por
igual de la presion hidrdulica y de la filtracion.

Quizas podria temerse que el contacto inmediato
delagua con la sustaneia liquida disolvente ocasionase
una mezcla daiiosa al resultado de la operacion; pero
este temor se desvanecerd asi que se examine el modo
enteramente mecénico con que obra el agua en esla
circunstancia. Sabido es que en un tubo capilar pue-
den sucederse muchas sustancias liquidas diferentes
sin_que se mezclen, porgue la superficie de contacto
es muy pequeiia y la agitacion necesaria para operar
la mezcla imposible. Ahora bien, pueden considerarse
los intéryalos entre las moléculas sélidas del. cuerpo
pulverizado, como espacios capilaresen los cuales no
puede verificarse la mezcla, pero susceptibles de re-
cibir un liquido tal como el agua y de permitirle que
se sustituya 4 otro, de cualquiera naturaleza que
sea-

Todos los liquidos pueden emplearse como disol=
ventes, y el aguaservird de liquido activo : asi, pue-
den usarse el agua, el alcohol, los dcidos, etc., ¥ ser=

8.
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virse del agua sola para eliminar estas sustancias.

Se han hecho muchos esperimentos, todos favora=
bles 4 esta invencion. El que vamos 4 describir, y que
es muy singular, probaré la imposibilidad de la mez-
cla de las sustancias liquidas destinadas 4 la disolu-
cion, eon el liquido de la columna activa.

Habiende estraido M. Real, por medio del alcohol,
la resina contenida en el polvo de una madera resi-
nosa, quiso someter de nuevo los restosde la primera
operacion 4 la accion del filtro-prensa : humedecié
este polyo con alcohol el mas rectificado que teniaen-
fonces @ su disposicion ; pero no teniendo suficiente,
empaps lo restante con alcohol 4 un grado un poco in=
ferior; puso primero en el fondo. del aparato la pri-
mera porcion-y eché la otra encima. Habiendo esta-
blecido la presion, recibi en el recipiente el alcohol
de mayor graduacion, nada alterado en densidad, ni
trasparencia ; y, cuando hubo salido toda esta primera
parte, yvi6 suceder inmediatamente el alcohol de la
segunda parte tan trasparente como la primera, y
conservando el mismo peso especifico; por fin sucedid

elagua de presion, sin sefial alguna de combinacion
con el aleohol.

FLORES,

Modo de conservarlas por espacio de muy largo tiempo.

El primer medio que vamos 4 indicar no puede po-
nerse en uso sino por los sugetos que tengan & su dis-
posicion una nevera. Consiste en recoger las floresen
tiempo seco, un poco antes del descogimiento del be-
ton, y en tenerlas en un vaso de vidrio 6 de asperon
barnizado, herméticamente tapado con.un cuero gra-
50,. entre las, dos puertas de la nevera, en donde la
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temperatura baja raras veces debajo de cero. Cuando
queremos hacer descoger esas flores, basta sumergir-
las por espacio de algun tiempo en un arroyo de agua
corriente, 6 en agua tibia por muchas horas en un
aposento bien calentado. Este calentamiento lento y
gradual vuelve & las fibras de la planta toda su flexi-
bilidad, y basta para apresurar el descogimiento, su-
mergir en seguida los tallos en agua igualmente tibia
con la cual se habra mezclado un poco de disolucion
de nitro. Debe sobreentenderse gque la temperatura
del lugar donde se opera ha de estar suficientemente
elevada.

Otro medio igualmente preconizado, pero cuyo é-
xito es mas problemético, es este : consiste en coger
los botones préximos 4 abrirse, en quemar luego la
estremidad delramo al cual adbieren todavia, en re=~
cubrir esta estremidad de una capa suficiente de bue-
na laca. Se introduce todo-en un vaso de vidrio 6 de
tierra barnizado, herméticamente cerrado, y se con-
serva en un lugar seco, cuya temperatura varie poco,
y no sea elevada. Una cueva puede llenar este objeto,
del mismo modo que en el proceder anterior, sise ha
teniendo cuidado-de que este vaso quede cubierto de
una sustancia impermeable 4 la humedad.

'El doctor Rees, en su Enciclopedia, indica la si-
guiente receta, que atribuye 4 Mountingins :

Cdjanse los botones hdcia el mediodia de un dia
seco, llénese de ellos un vaso de tierra barnizado, ¥
espdrzase por encima un poco de buen vino, en el
cual se haya hecho 'disolyer una corta cantidad de
sal." Ciérrese exactamente, y gudrdese el yaso en una
bodega. A continuacion podrdnse sacar a yoluntad
‘botones, teniendo cuidado cada vez de yolver 4 tapar
herméticamente el vaso ; para hacer abrir estos boto-
nes, bastard tenerlos en un local calentado. Las flores
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no solamente conservéran sus formas, sino el color
que les es propio y su perfume.

Sir Roberto Southwell empleaba, segun dice el
doctor Rees, el proceder siguiente : Encerraba los bo-
tones, y aun los frutos, en un vaso de tierra hermé-
ticamente tapado ; este lo colocaba en una caja bas-
tante grande para rodearle por todas partes de cerca
de 100 milimetros de grueso de la siguiente mezcla;
srena comun, tres partes en peso ; bolo de Armenia,
dos partes; salitre, una parte. El descogimiento de
los botones se obtiene por los medios indicados pre-
cedentemente, 'y los frutos conservan todas sus cali-
dades.

El mismo sir Roberto Southwell describe el si-
guiente proceder para conservar 4 los flores y 4 las
plantas de los herbarios los coloresnaturales.

Dos grandes liminas de hierro, de la dimension del
herbario, se taladran en sus cuatro éngulos con un
agujero en el cual se pasa un tornillo. Las plantas se
disponen del modo conyeniente sobre un pliego de
papel, con laprecaucion de disminuir losramos, euan-
do estos son muy grandes, hasta no dejarlas, si asi
conviene, mas que la corteza. Cuando las plantas ha-
bran sido convenientemente arregladas, se colocara el
pliego de papel sobre un cierto namero de otros; por
encima de las plantas se pone la misma cantidad de
pliegos de papel que hay por debajo, y se coloca todo
entre las laminas de hierro clavadas que se cierran
fuertemente con los tornillos. Entonces se coloca el
aparato asi dispuesto en un horno de secar pan, yse
deja en él por dos horas. En seguida retiradas las
plantas de esta prensa, se mojan ligeramente con un
pincel muy suave, embebido de una mezcla bien agi-
tada de partes iguales de dcido nilrico debil y de
aguardiente ; se enjugan luego hasta sequedad entre

W
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dos pliegos de papel de estraza ; despues se encolan
por medio de una presion moderada, sobre papel
blanco, con goma alquitira. Las hojas asi tratadas
conservan su verdor, y es raro que por este proceder
se alteren los colores de los pétalos.

FLOBRES ARTIFICIALES DE CERA,

- Este arte es del todo nuevo en Francia. La cera que
se emplea es la cera blanca, que debe ser de una pu-
reza perfecta, sin nigguna especie de mezela. Se des-
preciard toda la cera cuya fractura sea granulosa, 6
que sea friable por los dientes ; su pureza se recono-
cerd quemando un fragmento sobre una pala enroje-
cida al fuego, que no debe dejar ningun residuo de
combustion susceptible de alterar los colores, tal co-
mo el alumbre, el vitriolo de zine, el arsénico, etc., y
tampoco debe exhalar cuando queme ningun olor de
resina,

Por lo comun la cera que se emplea en esta fabrica-
cion se hace licuar al bafio-maria y en vasos de hoja
de lata, cobre ¢ porcelana, Para aumentar su ductili-
dad, se le afiade por libra dos dracmas de hermosa
trementina de Venecia, muy blanca y pura, y de un
olor agradable ; para hacer la mezcla exacta, se re-
vuelye constantemente con una mano de vidrio.. Se
debe evitar todo contacto del hierro con la cera en
fusion, y si se emplean vasos de hoja de lata, convie-
ne que sean rigurosamente estanados.

Cuando han de hacerse hojas que presenten cierta
rigidez, se afade, para la materia de estas, dos partes
de esperma de ballena sobre ocho de cera.

La coloracion de las ceras es una operacion que exi-
ge mucho cuidado y tacto. He aqui cual es, en gene-
ral, el proceder que se emplea : suponemos que se




174 FLORES.

tienenlos coloresen polyo absolutamente impalpable;
se comienza por hacer una pasta que se (ritura en un
pérfido, echando poco @ poco al color esencia de li-
mon 6 de espliego. Cuando la trituracion es perfecta,
se mezcla esta pasta con cera préviamente licuada,
revolviendo con rapidez hasta el momento en que la
cera estard & punto-de solidificarse; entonces se echa
enmoldes de carton 6 deloza, quetienen la formade
una paslilla de chocolate ; es preferible hacer esta -
tima operacion, obligando la cera en fusion 4 pasar
al traves de una muselina muy fina. Un proceder de
coloration mucho mas exacto con51stc en encerrar, en
una muneca de muselina fina, el color en polvo, y en
agitar esta muiieca en la cera licuada hasta que haya
adquirido el matiz deseado. Paraloscolores de com-
binacion podemos servirnos alternativamente de tres
6 defun mayor niimero de muiiecas diferentes.
Los colores mas en uso son :

Los blancos,

Blanco caido. — Blanco de plomo en escamas.
Blanco trasparente. — Blanco de plata.

Los rojos.

Rojorcaido. — Vermellon, minio, rojo de Saturno,
laea comun, carmin ordinario.

Rojo de helar. — Laca carminada, carmin fino, la-
ca de base de alimina solamente.

Rosa yiyo. — Carmin n9 40 en cantidad menor que
para el rojo de helar. La cera ha de estar preyiamente

colorada de blanco caido, &fin de eyitar que seyuelya
amarilla.
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Los azules.

Azul caido. — Ultramar, azul de cobalto 6 de Thé=-
nard, anil, azul de Prusia, cenizas azules.

Nota. El azul de Prusia y el anil no deben ser in-
corporados sino 4 la mas baja temperatura posible,

Azul de helar. — Azul de Prusia fino.

Para el azul claro. — La misma observacion que
para el rosa.

* Los amarillos,

Amarillo eaido. — Amarillo de cromo, amarillo
mineral, amarillo de Italia, amarillo de Népoles, pi-
nuela amarilla.

Amarillo anaranjado. — Cromato de plomo.

Amarillo-limon. — Amarillo de cromo y cromato
de plomo.

Amarillo-pajizo. — Blanco de plomo con amarillo
de cromo.

Amarillo-Norkin. — Ocre amarillo, yermellon ¢on
blanco de plomo.

Amarillo de helar. — Laca amarilla subida, gomu
guta.

Los verdes,

Verde caido amarillento.— Amarillo de cromo con
zul de Prusia,

Yerde caido mas oscuro. — Amarillo de eromo, y
mas azal de Prusia.

Verde falso 6 ménstruo.— Cenizas yerdes con azul
de Prusia.

Verde de agua para helar. — Cardenillo cristaliza~
do, verde de Schweinfurt, cenizas yerdes.
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Yerde-manzana de helar. — Verde de Scheele, ar-
seniato de cobre.

Los violotas.

Violeta comun. — Carmin con azul de Prusia.
Violeta-lila. — Carmin, con azul de Prusia y alba-
yalde.

Yerde-salmon. — Rosa, carmin 6 laca, con un poco
de amarillo.

Otro. — Vermellon, con amarillo y blanco, de plo-
mo. y :

La ancusa concuasada, infundida 6 caliente en Ia
cera, da un color rojo trasparente ; la raiz de circu~
ma en polvo, infundida de la misma manera, da un
amarillo trasparente.

Sabemos que seria imposible fijar ¢ priori las dosis
de los colores, y que su mayor ¢ menor intensidad
depende, haciendo variar los matices, de las cantida-
des empleadas para reproducir estainfinidad de ma-
tices que la naturaleza prodiga en las flores.

Medios de ejecucion.

Estos medios son de dos especies. El primero con-
siste en sumergir en la cera en estado liquido, pero
medianamente caliente, pequeiios moldes de madera
mojados con agua, y al rededor de los cuales se pega
una costra de cera que ofrece una flor enlera, 6 una
parte de flor, cuando la cubierta se ha’ separado dek
molde ; por este medio puede: obtenerse con pronti-
tud Ia flor del lila y algunas otras del mismo género.

Cuando han de hacerse hojas gruesasy brillantes,
siryen tambien los moldes de madera 6 de marfil.
Primero se moja el molde en el agua, despues en el
baiio de cera ; el molde se carga de una capa de esta,
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y luego se mete todo en agua fria. Las hojas asi ob-
tenidas tienen mucho brillo ; basta escamondarlas con
unas tijeras mojadas. 3

Los ramos se hacen tambien con cera reblandecida
por el calor, que se arrolla con los dedos al rededor
de un alambre.

En cuanto 4 las hojas comunes y 4 los pétalos de
las flores, es menester recortarlas en hojas 6 liminas
de cera coloreadas, de un grueso conyeniente, pero
que los fabricantes venden & un precio escesivo & los
aficionados ; estas hojas son lustrosas de un lado y
vellosas de otro.

Hay otro medio que exige mucha destreza para
hacer estas hojas. Consiste en fijar contra un borde
aplicado d una planchita, la tablilla decera de quese
quiere hacer estas hojas; despues, tomando una l4-
mina de dos mangos bien afilada (una especie de gar-
lopa de carpintero), se aplica el corte de la ldmina en
uno de los estremos de la tablilla de cera ; en segui=-
da, tirando répidamente haeia si, se quita una virufa
brillante de un lado y aterciopelada del otro. Requié-
rese mucho hébito para no separarhojas mas gruesas
las unas que las otras.

Las hojas de cera se emplean de la manera siguien-
te : las unas, y estas son los pétalos de las flores, se
recortan con las tijeras mojadas, y se pegan despues
dlos tallos por medio de la presion, sea de los dedos,
sea con las manos de madera 6 marfil. El pegar los
pétalosies lo que exige mas destreza y habilidad ;
porque muy & menudo esnecesario quitar la escesiva
cantidad de cera que la superposicion de un gran ni-
mero de pétalos puede acumular sobre un mismo
punto, y conservar al mismo tiempo la mitua adhe-
rencia de estos. Las otras, y estas son las hojas ver-
des, esperimentan otra preparacion que las hace ner-
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viosas 4 imitacion de las hojas naturales. Para esto,
tiénense pequenos moldes de yeso, obtenidos sobre
hojas vivientes, y que tienen yacios los relieves de 1og
neryios ; se moja el molde, para impedir que la cera
se pegue &.¢l, despues se aplica al mismo una hoja de
cera, sea del lado afelpado sea del otro, segun la ho-
ja que se hade imitar; y con el pulgar se comprime
lo suficiente para que la cera reciba la impresion del
molde. Cnando la hoja ha salido del molde, se corta
el contorno con tijeras y se fija, por medio de un pe=
queno tallo metalico-cubierto de cera, al ramo que
ha de guarnecer.

Los bolones, los pistilos, los estambres, se hacen

con cera amasada entre los dedos, y cuya forma por

tltimo se concluye con pequeiios formones de madera
6 de marfil.

Puédese tambien matizar los pétalos, empleando
con el pincel colores desleidos con el alcohol, eomo lo
hacen los floristas de batista.

Si se quisiera tener un afelpado de un matiz un
poco diferente del de lacera preparada, podriase
igualmente aplicar por medio del pincel color seco
reducido 4 polyo impalpable, ¢ bien echar mano. de
una mufieca de muselina fina.

GALAXIA O ESTEATITA,

Usos de la galaxia.

La galaxia esuna especie de marga jabonosa 6 tal-
¢o; alguna vez es blanca, otras gris 6 yerde, y mas
raras veces roja ¢ amarilla. Su gravedad especifica
esde 2,60 4 2,66.

Esta sustancia es una mezcla de silice, alimina,
maguesia, 6xido de hierro y agua; pero diferente se-
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gun los terrenos. Es muy comun en Alemaniay en la
provincia de Cornualles, en Inglaterra; y se ha en-
contrado tambien muchas veces en el oeste de Fran-
cia.

Como la galaxia solo se funde & una temperatura
muy alta, y se frabaja con muchisima facilidad, pue-
den hacerse con ella escelentes crisoles, que se endu-
recen al fuego, y que con mucha dificultad pueden
ser penetrados por ellitargirio en fusion.

Se hacen tambien con ella moldes para la fusion
delos metales. En Inglaterra se usa en las fabricas de
porcelana.

M. Viscof, de Liege, hizo un gran niimero de prue-
bas para asegurarse de si esta sustancia podia ser em-
pleada por los lapidarios. Hizo camafeos élos que dié
un hermeso brillo con el fuego, y los endurecié de
tal modo que daban chispas con el eslabon.

Empleando diferentes soluciones, consiguié colo-
rarla de amarillo, gris y blanco de leche.

Puliéndola sobre piedra, les di6 todo el brillo de la
dgata, y obtuyo algunas piezas que fenian aun per-
fecta semejanza por su color con el Gnice; pero el
fuego hace que desaparezcan prontamente las vetas,
las que es imposible reproducir.

Teniendo una gran afinidad con el yidrio, la gala-
xiaen polyo muy fine es util, mezclada con colores,
para la pintura sobre esta sustancia. Sirye tambien
como deun lapiz simpatico para escribir sobre vidrio,
en el que no deja traza alguna luego que se frota este
con un pano de lana. Sin embargo, para hacer in-
mediatamente visible el escrito, basta soplar mucho
el yidrio; pero desaparece luego que este pierde la
humedad.

Los trabajadores y bordadores de seda la prefieren
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a la creta para hacer los trozos, porque es mas dura-
ble y no afecta los colores del tejido.

Como la galaxia tiene la propiedad de unirse con
los aceiles y cuerpos crasos, entra en la composicion
de la mayor parte de las bolas que siryen para lim-
piar la seda y tejidos de lana. Entra tambien como
base en la preparacion de algunos colores para pin-
tura.

Se emplea para dar un hermoso brillo al marmol,
a la serpentaria'y 4 las piedras yesosas. Mezclada con
el aceile, sirve para pulir los cristales y espejos me-
talicos.

Si se polyoreala superficie del euero recientemente
preparado, y si despues de seco se frota con un cuer-
no, se le da un bellisimo lustre.

Se emplea tambien la galaxia para dar lustre al
papel sobre el cual se esparce en polyo fino, 6 tam-
bien, y-es mucho mejor, mezclindola con las materias
colorantes. Para dar en seguidalustre al papel, se ce~
pilla con una brocha fuerte.

El polyo de la galaxia, en razon de su unfuosidad,
es una de las sustancias que mas facilitan el juego de
los tornillos, y que disminuyen maas la frotacion de
las cuerdas y contactos metélicos.

Los republicanos de los Estados-Unidos, que culti-
van con éxito la maguinaria, parece han sido los
primeros que han usado en grande de la galaxia para
suavizar los roces. No la emplean sola, sino mezelada
con unacorta cantidad de aceite, die grasa 6 de brea.
Comienzan por pulyerizarla inamente, y en seguida
la trituran con la materia destinada para yolverla aun
masuntuosa. Los primeros ensayms se han hecho en
Lowell, en el estado de Massachussetts. Los arrieros
la usan asimismo con mucha utilidiag.

M. Moody, superintendente de las fibricas de brea
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establecidas en Mill-Dam, cerca de Boston, da una
especie de medida del beneficio que ha reportado del
uso de la nueva mezcla. En una de las dependencias
de estos talleres hay una rueda de un didmetro muy
grande, del peso de 28 mil libras, que da de 75 &
100 yueltas por minuto, sobre unos gorrones de 3 pul-
gadas de didmetro. Se ha dejado girar con esta lige-
reza fres y aun cinco semanas sin renovar el bafio de
los garrones; sin embargo juzga M. Moody que esta
operacion debe hacerse mas 4 menudo. La maquina
delacual forma parte esta gran rueda es un torno
que labra unas 200,000 libras de hierro por mes.

La casualidad, verdadera amiga de las artes utiles,
proporcioné el descubrimiento de este uso de la ga-
laxia, que se propaga de dia en dia en los Estados-
Unidos, y pasard sin duda & Europa. Terminadas to-
daslas pruebas, solo falta tratar de su aplicacion.

Se sabe que la galaxia estd compuesta de silice, alu-
mina, un poco de magnesia y de agua, alguna vezde
una materia colorante que es ¢6xido de hierro. Como
abunda en la proyincia de Cornualles, los Ingleses la
emplean para diferentes usos; la muy blanca entra
en la pasta de porcelana; pero cualquiera que sea su
color, se Hacen con ella escelentes crisoles para los
fundidores, etc.

GALACTOMETRO.

Se llama asi un are6metro destinado para medir la
densidad, y por consiguiente la pureza de la leche.
Como la leche abundante en nata es especificamente
mas ligera que la que es rica en queso, podemos ser-
yirnos de un areémetro para determinar la calidad de
este liquido.

Es un areémetro comun construido de modo que
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senala las densidades desde cero (colocado en lo alto
del tubo, y correspondiente al nivel del agua pura)
hasta 8 grados, segun ¢l método del pesa-acidos de
Baumé. Estos grados estan trazados sobre una esca-
lade anchos espacios que permiten leer hasta los cuat-
tos de grado.-

Sumergido el instrumento en buena leche, senala
43, 4 1y aun 5 grados ; desciende tanto mas cuanto
menos denso es el liquido. Como la nata es la sus-
tancia mas ligera de la leche, cuando se estrae, se
vuelve mas pesada, y seiiala hasta 5 +. La leche di-
latada en agua sefala de 5 ! 4 4, segun la propor-
cion. Asies que laleche que senala menos de 4 tiene

mezcla de agua, y estd desnatada cuando senala mas
de 5.

GALUCEAT.

El yainero ha dado el nombre de galuchat &1a piel
del pescado llamado liza, que se parece al marrajo.
Su piel ristica y entreverada se prefiere aun 4 la de
este ultimo pescado. La piel de Ia lisa estd cubiefta
de rugosidades, las cuales, un yainero, llamado Gu-
luchat, pensé aplanar con la lima, y pulir en seguida
para dejarla perfectamente lisa. La tifi6, despues de
esta preparacion, de verde-claro con una disolucion
de cardenillo cristalizado (acetato de cobre). Se quitan
las rugosidades con la lima, luego se suaviza la piel
¢on la piedra pomez, y se pule con tripoli al oleo.
Esta piel queda entonces trasparente; se tiie, ¥ para
darle un color mas intenso, se encola sobre las obras
de vaineria un papel teiiido de yverde con la misma
disolucion. Se encola el galuchat por encimaj; y en-
tonces presenta unos dibujos 6 manchas redondas
que son las que le dan su belleza.

GAS HIDROGENO.
GAS HIDEOGENO,

GAS HIDROGENO PARA LOS GLOBOS AEREOSTATICOS,
Estraccion en grande.

Se escojen buenos toneles de vino recientemente
vaeciados y bien eargados de buenos aros, se colocan
sobre uno de sus fondos ; se quita el otro fondo para
que pueda introducirse hierro vicjo, que consiste en
recortaduras de palastro, pedazos de hierro, etc., que
circulan regularmente en el comercio & bajo precio;
en seguida se vuelye & poner el fondo del tonel, se
llenan de agua las dos terceras partes de su capaci-
dad, y se afianza voltedndolo de modo que no pierda
el liguido por ninguna parte ; se coloca otra vez sen-
tado, y se hacen con una barrena dos é tres agujeros
en el fondo superior.

Uno'de estos agujeros sirve para introdacir el dei-
do sulfarico, el otro para recibir un tubo de 42 4 48
lineas de didmetro, encorvado en dngulo recto, que
conduce el gas & un grueso tubo que sirye de recik
piente comun 4 todos los toneles, para trasmitir el
gas al orificio inferior del globo. Se hacen tres agu-
jeros en los fondos de los toneles; cuando ha de su-
ministrarse una cantidad considerable de gas, se co-
locan dos ringleras eirculares de toneles; todos los
de la segunda ringlera concéntrica deben tener un
tercer agujero que sirve para recibir el gas de los de
la ringlera esterior por un tubo de doble corvadura.
De esta manera, hallindose juntos los loneles, se ha
de echar el acido simultineamente en los dos que se
comunican, para evitar una pérdida de gas escesi-
va.
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Las nroporc¢iones mas convenientes de los agentes
quimicos que se han de emplear, para que sea com-
pleta la reaccion, son de :

Hierro. 56
Acido sulfirico concentrado. 100
Agua. 400

Los que producirdn en yolumen, aplicandose estas
cantidades 4 kilégramos; 22 metros cibicos, 57 cen~
tésimos, salyo las pérdidas que son mas 6 menos
grandes, segun el esmero que se pone en la cons-
truccion del aparato y en la direccion de la opera-
cion.

GAS DEL ALUMBRADO.
Sy fabricacion por medio de las agads' de jabon de las fabricas.}

El agua de jabon'que ha servido al desengrasa-
miento es recogida inmediatamente despues de haber
sido saturada de la grasa é impurezas de los tegidos.
A este fin, se emplean barriles de palo que contengan
100 litros. (El jabon empleado mas generalmente pa-
ga el desengrasamienfo se hace con potasa.)

Varias veces al dia, hay ciertos hombres que re-
corren la ciudad: con carros que: pueden contener
diez barriles de un hectélitro, para recoger las aguas
de jabon preparadas por los desengrasadores. Cada
carruage arrastrado por un caballo trae, por dia, de
60 &4 80 hectdlitros.

Cuando llegan al patio de la fragua, los carruages
se detienen delante de una abertura que comunica
al interior de un edificio destinado al tratamiento de
las aguas jabonosas. El carro que sirve de trasporfe
a las aguas de jabon se halla guarnecido de dosca-
nales de hierro terminado por un ftubo que se pone
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en comunicacion con un conducto que va & parar al
receptaculo destinado & recibir las agunas jabonosas.
Por est¢ medio, los hombres yacian sin fatiga los hee-
tolitros.

Al momento que se halla lleno de agua de jabon
el receptaculo (el cual contiene sobre unos 140 litros),
se echan 70 kilégramos de &cido sulfdrico & 66°, an-
ticipadamente diluido en dos veces su peso deagua ',
despues se agita rapidamente la masa de agua de
jabon y de 4cido hasta que se complete la descompo-
sicion. Pronto despues, se ve formarse una espuma
de un gris sucio, si el agua de jabon procede del de-
sengrasamiento de lanas no tenidas; doce horas des-
pues de esta operacion, sies en yerano, diezy ocho
horas si es en inyierno, se halla bastante ayanzada la
operacion para-que se pueda escurrir los - del agua
descompuesta. Elliguido que se desecha es traspa-
rente y ligeramente amarillento; contiéne sobre {15
de sulfato de potasa. Para utilizarlo, se evapora sea
en un edificio de graduacion, sea vacidndolo en tier-
ras secas espuestas al aire y que se lijivian cuando se
hallan suficientemente cargadas de sal.

A medida que se escurre el agua trasparente, la
materia grasa, lodosa que sobrenada, cae en el fondo
del barrefio; este se halla provisto, en su parte infe-
rior, de un tubo de plomo que se endereza despues
de salir, de manera que su punto culminante se halla
mas leyantado que la columna de lodo graso, para
que en ningun caso, las materias grasas puedan
ser arrastradas con el agua despojada de grasas.

Al momento despues de la separacion, se llena el
barrefio de una nueya cantidad de jabon; cuando se

‘ Se puede emplear ¢l dcido cloridrico cuando lo permite su valor comer-
cial.

11, 9




486 GAS HIPROGENO.

/halla Heno; a ‘materia grasa, que de la operacion pre-
.cedente resulta, se leyanta 4 su superficie. Se abre
-ontopees un escotillon ‘que comunica & una gran
cuba 6 lagar. La altura de este escotillon correspon-
deal nivel'de la altura de la masa de materia grasa.
Ge fayorece su salida paseando en toda la longitud
del barreiio un tabique vertical que concentra la ma-
Ateria eerca de la abertura del escotilloq. Al momen-
to despues de la espulsion de las materias grasas, se
aeidifica 'de nuevyo, y asi sucesivamente cada dia. .
El producto ‘que resulta es una mezglu dc.acelte
-no alterado, 'de dcidos grasos; de materias animales
-y agua. En esta materia, el agua forma una sperte
ide hidrato que puede descomponerse («Sp.unlanea-
mente, y que solo se puede separar arm“luudo las
ultimas porciones de agaa por la evaporation.
No obstante, para evitar los gastos de evaporacion
v la ‘'eoloracion de los aceites que resulla'ria. se in-
groduce esta materia grasa, cargada de 8 a 10 veces
su peso de agua, en un gran lagar scp;}rado ezn dos
‘por un'tabique vertical que no toca el lom.l(? de este
lugar; la materia cae en la primera reparlicien. que
igs la menor, énla que se despoja de una p;_nrtc de su
agua; ‘despues vuelve d subir, pasando-bajo ?l‘ tabi-
que, en el mayor compartimiento del lagar. l- or me-
‘dio 'de una camula, se esocurre el agua precnpllade}.
Despues se quita la parte superior~ de la rpatena
grasa para introducirla en un barreio superior ca-
lentado igualmente por el vapor. Cierta porcion de
agua se separa aun; pero para despojarla completa-
mente del aceite, se escurre la materia de este bqrre-
fio superior en una caldera de cobre; una ebullicion
rapida, ayudada de una agitacion conl.mua, determi-
na la evaporacion de las Gltimas porciones de ag}la.
Inmediatamente despues, se sustrae el producto ala
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aceion del fuego y se echa en barrefios 'de cobre;
confiene de 20 a 25 por 4100 de materias impuras
que le turban y dan color. Para operar su sepira-
cion, se echa 2 por 400 de 4cido sulf@rico coneen-
trado, y se agita con faerza; dos dias despues, el
aceite claro viene 4 la superficie, y quedan precipi-
tadas las impurezas. Sepdrase, con precaucion, el
aceite, y el residuo que es una mezcla de aceite Y
cuerpos estrafios, se echa en filtros de tela colocades
en una estufa. Asi se logra la mayor parte del aceite
contenido en los depdsitos.

El residuo de las operaciones precedentes es negro.
y ‘muy espeso; se emplea con ventaja en la fabrica-
cion del gas del alumbrado. Como seria muy dificil
introducir esta suerte de grasa con regularidad en
la retorta, se la liquida por medio del aceite empir-
reumidtico logrado en la operacion precedente; cada
dia proyee de una cantidad de alquitran suficiente
para liquidar la grasa del dia siguiente.

El gas logrado por la desecomposicion de esta ma-
teria se depura por la cal; las aguas de lavado gue
resultan contienen cianuro de calcio que sirve 4 pre-
pararel azul de Prusia, tratanto estas aguas por el
sulfato de hierro ; el precipitado negro que resulta

se lava en dcido cloridrico, y se logra un residuo de
un azul infenso.

Este gas posee un poder alumbrante considerable,
pues un pie eabico da, durante una hora, una luz
igual 4 la de una liampara de Carecel que quema 48
gramos de aceite por hora ; de modo que, para lograr
la luz de una limpara ordinaria de taller, el gasto
de gas sube d 4 céntimos, poco mas 6 menas, por
hora, siendo de 6 céntimos el valor del pie cubico.

La cantidad de gas comsumida en la ciudad de
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Reims, durante uno de estos tltimos atios, ha llega-
do 4 cerca de un millon de pies cubicos.

Para llegar 4 laseparacion completa de los cuerpos
estraiios contenidos en el aceite, y que impedian que
se le utilizase en el comercio, han sido precisos mu-
chos tanteos; pero, al mismo tiempo, es indispen-
sable utilizar el mismo residuo; para esto se ha in-
ventado un proceder de trasporte de gas que es, ala
vez, sencillo, econémico y poco peligroso.

Poreste proceder, el gas se recibe en un recipiente
cilindrico formado de tejido eldstico ; terminase este

' recipiente por dos fondos que, acercindose, fuerzan.

al gas contenido en el cilindro & escaparse y & ird
parar en el depdsito del consumador, pues el carrua-

ge quelleva el recipiente eldstico se halla proyisto -

de un tubo flexible que comunica por un ajuste mo-
yil con el depésito colocado en las habitaciones. El
carruage, al volyer @ la fragua, se llena de nuevo
haciendo reeorrer 4 los dos fondos un moyimiento
inverso, y descargando el gasémetro de la fragua
de una parte de su contrapeso, lo que determina la
salida rdpida del gas y el llenarse pronto el recipiente
del carruage. _
Imposible hubiese sido abastecer de gas, de otro
modo, 4 las diyersas fabricas diseminadas en una

ciudad cuyo didmetro escede 2,800 metros, pues el |

gasto ocasionado por los conductos hubiera vuelto
ruinosa la operacion.

Para llegar  cubrir/los gastos exigidos por la pri-
mera organizacion del tratamienfo de las aguas jabo-
nosas, era necesario el concurso del gas portativo;
pues tres industriales que se han ocupado del trata-
miento de las aguas jaborfosas lo han abandonado
despues de haber gastado inttilmente sumas impor-
tantes. No obstante 4 esta época, las aguas de jabon
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no se vendian mas que & 20 céntimos el hectélitro;
en el dia valen 60, y la operacion es muy practicable
si se siguen los procederes que he indicado.

Para utilizar el aceite depurado, se le puede apro-
vechar para fabricar el jabon.

GELATINA.
Estraccion de la gelatina de los huesos de los animales,

La gelatina puede obtenerse de los hugsos por dos
diferentes procedimientos, que cada uno ha consti-
tuido una industria particular : el una consiste en
la disolucion de los huesos por medio del agua hir-
viendo bajo la presion de dos G tres atmésferas;
el otro en la eliminacion del fosfato y carbonato de
cal ‘disueltos por el dcido muriatico dilatado con
agua.

Puede disolverse con el agua hirviendo y bajo la
presion ordinaria, es decir & la temperatura de 100°,
casi toda la materia animal gelatinosa de los huesos;
pero en este caso es menester que estos se hallen
muy divididos 6 en forma de raeduras, y que conti-
nue la ebullicion por largo tiempo. Pero se gastaria
demasiada fuerza mecdnica en pulverizar los huesos,
¥ escesivo combustible para tenerlos en agua hir-
viendo, para que este procedimiendo, empleado en
un principio para preparar el caldo de huesos, fuese
econémico.

Se podria suplird la division-de los huesos, some-
tiéndolos & la accion del agua caliente & una tempe-
ratura muy elevada, en una caldera G otro vaso sé-
lido de palastro 6 cobre, capaz de resistir la presion
que determina esta temperatura en el vapor del agua.
Pero para tratarlos de este modo, es mejor emplear
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Reims, durante uno de estos tltimos atios, ha llega-
do 4 cerca de un millon de pies cubicos.
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si se siguen los procederes que he indicado.

Para utilizar el aceite depurado, se le puede apro-
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la disolucion de los huesos por medio del agua hir-
viendo bajo la presion de dos G tres atmésferas;
el otro en la eliminacion del fosfato y carbonato de
cal ‘disueltos por el dcido muriatico dilatado con
agua.

Puede disolverse con el agua hirviendo y bajo la
presion ordinaria, es decir & la temperatura de 100°,
casi toda la materia animal gelatinosa de los huesos;
pero en este caso es menester que estos se hallen
muy divididos 6 en forma de raeduras, y que conti-
nue la ebullicion por largo tiempo. Pero se gastaria
demasiada fuerza mecdnica en pulverizar los huesos,
¥ escesivo combustible para tenerlos en agua hir-
viendo, para que este procedimiendo, empleado en
un principio para preparar el caldo de huesos, fuese
econémico.

Se podria suplird la division-de los huesos, some-
tiéndolos & la accion del agua caliente & una tempe-
ratura muy elevada, en una caldera G otro vaso sé-
lido de palastro 6 cobre, capaz de resistir la presion
que determina esta temperatura en el vapor del agua.
Pero para tratarlos de este modo, es mejor emplear
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huesos: muy menudos, como las raspaduras que for-

man los desechos de muchas fibricas, ¢ tanibien
huesos planos delgados 6 eSponjosos que por su-con-
testura natural presentan muchas superficies accesi-
b.les al agna. Se emplean. tambien para la prepara-
cion de la gelatina por el agua caliente bajo una
fuerte presion, los huesos que los fundidores han cor-
tado en pequenos fragmentos, y de los cuales han es-
traido el sebo,

L_a dispesicion mas cémoda para este primer pro-
cc@xmienl.o, consistc en una caldera en la que tenga
origen el vapor, y comunique con uno 6 muchos va-
80s.en los cuales debe operarse la disolucion. Esta

caldera puede componerse de muchos heryideros que -

comuniquen con ella por medio-de tubos,. para que
deleste'modo presente mucha superficie & los pro-
Quctos de la combustion y al agua. Esta disposicion
tiene ademas la ventaja de oponer, en razon del pe-
gueﬁo didmetro de los cilindros, mucha resistencia
4 la'presion, la’ que alguna vez puede elevarse mas
dedo regular, y 4 causa de la cual es menester, en
todo caso, adaptar 4 la caldera una vélyula de segl-
ridad.’

. El'vaso en que se opera la disolucion de la mate-
ria orgdnica de los huesos debe ser tambien fuerte
para resistir  la presion; su figura puede ser la deun
cilindro terminado en sus estremos por dos cascos
hemisféricos, 6 la de una esfera. Esta tltima es mas
costosa.

En-ambos casos debe ajustarse 4 la parte inferior
un falso suelo, movible y lleno de agujeros, el que’
sirve para tener libre la entrada del vapor, y el con-
ducto-de la espita debajo de los huesos. Una abertu-
ra hecha en la parte superior, bastante grande para
poder pasar el cuerpo dé un hombre, sirye para me-
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ter los huesos; ¥y saear las heces apuradas; se tapa
con una cerradura auteclave 6 econ un obturader cen,
clavijas. Una espita sirve para abrir paso al aire en;
los primeros momenfos del calor, y dar salida al ya-,
por comprimido, cuando se ha terminado la opera-
cion. La cubierta esterior de madera 6 mazonerial
evita grandisimas pérdidas de calor.

Cuando se quiere reducir § una sola caldera todo:
el aparato para disolyer los huesos, su figura debe
ser cilindrica, y su fondo y cobertera conyexos; de«
be tener tambien, como las calderas y las ollas de
hierro arriba descritas, una espita de desagiie, otra
para que salga el aire y el vapor, una vélyula de se-
guridad, un falso fondo y una abertura para in-
troducir y sacar las materias; por fin, se le da el ¢a+~
lor eon un hornille ordinario.

Cuando se suministra el vapor por un generador
aislade, se condensa en la olla de digestion calentans
do toda la masa, y se abastece luegode todo el liquido
necesario. Si se hacen disolyer los huesos directa—
mente y en una sola caldera, se toman dos paries en
peso de agna por una de huesos.

Cualguiera que sea de estos dosaparatos el que se
use, se someten los huesos con agua @ la teroperatura
ded 21 4 435 grados, Ia presion de dos ¢ tres atmOs-
feras por cerca de tres-horas. Al cabe de-este tiempo,
se suspende el calor, y se deja enfriar toda la masa,
por una ¢ dos horas; en seguida se entreabre la espifa
superior, para que dande salida al vapor se disminu=
ya la fension interior, y entonces se puede trasegar el,
liquido gelatinoso porla canilla inferior. Se anade por,
tres veces agua hiryviendo 4 los residuos, y cada vez)
sedejan macerar pormedia hora, renniendo las aguas
del lavado para afiadirlas, en una segunda operacion,
sobre huesos nueyos.
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Se estraen las heces agotadas, y se estienden al aire
para que se sequen con pronfitud, eyitando de este
modo la fermentacion ‘que luego se manifestaria ;
despues se reducen & polvo ficilmente en un molino
con muelas verficales : entonces son muy utiles para
beneficiar las tierras, pues retienen & lo menos una
mitad de la materia animal que contenian los hue-
SOS.

El liquido gelatinoso entonces se trasega claro, y,
llevado con la' mayor rapidez posible hasta la consis-
tencia de jarabe, ¢ hasta que algunas gota's puestasen
un plato tomen una consistencia de gelatina, se colo-
caen un vaso rodeado de cuerpos malos conductores;
se deja posar cinco ¢ seis horas, y despues se decanta
el liquido, y si se quieren pastillas.de caldo, se le
afiade un estracto de carnes de buey y legumbres,
despues se echa lamezela en cajitas planas de hoja de
lata que se esponen 4 la estufa para que se sequen.

Cuando se quiere dar al liquido gelatinoso la forma
de cola de carnaza, se afaden, para (ue se pose me-
jor, cerca de dos centésimos'en peso de cola seca, que
se ha de obtener con alumbre en polyo ; se revuelye
muy fuertemente, y se deja posar en caliente cerca de
seis horas ; al cabo de este tiempo se pasa 4 unas ca-
jas de madera impregnadas de agua y colocadas en
una enfriadera. El liquido de los huesos debe ser mas
concentrado que el que se obtiene de los retales de
piel, de lostendones, etc., porque alterdndose mucho
mas la gelatina en el primer ¢aso por la temperatura
elevada en que se ha estraido que en el segundo, una
mayor proporcion se volyeria siruposa € incapaz de
tomar la consistencia de gelatina, y contribuiria 4 que
se corrieran las planchas de colapor entre los hilillos
de desecacion.

Al estado de cola de carnaza se prepara la mayor
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parte de la gelatina obtenida de 1os huesos, por el mé-
todo que acabamos de describir. Esta cola es mucho
menos adherente que las colas fuertes de bella cali-
dad, llamadas colas ritbias, cola dla inglesa 6 de Givet,
etc., se disuelve en gran parte en agua fria, forma
poca gelatina,y parece quesolo es util para el aderezo
de los panos.

Cien partes en peso de agua, tales como se com-
pran, dan en un trabajo en grande de 12 a 15 partes
de cola faerte, 6 gelatina seca, segun que los Gltimos
huesos son mas 6 menos hiimedos y faciles de tratar.

Segundo método. — Fabricacion de la gelatina por el 4cido muridtico.

Laredecilla hebrosa de materia animal, susceplible
de ser en gran parte convertida en gelatina, puede
estraerse de todos los huesos por medio de un dcido
que,capaz para solo obrar muy débilmente sobre esta
sustancia, conserve sin embargo suficiente-energia
para disolver las sales calizas (fosfato y carbonato de
cal) que constituyen la armazon s6lida de los huesos.
No obstante, todos los huesos no convienen del mis-
mo modo para esta operacion ; los de contestura muy
apretada y espesorffuerle oponen una larga resisten-
cia 4 la accion del dcido muridtico, y solo ceden des-
pues de ser atacadas las primeras partes desnudas del
tejido animal.

Deben escogerse pueslas sustancias huesosas que a
igual masa ofrezcan mas superficies accesibles direc-
tamente al dcido ; asi es que los fabricantes de gela-
tina y cola de hueso emplean casi esclusivamente las
materias primeras que yamos 4 indicar.

1. Los huesos de la cabeza de los bueyes y vacas,
conocidos en el comercio bajo el nombre de cqnards,
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¥y los de la cabeza de los carneros, que todos son pla=
nos y delgados.

2. Los huesos del interior de los cuernos de bueyes
¥ vacas, llamados cornillones, que estin como acribis
llados de pequeiios agujeros 4 manera de esponja.

5. Los huesos de las piernas de carnero que son
delgados y huecos por dentro en donde penetra el
acido luego despues de la inmersion.

4: Los huesos planos de las costillas de los bueyes,
taladrados por los fabricantes de hornillas de botones,
Hamado encaje de botoneros 6 escafillotas.

5, Los huesos delgados del humero de los carne-
ros, Hamados omdplatos.

Estos huesos, que son muy caros en Paris, pueden
reemplazarse en la fabricacion de la gelatina por hue-
sos de todas las partes del cuerpo-de diferenles ani-
males; lo que hace la base de otra industria que se
Ocupa en estraer de todas las partes huecas 6 £sponjo-
sas de estos huesos, Ia materia grasa que contienen.
Aunque para facilitar Ia estraccion de lagrasa sehayan
cortado en muchas partes, sin embargo es nienester
desmenuzarlos aun mas antes de meterlos en el dci-

do; pues por esta diyision preliminar, se consigue
ablandarlos muy prontamente, aunque la dureza de
los huesos siempre hace costosa esta operacion mecé-
nica, y la sustancia animal espuesta ya en el aguadla
temperatura de 1a ebullicion, pierde mucho por su
disolucion en el 4cido y los layados. Por ofra parte,
haciendo cesar la ebullicion para esfraer la maferia
grasa, se sacan algunos centésimos de gelatina; por
fin, el consumo que hacen de estos huesos los fabri-
cantes de negro animal ha hecho subir ya al precio
de 5 4 & francoslos 100 kilégramos. Su valor medio,

aumentado eon los gastos de romperlos, se aproxima
mucho al de los huesos escogidos,
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Cualesquiera que sean-los. huesos deslma;(l:lsa{;‘::
fabricacion de la gelatina, primero se lavr:rtmraﬁas i
fria para quitarles todas las mfateljlas es Foaae
podrian absoryer el acido (:oge;::rd;dger:\rz)\ues P e;;ha

n en seguida en una cubetd, o :
g::tcc?nm una mezcla de un peso igual al QCI ;céld;)c:;lcla
ridtico del comercio 4 los 22 grados de B(l\‘u uid,o o
de cuatro veces este (})csolflseizg?sap e ,?:;g ] :lresguardar

senalar 6 grados. & ' SEUAL)

?]?l,(;ol las cuyetas en que se opera la de(;luct\;:;. ({lg«c,llao-
contrario seria esponerse hacer disolyer has
tina. .

Esta operacion de ablandar los huesos deb:ap;lz;(;t;—.
carse con muchisimo caidado ; no tan s.ol(()]L.lécmo es
cion de temperatura, sino aun un gsoeso :..)Ma d; A
susceplible de-determinar la s.oluc-lon cm~101 oo
sustancia animal, ¥y no ‘podrm ob‘tienelr;doSis e
N mr'tel’-izl l\}c;)sl?:tgl:lseu‘::l sin disolver:
sari 4cido, gueda e
::anr:st?:ecaso bas({aria pasar los l'mesos por‘ xir(:.ooohlrsl;a
chos baiios de écido debil, y dejarlos enrem (ej

que llegase su blandura al punto conyeniente.

Cuando se ha conducido bien la opnracgf)et;,te:' :;
han empleado las proporciones correspox?l ;cado; "
diez dias quedan en general bastante 1;; g
huesos; lo que se puede juzg'm: por su m:iene i
trasiega entonces la solucion a:x;l:;l(;uci [?figad vl

i ] de cal, con un '
E{;:g'\‘ dflt:SJé\lt& y alg,unos milésimos de muriato de
magnesia, de hierro y de manganeso. ‘ one

Se reemplaza esta solucion con un peso 15:)1;1] fnié-
Jos huesos empleados de una mezcla de am()metro. ]
tico y de agua que senale un grac}o del areatro .2

se deja en reaccion por unas yeinfe y cu

B | Pl e
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La primera solucion metida en los intersticios de la

materia animal, siendo de una densidad mucho ma—
yor que el dcido debil, tiende & pasar al fondo del
vaso, y el dcido se sustituye en su lugar, obra sobre el
fosfato de cal no atacado, y lo disuelye. Se trasiega
tambien esta solucion, y se deja escurrir, reempla-
zéndola con agua clara, la que se insinua 4 su vez
en los huesos ablandados, dilatando y desalojando en
parte la ultima solucion eida.

Las dos primeras soluciones trasegadas contienen
un esceso de dcido libre. Para agotar su accion disol-
venle, y-cargarlas de todo el fosfato que pueden di-
solyer, sepasan sucesivamente sobre una cantidad de
huesos intactos ignal 4 la primera. Se tratan en se-
guida estos huesos del mismo modo que los primeraos,
pero empleando una cantidad de dcido menor de cerca
un yijésimo ; y como esta cantidad rebajada de la do-
sis, basta para formar el segundo bano de un grado,
resulta que un peso dado de 4cido muritico 4 22° es
suficiente para-ablandar un peso igual de huesos.

Luego que se han ablandado los huesos, se meten
en agua como hemos dicho, y se dejan en remojo al-
gunas horas para que el agua pueda dilatar y separar
Ia solucion dcida ; entonces se trasiegala solucion de-
bilitada y se reemplaza por una nueya cantidad de
agua ; esta dilata aun masla solucion 4cida, Y se apo-
dera de una grande cantidad. Se repiten estos lavados
seis it ocho veees, ¥ cuando hay interés en economi-
zar el agua, se pasa sucesivamente la solucion trase-
gada de una cuveta & otra, con cuya operacion se
consigue estraer una solucion mas fuerte. El agota-
miento del dcido es sobre todo dificil por la parte de
los huesos muy impregnada de grasa; asies que se
reservan estas parles para la fabricacion de la cola; y
Para neufralizar el esceso de dcido, se meten algunos
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pedacitos de marmol en la caldera donde se verifica
la disolucion de la materia animal.

Si se puede disponer de una corriente de agua viva,
hay mas seguridad de quitar foda la solucion &cida
contraida en la sustanciaanimal organizada,esponién-
dola 4 1a corriente metida en canastas, redes, estopi-
llones ¢ telas claras. El agua se renueva continua-
mente en los intersticios de'esta materia,y no se retira
estahasta que se esté seguro de que nocontiene ningun
esceso de dcido. Para tener esta cerfeza, es menester
que, cortando muchos pedazos trasversalmex_ﬂe y
aplicindolos sobre la lengua, no perciba esta ningun
sabor 4cido, 6 que aplicando sobre este pedazo hi-
medo un papel teiido con girasol, el color azul de este
no cambie en rojo.

En fin si, por falta de agua viva, no se han llegado
& desacedar completamente los huesos ablandados, se
pueden remojar en una solucion de sub-carbonato de
sosa muy dilatada; se formaré asi carbonato de cal
insoluble y muriato de sosa; y suponiendo que des-
pues del lavado quedase alguna corla cantidad de‘esla
ultima sal, se sabe que su presencia no daia 4 las
sustancias alimenticias.

La materia gelatinosa, aunque se haya preparado
con fodo el cuidado posible, conserva sin embargo
alguna vez mal olor; lo cual puede proceder fie la
presencia de algun aceite nauseoso, y del hidrégeno
sulfurado en el dcido muriatico del comereio. Es muy
esencial procurarse este dcido tan puro como sea po-
sible. El que preparan los fabricantes de sosa por me-
dio delas bastringas, es preferible al dcido muridtico
obtenido con el método llamado de los cilindros. O‘tra
causa del mal gusto de la sustancia orgénica estraida
de los huesos, es la presencia de la grasa rancia. El
gusto desagradable que provienede las primeras cau-
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sas puede destruirse con una solucion de cloruro de
cal, y el 4cido graso de la grasa rancia, por medio de
otra solucion de sub-carbonato de sosa. Es escusado
decir que despues de emplear estos reactiyos, esne:
cesario layar bien la sustancia animal.

En las operaciones en grande, casi no pueden ob-
fenerse, por. término-medio, de 400 kilogramos de
huesos, mas de 254 27 de sustancia organizada;y
haciendo disolver esta, mas de 22 4 24 de gelatina,

Luego que seha obtenido de este modo la materia
animal en estado de humedad, puede conyertirse en
gelalina, tratandola con agua hiryviendo, ¢ secarla fal
como se halla para conservaria, y disolyer en el mo-
mento de servirse Iz cantidad que se necesite.

Restiitos. — Hasta el presente no se ba becho nin-
gun uso delos residuos de la operacion de ablandar
los huesos; se componen de muriato de cal, de fosfato
de la-misma disuelto en el fcido muridtico, de sus:

tancia animal tambien en solucion, y de un depdsito
de materia grasa que parece unida 4 la cal.

Preparacion de la gelatina alimenticia.

Cuando la sustancia animal estraida de los hueses
por eldcido muridtico, se ha de convertir directamen-

te en gelatina alimenticia, no debe secarse ; Sing, auny

hiimeda, se mete en una caldera, y se afade la mitad
de su peso de agua; se cubre el fodo con una cober-
tera, y se hace calentar gradualmente hasta la ebulli-
cion, la que se sostiene por muchas, horas. Puede
abreviarse mucho la operacion, aumentando otro fans
to la presion de la atmdsfera, obteniendo asi en la
caldera una temperatura mas eleyada que correspon-
da 4 esta presion.

Luego que se ha operado la disolucion, se {rasiega
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en un filtro proyisto de un falso fondo de tela meté-
lica; el liquido filtrado cae en un colador forrado in-
teriormente de cobre, y por defuera de cuerpos malos
conductores del caldrico,tales como pedazos de tela,
6 tapiz de lana, etc., se cubre este colador para
evitar que se desperdicie el calor, y se deja asi posar
durante einco 6 seis horas : al cabo de este tiempo se
trasiega claro, y se echa en unas cajas oblongag; la
gelatina se solidifica en un parage fresco, se corfa en
planchas, y se esponen estas sobre unas redes, etc,

La totalidad de la sustancia animal no se disuelye
enel agua hiryiendobajo la presion atmosférica ordi~
naria, niaun bajo una presion mas elevada.El residuo
insoluble se compone de la materia albuminosa delos
tegumentos'y de los yasos sanguineos, y sobre todo
de una combinacion de grasa y sal. Esfas sustancias
son las que, quedando insolubles despues de un gran
nimero de tratamientos en la marmita de Papin, ¥
de los lavados repetidos, hacian creer que era incapaz
esteultimo método de quitar toda la materia gelati-
nosa de los huesos.

Para eyitar que la gelatina alimenticia se parezca
4 1a cola fuerte por la impresion de la red que que-
da sefialada en las tablillas, se'coloca sobre un esto-
pillon de hilo; mas por lo comun se modifica el alti-
mo procedimiento del modo que sigue : la solucion
de gelatina obtenida se echa en moldes planos de hoja
de lata; se trasladan estos 4la estufa donde perma-
necen hasta que la gelatina.tenga bastante consisten—
cia para no recibir la impresion, y entonces se acaba
de secar sobre telas claras 6 redes. Se afiaden alguna
vez & la gelatina zumos de zanahorias y cebollas,
¥y el jugo de carne para imitar el sabor del caldo;

entonces toma la gelatina el nombre de tablillas de
caldo.
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Gelatina adobada que imita d la concha.

Adobando la gelatina estraida del marfil como se

curten las pieles, ha llegado M. Darcet & convertirla

en una concha facticia incorruptible, enteramente pa-
recida 4 la concha roja hoy dia tan apreciada, y con
la cual se hacen las hermosas obras de torneria. El
método empleado por este es el siguiente :

Trabaja el marfil al torno ¢ de ofro cualquier mo-
do, para darle las formas que desea; en seguida tra-
ta estas piezas con el cido muridtico debil, como he-
mos indicado en el articulo gelatina. La gelatina ob-
tenida asi en bruto, y que conserya la figura primiti-
va de la pieza de marfil, se frata con una disolucion
de casca. '

La gelatina asi adobada es perfectamente insoluble,
inalterable por el agua y el aire, ¢ incorruptible ; pue-
de trabajarse como l1a concha 4 la que imita enun fo-
do;y, estraida del marfil, conserya la diafanidad de la
concha, y se tifie con los mismos colores que esta.

La estraida de los huesos es mucho menos traspa- -

rente.

Un dedal. de -marfil, tratado de este modo por M,
I’Arcet, sobreel cual se eché algunas gotas de solu-
cion de oro, fué juzgado por verdadera concha por
los torneros mas praeticos.

GOMA ELASTICA,

L.a goma eldstica es insoluble en el alcohol; el eter
la disuelye, pero, para producir este efecto, se nece-
sita que el eter esté enteramente purgado de alcohol,
porque este tltimo liquido precipita la goma elastica
de su disolucion 4 medida que se forma. En el aceite
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de petroleo rectificado, la goma eldstica se hincha y

toma un yolumen treinta yeces mayor del que antes
tenia. . ,
Hervida en el aceite de petroleo, se disuelve en
parte; esta porciondisuelta reaparece cuando se eya-
pora el disolyente, pero yadeja de tener la_elasticidad

" propia de la goma eldstica.

Los aceites esenciales rectificados que proceden de
la destilacion de la lefia, de la brea y de la ulla, di-
suelyen la goma eldstica, pero comunicéndola un olor
fuerte, y ddndole la propiedad de adherir & los otros
cuerpos. Para hacer desaparecer, & lo menosen gran
parte, estos dos inconyenientes, es preciso someter
los tegidos impregnados & una corriente continua de
vapor de agua.

Los aceites grasos y yolitiles no pirogéneos disuel-
ven tambien la goma eldstica, pero haciéndole cons-
tantemente perder la propiedad de la elasticidad que
le da todo su precio, y volyiéndola yiscosa y pegajo-
sa. Se ha dicho que debia esceptuarse, con respecto a
esto, el aceite de caseput.

Segun Lampadius, citado por Berzelius, si se re-
blandece la goma eldstica haciéndola macerar €n cua-
tro veces su peso de sulfuro de carbono, despues sise
mezela con diez y seis partes de este saifuro, se ob-
tendrd, agitando 4 menudo, al cabo de algunos dias,
una disolucion lechosa, que, secindose, dejara goma
elastica trasparente y con todas las ealidades.

Un calor de 4120° funde la goma eldstica, pero des-
pues del enfriamiento, el liquido obtenido queda un-
tuoso y pegajoso; y al cabo de mucho tiempo acaba
por endurecerse; lo que prueba que esto no es una
sencilla liquidacion, sino una alteracion de la sus-
tancia.
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GOMA. ELASTICA.
La goma eléstica arde con un humo picante cuye
olor.no es desagradable.
La goma eldstica no es atacada ni por el cloro, ni
por el 4cido sulfuroso, ni por el dcido hidroelérice,
ni-por el amoniaco, ni por el acido fluo-silicico 3 es

- insolubls enles dlealis; el dcido sulfirico concentra-
do, 4 frio, solo la carboniza : estas propiedades de °

resistencia 4 tantos agentes, la hacen preciosa en mu-
chos casps|; asi nos servimos de ella, en los laborato-
rios de quimiea, para reunir tubos de vidrio, y con-
seryar en elaparafo, flexibilidad. Estascorrejuelas de
goma ‘elstica se hacen cortando una tira de’goma
eldstica que previamente se ha hecho reblandecer al
vapor deagua ; serecortan los bordes por medio de
un instrumento muy cortante, despues acercando es-
tos bordes por‘la presion, se obtiene asi un tubo bien
soldado, Puédense tambien haeer estos tubos esten-
diendo sobro cilindros de espejuelo 1a goma eldstica
liquida; el espejuelo absorve el liquido. Tambien
pueden hacerse globos de goma eldstica.

Estos globos se hacen reblandeciendo primero una
pera comun de goma eldstica en eter, 6 tambien sen~
citllamente en-agua hirviendo, despues soplando aire
en ella con precaucion. De esta manera se obtienen:

- ’ .z 4
globos- que tienen hasta 46! centimetros de didmefro
¥ mas. Lstos globos rodeados y garautizados poruns

enrejado, sirven 4 los nifios en sus juegos, de modo
que en Paris se fabrican 4 este uso.

Tejidos dobles impermeables de goma eldstiva,

Desde el afio de 4765, se ha visto. en Francia ess
tos tejidos dobles, fabricados por M. Besson, M. Cham-
pionlos hizo en 4844, para el ejército ; pero estos te-
Jidos no estaban barnizados de goma eldstica, y este
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ultimo fabricante renuncid 4 esta esplotacion para de-
dicarse 4 la de los fejidos impermeables sencillos. Los
tejidos dobles de goma eléstica han sido preparados
primero, en Manchester, por MM. Makintosh y Han~
cock, quienes, conflaron, en Francia, & MM. Raftier
y Guibal el secreto de los procederes. que seguian
para barnizar los tejidos y reunirlos; pero no el
secreto de su receta para disolyer la goma eldslica.
Suministraron esta preparacion 4 los dos fabricantes,
hasta el momento en que M. Claudot-Dumont ha sido
seguido por estos sefores. Consiste en disolver la go-
ma eldstica en el aceite esencial procedente de la des-
tilacion de la ulla. Al presente MM. Rattier y Guibal
han tenido 4 su disposicion todo el aceite de esta es—
pecie que procede de las fibricas de'gas para el alum-
brado de Paris.

En esta preparacion de los tejidos impermeables, el
barniz ge emplea, no en un estado de liguidez perfec~
ta, sino al estado pastose, 4 fin de que no atraviese
1as estofas. Se estiende por capas, con la mayor igual=
dad posible, y por'medio de un cilindre, se adelgazan
las capas, y se hace agotar el barniz de cada lado del
tejido. El olor del aceite del carbon de tierra acompaia
por desgracia 4 estos tejidos dobles, aun despues de
un dilatado uso; por eso.los enfermos y los viajeros
casi no pueden usarlos.

Estos tejidos siryen para hacer capas, delantales
de nodriza, colchones ¥ cojines de viento. En este fil-
timo uso, se consigue impedir la‘salida del aire, por
las junturas de los diferentes pedazos de la estofa
empleada, reuniendo los bordes en gierta anchura,

barnizindoles de goma eléstica, y cosiendo el todo
s6lidamente.
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GOMA ELASTICA.
Tejidos sencillos impermeables de goma eldstica,

Un solo fabricante, M. Verdier, hasta el presente
ha esplotado esta fabricacion : la disolucion de goma
eldstica de este fabricante es un proceder completo,
pero fo guarda todayfa como.un secreto. Esta disolu~
cion estd por otra parte libre de todo olor desagra-
dable ; se aplica 4 frio sobre los tejidos. Una disposi-

cion favorable consiste en estender estos tejidos en -

marcos que pueden inclinarse del modo que se quie-
ra, & fin de dejar colar el barniz sobreabundante, que
se quita tambien rascando la superficie. Este barniz
se aplica por medio de pinceles: las mujeres mas
inhébiles pueden encargarse de este cuidado. Los te-
jidos barnizados se pasan luego al ¢ilindro. Las eslo-
fas de goma eldstica de M. Verdier son muy flexibles;
no tienen el lustre de ciertos tafetanes gomados, pero
esta circunstaneia aun conviene para las capas. Es de
obseryar que el barniz penetra hasta el centro de los
hilos del tejido, de suerte que por mas usado que sea
este, siempre queda impermeable. La absorcion de la
goma eldstica hincha los filamentos; y-esto es sobre
todo sensible en el punto donde estos hilos son mas
gruesos, y en donde se hallan vellosos. Estas desigual=
dades de grueso son ademas poco sensibles, y consti-
tuyen el caracter esterior de buena fabricacion. En
todos los casos, es preciso que. los hilos queden visi-
bies, y no ocultos por una capa de barniz.

Tejidos elisticos de goma eldstica.

Antes de tejer los hilos de goma eldstica, se ha dis-
currido emplear tiras de esta sustaneia, las cuales se
cubren de un tejido comun mientras la tira esté ti-

rante, y, revolviéndolas sobre si mismas, plegarlo fo-
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do. Hase dicho que en Viena es en donde se han pre-
parado por primera vez yerdaderos tejidos de goma
eléstica. Esta industria ha sido perfeccionada y en-
grandecida en Francia por MM. Raltier et Guibal. Se
aplica principalmente 4 la fabricacion de los tiran-
fes.

Entre 1os muchos medios presentados para dividir
la goma eldstica, he aqui un proceder muy bueno :

Operaciones preparativas : 4. Se reblandece la bo-~
tella 6 pera de goma eldstica con el agua caliente.

2. Se quita el cuello.

5. Se carta la botella en dos partes iguales, se deja
enfriar la sustancia hasta que tome cierta consisten-
cia. : :

%. Se aprensa cada media pera en un molde cilindri-
¢o de metal caliente, por medio de un piston igual-
mente de metal, se sostiene el piston cuando se reti-
ra de debajo la prensa; despues se enfria, por medio
de agua fresca, el moldey el disco de goma eldstica
que este contiene.

5. Se corta este disco plano, en unatira de igual es-
pesor, por medio de una méquina cuya dnscri.pc'y_yn
es la siguiente : el cuchillo cortador es una lafnma
circular, que da vueltas al rededor de un eje-horizon-
tal fijo; el disco de goma eldstica se arrima 4 oste cu-
chillo dando vueltas al rededor de un eje yertical mo-
yible; el cuchillo se mete én la goma eldstica, y para
que separe siempre una tira de igual grueso, el eje del
disco se ayanza siempre, guiado por un fornillo, en
una direccion perpendicular al plano del cuchillo.
Este cuchillo se sumerje por debajo en una masa de
agua fria que lo vuelve & templar y hace que corte
mejor. La celeridad del moyimiento de traslacion de_l
tornillo que hace adelantar el centro del disco, esté
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combinada conla de los movimientes de rotacion del
cuchillo ydel disco.

6. La frasformacion de las tiras de goma eldstica en
bilos delgados, se verifiea por los medios siguientes :
s¢ meten estas tiras entre dos cuchillos eirculares de
un pequeilo didmetro, montados sobre dos rodillos
coloeados como los cilindros de un castillejo. Hacien-
do rodar estos rodillos y sus cuchillos, cortan la goma
en hilos de una anchura igual, al separarse de los cu-
chillos.

7. Los hilos de goma eléstica se colocan en vasos
llenos de agua fria ; despues se reblandecen con agua
caliente, y se estiran Io mas posible, arollandolos en
un forno que un trabajador hace rodar rdpidamente,
mienfras que otro, colocado junto al vaso gue con-
tiene el agua caliente, hila la goma eldstica mante-
niéndola estirada; despues se meten estas devana-
deras-en un lugar fresco para dar 4 los hilos todala
rigidez necesaria al trabajo subsiguiente ;

8. Se enyuelven estos Hilos con cordones con her-
retes, por medio de maquinas & propdsito, & cuyos
plalillos-se -dardn por escepcion, 42 d 45 centie-
tros de latitud.

9. En fin, se trasforman estos Hilos en tejidos en el
telar: Eneste; es util dar 4 cada hilosu canilla, y- tirar
esta’por una caerda que tiene un peso conyeniente,
a fin de dar 4 cada hilo la misma tension.

10. Por dltimo, se vuelve 4 la goma eldstica foda
su-elasticidad, calentando los tejidos por medio den
hierro caliente 6 por cualquier otro medio.

Concibese que si los hilos no estuyiesen préyia-
mente enfriados y vueltos inestensibles, sealargarian
durante la labor,, y contrayéndose en seguida mas 0
menos, harian hacer buches al tejido.

Los cordones con herretes con que se cubren los

GOMA DE FECULA, ‘07

hilos sirven principalmente para protegerlos contra
los dientes del peine en el trabajo sobre el telar.

‘GOMA DE FPECULA,

La fécula, libre de su tegumento, se disuelve en el
agua fria de la misma manera que las gomas; 4 las
cuales puede reemplazar en un sin namero de apli-
caciones.

Para obtener la goma de fécula, pueden emplearse
diferentes agentes :

1. Acido sulfarico. Es menester anadir al agua
cerca de una cuadragésima parte de su peso de dcido
suMirico, desleir 4 lo mas un décimo de almidon
cocido, y calentar hasta que‘haya desaparecido el en-
grudo que primero se habia formado. Entonces se
cesa de calentar el liquido, se satura el dcido sulli-
rico con la creta hasta que cese toda efervescencia,
se filtra, y la goma disuelta puede emplearse inme-
diatamente, 6 bien puede secarse, para disolverla
de nuevo en el ggua, cuando se necesife. :

2. La infusion de malta. Se hace macerar cebada
germinada en el agua, & una temperatura que no
debe pasar de 60°. El liquido asi obtenido goza de Ia
propiedad.de yolyer fluido el engrudo y de volverle al
momento al estado de goma.

5, El almidon. Se coloca en una especie de sarten
bien limpio y tostado sobre un fuego suaye. Es pre-
cisosprocurar agitarlo constantemente, para que no
arda ni se pegue al fondo del yaso. Este almidon es
soluble entonces en el agua fria y se vuelye suscepti-
ble de reemplazar 1a goma.
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Preparacion dé las planchas de cobre para el grabado.

El calderero-aplanador hace siete operaciones para !

perfeccionar su obra: 4° Raspa el cobre con un i_“sj{
trumenfo cortante, llamado raspador, para quifal
fodas las partes groseras; 2° Estiende la plancha, es
decir la forja con un martillo cuya cabeza es ancha y
casi eortante. El cobre, en esta operacion, se estiende
un quinto por todas sus partes; los bordes que que-
dan desiguales, se igualan con un golpe de cisallas;
5° Endereze 1a plancha, es decir que la forja con ul
martillo cuya cabeza es lisa sobre un yunque cubier-
to de pergamino, para que desaparezcan todas .las
desigualdades que habia dejado el corte del ma'rtxllo
en la operacion antecedente; 4° Allana‘é lentejen la
misma plancha, para hacer la superficie perfecta-
mente lisa : para esto se yale de un martillo cuya ca=
beza es plana y pulida ¢ iguala el grueso sobre un tas
casi -plano y pulido ; 5° Apomaza el cobre, es decir
que, para quitar todas las desigualdades que el mar-
tillo ha dejado en Ia cuarta operacion, frota Ia p]zgn-
cha en toda su estension con una piedra pomez.bien
plana, describiendo circulos. Rocia la plancha c¢on
agua 4 medida que la apomaza. El cobre, durat}te es-
ta operacion, se fija sobre una tabla algo inclinada,
en la que se asegura con cuatro tachuelas; y la t.ab,la
se coloca en una cubeta llena de agua pura; 6 Tiana,
es decir que dispuesto el cobre de la misma manerd
que para la quinta operacion, sobre la cube'ta‘ llena
de agua ligeramente acidulada con el acido nitrico, ?l
artifice suaviza con carbon su superficie, para qui=
tar las rayas hechas con la piedra pomez; paralo

:
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cual se sirve de un pedazo de carhon de lefia blanca
cuya parte superior se envuelve con un trapito yiejo.
Rocia continuamente el cobre con agua acidulada, la
que yuelve 4 caer en la cubeta llevando consigo las
suciedades por el declive que se le ha dado ; 7°En fin,
cuando se han borrado todas las rayas, por ulfima
operacion, el artifice pule, 6 mejor bruic el cobre. Lo
limpia bien y lo seca de toda la humedad que ha ad-
quirido en la operacion anterior; lo fija del mismo
modo con cuatro tachuelas sobre una tabla seca; y,
por medio de un brufidor aplana todas las pequenas
eminencias que hay en su superficie, y la pule ayu-
dando la accion del brufiidor con algunas gotas de
aceite de oliva que esparce 4 tiempo.

En este estado las planchas de cobre pasan 4 las
manos del grabador.

Grabado al agua faerte.

(Esta memoria es de M. Edmond Turrel, y sacada
del yolumen 45 de las Transacciones de la Sociedad de
Artes de Londres.)

Debe saberse primero que ecuando se graba al agna
fuerte, se cubre toda la superficie de Ia plancha me-
tdlica con unacapa de cierta composicion inatacable
por este mordiente; y que la punta, sin llegar 4 la
superficie del metal, traza en esta composicion unas
lineas que, poniendo el metal en descubierto, permi-
ten al mordiente que 10 escave.

La memoria de M. Edmond Turrel (de Clarendon
Square) tiene por objeto las sustancias que forman la
composicion del barniz,

Como no basta, dice el mismo, hacer una prepara-
cion y establecer una proporcion exacta de las mate-
rias que forman la composicion ;Y como de la pureza

iI. 10
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¥ buena calidad de estas materias depende casi siem~
pre el [eliz éxito del grabador, daré principio con al-
gunas indicaciones exactas sobre este importante ob-
jeto.

El asfalto es la ‘sustancia principal y realmente in-.
dispensable de la composicion, y soy de parecer que no
existe en la naturaleza una materia que pueda susti-
tuirse & esta sin inconveniente notable. De suerte que
si es de mala calidad, se hace imposible remediar los
defectos & que da lugar su impureza.

El asfalto que se llama tambien pez de Judea, esun
betun mineral sélido, que muchos naturalistas creen
procedente de un petréleo flaido al cual la naturaleza
ha dado consistencia, sometiéndolo 4 una evaporas
cion.

Pero existe otra sustancia que de tal modo se le
asemeja, que es indispensable fener medios seguros
para distinguir una de oftra.

La brea producida por la destilacion del carbon de
piedra en la estraccion del gas para el alumbrado, se
parece fanto al petroleo.que cuando estd preparaday
endurecida por una evaporacion lenta y bien dirigida,
se conyierte desde luego en pez mineral y acaba por
tomar foda la apariencia del asfalto natural, sin tener
idénticamente.las mismas calidades.

En los barnices ordinaries, por ejemplo, para las
imperiales de carruajes, y superficies de metales que
quieren preservarse de la oxidacion, este asfalto ar-
tificial es-de tan buena calidad como el que nos yiene
de Siria, y del cual es muy dificil distinguir, aunque
una yista muy ejercitada le percibe un moreno mas
cargado, menos fino y brillante.

Pero afortunadamente hay otros medios mas cier-
tos para conocer el fraude.

El asfalto artificial, puesto sobre un hierro enro-
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gecido, produce un vapor cuyo olor es igual al de la
ulla, y deja despues de su combustion residuos '¢ar-
bonosos. :

Este asfalto estd siempre mezclado con azufre'y
amoniaco, que producen sobre el hierro rojo el olor
nauseabundo que constituye la seial prineipal
de la diferencia entre la sustancia artificial y la na+
tural. ; :

Teniendo el agua fuerte que se emplea para gra-
bar; afinidad con el ‘amoniaco, resultd que obra en
ofras partes de las que le han sido trazadas por la
punta, lo que hace el asfalto artificial del todo. int=
propio para este uso. En efecto, nunca se tiene una
seguridad de que las lineas y trazas quedardn intac-
tas cuando se hace uso de él. Tambien acontece mu-
chas yeces que la ldmina recibe manchas, lo que obli-
ga al grabador, aun al mas hébil, 4 la dura necesidad
de hacer una obra imperfecta.

El asfalto natural y puro, sujeto 4 la prueba del
hierro reojo, se disipa casi enteramente en yapor, .y
su olor, lejos de ser nauseabundo, agrada 4 muehas
personas.

Se disuelve enteramente en esencia de trementina,
con la cual forma un barniz inatacable por el agua
fuerte, y del cual muchos grabadores cubren 1as li=
neas ya bastante mordicadas de sus planchas, para
impedir que no se escaven aun mas,

He conseguido la certeza de que la superficie del
asfalto puro no es afectada jamas por influencia al-
guna atmosférica, lo cual nos podria manifestar el
porque los egipcios cubrian con él sus mémias.

La segunda sustancia no menos importante en Ia
composicion del barniz para el grabado es la pez de
Borgofia. La mejor es la que se compra en vejigas,
que debe ser de un amarillo de paja-subido ¥ opaco.
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Cuando vieja su superficie se vuelye trasparente, y se
rompe entre los dedos,sin duda porque ha perdido una
parte de su aceite esencial. Esta pues es menos util
quela que es mas fresca, por cuanto concurre menos
poderosamente 4 Ia disolucion del asfalto.

La tercera sustancia que entra enla composicion es
la cera virgen. La gue viene de las Indias orientales
es principalmente para este uso muy superior 4 la de
Europa, y en particular 4 la de'la Gran Bretafia, mu-
chisimas vece§ adulterada con grasa de gamo, que da-
famucho & la adherencia de la composicion sobre la
plancha metalica, cuya union es indispensable.

Pero se conoce fdcilmente la adulteracion, porque
la cera que la contiene es mas suave y aun algo vis-
cosa al tacto, y es tambien mas opaca cuando se la
£€Xamina frente de una luz.

Si se frota con un lienzo un pedazo de cera bien
pura, su superficie toma un brillo muy hermoso, que
es imposible comunicar 4 la cera adulterada. La mis-
ma diferencia, en caanto 4 la pulidez, se encuentra
en la superficie de los fragmentos que se cortan con
un cuchillo de las dos clases de cera.

He entrado en estos minuciosos detalles, por: ser
de absoluta necesidad la pureza de los ingredientes en
esta operacion, y anado :

1° Que es absolutamente inutil emplear otros.

2° Que es indispensable procurarse asfalto natural,
cueste lo que cueste, porque sin €l no hay que espe-
rar ningun buen resultado eierto, aun de las manos
mas ejercitadas.

Composicion ¥ preparacion de los ingredientes.

1° Se quebranta el asfalto en pequefios pedazos
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para descubrir todas las partes térreas 6 heterogé-
neas, con las cuales podria estar mezclado ;

2° Se reduce 4 polvo muy fino, y mientras se mue-
le, se tiene grande cuidado de limpiarlo de todas las
impurezas que se descubran ;

5° Se hacen fundir lentamente cuatro onzas de pez
de Borgoiia en un puchero nuevo vidriado. Cuando
se ha verificado la fusion, se hace dar vueltas al pu-
chero en todas direcciones, para que foda su super-~
ficie quede cubierta de pez;

4° Se meten en el puchero cuatro onzas de polyo
de asfalto, y cuando estin bien mezcladas las dos sus-
tancias (es necesario revolyerlas mucho con una es—
pitula), se afiaden de nuevo ofras cuatro onzas de
asfalto ; en seguida se aumenta la intensidad del ca-
lor, y se revuelve la mezcla para que se incorpore
perfectamente.

Cuando esta completa Ia fusion del asfalto, se deja
todavia sobre el fuego (pero disminuyéndolo progre-
sivamente), para que pueda evaporarse la humedad
de la pez. '

Esta eyaporacion perfecta es indispensable; porque
si no se yverificase en el puchero,se verificaria sobre la
plancha en la que haria hinchar la composicion mas
6 menos pronto, destruyendo todas las esperanzas del
grabador;

5% Se ponen en seguida en el puchero seis onzas
de ceravirgen, Ia que se menea mucho, y se deja sobre’
un fuego moderado ; estas sustan¢ias no deben llegar
4 hervir ;

.6° Se retira la composicion del fuego, y sedeja en-
friar hasta que haya tomado una consistencia de me-
laza. Entonces se echa sobre una plancha de cobre,
6 en un plato vidriado, y se divide en pedazos de una
onza poco mas 6 menos, de los que se hacen bolas
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que se dejan enfriar y consolidar enieramente antes
de comprimirlas 6 emplearlas.

La consistencia de la composicion es un punto ¢a-
pital que exige muchisima atencion.

Si fuese demasiado blanda, las seiiales que se tra=
zarian encima serian de una anchura*desigual; y al
gontrario si la composicion fuese demasiado dura, los
bordes de las lineas quedarian cortades, porque la
sustaneia formaria astillas debajo de la punta.

Si, aplicando la capa sobre la plancha, se obserya
que no se estiende con bastante suavidad, se afade

un‘poco de pez de Borgofia, y queda corregido el de-
fecto.

Reglas generales 'solire los medios de remediar los accidentes,

Sila composicion no tuyiera bastante consistencia,
seria menester afiadir asfalto, en el que consiste es-
clusivamente la dureza; pero no se ha de olyidar que
es‘indispensable ‘mezclarlo siempre con pez, porque
sin ella seria imposible incorporarlo con la cera.

Asi, serd mejor hacer una composicion mas consis=
tente que menos, pues sera mas ficil ablandarla con
un poto de eera que endurecerla con el asfalto, que
exige una larga preparacion.

En todas las recetas de que usan los grabadores al
agua fuerfe, se encuentra establecida en tltimo lugar
Ia adicion de la pez.

He de recomendar, pues, muy especialmente usarla
primero, porque una multitud de esperiencias me
han demostrado :

4° Que es el disolvente yerdadero del asfalto;

2¢ Que la calidad superior de la composicion de-
pende de Ja disolucion bien completa de este altimo.
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Segun lo que se ha dicho, puedo sentar las reglas
generales que siguen :

4° El asfalto solo da 4 la composicion una dureza
¥ consistencia suficiente ; -

2° Es indispensable emplear el natural, y purifi-
carlo de la materia estrana tanto como sea posible.

5° La pez de Borgona es su disolvente real. Esta
por otra parte es indispensable en la mezcla, tanto
para ponerla blanda come para impedir que el acido
se derrame mas alld de las lineas trazadas;

4° La cera virgen es tambien indispensable para dar
trabazon 4 la cubierta, y principalmente para poner
bien lisos y pulidos los lados de las lineas.

M. Turnell dice al terminar que no como simple
tedrico comunica estos datos & sus compaiieros,
sino.que practica hace muchos afios los medios que
les recomienda : y les aconseja abandonar todas las
otras recetas, asegurdndoles que todas son mas 6 me=
nos imperfectas, y que ellas solas son la cansa de las
imper(@ciones que se encuentran harto 4 menudo en
los grabados de los hombres mas héibiles, de cuyo
buril saldrin siempre buenas obras si quieren adop-
tar su composicion.

GRABADO EN TALLA-DULCE SOBRE ACERO,

Mordientes.

Un litro de agua destilada, que contenga un dé-
cimo de alcohol, en el cual se han hecho disolver 6
dracmas de sublimado corrosivo y 5 dracmas de alum-
bre, ataca el acero muy vivamente, pero no es, util
sino para los grabados ligeros, en razon de la poeca
profundidad que da 4 las tallas.
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Otro.

Agua destilada, 8 partes.
Alcohol. 1 -
Acido nitrico. 1 —

Algunas gotas de dcido nitroso 6 un poco de subli-
mado corrosivo hacen obrar este mordiente con mas
libertad.

Otro,

Agua destilada. 13 partes.

Alcohol. 2 —

Acido nitrico. i —

Nitrato de plata. 48 granos por litro de mordiente.

Tambien pueden anddirsele algunas gotas de écido
Bitroso. Este mordiente produce tallas mas negras
quelos precedentes ; puédese, por otra parte, aumens-
tar su fuerza anadiendo & la désis dcido nitrico 6 ni-
trato de plata. *

La operacion se ejecuta sobre las planchas de ace-
ro del mismo modo que sobre las de cobre; pero co-
mo es estremadamente rdpida, no ha de despreciarse
tener & mano todos los objetos necesarios.

Los mordientes cuyas recetas acabamos de dar
obran 4 corta diferencia con tanta celeridad los unos
como los otros. Medio minuto basta para las tallas
dulces y las de mayor finura ; las partes mas ligeras,
por ejemplo de un cielo, no deben ser mordidas mas
largo tiempo.

Débese quitar el mordiente de encima de la plancha
¢on prontitud y lavarla sin dilacion con una mezcla

de 8 partes de agua tibia y cerca de una parte de al-
cohol preparada veinte y cuatro horas antes 4 lo me-
nos, Esta Gltima indicacion se aplica igualmente 4 los
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mordientes arriba dichos, y 4 todas las preparaciones
de que forma parte el alcohol.

Grabado de los Ingleses sobre acero.

MM. Perkins, Fairman y Heath inventaron un mé-
todo sumamente econémico Yy muy pronto para gra-
bar sobre acero, y procurarse un infinito nimero de
planchas, por medio de una sola plancha grabada. Es-
te método tan ingenioso es conocido, y es el siguiente.

En lugar de una plancha de cobre emplean una
de acero fundido; la descarbonizan colocindola en
una ¢aja de hierro fundido cuyas paredes son de nue-
ve a diez lineas de espesor, como tambien la cober-
tera, que debe tapar con la exactitad posible. Cubren
el acero con una capa de limaduras de hierro que
tenga seis lineas de espesor, y embarran la cobertera.
Espdnese la caja al calor blanco por espacio de cuatro
horas, y en seguida se deja apagar el fuego ; y para
impedir,Ja entrada del aire en la caja, se cubre todo
con una capa de ceniza de carbon de piedra de seis
4 siete pulgadas de grueso.

La caja se cubre cuando todo estd bien enfriado ;
el acero se pone en estremo blando, de manera que
puede grabarse con Ia misma facilidad que el cobre.
Se pule la plancha y se graba. Sin embargo, no se
emplea el deido nitrico puro para mordicar como so-
bre el cobre. He aqui la receta del mordiente presen-
tada por M. Edme Turrell, Y que merecid la aproba-
cion de la Sociedad de Artes de Léndres.

Se toman cuatro partes de dcido piroleioso, el mas
fuerte del comercio, Y una parte de alcohol muy pu-
ro; se mezcla y revuelve suavemente medio minuto,
y se afiade en seguida una parte de dcido nitrico &
52" que se mezcla igualmente. Esta composicion con-

10.
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tiene el dxido metélico en estado de disolucion com=
pleta, de suerte que todas las lineas conservan el mas
hermoso brillo, hasta que el mordiente haya obrado
enteramente. Los tintes ligeros se forman en uno
dos minutos, y en un cuarto de hora los mas fuertes.
Cuando se ha quitado el mordiente, se lava con una
parte de alcohol y 4 de agua. Se destruye completa~
mente la accion de este mordiente pasando por las
lineas trazadas un pincel mojado con aceite de tre:
mentina en el que se ha disuelto asfalto.

Protedimiento para recarbonizar la plancha de acero.

Despues de terminado ‘totalmente el grabado, y
estar satisfecho de todas sus partes por las pruebas
que se han sacado, se vuelye 4 carbonizar la plancha
¢olocindola otra vez en la misma caja de hierro, en
la cual se sustituye polvo de carbon 4 las limaduras;
$e embetuna del mismo medo y se espone por cuatro
horasdun calor blanco. Al sacar la planchade la caja,
mientras esta’ aun roja, un poco mas bajo del color
de cereza, se mete yverticalmente en una cubeta de
agua fria, y se agita por todas partes. En seguida se
vuelve aja plancha el eolor amarillo de canario, des-
pues ‘de haberla blanqueado bien sobre su reyés.

Método para hacer el trasladodel grabado.

La plancha de que acabamos de hablar no sirye
para sacar pruebas ; se emplea como matriz para gra-
bar con ella otras muchas planchas.

Se hace un cilindro de acero fundido cuya eyoluta
de la semi circunferencia conyexa es igual 4 la latitud
de la plancha. Este cilindro tiene unos ejes muy fuer-
tes. Se descarboniza por el procedimiento que hemos
indicado mas arriba para la plancha, en seguida sé
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coloca sobre una caja que abraza sus ejes, y que estd
sélidamente colocada sobre una fuerte prensa cons-
truida al intento. Debajo se pone la plancha grabada
y se comprime. Esta prensa se parece por la parte in-
ferior a la de los estampadores. Se hace ir y venirla
plancha grabada por medio de las palancas, se aprie-
ta gradualmente el fornillo de presion, y de esta ma-
nera, se llega & trasmitir al cilindro un grabado en
relieve que corresponde perfectamente 4 las abertu-
ras ¢ escavaciones de la plancha grabada: se con-
tinGia del mismo modo hasta quedar concluido el gra-
bado.

Entonces se abre la prensa, se retira el cilindro, ¥
se pule la plancha grabada que se cubre de una diso-
lucion de goma eldstica con esencia de trementina,
que la preserya de toda oxidacion.

Se vuelye 4 carbonizar el cilindro como se ha hecho
con la plancha; se templa, y se usa en seguida para
trasladar el grabado sobre planchas de acero descar-
bonizadas, 6 sobre planchas de cobre.

Por medio de este procedimiento admirable pueden
dar los ingleses & tan bajo precio, liminas perfecta~
mente grabadas. Sin embargo, es necesario conocer
que hasta el presente no se ha aplicado este método
sino en dimensiones bastante pequefias.

Grabado sobre planchas de acero.

M. Cooke hace obseryar primeramente que las plan-
chas destinadas algrabado de los paisajes debenserde
acero no descarbonizado enteramente. Aconseja des~
pues las precauciones siguientes antes de grabar: 4#1a
Plancha debe limpiarse muy bien con esencia de fre-
mentina solamente, sin blanquearla como se practica
para preparar la superficie de las planchas decobre ;
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2° el barniz debe estenderse con el menos calor posi~
ble, pues el acero pide mucho menos que el cobre :
demasiado calor descompone el barniz haciéndole
producir burbujas de aire, ¢ eyapordndolo en humo
ligero ; cuando sucede esto es necesario reponer la
capa de barniz ; 5° es muy importante que el grabador
haga penefrar la punta en la superficie del acero; es
menester tambien que atienda & no dejar que se con-
dense sobre la obra la humedad de su respiracion,
para prevenir el orin que atacaria el acero desnudo,
¢ impediria que mordicase bien.

Preparada asi la plancha, procede M. Cooke del mo-
do siguiente :

Echa en ella una mezcla de seis partes de dcido acé-
tico y una de dcido nitrico, que deja medio minuto
solamente sobre la plancha, por cuanto su accion es
muy répida. Lava su plancha con mucho cuidado con
agua pura, para quitar todo el dcido que se encuen-
ra en las trazas; y la hace secar bien, pero sin ca-
lentarla. Cubre. entonces los tintes ligeros con barniz
negro de Brunswick ; y, para que desaparezcael 6xido
que se encuentra en las trazas grabadas, cubre la
plancha con una solucion de dcido nitrico en agua
(seis partes de agua y una de acido), en la que ladeja
por dos 6 tres segundos. Luego que ha quitado esta
solucion, pone de nueyo sobre la plancha cido acé-
tico mezelado con el nitrico, sin que sea necesario la-
varla con agua. El mismo procedimiento se repite pa-
ra cada tinte.

Una plancha de acero debe, en un mismo dia, reci-
bir, en cuanto se pueda, ftodas las operaciones en
que se emplea el mordiente, cualquiera sea el método
que se siga ; de lo contrario las trazas descubiertas
podrian atraer durante la noche el oxigeno de la at-
mosféra, y el dcido que se pondria de nueyo el dia si-
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guiente no mordicaria de una manera tan igual y tan
limpia.

Cuando el dcido ha llenado el objeto que nos pro-
ponemos, y se ha quitado el barniz por medio de la
esencia de trementina con una fuerte bruza con dien-
tes, se quita el 6xido que haya podido quedar en las
trazas: bastan los dedos para los tintes ligeros. Se
frota en seguida la superficie de la plancha con papel
al esmeril, el mas fuerte posible, y que esté usado ya,
frotdndolo sobre el revés de una plancha de acero pa-
ra quitarle su aspereza : cuanto mas usado estd el pa-
pel, mejor es.

Para remordicar, sirve un lienzo viejo y limpio,
(ue se moja con 4cido nitrico muy dilatado en agua,
y se frota sobre las partes que se quieren mordicar
de nuevo hasta que la superficie se empaiie. Se lim-
pia la plancha como la primera vez, se yuelye & po-
ner barniz, y se repasan los sitios que se quieren re-
focar con algunas gotas de dcido nitrico dilatado en
cuatro onzas de agna. No se pone mas &cido del que
se necesita para dar al agua una acidez bien pronun-
ciada.

Toda la operacion del 4cido debe hacerse & una tem-
peratura mas bien superior que inferior 4 412 grados
de Reaumur.

Como lo principal es observar bien el tiempo que
ha de emplearse el mordiente, deben examinarse cada
minuto todos los tintes ligeros despues de la primera
operacion del dcido; pero los que son mas fuertes pi-
den mas tiempo. Un poco de préctica probard la im~
portancia de estas observaciones, por inutiles que pa-
rezcan 4 primera vista.

Puede grabarse sobre planchas de acero muy dul-
ce, empleando esta mezcla : 5 onzas de agua caliente,
4 granos de 4cido tértrico, 4 golas de dcido mitri-
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co G sulfdrico, y 4 dracma de sublimado COITOSIVO,

M. Cooke indica un medio de adherir el barniz 4 Ia
superficie del acero, sin empanarlo, por la frotacion
de un lienzo embebido de 4cido. Consiste en hacer
disolver, & un calor lento, polvo de copal en aceite de
espliego, y €vaporar la disolucion hasta que se pon-
8a espesa; se mezcla cerca de una dracma de esta
materia con una bola de harniz, haciendo calentar
para esto ambas sustancias. El barniz asi preparado
se estenderd, sin que se necesite calentar mucho la

Plancha de acero, con Ja misma facilidad que sobre
una de cobre.

Conservacion de las planchas grabadas.

La conseryacion de las planchas grabadas exige una
atencion parficular para sustraerlas de la oxidacion.
Se ha propuesto cubrirlas del mismo barniz que usan

1os artistas para el grabado al agua fuerte; otros di-
ceén que el tuétano de buey es el mejor medio de que
Se podrd usar. Este se debe preparar del modo si-
guiente : se hace derretir en un puchero nueyo de
tierra, se pasa Por un lienzo blanco, se hace calentar
en seguida hasta la ebullicion para que se eyapore to-
dala parte acuosa, y se aplica del modo siguiente : Se
hace calentar la plancha sobre fuego de brasa, y se
frota con un'lienzo blanco y suaye impregnado de tué-
tano preparado del modo dicho, evitando tocar la pie-
za con las manos desnudas.

El procedimiento indicado Poco ha por Parkins nos
parece el mas seguro. Gubre las planchas de cobre 6
acero, de cualquiera naturaleza que sean, con una
disolucion clara de goma elastica en el éter sulfiri-

00. Este método, repetido en Paris, di6 muy buen re-
sultado.,
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Modo de conservar Jas planchas de cobre grabadas.

La oxidacion del metal no tarda mucho tiempo en
deteriorar enteramente las planchas de cobre graba-
das, cuando se abandonan sin hacer uso de ellas. M.
Culloch aconseja, para preservarlas, darles un baio
de barniz de laca ordinaria ; y luego que se quieran
emplear, se puede ficilmente quitar este baiio con
espiritu de vino.

GRABADO DE VIDRIO POR MEDIO DEL ACIDO FLUORICO.

El dcido fludrico, desprendido del espato fluor, ata-
ca el silice, lo disuelve, se apodera de ¢l y se lo lleya
en su volatilizacion ; por lo que es muy propio para
corroer el yidrio, en cuya composicion entra mucho
silice (arena). :

Se ha procurado, en todas partes, aprovechar esta
accion singular del gas fludrico. M. Marcassier de Puy-
maurin creo que es el primero en Francia que pensé
aplicarlo al grabado sobre yidrio.

Cuando se_quiere grabar sobre este por medio del
acido fludrico, seria inutil recojerlo primero. en esta-
do de gas para emplearlo: es mas espédito y cémodo
esponer el vidrio inmediatamente 4 su contacto, mien-
tras se desprende del espato fluor.

Se pone el espato fluor (fluato de cal) en un vaso
de plomo de fignra propia 4 este uso. El fluato de cal
se ha de reducir de antemano 4 polyo fino, y la pro-
porcion que se emplea es de una tercera parte sola-
mente del dcido sullfirico concentrado. Para que Ia
descomposicion sea mas répida, se deslie esta mezcla
Yy se sobrepone la pieza de vidrio ; de este modo se
pueden deslustrar casi en un instante los globos de




GRASAS.

eristal que se usan para las lamparas, vidrios de quin-
ques, etc., etc. Cuando se quieren grabar por este me-
dio trazas determinadas sobre el vidrio, es menester
que @ la superficie que se quiera grabar, se dé un
bafio ligero de un barniz compuesto de tres partes de
cera amarilla y una de trementina. Se descubre en
seguida la traza del dibujo con la punta seca, del mis-
mo modo que se graba al agua fuerte sobre cobre. El
dcido en vapores mordicard entonces las trazas des-
cubiertas, y tanto mejor y con mas fuerza cuanto el
vidrio habra sido puesto mejor & descubierlo con la
punta 6 aguja.

Se puede emplear tambien el cido liquido. En este
caso se sigue el mismo procedimiento que para gra-
bar al agua fuerte sobre cobre.

GRASAS.
Grasas preparadas para suavizar el roce de las miquinas.

Las materias grasas se mezclan con ofras sustan-
cias para la engrasacion de las maquinas.

Usanse 4 este efecto, 41° una mezcla casi en partes
iguales de sebo de Rusia y aceite de olivas; esta mez-
cla que entra en fusion & 29, 50, se emplea en Ingla-
terra, para suavizar el roce de los émbolos de las ma-
quinas de Perkins; 20 una mezcla muy homogénea
de 16 partes de hermosa molibdena reducida 4 polyo
muy fino, y 84 partes de enjundia. Esta grasa es pre-
ferible 4 la grasa sola para suavizar el roce.

Varias otras grasas se emplean para el mismo efec-
to en Inglaterra que prolijo seria referir ; mas la que
vamos & esponer 4 continuacion es de inyencion muy
reciente, y de mucha utilidad.

HARINA.
Grasa rnanesa de M. Fancon.

La compaiia del camino de hierro de Ruan ha he-
cho uso para la engrasacion de los ejes de wagon de
la grasa de M. Faucon, llamada grasa ruanesa, y el
resultado ha escedido todas las esperanzas; todo in-
duce & creer que las otras compaiias de caminos de
hierro seguiran el ejemplo de la de Ruan.

Los ensayos que se han hecho para la engrasacion
de los carruages dan resultados no menos satisfacto-
rios.

La aplicacion de la grasa ruanesa 4 la engrasacion
de las maquinas debe dar una economia considerable.
Sus principales ventajas deben esperimentarse princi-
palmente en la engrasacion de los encajes; en efec-
to, su empleo parece mucho mas ventajoso que el de

la grasa ordinaria y molibdena que generalmente se
emplea.

HARINA DE AVENA.
Graau.

En Irlanda y en muchas partes de Alemania y Suiza,
se hace gran consumo de esta harina para el alimento
humano. Esta sustancia alimenticia facil de digerir, ¥
41a cual se di6 desde un principio el nombre de
gruau ' se usa principalmente en Francia é Inglaterra
para alimento de los enfermos y de los ninos de cor-
ta edad ; no es muy propia para hacer pan, y asi se ha
abandonago su uso en los paises donde todavia no se

(1) Por grugw se entiende la semilla de un cereal, y particularmente de la
avena, mondada ¥ groseramente molida. lgual nombre se da 4 los puches ¥
tisanas que se preparan con el grano en esta disposicion.
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conocen algunos recursos que ofrecen las preparacio-
nes convenientes de esta harina.

M. Mathieu de Dombasle, haciendo presente el par-
tido que se saca de clla en muchos paises, publicé el
siguiente método usado en Turgoyvia para su prepa-
racion.

Se pone un poco de agua en el fondo de una calde-
ra, se llena despues de avena en la misma proporcion
que para cocer las patatas al yapor, se calienta la aye-
na gradualmente sin menearla, se introduce un bas-
ton de madera blanco hasta el fondo de la caldera, ¥
se conoce que la operacion ha llegado d su término,
cuando se ha eleyvado la temperatura en toda la masa
4 tal grado que sacando el baston no se obseryaya se-
fial de humedad en ninguna de sus partes. La coc-
cion, en una caldera gue contenga cerca de un hec-
tolitro, se-opera en media hora 6 tres cuartos.

Entonces se aparta la caldera del fuego y se yacia,
luego se llena como la primera vez con la misma ¢an-
tidad de agua yayena. Se contintia de este modo has-
ta que se haya preparado bastanfe ayena para com-
pletar una hornada : entonces se mete en un horno,
que se haya vuelto 4 calentar al sacar el pan cocido.
Se tiene el horno tapado con la ayena dentro, durante
yeinte y cuatro horas.

En esta ultima operacion no tan solamente se seca
laavena sino que tambien parece que esperimenta una
especie.de alteracion anédloga 4 la del maltaje, es de-
¢ir que una cierfa cantidad de almidon se hace solu-
ble conyirtiéndose en materia muecilajinosa y azuca-
rada, y el grano tostado ligeramente adquiere un tin-
te algo rojizo. Parece que la harina de ayena asi pre-
parada es un alimento mas ligero que el que resulfa
de la avena solamente secada sin tostar.

La avena sacada del horno se pasa 4 un molino or-
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dinario de harina, cuyas muelas horizontales se man-
tengan suficientemente separadas para romper la cu-
bierta cortical sin chafar el granoj; este en vez de caer
en un cedazo, pasa 4 un ventilador ¢ bieldo mecani-
co, semejante & los ventiladores alados ordinarios.
La corriente de aire que determina la rotacion de las
alas del ventilador separa la vainita del grano ; se
criba este, y se separa para volyer al molino el que
no ha soltado la cascarilla. La avena, mondada de
este modo, se reduce en seguida & harina en un moli-
1o ordinario, dispuesto como para la fabricacion de
lasémola. Para esta operacion, es importante escoger
unas muelas de piedra dura que no se desmigaje, pa-
ra evitar que algunos fragmentos de esta piedra se
mezclen con la harina.
~ En las fabricaciones en grande no se calienta direc-
tamente el vaso que contiene la arena; se sustituye a
lacaldera en que se calienta la ayena un colador de
doble fondo agujereado, bajo del cual se introduce el
vapor de una caldera inmediata, despues de haber
llenado el colador de ayena hasta las tres cuarfas
partes de su capacidad, y puesto una cobertera enci-
mo. Se conoce que se ha terminado la operacion cuan-
do el yapor, despues de atravesar foda la masa, llega
en abundancia & la parte superior del colador. Una
sola caldera de vapor basta para preparar el grano de
tres coladores, que se llenan y vacian alternativamen-
te, y cuya parte inferior entre los dos fondos se pone
sucesivamente en comunicacion con el yapor.
Cuando el grano est4 asi preparado, no se trasporta
& un horno de pan, como se ha dicho antes, sino d
una estufa con corriente de aire caliente; y se eleva
mas 6 menos la temperatura durante su desecacion,
segun que se quiere obtener la harina ligeramente tos-
tada y morena, 6 blanca. Cuando la avena estd seca
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se trasporta al horno, en donde se frata como queda
dicho anteriormente.

Por un método andlogo 4 este se prepara la cebada
perlada.

HECES,

0 residuos de las leifas deisosas arlificiales, empleadas como
niorterg-cimento.

En muchas fabricaciones quimicasse arrojan ciertos
residuos que se juzgan inutiles solamente por nohaber
indagado los usos & que podrian destinarse. Un fabri-
cante de jabon no sabiendo que hacerse del depdsito
negro y sulfurado que resulta de las lejias de Ias sosas
del comercio, le estendié aun humedo en las calles
de su jardin. Esta capa tomé una gran consistencia,
¥ en poco tiempo se hizo casi impermeable 4 la llu~
via ; las calles parecian siempre secas. Ni yerba ni ve-
jetal alguno se manifesté sobre esta especie de cimen-
fo ; pero las plantas que se hallaban 4 algunas pul-
gadas todas perecieron. Este fabricante quedé admi-
rado de haber encontrado de este modo un medio pa-
ra tener sus pasadizos limpios, sin que el jardinero
tuviese el trabajo de limpiarlos. Los aren6 por encima
de la capa, y asi los consery6 siempre secos. Pasado
algun tiempo habiendo de empedrar de nueyo el patio
de su casa, se vali6 del residuo de sosa en lugar de
mortero: la obra resultd perfecta, y las piedras se ad-
hirieron con tanfa fuerza que los carruajes mas pe-
sados no pudieron en lo sucesivo conmoyerlas.

HIEL DE BUEY.

Preparacion.

Se toma la hiel en el momento en que acaba de ma-
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tarse el buey, se’deja posar en un barrefio durante
doce 6 quince horas; despues se echa en un vaso de
tierra bien limpio, con la precaucion de no dejar po-
sar en €l los sedimentos ; se pone en seguida el yaso
en un cazo lleno de agua, la que heryira asi de bafio
maria, pero cuidando de que no entre ninguna por-
cion de ella en el vaso. Se deja heryir hasta que se
espese la hiel ; en seguida se estiende sobre un plato
que se colocard cerca del fuego para acabar la eyapo-
racion. Despues de haber estraido, en lo posible, toda
su humedad, se coloca en botecitos que se cubren con
papel, atado de modo que no entre el polvo. En este
estado conserva todas sus propiedades durante mu-
chos aios.

M. Tomkins, estampador, arfista distinguido de
Londres, comunicé & laSociedad del fomento de dicha
ciudad, un nueyo método mas perfecto queel de M. Ca-
thery. Dicha Sociedad, despues de convencida por es-
periencia de las ventajas que presentaba este nuevo
procedimiento, concedi6 una medalla al autor. He
aqui este método por medio del cual se conserva la
hiel en estado de liquidez :

« A una pinta de hiel de buey fresca, herviday es-
pumada, se afiade una onza de alumbre en polyo fino;
se deja el liquido en el fuego hasta que la combina-
cion quede perfecta ; cuando fria, se mete en una bo-
tella que se tapard ligeramente. »

« En seguida se toma una cantidad ignal de hiel de
buey, heryida y espumada ; se le afiade una onza de
sal comun, y se deja aun en el fuego hasta que el
todo esté combinado ; y cuando se ha enfriado se pon-
dréd en una botella tapada ligeramente. »

« Esta preparacion se conserya por muchos aiios,
sin alteracion ni desprender mal olor. »

« Cuando ha permanecido por unos tres meses en
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un aposento & una temperatura moderada, depone
un sedimento espeso, y se vuelve clara; enfonces se
halla en disposicion de emplearse para los usos co-
munes, pero como aun contiene mucha materia colo-
rante amarilla, hace tirar 4 verde los colores azules
y ensucia el earmin, no puede emplearse para los co-
lores de miniafura. »

« Para evitar este inconveniente, es menester, con-
finua M. Tomkins, decantar separadamente cada liqui-
do arriba indicado, despues de haberlos dejado posar
hasta estar bien claros, y despues mezclarlos en par-
tes iguales. La materia eolorante amarilla que aun
contiene la mezcla, se coagula al momento y se pre-
cipita, quedando la hiel de buey perfectamente puri-
ficada y sin color. Si se desea purisima, se echa por
ultimo sobre un filtro de papel.

« Esta preparacion se va poniendo clara con el tiem-
po, ¥ nunca despide olor desagradable, ni pierde nin-
guna de sus utiles propiedades.» _

M. Tomkins recuerda los testimonios fayorables de
todos los artistas que han usado su preparacion.

Los pintores al aguado, iluminadores, guitaman-
chas, etc., usan lahiel de buey.Cuando purificada, se
combina con facilidad con los colores. y les da mas
solidez mezelada con ellos, 6 pasada sobre el papel
despues de aplicados los colores. Aumenta el brillo y
duracion del ullramar, del carmin, del verde y en ge-
neral de todos los colores finos, y confribuye 4 que se
estiendan mejor sobre el papel, marfil, ete.

Combinada con la goma ardbiga espesa los colores,

sin hacer un barniz desagradable ; impide que ‘se

agriete la goma, y fija de tal modo los colores, que se
pueden aplicar sobre otros matices, sin que estos se
combinen con los primeros.
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Mezclada con negro de humo y agua de goma, se
obtiene una especie de tinta China.
Cuando se pone la hiel de buey sobre dibujos tra-

zados con lapiz-plomo, las trazas no sé borran, y
pueden desde luego ilaminarse.

Depuesta sobre el mérfil, le quita la materia un-
tuosa de que esta cargada la superficie, etc., efe.

HIEBRRO.

Nuévo método para ablandar el hierro colado.

En los Estados Unidos de América se publicé en el
mes de agosto de 1827, un nuevo método que, si fue-
ra constante, causaria mucha admiracion.

El eorresponsal asegura haber presenciado el hecho
siguiente :

Se ealentd al mas alto grado (que es el que precede

4 la fusion) un pedazo de hierro colado de $ pulgadas
de didmetro y tres cuartas partes de pulgada de es-
pesor ; se esparcieron en ¢ 2 onzas de cogucho que,
segun parecid, penetré el mefal en todas sus partes,
cambié su color, su testura y lo ablandé hasta tal
punto, que se pudo cortar y limar con tanta facilidad
como el hierro mas dulce.

La parte de hierro colado sobre 1a cual no se echd

aziear, qued6 blanca y de tal dureza que resistié en
un fodo 4 las herramientas.

Modo de hacer maleable el hierro colado.

Muchos periddicos anunciaron el descubrimiento
que hizo un inglés de un método para volyer malea—
ble el hierro colado. Este método consiste en poner &
recocer las piezas en un crisol lleno de una tierra ro-
Ja: esta tierra se encuentra en Cumberland y otros si-
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tios ; se deja todo durante una 6 muchas semanas en
un hornillo 4 un calor fuerte.

Este descubrimiento no es nuevo. MM. Bordelle y
Doder, 4 quienes la Sociedad del fomento concedi6
en 1822 el premio por las obras de hierro dulce, em-
pleaban el mismo método. M. Dumas y otros fundi-
dores ablandan tambien el hierro fundido blanco y lo
ponen maleable ; pero esta operacion pasa por un se-
creto en la mayor parte de los establecimientos en
que se practica : asi pues puede ser atil al progreso
de la industria el conocimiento de los medios de eje-
jcutarla.

Esperimentos emprendidos de algunos afios 4 esta
parte me habian hecho pensar que la naturaleza de Ia
sustancia en la que se pone el hierro colado no influia
en el resultado : con motivo del anuncio de que acabo
de hablar repeti mis esperimentos; los cuales han jus-
tificado plenamente la opinion que me habia formado
de un prineipio.

He aqui las consecuencias que he deducido.

1° Los dos solos elementos necesarios para el reco-
cido son el tiempo y la temperatura; y el modo de
obrar de estos dos elementos es tal, que la disminu-
cion en el uno exige el aumento del otro, y reciproca-
mente. Asimismo cuanto mas se aproxima la tempe-
ratura de la fusion, con tanta mas rapidez se ablanda:

media hora ha sido bastante para dar 4 piezas de hier-
ro colado blanco, muy delgadas y muy calientes, la
mas completa blandura y mucha maleabilidad.

En general, es prudente prolongar la duracion del
recocido, y moderar la elevacion de temperatura : con
esto se evita la alteracion de las superficies, y sobre
todo el dafio que puede resultar del desvio y desfigu-
racion de las piezas.

2° Conyiene poner & recocer las piezas en un baiio
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de una sustancia en polvo, para mantenerlas en sy
figura primitiva en caso de una elevacion de tempe-
ratura demasiado grande.

Me he servido de carbon picado, de arena de fundi-
dor, de asperon, de arcillay de otras sustancias; y ni
unas ni otras han indicado mejorar ni deteriorar el
recocido; sin embargo aconsejaria preferir el carbon
de lena molido, porque no altera las superficies, pue-
(‘le mejorar su color y siempre es facil encontrarlo, y
a mas no ha de estar molido muy fino.

Método para taladrar él hierro.

Los cerrajeros, los ajustadores de las maquinas de
vapor, y otros artifices que trabajan piezas de una
gran dimension, se encuentran muchas veces emba-
razados para agujerear en alguna parte que por su

posicion y figura presenta alguna dificultad. A los
amantes de las artes mecinicas que careciendo mu-
chas veces de instrumentos bastante fuertes para ha-
cer los agujeros que desean, se ven obligados 4 re-
currir 4 los artifices que raramente los ejecutan bien
lt}s seria mucho mas agradable hacer este trabajo po;
1 mismos. Creemos hacer un servicio 4 unos y ofros
dando el siguiente método : :

Se dispone un pedazo de azufre dela figura que ha
de_tcnor el agujero ; no hay cosa mas facil que esta
primera operacion, porque el azufre es muy fasible
¥ puede ser vaciado en toda clase de materia-s; Yy este
es el parauso que debe hacer el agujero. Basta ealen-
tar la pieza de hierro al rojo-blanco, cojer el‘pedazo
de a‘zufre por uno de sus estremos del modo mas cG—
I]noac;], ¥ apoyarlo sobre el punto que se ha de hora-
Dl e kL

pronto el grado de tem-




25% HIERRO.
peratura 4 que se ha elevado, esutil tenerlo tan cer-
ca como sea posible del hogar de la forja.

En esta operacion se forma y mana un sulfaro de
hierre.

Papel para-puliv el hierro ¥ el acera, *

Se impregna un pliego de papel con una fuerte di-
solucion de cola comun, y se polyorea con esmeril fino
6 asperon pulyerizado. El vidrio ¢ Ia piedra pomez
en polyo producen el mismo efecto. Cuando se ha ta-
fizado el esmeril 6 el vidrio sobre el papel encolado,
ha de cubrirse con un pliego de papel sobre el cual se
pasa un rodillo apoyando con fuerza; cuando seco,
se sacude el papel para separar todo el polyo que no
haya adherido.

Cuando se quiere limpiar utensilios, armas U otros
objetos de_hierro, se toma un pedazo de papel, con
¢l cual se quita la grasa ¢ el orin que contienen. Se
dan diferentes grados de finura 4 las materias que
deben companer el papel, 6 se yarian segun el mayor
6 el menor pulimento que se quiera dar al hierro.

Gulidades Qel hierro 'y acero, determinadas por- su energia magneiica.

En la Gltimareunion de la sociedad geoldgica, ¥
politéenica de Yorkshire, M. Scoresby, ha leido una
memoria interesante sobre el método practico de de-
terminar las calidades del hierro y del acero.

Habiendo descubierto que toda porcion de sustan-
cia ferruginosa en un' cuerpo, lo hace susceptible de
recibir el desarrollo magnético, sabiendo, ademas,
que el hierro maleable despliega esfa calidad 4 un
grado eminente, el doctor Scoresby ha deducido 1a
conclusion de que el hierro mas puro debe ser el que
despliegue el mas alto desarrollo de la condicion ma-
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gnética. Segun estos principios, hay dos modos de de-
terminar la calidad del hierro.

El doctor Scoresby colocé en una rejilla una aguja

magnetizada 6 brijula, & una de cuyas estremidadias
se hz’allaba una rosa graduada de los vientos : despues
tgmo un pedacito de iman chato y dos pedazos de
hlcrrf) izgualmente chatos, escogidos en las forjas de
Bowh.ng, uno con la marca B, y otro con la mareca L
!Bdesu.zna el hierro de primera calidad y L el de lz;
inferior. Tambien tenia un pedazo de acero de Ia mis-
ma dimension.
; El dgclor Scoresby presenté Ia barra maguetiza(;a
a lg brajula, teniéndola 4 cierta distancia, y puso su-
ccswameutc encima las chapas de hierro B y L. La
aguja se alejé mas de la parte magnetizada en el peda-~
zo L. que con el pedazo. B, aunque se hallasen ambos
4 una distancia igual. El hierro de mejor calidad de
la barra B poseia pues una propiedad mayor de in-
fluencia magnética que la harra L.

Para ensayar el hierro colado hizo fundir de diver—
sas calidades, para darle la mayor durezaposible. Ha-
bfcmiolos magnetizado despues, halld que el mejor
hxerr«_? colado tenia una encrgia de un tercio, poco

mas 0 menos, mayor que la energia del hierro eolado
de calidad inferjor,

En cuanto al hierro forjado, ha recenocido el doe-
tor_ Scoresby que no puede detener, como el colado
la influencia magoética de un modo permanente, Por,
lo concierniente al acero, esto es lo que ha obseryado
esle .ﬁsico‘ El hierro adquiere. el mayor grado de ma-
gnelismo cuando se halla en contaeto con el iman;
pero ?] acero eonserva su imantacion despues de ha:
bgr sido separado del iman, mientras que el hierro
pierde la suya. Concluye que el acero mas perfecto
debe conservar la mayor energia magoética, y que
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cuanto mas materia carbénica tiene, es menos per-
manente su poder. : :

Esta es ahora la regla prictica destinada & hacer co-
nocer la dureza por’la tenacidad magnética. Si es cier-
to que el acero mas duro se magnetiza del modo mas
permanente, basta conocer el grado de permanencia
para lograr la medida de dureza.

HORNILLOS,
» Generalidades. Partes principales/de que sg componen.

En general, todos los hornillos destinaqos z:x la com-
bustion de diversas sustancias y 4 dar salida & los pro-
ductos de la combustion se componen :'-!° del hogar;
20 del espacio que debe ocupar una vasija contenien-
do las materias sometidas al tratamiento-por el fuggo.
6 del area en la cual debe operarse la fusion, calcina-
cion, eyaporacion, etc.; 3° de la chimenea que debe
dar salida 4 los productos gaseosos de la combus-
tion. B )

La primera de estas tres partes prmc:_palgs (el.ho
gar) se halla guarnecida comunmente de un enrejado
que divide, en la direccion de alto abajf), el hogar,
propiamente dicho, del cenicero_é receptacglo de los
productos sélidos de la combustion (las cenizas) ; este

cenicero tiene tambien por objeto accesorio ofrecer -

un pasage al aire que alimentala combustion ; e.l pa-
so delaire por este conducto es tanto mas ventaJosq,
cuanto que este fluido se calienta al pasar por el ce~
nicero, siendo, por consiguiente su accion much.o
mas enérgica; en lugar que llegaria frio si entrase di-
rectamente por la puerta del hogar.

El area del hornillo, 6, en otros casps, el lugar
ocupado por una vasija que, segun sus diversos usos,
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toma el nombre de caldera, de alambique,. de crisol,
ete., se halla sometida 4 condiciones de estension,
forma ¢ capacidad, lejania ¢ aproximacion del enre-
jado y chimenea, que se trataran conyenientemente
en su respectivo lugar.

Lo mismo deberd suceder con la tercera parte prin-
cipal de los hornillos (la chimenea), cuya importancia
¥ usos fisicos principales la hacen susceptible de un
examen razonado.

De los hornillos de las fraguas. Especics principales.
A

Los hornillos de las fraguas, en su modo de cons-
truccion, son variables como en los empleos & que se
destinan. :

En una primera clase, se presentan todos los hor=
nillos destinados 4 recibir un aparato de eva poracion
cualquiera, 6 que, en su construccion, suplen & este
aparato.

Conyiene subdividir esta primera clase : 1° en
hornillos para lo produccion del vapor aplicada como
fuerza motriz al juego de las méquinas; 2° en hornillos
para la produccion del yapor destinado, por su ulte-
rior condensacion, sea en el aire, sea en el agua, sea
en refrigerantes apropiados, 4 dar el calor que se
quiere aplicar 4 ‘usos cualesquiera; 3° en hornillos
para la vaporizacion de las sustancias que, en gene—
ral, se eleyan 4 menor temperatura que el agua, 6
que se elevan con el vapor del agua que las tiene en
disolucion (este grupo de procederes abraza especial-
mente todo lo que toca 4 la destilacion del alcohol,
eter, vinagre, etc.); 4° en hornillos para la vaporiza-
cion de las sustancias contenidas sea en las bases sa-
lificables, sea en otros compueslos, 6 que se espulsan
por el solo efecto del calor aplicado 4 estos compues-
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tos, haciendo a veces concurrir, con el calor, Ia accion
de los &cidos mas enérgicos que los que se quiere
desprender. En este ofro grupo, se _halla entre
otros procederes, la destilacion de los aceites vold-
tiles 6 esencias, de un gran namero de dcidos mi-
nerales, elc.

Los dos grupos de los productos de que ha sido
caestion, son recogidos ordinariamenfe en refrige-
rantes en que se condensan, si bien no enira en
nuestro plan ccuparnos de estos aparatos (véase DES-
TILACION); 5° en hornillos apropiades & una evapora-
cfon de liquido, cuyo objeto es concentrar & cstos,
disponerlos & que dejen cristalizar las sales que con-
fienen, y 4 veces poneren seco  estas.

Una segunda clase igualmente susceptible de divi-
sion nos ofrece todos los hornillos que; en su capaci-
dad, reciben crisoles ¢'vasijas, én cuyo interior se
hallan materias que deben fundirse, calcinarse, efc,
En esta clase eompréndense principalmente todos los
hornillos de yidriados y los hornillos de fusion de los
metales.

Por ltimo, en 1a tercera clase se comprenden los
hornillos de reverbero de todas clases; estos se. desti=
nan igualmente & la caleinacion y 4 la fusion; los
hornos de cal, de ladrillos, de yeso, los altos hornos

para el hierro, y otros muchos se colocan igualmente -

en esta tercera clase, una de euyas subdivisiones
abraza los hornos de porcelana, de loza, de alfareria,
efc.

Cousideraciones sobre la forma que hay que dar & los hornillos para
lograr el mayor efecto util,

Cada especie de hornillo es susceptible de conside-
raciones que le son propias. Un hornillo en el cual se
coloca una vasija para la evaporacion de un liquido,
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sea que el solo objeto de esta evaporacion estribe en
la concentracion de este, sea en secar las sales que en
¢él se hayan disueltas, 6 sea en la produccion de wa-
pores aplicables por su fuerza de elasticidad al moyi-
miento de las méquinas, se hilla sometido & princi-
pios que cesan de ser aplicables a otros hornillos cuya
destinacion es otra. En este caso, la mayor 6 menor
estension, con preferencia d otra, dada 4 una dimen-
sion,es un punto capital de construccion, porque esta
estension guarda proporcion con lade la superficie de
la vasija sometida & la aplicacion del calor, y la eya=
poracion tiene lugar en razon directade esta superfi-
cie. Asi pues, no es indiferente que el hornillo, y por
consiguiente la vasija correspondiente, se estienda en
un sentido mas hien que en otro ; pues el calor solo
es recibido sobre la superficie esterior de la vasija, y
la masa mayor 6 menor del bquide gue contiene no
influye en la evaporacion, la cual, en un tiempo da-
do, se halla en razon compuesta de la superficie es-
puesta y de la cantidad de combustible que se que-
ma ; admiliendo, no obstante, que, en todos casos, el
espesor de la vasija y la facultad conductriz de la ma-
feria de. que se halla formada. esta tllima sean
iguales.

En efecto, no sucede con la evaporacion de los li-
quidos como con su simple calentamiento; por lo
concerniente 4 este Gltimo caso, tomando, por ejem~
plo, un baiio de tinte 6 de maceracion cualquiera, si
solo se tratase de aumentar la temperatura, se podria
construir el hornillo de tal suerte que no se quemase
mas que una corta canlidad de ecombustible relativa-
mente, y el aire del hogar, cargado aun de los yapo-
Tesacueosy otros productos gaseosos de la combustion
lenta, podria ser recibido en canales practicados al
rededor de la vasija, y, por consiguiente, sobre una
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estension mayor de superficie esterior; alli abando-
naria el calérico que podria aprovecharse para calen-
tar el liquido. Cuando no corre prisa, puédese poner
en uso este sistema, en lugar que, en casi todos los
demas casos de evaporacion hay necesidad de lograr
el mayor efecto util, en el menor fiempo posible. Y
aun no se llega 4 toda la economia deseable en el em-
pleo del combustible, sino operando la evaporacion
de cerca de 100 kilégramos de'agua en una hora por
metro cuadrado de superficie calentante; de lo que re-
sulta la necesidad de quemar 4 la vez tanto combus-
tible cuanto pueda consumir el hornillo.

Pero no se puede satisfacer d esta ultima condicion
sin perder necesariamente todo el'calor que consigo
arrasteael aire aun muy caliente pasando por la chi-
menea. Asi pues se ha pensado sacar partido de este
esceso de calor, practicando, en la prolongacion del
hornillo de eyaporacion, un segundo hornillo llamado
de preparacion. En los talleres de evaporacion, la cal-
dera del primer hornillo leva el nombre de reducien-
te, y la del segundo hornillo el nombre de preparante.
£l liquido se calienta mas 6 menos,y esperimenta
la evaporacion en ciertos limites, en lapreparante;se
Ie hace llegar despues en la reduciente en la que lle-
ga en condiciones que fayorecen & la eyaporacion. Iste
uso es bastante general en todas las diversas fabricas
de sales, pero tal vez seria mucho menos comun si se
razonase en fodos los casos que ofrece la practica; en
efecto, muchas veces lo que, por un lado se gana, se
halla compensado por una pérdida de ofro génerosysi
laaltura de la chimenea no es proporcional al trayecto
horizontal de la llama que va de una caldera d otra,
hay una disminucion considerable en la actividad de
la combustion ; escdpase mucho aire, y queda el fondo
de la caldera como bafiado en una atmdsfera que no
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Liene el grado conveniente de calor. La ebullicion de-
berd serlc mas viva posible, y no podra ser tal sino
mediante una combustion répida, la cual no tendra
lugar si la prolongacion horizontal del hornillo no se
halla & proporcion con la altura correspondiente de
la chimenea. Y aun es peor si el trayecto, en lugar de
hallarse en linea recta, opone dngulos y resaltos 4 la
ascension del humo, como tiene lugar cuando se le
quiere hacer circular haciéndole subir en espiral al
rededor de la caldera, disposicion cuyo vicio solo pue-
de corregirse por una absorcion enérgica. El sistema
de circulacion del humo 4 los lados de la caldera; tie=
ne, por otra parte, & pesar de la precaucion que or-
dinariamente se tiene de practicar atabes con tapa-
deras mdviles para la limpia del hollin por la esco~
ba, el gran inconveniente de ocasionar, al cabo de
cierto tiempo, una especie de capa aceifosa y como be-
funosa que tapiza las superficies de contacto, se fija
con mucha tenacidad, y, por su naturaleza carbonosa,
se-opone & la trasmision del talor, al paso que contri-
buye @ aumentar la deterioracion del metal 4 causa
del acido acético que contiene.

Aqui toca tratar de un método muy encomiado, del
cual se esperaban grandes ventajas, y que, en parte,
ha_distado mucho de responder 4 esas ilusiones; ha-
blamos de los hogares de combustion construidos en
metal, ¢ intercalados en el mismo fondo de la caldera
0 yasijas evaporatorias. Asi dispuestas, lamayor parte
de las calderas ofrecen en su copjunto dos tubos con-
céntricos, y ‘el tubo interior sirve de hogar y de con-
ducto para la salida del humo. Prescindiendo de la
ligereza y poco volumen del aparato, yentaja inmen-
sa & bordo_de los barcos de vapor, y en las bombas
de fuego llamadas locomotivas, no admite duda que
todogel calor que se escapa por las paredes del hogar,

11.
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se halla Gtilmente empleado enla evaporacion delli-
quido contenido en la caldera 6 tubo esterior; pero
tambien es igualmente evidente que la temperatura
del hogar debe bajar por efecto mismo de la eyapora-
cion & que abastecen sus paredes; asi la combustion,
en el hogar; debe ser. muy lenta; y esta es 1a razon
porque vemos salir de esfos aparatos una canti-
dad inmensa de carbon que ha escapado 4 la combus-
tion. Anadase 4 esto que la superficie del calenta-
miento debe ser necesariamente muy limitada. Por
consiguiente este género de consfruccion no debe
adoptarse, 4 menos que 4 ello obligue la necesjdad de
ligereza.

A primera vista, parece que la circulacion bien en-
tendida de los canales de calor; deberia acarrear un
empleo util de casi todo el caldrico desprendido en
el foco de la combustion. Pero hemos establecido que
para que haya econemia de combustible en un pro-
ceder de eyaporacion, esprecisonecesariamente, aun
con riesgo de perder cierta cantidad de calor por la
chimenea, que la combustion sea lo mas viva y rapi-
da posible :-ahera bien no pudiendo haber combustion
rapida sin una fuerte estraccion, y la yelocidad
de la corriente de aire en la chimenea que constitu-
ye esta estraccion, siendo siempre ineyitablemente
tanto menor, cuanto menos caliente es el aire que
Ppasa por el conducto, siguese que, en el caso de la
circulacion de los cdnales en el interior 6 en el esterior
de las calderas, afin de ceder al liquido_una porcion
del caldrico del aire y de los productos de combus-
tion, hay dos efectos que continuamente se contra-
rian. Sin embargo, si la ventaja de estoscanales de
circulacion no es tan considerable como 4 primera
yvista parece, ofrecen, en muchos casos, calculadas
las ventajas y desventajas, un esceso de beneficio so-
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bre la pérdida. Asipues util es examinar, en algunas
circunstancias, la mejor disposicion, que hay que dar
& estos conductos de circulacion, segun los diversos
usos & que serd necesario apropiarlos; pues el efecto
ttilde un hornillo depende en gran parte dela longi-
tud de estos canales, de su forma particular, de su
didmetro y su disposicion.

Los limites de este articulo no nos permiten estable-
cer todos los razonamientos tedéricos de los cuales de-
ducen los fisicos estas consideraciones sobre las di-
mensiones y las formas ; limitémonos 4 los datos que
acredita la esperiencia. Observemos, en primer lugar,
que, para que el efecto calorifico del canal sea el ma-
yor posible, es necesario que el mismo metal de la
caldera constituya la mayor parte de este, porquela
cantidad de calor trasmitida por el hogar crece con
la dimension de la superficie calentada de la cal-
dera.

Es neeesario ademas, considerar que el aire es muy
mal conductor del calérico, y, por olra parte, quelo
comunica muy lentamente de alto abajo ; de lo que
resulta -que las paredes inferiores del canal seran
siempre menos calentadas que la parte lateral de las
paredes, y con mayor razon que la parte superior.
Luego-la superficie misma de la caldera es la que
debe constantemente consfituir la parte superior y
las partes laterales del canal de circulacion.

Tambien conyiene observar que, en una misma es-
tension de una seccion del canal, mientras mayor serd
el contorno que ofrecerd, mas superficie absoryente
habra del calor del aire durante su paso. Por consi-
guiente, la forma mas yentajosa que, bajo este aspec-
to, se puede dar al canal, deber4 ser la de un rectén-
gulo muy achatado 6 de dos curbas semejantes ¥ pa-
ralelas. Pero hay un punto en el cual debe detenerse
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este achatamiento, porque d medida que disminu'ye el
diametro de la seccion, aumenta el roce, y cesaria de
haber estraccion de aire en el canal.

Cuando la anchura del fondo de la caldera e§cede
en poco & la del hogar, no hay que establecer tabiques
para hacer serpentear por debajo el humo ; pues todo
el éspacio ocupado por los tabiques se halla, & corta
diferencia, perdido para el efecto. En este caso, mas
vale dejar seguir d la corriente la direccion del fondo
de la coldera.

Pero si el hogar es muy pequeno relativamente.al
fondo de 1a caldera, los tabiques se vuelven necesarios
para hacer eircular el humo sobre una superficie ma-
yor de metal.

En cuanto al lugar de hacer circular los f:anales
bajo el fondo dela caldera, ¥y hacerla abrazar.a aque-
Tlos,bueno es practicar un solo canal mas considerable
que abraze toda la superficie de calentalniento, lo cual
es preferible @ una division por pequenos canales. La
razon de estono es difieil de comprender, por lo que
mas arriba se ha dicho; el roce se vuelye menor ; la
estraccion de aire es menos disminuida, y, por olra
parte, la superficie de calentamiento es rgalmegte ma-
yor en todo el espacio que no se halla inyadido por
los tabiques.

Pero tambien se comprende, sin que haya necesi-
dad de decirlo, que el canal de circulacion no*debe
esceder, en su parte superior, al nivel del liquido
conténido en la caldera ; pues todo el calor cedido
por la corriente de aire y los gases sobre este nivel
.ser poco util para calentar el liquido. Solo los vapo-
res que se desprenden adquirirdn un grado mayor de
temperatura.

Tampoco hay que perder de vista que la cantidad
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minima de la seccion de los canales de circulacion ana-
didos, debe ser igual al de la seceion de la chimenea.

La esperiencia ha acreditado que en los buenos hor-
nillos, que tienen una estraccion de aireconveniente,
y que queman - 00 kilégramos de buena ulla por ho-
ra, basta ordinariamente dejar 4 la suma de los cana-
les de eirculacion 0m,18 cuadrados.

De los hogares en los cnales se eleva veiticalmente Ia llama del area
a 1a parte superior del hornillo.

Ya hemos insinuado la desyentaja que presentan
estos hornillos cuando su altura no se halla separada
por un enrejado ; independientemente de la incémo-
da acumulacion de las cenizas en el area del hogar,
como la corriente de aire llega lateralmente, gran
parte de €l no afrayiesa el combuslible, y esla parte no
contribuyendo en nada & la combustion, se satura en
pura pérdida de calor & espensas de la parte que ha
concurrido 4 la combustion. Por el pronto no nos ocu-
paremos mas que de los hogares proyistos de un en-
rejado para dividir el cenicero del hogar propiamente
dicho.

Las partes esenciales de los hornillos de que actual-
mente tratamos, exigen un examen particular. En
primer lugar, encontramos :4°el orificio por el eual
el aire interior es introducido : si el enrejado estd
destinado & quedar constantemente cubierto de todo
el combustible que es susceptible de recibir; si, por
ofra parte, este combustible no existe en masas muy
compactas, y muy voluminosas, como en el caso del
empleo de ciertas ullas, y sobre todo de la coka, esto
es, en una palabra, si se tiene la intencion de lograr
una alta temperatura del hornillo, no puede darse un
orificio demasiado grande al cenicero. Esta disposicion
estd tanto menos sujeta 4 un inconveniente, cuanto se
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puede, segun se quiera, disminuir el orificio, mediapte
una portezuela con registro que arregla la estraccion
del aire. n
Damos aqui (Fig. 7, 8, 9 y 16) la disposicion mas
ordinaria de estos hogares. La Fig. 16 es una eleva-
cion de Ja cara del hornillo ; la puerta se halla repre-
sentada. La Fig. 7 ofrece un corte del enrejado en el
sentido de la longitud. o

Las Fig. 8 y 9 son una repeticion de la Fig. 7 que
destinamos 4 indicaciones particulares. El aire !lega,
en este caso, al hogar verticalmente, por medio de
unenrejado colocado yerticalmente, atravesando otro
horizontal en medio del suelo, y pasa por un canal
ahuecado en este suelo. Hay necesidad de adoptar
esta disposicion cuando falta el espacio en una altura
grande de los hornillos. -

Es eyidente tambien que sea la que fuere la dlspo-
sicion que se quiera adoptar, podrése tomar el aire,
segun se quiere; ¢ del interior del faller (lo que es lo
mas comun), 6 del esterior.

En los hornilles de reyerbero en genor,al. de que
mas tarde trafaremos, una disposicion bastante cons-
tante consiste en introducir el aire por debajo. \'ease’,
por las Fig. 11 y 16, la eleyacion de Ia cara pa.mlela;f
la longitud del enrejado, y el corte perpendicular &
esta cara. .

Casi siempre es ventajoso tomar el aire del es!enor
del edificio que contiene el hornillo : 1° porqugsnendo
comunmente la temperatura inferiord la interior, re-
sulta una estraccion de aire mayor; 2° porque eircu-
lando el aire libremente al esterior, y no influyendo
la posicion de la puerta de taller, hay libertac.i de au-
mentar hasta cuatro, si se quiere, los orificios para
tomar el aire del hogar, y arreglar la estraccion, sea
cual fuere la parte de que sopla el viento.
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El cenicero es, hablando con propiedad, el suelo 6
area del orificio practicado para tomar el aire en los
hornillos de enrejado. Su profundidad es siempre ar-
bitraria, 6 4 1o menos, solo se halla determinada por
la necesidad de acumular en él las cenizas, amonto-
néndolas en el fondo, hasta el momento en que se
Juzgara oportuno quitarlas.

En toda construccion razonada de los hornillos, las
dimensiones de la superficie del enrejado sobre el
cual se coloca el combustible deben estar sometidasé
reglas, sino ciertas y de una estrecha obligacion, 4 lo
menos dependientes de ciertos calculos apropiados 4
la naturaleza del hornillo y sobre todo del combustible
que deberd emplearse. Esta aproximacion se deduce
de las consideraciones siguientes :

1° Si el combustible es ulla, coka 6 turba, el enre-
jado debe tener mas estension que para quemar lefia,

por dos razones : primeramente, porque las barras
deben estar mas aproximadas entre s, para poder
negar el paso 4 los pedazos de combustible no consu~
midos, deé modo que la parte que deje entrada al
aire,sea menor en una superficie dada; y, en sezundo
lugar, porque, la coka y la ulla exigen mas cantidad
de aire para alimentar la combustion. En general,
compdnense los enrejados de barrasde hierro forjado
6 colado, trabadas entre si segun diversos sistemas.
Hay, entre ellos, uno que fayorece & la vez la dura-
cion del enrejado, y que da la facilidad de cambiar
una 6 varias barras usadas, sin que haya obligacion
de cambiar completamente el enrejado.

La esperiencia ha acreditado que una buena di-
mension para las barras de los enrejados en los gran-
des hogares de ulla 6 coka, es de 53 centimetros yun
cuarlo, con intérvalos de un centimetro.

La superficie total del enrejado ha sido un asunto
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de controversia. La resistencia que esperifncntzf el
aire al atravesar orificios estrechos no permite mirar
como indiferente,la estension mayor 6 menor del en-
rejado, porque se contaria con una vclocidaq dg paso
que debiera compensar la estrechez de orificio. En
resumen, los edleulos y esperimentos, que po pode-
mos reproducir circunstanciadamente, ofrecen co.rr'lo
resultado que, sin error notable, se puede admitir,
que la menor cantidad de aire introdu'cido por el'en-
rejado, debe ser, cuando menos igual a la menor sec-
cion dela chimenea; de lo que resulta, segun lo anfe-
riormente establecido entre las partes llenasy vacias
del enrejado, que la superfieie total de qste debe §er
algo mas que cuddrupla de esta seccion. Tal eslo in-
dicado en la suposicion que el combusm‘)le.colocado
en el enrejado no disminuya aun_los orificios ('Spar—
tes vacias de aquel, en razon de su acumulam}gnto.
Y. como esta tltima condicion no es muy admisible,
cdnviene pues, en general, que la esler}sion del enre-
jado sea siempre superior & este dato. En una materia
en que la exactitud de los cilculos depende de una
multitud de datos muy inciertos, prudente es no
adoptar mas que resultados generales de esperimen-
tos continuados en circunstancias variables_; y estos
resultados han demostrado que.cuando se quiere que-
mar, en una hora, en un enrejado cuya parte clara
forma una cuarta parte de la superficie total,. un peso
de 10 kilégramos de ulla 6 de coka, es preciso prac-
ticar 0,15 cuadrados, y asi & proporcion del peso del
combustible que hay que consumir. No hay que per-
der de vista tampoco, que para lograr. una velocidad
de estraccion, que se podria buscar ’dxsml.nuyendo_ la
estension total de los enrejados, sera preeiso tambien
que la eleyacion y anchura de las chimeneas crezcan
en una proporcion conyeniente.
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Tambien ha acreditado la esperiencia que, en los
hogares en que hay que quemar lefia, la estension de
los enrejados debe ser 4 lo menos dos veces mayor
que cuando se quema ulla, coka 6 turba ; que, para
quemar, por hora, una cantidad de roble seco equi-
valente por el efecto del calérico 4 150 kilégramos de
ulla, esto es, 550 kil6g. de roble, conyiene tener cer-
ca de un metro cuadrado de superficie de enrejado.

Una consideracion que no debe escapar al cons-
tructor, es que hay menos inconyeniente en exagerar
la estension que hay que dar 4 un enrejado, siempre
susceptible de correccion cerrando un registro fijado &
la chimenea, que en estrechar una abertura que no
podré ensancharse mas tarde.

Los enrejados reciben bastante comunmente la for-
ma de un cuadrado largo, y las barras se hallan co-
‘locadas en el sentido de la longitud. Las Fig. 7, 14 y
15 ofrecen dos sistemas de enrejado generalmente en
uso. Las Fig. 14 y 15 se aplican principalmente 4 los
aparatos pequeiios, en que cada barra es de una sola
pieza, y entra, por un éngulo, en la barra trasyersal
del sosten; pero cuando la estension de las barras es
considerable, y no hay peligro de que se rompan las
partes aisladas, se adopta el aparato que se halla su-
ficientemente esplicado por la Fig. 7. ;

El hogar, 6 el espacio que se halla encima del en-
rejado, debe ofrecer la estension conveniente para
contener el combustible y para el juego de la llama.
Pero hay que resolyer una cuestion importante. ;jHay
ventaja, hay economia de tiempo ¢ de combustible
en acumular una gran cantidad de este en el enreja-
do? En esta cuestion, como en tantas otras, hay un
justo medio, y conviene no perder de vista las cir-
cunstancias ¢ indicaciones particulares. Sin duda
alguna, habria constantemente ventaja en colocar
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en ¢l enrejado la mayor cantidad de cnmbuf.tible,

porque la parte que inmediatamente no podra que-

mar, se calentard por efecto del calor perdido

que pasa en la chimenea; pero, el esceso del. com-

bustible podrd perjudicar al acceso del aire, y
esta capa demasiado espesa perjudlcara‘tnr?blen.a la
combustion. Tampoce hay que disminuir demasiado
Ia carza de enrejado; pues, en este altimo cas?o‘, (;l
aire que pasa al través no hullz’mdosc’bastanl’c dmdj-
do, una parfe mayor se escaparia 4 la (](‘SC()mpOs.l—
cion y resultarian corrientes frias entre el combusti-
bley ‘la béveda del hornillo, 6 el fondo de' las cal(ie-
ras. Por otra parte, la frecuencia de la alimentacion
forzaria 4 abrir repetidas veces las puertas, l_o que,
necesariamente, introdueiria un aire frio nociyo a la
combustion. Hasta cierto punto se pueden coml3mar
las ventajas de ambos sistemas de carga del enrejado,
cuando se emplea la ulla, coka 6 turba, colocando
solamente en las barras dierta-cantidad moderada de
combustible, tapando la abertura esterior, acumulan-
do combustible & su entrada, que se amoniona, ¥
del cual una cara se calienta considerablemente;
despues se continua poniendo combus&xblc en el en-
rejado, @ medida que hay neccsidac}. I:,n todos ¢asos
como es.imposible determinar ¢ priori la carga que
hay quedar al enrejado, lacual debe hallarse en pro-
porcion con laintroduccion del aire, porque esta con-
dicion depende mucho del volumen de los fr_agmen-
tos del combustible y de la estraccion de la chimenea;
seréd preciso obseryar lo que tendrd lugar en gl enre-
jado, y cargarlo, hasta que se note una rllgmlnuclon
sensible en la vivacidad de la combustion. Un espesor
de 10 & 12 centimetros de ulla, 6 de 15 & 18 centi-
metros de coka en los enrejados de barras, cuyo es-
pacio entre si es de un centimetro, con una buena
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estraccion de chimenea, conviene bien en general.

Mucho influyen en la actividad de la combustion y
en el efecto que se espera, la forma y capacidad del
espacio que queda para el desarrollo de 1a llama. Aun
la naturaleza de las paredes no deja de tener su in-
fluencia. Las siguientes consideraciones podrén con-
ducir 4 Ia solucion del problema.

La combustion se propaza con tanta mas velocidad,
¥ con un efecto tanto mas util, cuanto mayor es la
temperatura del combustible y del medio en el cunal
quema, si afluye el aire con una velocidad proporcio-
nal & la cantidad que se consume.

El calor se produce en la superficie del combustible.

La llama sola existe en el pasage en que hay vapo-
rizacion de una sustancia combustible ; y, como su
irradiacion es muy débil, y pasa ripidamente arras-
trada por la corriente de aire, calienta muy débilmen~
te el medio en el cual hasido producida.

Para sacar partido de estos datos, supongamos por
ejemplo el caso de una caldera de vapor. Si se coloca
el fondo de esta caldera 4 una distancia ¢onsiderable
del combustible para que 1a llama sola toque al fondo
por su estremidad, la caldera se calentari solamente
por la irradiacion del combustible sélido y de las pa-
redes del hogar, y por el inmediato contacto del aire
caliente. En este caso, si es bastante grande la calde~
ra, y se prolonga el contacto en toda su estension, de
modo que el aire, 4 su salida del hornillo, sehalle &
la misma temperatura que la caldera, 6 no difiera en
mucho, es lo mejor que se puede esperar.

Si, al contrario, 1a caldera se hallase colocada muy
cerca del combustible ardiente, ¢ en la llama, se po-
dré, en este caso, emplear calderas de una dimension
menor ; si bien esta ventaja no compensard los in-
convenientes que resultan de que las calderas que
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confienen agua en evaporacion sean relativamente
mas frias que el hogar, y apaguen en parte la llama
en el punto del contacto ; el combustible se enfriaria,
¥, por consiguiente debilitindose la combustion, ha-
bria produccion de humo, que arrastraria infructuo-
.samente el calor.

En resumen, cuando se trata de producir vapores
de agua, es siempre ventajoso colocar las calderas &
una altura suficiente en el hogar, para que se pro-
duzea libremente la llama bajo su fondo; mientras
que si el cuerpo que de calentar se trata exigiese
mayor temperatura, sin yaporizacion, convendria su-
mergirlo complefamente en la llama; y en este caso,
la intensidad y continuidad de la combustion, po-
niéndolo en equilibrio de temperatura con la llama
producida, no tendria lugar el inconyeniente de que
hemos hecho mencion. Es yerdad que no se llegaria &
este resultado sino perdiendo un gran esceso de calor;
pero esto se yuelve ineyitable, pues el aire no se pue-
de escapar del foco de la chimenea 4 una temperatura
inferior 4 la de la caldera.

Como la combustion de la leiia produce mas llama
que la de la ulla, es preciso, cuando se opera con el
primero de estos combustibles, mucha mas estension
entre el enrejadoy el fondo de la caldera.

El intéryalo debe ser de 50 4 55 centimietros cuan-
do se emplean buenas ullas grasas que, en la clase
de este combustible, producen mucha llama. En cuan-
to 4 la madera, exige un hogar 4 lo menos cuddruple
del que se emplea para la combustion de la ulla. La
coka exige tambien mucha mas capacidad que la ulla
cruda (del doble al triple, no obstante no depende
esto de lallama que produce la coka, sino de que,
i pesoigual, es masyoluminosay ocupa mayor lugar.)

En general, la turba exige tanto espacio como la
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coka. En cuanto 4 los carbones de lefia y turba, en
cuya combustion no hay produccion de mucha llama,
el espacio que les es necesario es, poco mas 6 menos,
proporcional al yolumen comparado 4 la masa, esto
es, enfre las ullas y la coka.

Las puertas de los hornillos, que sirven de alimenta-
cion al enrejado y'4 su desprendimiento cuando los
carbones Ia obstruyen, deben mantenerse cerradas Io
mas exactamente posible. La casi totalidad de aire
que se introduce por las hendiduras de estas puer-
tas, cayendo en la parte superior del combustible,
escapa 4 la’ descomposicion y no sirye mas que 4 en-
friar el hogar.

Como es igualmente esencial que las puertas de los
hogares combinen la facilidad de la maniobra con
la duracion de una cierta permeabilidad al calor, que,
por esta via, se perderia, los constructores han yaria-
do este género de construccion. Conyiene, primera-
niente, para evitar el demasiado calentamiento de la
puerta, y, por consiguiente, de una pérdida de calor
al esterior, que diste cuando menos 23 centimetros
del combustible. Una escelente disposicion muy ¢6-
moda por otra parte y muy. econémica, consiste en
no practicar en la puerta bastidor ni bisagras. Se la
hace apoyar sobre un pié colocado al nivel del suelo,
¥ viene d sostenerse lo mas exactamente posible con-
tra el bastidor que abraza el hogar ; sela coloca y se
quita por medio de un gancho. Las puertas de pa-
lanca principalmente empleadas en los hornos de re-
verbere, son tambien susceptibles de aplicacion 4 to-
dos los sistemas de hornillos, 4 menos que la necesi-
dad frecuente de maniobrar no yuelya penoso su uso.
Esta tltima especie de puerta se compone comun-
mente de un cuadro 6 bastidor de hierro colado 6 for-
jado, 6 de una gran piedra chata,
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De la chiminea de los hornillos:

En todo aparato de combustion (hay una chimenea
que, constantemente, forma parte de uno de estes apa-
ratos cualesquiera), conyiene considerar :

4° La naturaleza del combustible ;

20 La del cuerpo que, 4 la influencia del calor, se
quiere someter ;

3° La estension del efecto que se quiere produ-
¢ir;

4° Tambien hay que examinar si no se trata sola~
mente de emplear el calor arrastrado por la corriente
de aire caliente (tal es, con especialidad, el caso de
los hornillos destinados & la aplicacion del calor en
una vasija evaporatoria, sobre up crisol, efc., eolo-
cados & cierta distancia del sitio de la combustion,
6 si se trata de aprovechar el calor irradiante, co-
mo cuando, por ¢jemplo, hay que calentar el suelo
de un hornillo de reverbero, o llevar 4 una conside-
rable temperatura la capacidad de un hornillo,de vi-
driados, etc., 6 bienaun si se trata de utilizar ambos
estos modos de desprendimiento de ealor.

Pero en general, 4 escepcion de las modificaciones
en las formas y dimensiones exigidas en las espe-
cialidades de su empleo, todos estos aparatos de
combustion presentan las partes principales que si-
guen y que importa considerar distintamente.

4° El hogar 6 el lugar de la combustion ;

24 El lugar del cuerpo que debe ser ealentado ;

50 El paso que debe dar lugar al desprendimiento
de los productos de la combaustion y al aire no des
compuesto que con ellos es arrastrado. Este pasage

es el que, con propiedad, recibe el nombre de chime-
nea.
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En ciertos hornillos, y especialmente en aquellos en
que se operala fusion de varias suertes de metales, las.
des primeras partesse confunden muchas veces,esto es,
que el combustible se halla colocado indistintamente
cen el cuerpo que hay que calentar ¢ derretir, sea por
superposicion, confasion i otro modo cualquiera. La
tercera parte 6 chimenea jamés falta, esto es, solo en
Casos muy raros se confunde con las dos primeras,
en ciertos aparatos, 6 bien aun cuando la intensidad
del calor, la continuidad del calentamiento. y algunas
circunstancias particulares que ocasionan la combus-
tion casi completa del humo, producido en el mis-
mo hornillo, permiten suprimir la chimenea. Tal es e}
caso en los hornos de yidriados.

Las dos primeras partes de los hornillos deben ne—
cesariamente variar segun los casos particulares 4 los
cuales se aplican estos, y que dependen de la masa
de combustible que hay que quemar, de su volumen,
de su naturaleza, del lugar que ocupa en el hornillo
el objeto de la operacion, y de las trasformaciones
que es susceplible de esperimentar porel efecto mis-
mo de la operacion { que se halla somefido.

No sucede absolutamente asi con la chimenea, la
cual es una parte aislada de las demas y casi inyaria-
ble en sus formas generales ; por cuyo moliyo- entra
en un orden de consideraciones y de principios fijos
de construccion que nos permite considerarla, pres-
cindiendo de su destinacion especial.

Echemos, en primer lugar, una ojeada general so-
bre las. funciones de una chimenea. Se halla desti-
nada :

4° A espeler 4 una altura mayor 6 menor, en la at-
mdsfera los productos de la combustion,de las. pari~
ticulas del combustible mas ¢ menos, desnaturaliza-
do, ¥ los productos de una especio de destilacion de
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las materias hidrdgenadas, oleosas, del agua vapori-
zada, etc. ;: todos productos incémodos en los ta-
lleres, y de que es esencial desembarazarlos lo mas
completamente posible.

2° A producir por medio de lo que yulgarmente se
llama la estraccion, una precipitacion abundante y
répida del aire en el combustible ; por cuyo medio,
dase actividad 4la combustion, que produce tanto mas
calor cuanto mas répida es.

Si rigorosamente fuese posible, en todoslos casos,
dar a las chimeneas las dimensiones exactamente ne-
cesarias 4 sus usos, preciso seria proporcionar estas
dimensiones & la cantidad de aire necesaria exacta-
mente para la combustion del combustible que, 4 la
vez, se quiere introducir en el hogar.

Estas cantidades de aire rigurosamente necesarias &
la combustion de los diferentes combustibles, no ofre-
cen, por su determinacion, dificultades que sean insu-
perables, ni aun may incémodas. Pero hay que obser-
var que, enla combustion de unamisma masa, deben
variar @ menudo estas cantidades, 4 causa del volumen
de los pedazes del combustible, y en razon del arreglo
que sucesivamente adoplan en el hogar, yque es casi
imposible someter & una disposicion constante. Para
que, en todos los casos; sea, poco mas 6 menos la
misma la actividad dela combustion, esindispensable
introducir una masa de aire que, 4 veces en esceso,
ponga & cubierto del peligro de estincion ¢ de un
grande debilitamiento en la combustion.

Segun los diversos esperimentos confiados 4 précti-
cos hébiles, se puede admitir que las cantidades de
aire que 4 continuacion esponemos, son necesarias
para la combustion de los diversos combustibles mas
generalmente usados.
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Para un kilégramo de lefia muy seca, 10,00
Para un kilog. de lefia en el grado de deseca-
cion ordinaria. 7,50
Para un kildg. de buena ulla, 20’00
Para un kilég. de coka. (8,00
Para un kildg. de buen carbion de lefia, is,'oo

Esta base de aproximacion dar4 el medio, en todos
]95 Casos particulares, de determinar la cantidad de
alre necesaria para una combustion suficientemente
rapxd’a, Y para lograr, en un tiempo dado, el efecto
calorifico necesario. :

En cuant’o d la altura que hay que dar 4 las chime-
neas, hay limites que, mas tarde, formarién el objeto
de n.uestras indagaciones. Tratamos aqui de la altura
vertI.cnI Y absoluta, prescindiendo del aumento de |
19ng1tud del canal para la produccion de la sy erﬁa
cie de flujo y oblicuidad ; en una palabra, de esr; al:
tura que mide la de Ia columna de aire cal’entado u
prod'uce el movimiento ; pues, por lo que toca g]e
longitud del canal, en todas las direcciones ueda
componerse de circnitos de una gran estensi;)np are
el curso de humo, cuyo calor se quiere aprovecll)la 3
C0mo generalmente sucede en las chimeneas de l:,
ﬁ'agu.as, N que se calientan grandes calderas eva .
ratorias 6 de concentracion de liquidos. G R

Una estraccion de aire considerable ofrece Ta j
mensa ventaja de poder acumular en los enrejados ;e.
lqs hf)gnres una capa espesa de combustible 1
dlsmlnqy'e de igual cantidaq la masa de a; i

gscapa ala descomposicion Y que se apoderarr(;a‘q::

c:)lmp;s(s)t,i 1?12 una ]:arte del calor desprendido pt;r el

B Y por laotra p{xrte de aire descompuesto.

combuston mas répids, alargenty k10, 10 U8

. : , alargando los ir-

culacion, si son voluminosas lag masas z:rear:f:d‘:z ctl:‘
|

II. 12
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j alderas de eva-
les, por ejemplo, como las grandes ¢
oracion. : ' .
: En ningun caso puede haber mconvementecggndilse
poner una chimenea para um:) g:agdg e?]t]roa(;:c:arla ;
i S iempre la libertad de
aire, pues queda siempre 1. 3
VOlt;ntad, por medio de registros que se puedesncom
locar en las partes de 1a chimenea en que ma
: Arveluiy
veniente parecerd fijario SN . . &
Tres ci[:cunstancias prineipalmente influyen en
estraccion de una chimenea :
4° Su altara; .
i on'
2° Su didmetro de seeeion ;
5° La temperatura de aire que sée hace ;;(z)\ls]a:;a e
i iciones, 4 escepe
Las dos primeras condicl i o
i i { de localidades pariicu
de impedimentfo a causa . farid
ificultades en la ejecucion.
raras, no ofrecen dific eler
iuauto’é mantener 4 una temperatura LOH:lgeral:})e (;:;
ime ende es
i ¢be la chimenea; dep 1
aire que.atrayesar d ’ . RO
consideraciones de economia que no hay que des
dar. ]
El calor.arrastrado por el humo en pna cglmlc;ng:,.
que es uno de los elementos esenciales de B
{raccion, dista mucho de ser en tot.ahdad e'mp.ea P
para este efecto util. Hay una pérdida con(’m:a l;r_
las paredes dela chimenea ;. ¥ estzf es la raz;)a (})0
que, en el caso de chimeneas-de v1dnad0‘d§ ga e,vy(;
’ i ado, s
i p bos de hierro: ¢olado,
especialmente en los to ) ksl
de;;)iliturse tan facil y frecuentemente la eatrfai(q:;o 9
En cuanto al didmetro quese de]tJe c(lia:)r :1 ‘diame-
i ue, aumentan
meneas, considérese que, Sy
tro de la seccion, con tal que qulede:1 peélri:)irslé; o
ificio inferi de: libre €l s :
orificio inferior, y quede HDIG -
ré la velocidad del orificio inferior, {)ocodr:laso ;Siﬁcio
ido- i del didmetro ¥
nos, en sentido- inyerso m 5
Fac,il es ver que el mazimum del didmetro querse pu
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de dar 4 las chimeneas, para un consumo dado de
combustible, debe depender de una multitud de cir-
cunstancias locales, tales como la faerza de los vien-
tos, la posicion del establecimiento, etc.

A menos de guarnecer la parte superior de la chi-
menea de un aparato destinado & impedir la repul-
sion' del humo por la fuerza de los vientos, podria
ser peligroso esceder 4 ciertas dimensiones en lo to-
cante al didmetro. La velocidad del aire no' debers
ser menor de 2 & 5 metros por segundo ; condicion
que siempre es, facil lograr, conservando, no obs-
tante, la ventajd@'d® anchas chimeneas, por medio del
angostamiento delerificio superior practicado, 6 por
medio de una chapa de registro movil, 6 bien por
medio de una palanea.

En resumen, para lograp una buena estraccion de
aire en las chimeneas, serd siempre ventajoso dar—
les:

4° La mayor altura posible;

2%El mayor didmetro posible, con tal que, por me-
dio de un espesor suficiente de las paredes, se zanje
el inconyeniente que presenta el enfriamiento ‘que
tiende & producir el desarrollo de las' superficies, y

que, por el angostamiento del orificio superior, se

conserye al aire caliente que va 4 la atmésfera el gra-
do suficiente de velocidad. PO

De los materiales; convenientes para la: constracsion da los lmr’u‘ o
Yq‘ i

Mientras mas refractaria serd una sustancia & la ac-
cion del calor, mas convendrd 4 la construccian de los
hornillos que deben producir una desmesurada tem~
peratura ; y mientras menor serd su conduetibilidad
para el calor, mas convendrd para toda especiede
hornillo, sea la que fuere la temperatura que deba
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desarrollar. La primera calidad es esencia.lmente in-
dispensable en la mayor parte de lqs hornillos de re-
verbero, en muchos hornos de fusion, en los pornos
de yidriados, en los de porcelana y otros varios. En
cuanto 4 la segunda propiedad, de_ ella en gran modo
depende la economia del con.lt'mstlble. :

Los asperones llamados siliceos, los lad.nllos re-
fractarios de que se fabrican grftndes cantidades en
1a Borgoiia, son escelentes materiales para los horny
llos de eleyada temperatura. En' algunas artes partl.-
culares; como en-el arte de vidriado en que los fabl"l-
cantes componen ellos mismos sus ladrillos y sus pie=
zas de hornos, tanto para asegurarse mas complefa-
mente de la calidad refractaria, como para dar y con-
seryar 4 la coccion las formas convcmcn.tes al em-
pleo especial 4 que se destina, estos ladrillos se po-
nen en obra, en crudo ; y despues de haber rem’acha—
do y operado convenientemente, se cuece poco a poco
la masa entera del hornillo. e

Facilmente se comprende que si exigimos e! em-
pleo de materiales muy refractari(?s, solo se estxer'xde
esta condicion al forre 6 superficie interna del hornillo
espuesta 4 la violencia del fuego. '

Con razon se ha recomendado, cuando asi lo per-
miten las localidades y forma de los hgrmllgs, dejar
espacios yacios, muy estrechos, e'n el 1nten9r_ de la
albadiileria, que se vuelyen especies de depdsitos de
un aigginmovil, y que ofrecen una capa (?e unos de
los peores conductores dfal caldrico qufa eﬁ.usten ;esta
disposicion debe necesariamente cqntnbmr a conser-
var el calor en lo interior del horn%llo..Por el mismo
motivo, se ha aconsejado no dejar Jamé§ ce_rratda
la parte superior de la calde_ra, cuyo enfrmn.nen 0,
especialmente por un aire agitado, cqndensana mu-
chos vapores; se ha recomendado cubrirla de una obra
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de cal y canto ligera, que solo la toque Por un nimero
limitado de puntos; por este medio, se pretende lo-
grar esa cubierta de aire estagnante de que se ha tra-
tado.

Los ladrillos, en todas las partes interiores espues-
tas 4 la violencia del calentamiento, deben hallarse
pegados con buena arcilla refractaria, y no hay que
descuidarse en mantener todas las partes de los
hornillos por medio de armaduras de hierro de una _
faerza proporcionada 4 la violencia del fuego y al
apartamiento que podrian esperimentar estas partes.

De los caloriferos para calentar los talleres.

En el empleo de estos aparatos; el objeto es calen-
tar el aire en un espacio cerrado, ¥y llevarlo despues
a ofros lugares que se quiere calentar.

El cuarto del calentamiento debe hallarse bajo el
espacio que se quiere alimentar de aire caliente, pa-
ra que este aire, en razon de su mayor ligereza espe-
cifica, pueda por si mismo, ganar el lugar & que se le
destina.

El aparato debe estar dispuesto de modo que' la
cantidad de aire que 4 la descomposicion se escape
sea la menor posible, y que ¢l humo se halle muy en-
friado al momento en que sele abandona 4 su salida.
Estas condiciories son todas igualmente esenciales
para la economia del combustible.

Un calorifero no viene & ser mas que una gran estu-
fa, bastante semejante 4 las estufas por cuyo medio
se calientan los aposentos, pero 4 las cuales se da una
superficie de calentamiento mas considerable.

Siempre es mas ventajoso calentar un gran volu-
men de aire 4 una debil temperatura, que un volu-
men menor § una temperatura mas elevada, porque
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el yolumen de aire que se renueva en las superficies
de calentamiento es mas considerable; una misma
estension, en un tiempo dado, deja pasar mas calor.

Dos clases de caloriferos se conocen ; en el uno el
aire caliente pasa en canales colocadoes en el hogar y
en el canal'del humo; en el otro, al contrario, los tu-
bes de humo cireulan en un cuarto ventilado.

Encuanto 4 los caloriferos de eirculacion de aire en
el hogar, la disposicion adoptada generalmente es es-
tablecer dos filas de tubos; los tubos de una misma
fila comunican todos, por una estremidad, con lafila
superior, y, por la ofra, con la fila inferior ; el aire frio
penetra porla fila inferior de los tubos, y entra en el
lugar de su destinacion por la fila superior.

La segunda clase, esto s, aquella en que hay cir-
culacion de los tubos que siryen para dar paso.al humo
en el ajre fresco, se compone de aparatos que se for-
man todos de un cuarto abierto por la parie inferior,
para daracceso al aire/frio, y en la parte superior para
llevar el aire caliente & un lugar en que es utilizado.
Este aposento contiene una estufa metdlica con largos
tubos para la circulacion del humo antes que se escape
enlachimenea.

La rapidez del aire en los tabos, en ¢l cuarto del ca-
lorifero y en su salida, es siempre debil, y la influencia
de los yientos-esmay grande ; aun puede suceder ¢ue
sea yiolento y contrario el viento al del movimiento
del aire que se quiere introducir en los tubes ; que no
tenga lugar este moyimiento, y que, .alicontrario, el
;aire enfre en:el cuarto por la chimenea y salga por
Jos tubos. Zinjase: este inconyeniente : 41° colocando
encima /de la chimenea, un aparato moyil ; 2° oriea-
tando el hornillo de modo que la abertura de intro-
duccion mire & los vientos mas frecuentes; pero, cuan-
do lo permiten las localidades, el mejor medio es ali-
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‘mentarJos tubos por un ancho canal subteérraneo que
ya 4 abrirse al aire libre en la superficie del suslo, 6

por una caja que se puede abrir en la direccion del
yiento.

Aparatos de evaporation para la destilacion' & faego desoubierto.

Bajo los mismos principios deberén construirse 1os
hornillos para la vaporizacion del agua. La distancia
del fondo de las calderas al combustible deber4 ser
tanto menor, cuanto mayor sea la temperatura 4 que
deba tener lugarla vaporizacion.

Las vélvulas de seguridad se vuelyen casi inttiles,
porque el espacio en que tiene lugar la condensacion
de los vapores comunica libremente por un tubo de
un didmetro suficiente, y porque su estremidad se
halla siempre abierta.al aire. No obstante, hay casos
en que verificindose con presion la destilacion, se
vuelyen indispensables las vilyulas de seguridad.

Las dimensiones de todas estas partes del aparato
dependen de la cantidad de yapor que se quiere lo-
graren un tiempo ‘dado; pues de este elemento se
puede deducir la cantidad de combustible quehay
que gastar, la estension de la superficie de’calenta-
miento de Ta caldera, ytodas las demas ciréanstancias
del aparato.

Pero la eyaporacion no debe considerarse siempre
solamente bajo el aspecto de economia del combusti-
ble, pues muchas veces hay'condiciones mas imperio=
sas_que satisfacer. Cuando urge una operacion, la ne-
tesidad de evaporar ripidamente puede hacer adop-
tar un modo de calentamiento que deje perder gran
cantidad-de calor. Otras necesidades pueden determi-

narigualmente el modo de evaporacion ; por ejemplo

las ‘concentraciones de los jarabes en las fédbricas'de
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azucar. El azucar se altera tanto mas, y se vuelve tan-
to menor la porcion cristalizable, cuanto por mas
tiempo queda espuesto & la accion del calor, y esta es
Ia razon porqué se desperdiciaba tanta cantidad de
azucar en el antiguo modo de concenfracion del jara-
be, y una formacion mas considerable de cogucho te-
nia lugar. Halldbanse los jarabes en calderas poco
profundas, fijadas al hogar, y calentadas lo mas yiva-
mente que se podia; el empleo del combustible y del
<alor perdido por la chimenea eran muy considera-
bles, pero el mayor mal residia en la descomposicion
del azucar cristalizable : entre el momento en que el
Jjarabe habia adquirido el mayor grado de concentra-
cion necesaria y el en que era posible quitarlo en fo-
talidad de la caldera, trascurria siempre un.intérvalo
mas 6 menos considerable, durante el cual se altera-
ba el azucar. A este inconveniente se ha remediado
mediante el empleo de calderas con palancas adecua-
das que permifen yertir al insfante el jarabe en las
refrescaderas.

Para no esceder 4 los limites conyenientes, nos ve-
mos obligados & suprimir muchos pormenores de
construccion. Nos limitaremos pues 4 una corta. des-
cripcion de los aparatos figurados por las Fig. 7, 8, 9,
10, 44,42, 45, 14, 15,416,417, 18, 49, 20, que com-
prenden todas las clases de hornillos de fraguas mas
generalmente usados.

Hornillos ‘evaporatorios.

Las construcciones piroténicas destinadas 4 Ia con-
centracion ¢ al calentamiento de las diversas solucio-
nes, se encuentran en la mayor parte de las fraguas;
sus formas varian segun las circunstancias, como
mas arriba hemos dicho; esponerlas todas seria es-
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ceder & los limites de un articulo de diccionario ; Nos
limitaremos solamente 4 una suerte de hornillos que
es aplicable en muchos casos, y que podria estenderse
a todos, por medio de algunas modificaciones ; desde
largo tiempo se le emplea esclusivamente en las fi-

bricas, y hasta ahora parece ser preferible 4 los de-
mas.

Las Fig. 7, 8,9 y 40 indican, en tres cortes hori-
zontales, y un corte vertical, las mismas partes por
las mismas letras :

a, cenicero del hornillo.

b, enrejado del hogar.

¢, chapa de hierro colado que cubre el cenicero y
sostiene encima laJalbaiileria. "

d, puerta del hogar ; su doble abrazadera permite
acercarse y distinguir ficilmente todas las partes del
enrejado, sin que sea esta puerta de gran dimension,
lo que es 1mportante para eyitar el acceso de una de-
masiada cantidad de aire en  los momentos en que
queda abierta la puerta.

€, postigos por los cuales pasai los productos de
la combustion para ir & parar 4 la galeria. circular qs
sus aberturas desiguales sirven para contrabalancear
el efecto de laestraccion de aire de la abertura f> por
la cual se reunen los productosde la combustion pa-
ra ir 4 la segunda galeria. Los ladrillos que separan
los postigos concurren & reflejar el calor al fondode la
caldera; detienen una gran parte del calor presto a
€scaparse, y mantienen, 4 su paso, los productos de la
combustion 4 una temperatura bastante elevada para
favorecerla.

fy segunda galeria circular, en la cual los productos
de la combustion pasan al salir de la primera, y dan
layuelta 4 la caldera antes de ir 4 la chimenea k.

12.
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h, chimenea del hornillo, que puede -ser comun &
muchas otras construcciones pirotécnicas.

i, i, , aberturas practicadas en el espesor de la al-
baiileria para limpiar los conductos de la chime-
nea.

Para saeat partide.del calor que:arrastran los pro-
ductos de la combustion, al dejar la segunda galeria
circular, se les puede conducir, como lo indica la
Fig. 44, bajouna segunda ealdera A, colocada en una
construcecion semejante 4 la que acabamos de descri-
bir. Muchas veces es cémodo poder calentar, por un
fuego encendido para ella, la segunda caldera, sea
que una operacion en esta deba preceder éla que se
propone practicarenla ofra, seaque el calor de que se.
cundariamente aprovecha no es suficiente ; por Gltimo
puede ser-ufil cesar el calentamiento de esta caldera.
Tambien se consigue variar los-efectos de este doble
hornille + 10 practicando bajo'la segunda caldera, co-
mo'lo indica la-Fig. 44, un hogar y un cenicero, cu-
yas puertas'basta abrir para ponerlo en uso; 2°.cons-
truyendo un pasage directo /', k', del primer hornillo
de la chimenea; y 3°, adaptando en este pasage un
registro k, que se abre cuando se quiere ‘evitar el.ca-
lentar indirectamente la segunda caldera, al mismo
tiempo ‘que se cierra el registro £, interpuesto entre
la segunda galeria de la primera caldera y el segundo
hornillo.

Tambien se puede aumentar el efecto de estos hor-
nillos eyaporatorios cubriendo la primera caldera de
ofra que se ‘calienta porel contacto indirecto del va-
por formado en la caldera inferior; pero, en esta cal-
dera adicional, no puede heryir el liquido sin que se
comprima el yapor de la primera, y, por consiguiente,
solo puede concentrarse por la evaporacion que de-
terminalarenoyacion de aire en su superficie. Fuerade
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esto, esta complicacion en los hornilles, no es practi-
eable ' mas que en un corto namero de casos, de que

no trataremos especialmente, pues no nos lo permi-
ten los limifes de esta obra.

Hornilles:de las calderas de vapor.®

Las aplicaciones de estos hornillos, menos numero-
sas que las de los precedentes, se multiplicardn cuan-
do serdn mas apreciadas y mas en uso las aplicacio-
nes del vapor.

El hornillo que acabamos de deseribir puede  ser
aplicado al calentamiento de una caldera destinada 4
la produccion del vapor ; basta smstituir 4 la caldera
representada.enla Fig. 1 0y0tra- A’ Fig: 42, del mis-
mo, didmetro, que sea mas profunda, angostadaen su

(parte superior, y cerrada herméticamente & voluntad

poriuna tapadera B,:movil, apretadapor medio de un
tornillo con ganchos C; 6.de pernos con tuercas. Tam-
bien es preciso leyantar la albadilerfa hasta la parte
superior de esta caldera, y practicar un segundo gon-
ductocircular que Ileve los productos de la combus-
tion al rededor de esta parte.

La préctica no se ha detenido 4 la forma de la cal-
dera descrita para la produccion del vapor;y la ob-
servacion-de que la cantidad de yapor producida en
las calderas cubiertas es propercional 4 1a cantidad de
!as superficies: calentadas de las paredes, ha dado la
idea de: multipliear estas superficies; lo que se ha con-
seguido componiendo la caldera de yarios cilindros
que comunican entre si. Las fig. 15 y 14 muestran
Porun corte longitudinal y un corte trasyersal, esta
dlsp?sicion generalmenteadoptada: A, A, son dospe-
quenos cilindros, llamados bullidores, completamente
sumergidos.en el fuego segun la construceion del hor-
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nillo. B representa un cilindro mayor, comunicando
con los dos primeros por los tubos verticales interme-
dios CC. Dos obturadores, mantenidos por tuercas,
cierran los dos bullidores, y permiten vaciarlos y lim-
piarlos 4 voluntad ; una tapadera, igualmente asegu-
rada con perhos; cierra el gran cilindro, y deja, cuan-
do se quiere quitarlo, un paso suficiente para que un
obrero se introduzca y arranque los depdésitos de se-
1énita’, si existen.

Facil es ver como, segun las dimensiones de los
hornillos, 1a llama del hogar pasa sobre los dos cilin-
dros bullidores ; despues vuelve & calentar la parte
superior de estos y la inferior del gran cilindro ; por
altimo, los productos de la combustion, se divi-
den en las partes laterales de este iltimo, de las cua-
les van & la chimenea.

De la misma manera se comprende que, en el pri-
mer horno descrito, se puede interponer una segunda
caldera entre la primera y la chimenea, sacar tam-
bien partido del calor desarrollado por el combusti-
ble, y lograr agua G otro cualquier liquido constante-
mente caliente, sea para llenar la primera caldera,
sea para usos diyversos del taller. En ciertos casos,
esta disposicion ofrece una economia notable ; pero,
10 repetimos, muchas veces estas adiciones son inc¢6-
modas para el trabajo, y el local no las permite:

Hace mucho tiempo que se ha imaginado una dis-
posicion econémica para los hornillos destinados 4 la
produccion del yapor; ysu uso seria tal yez mas ge-
neral, sila ejecucion y reparaciones no fuesen mas

« Evifase la formacion de estos’ depdsitos incdmodos afiadiendo 4 la calde-
T2, todos los quince dias 6 ires semanas, un centésimo, poco mas & menos,
de patatas. Estos tubérculos, disueltos en parte en el agua hirviendo, forman
una solucion viscosa que se opone & la adherencia de las particalas de selé-
nita entre ‘sf, y & su incrustacion en las paredes de las calderas.

HORNILLOS.

dificiles que en los modos generalmente adoptados

sz fig. 45 indica por dos cortes esta disposiciox;
particular; consiste, como se Ye, en un hogar A, colo- -
?ado en la misma caldera, por medio de un ci,lindro
interior B, cuyas paredes C, guarnecidas de ladrillos
se hallan guarecidas de la accion direcfa del fuego’
del mismo modo que el combustible se halla guareci:
do del enfriamiento considerable que produciria su
contacto inmediato con una superficie metdlica batiada
en e} agua, y aun fambien la absorcion escesivamente
rfipxda de los rayos calorificos que irradian /. El gran
cilindro comunica con un tubo de un didmetro menor
D, que_sg adapta recorbdndose al tubo trasversal F; y
este divide los productos de la eombustion en dos
(’)tros tubos F, situados longitudinalmente, y robrados
a la-pared anterior de la caldera. Facil os conocer el
tamino que han seguido los productos de la combus-
tion desde el hogar A, hasta el cabo F'; de alli pasan
al esterior y 4 cada lado de la caldera, en un inlérya-
H, entre sus paredes Y la albanileria M. Enfin, 4§ Ia
otrfx do_ble estremidad del hornillo, un doble cm;duc-
to inclinado de 43 grados, recibe el humo, y le junta
en un §olo cuerpo de chimenea. Si se quiere, para
econ_o_mlgar el lugar y el peso, se puede suprimir la
albaiilerfa esterior, 6 & lo' menos construirla muy
delgada y en ladrillos ligeros 6 yeso. Se puede adap-
tar los tubos inclinados hacia el punto F de los tubos

:lr]tenores Y reunirlos en una chimenea de palas-
0.

“Es J i
Ste género de consiraceion, cuyo primer objeto fué ¢l economizar 3

bord, s Bardos de-va i

gmr?,e'ifd{u‘:lmr-w" de vapar el combustible, ¢l lugar y el peso, no hallindose

37 mmlm:mtl {nnuuna albafiileria, no logrd su objeto, porque el enfriamento

kgt ¢ y de los productos de Ia combustion era tal que [a ulla quema-
» ¥ 1o podia establecerse 12 absorcion.




HORNILLOS.
Hornillos de reverbero.

Estos hornillos sobre los cuales hemos ya dadoal-
gunas esplicaciones, yarian de formas segun sus di-
ferentes usds. Los.que sirven para calcinar diversas
sustancias, como la mezcla de sulfato de sosa, greda
y carbon, de que se lograla sosa bruta y las salesde so-
sa, precipitadas en la-eyaporacion de la solucion de
s0sa, que se hace asi secar y blanquear completamen-
te, efe., estos hornillos son, en, general, de la misma
forma, Creemos pues deber comenzar, por su deserip-
cion en estearticulo. Las fig. 16, 47 y 48 muestran,
en elevacion v en cortes verticales y horizontales, un
hornillo de ¢aleinacion ; las mismas letras indican las
mismias partesen eslas figuras +.A, cenicero; B, hogar
del enrejado ; CC, suelo del hornillo construido en
ladrillos de campo, sobre el eual se halla estendida
la miateria que hay que calcinar; DD, béveda que re-
fleja el calor sobre el suelo ; E, chimenea ; H, muro
elevado encima del suelo para precaver la; caida.de
la materia en el hogar. Esta parte del hornillo queise
halla por la ¢orriente, en contacto con muchos mas
puntos de llama, se deteriora fambien mucho antes
que las demas, Para, construirla, muchas veces se es-
cogen