288 DESCRIPTION DE LA FABRICATION, ETC.

Fig. 26. Fusée vide en bois, qu'on chasse dans Peil pour faire
I’épreuve a eau. Il en faut une pour chaque calibre.
On a regardé comme inutile , de donner le dessin des lunettes
ordinaires a calibrer, non plus que des cylindres servant i vérifier
la sphéricité des boulets; car ces objets sont généralement connys,

rbsonr-cnon.-—- Notice historique concernant les bouches a feu en fonte de
fer, Causes qui ont fait douter autrefois de la possibilité de leur résistance
iun long service.
laription des diverses espéces de minérais de fer; leur préparation méca-
nique.
fourneaux servant a opérer la conversion des minérais en fonte de fer,
en feu, premier chauffage et conduite d'un haut-fourneau.
liversion des minérais de fer en fer cru, au moyen du haut-fourneau,

ile et sable nécessaires an moulage.
fudeles et chissis pour le moulage en sable des bouches & feu.
lulage en sable des bouclies & feu.
lage des grands corps de révolution.
“rneaus & réverbére pour la fusion du bronze et pour celle de la fonte.
kiques réfractaires.

illés convenables pour le fourneau a réverhire,
largement des fourneaux a réverbére,, et fusion.
lsseaux moules. Placement des moules. Réunion des chassis partiels. Cou-
i lige,  *
Sspositions mécaniques pour le forage des bouches & feu, et exécution du fo-
| nge.
| Mtage des lumicres.
h'Ilitnet €preuve des bouches & feu neuves en fonte.
%8 des rains aux canons en fonte. _
 Bervations concernant 1e moulage et le coulage des bombes, des obus, des
ffeades et des houlets, comme :

! "Hah!e.
¢

I‘llfnnte,

: !.Q"WTnaaux; hauts-fourneaux et coupelots.
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Fourneaux a réverbére.

Glohes et chissis pour le moulage des projectiles.

Moulage des projectiles.

Préparation des noyaux pour projectiles creux.
Coulage des projectiles.

Visite des projectiles.

Explication des planches.
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cimelre pour melre:

Lchelle dun de
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