CAPITULO XXXVIL
CAUSAS DEL MAL EXITD Y MODO DE REMEDIARLAS.

Topos los fotégrafos han tropezado con mas é. ménos difi-
cultades en la préctica, 4 causa de las' imperfecciones de los
negativos. Procederemos pues 4 examinar algun}as de estas,
mostrando, en lo que quepa, su naturaleza y origen, p::)rque
creemos que les’ servird de mucho su conocimiento. En un

procedimiento que consiste en una gran variedad d‘e n‘mnrupula1
ciones, de cuyo buen resultado depende la perfeccion ﬁn_aldd.cf

retrato, es de suma importancia poseer la facultad de refen‘r 1s-
tintamente cualquier falta 4 su origen verdadero, y de aphf::arle
el necesario remedio. De otro modo, e.I fotégrafo, tendria el
disgusto de ver plancha tras pla.nch.a al tlemPo de rev ela%‘, con
lamisma falta; 4 la cual, aun conocida su origen, no podria, sin

embargo, ponerle remedio. -
De consiguiente, es bien que nunca se pase por alto una im-

perfeccion, ni se descanse en todos los varios procedimientos,
hasta que se descubra la causa que la produce. A Mr. Lake
Price debemos en mucha parte las siguientes noticias acerca del

asunto que ahora nos ocupa.

Nebulosidad.

Es de frecuente ocurrencia el primer defecto que pasamos &
examinar, 4 saber, una borradura genere_tl de las. fc?rmas de la
imigen en una pelicula opaca, que impide se distingan clarai.-
mente, sea cual fuere la direccion en que se miren. Se denomi-
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na nebulosidad y se produce de varias maneras. Puede ser la
falta de mafia en usar el revelador, sobre todo si era de mucha
fuerza en tiempo de calor, cuando debiera de haberse reducido
su potencia afiadiendo agua destilada y 4cido; 6 en tiempo mas
benigno, prolongando el revelado mas alli de ciertos limites,
que producird los mismos efectos. Si el debilitar 1a disolucion
en un caso, y acortar el tiempo del revelado en el otro, no reme-
diase el mal, debe probarse la alcalinidad del bafio de nitrato
con el papel tornasol.!

Si resultare satisfactoria esta prueba, esto es, que el dcido es
neutro 6 exacto, lo cual-se reconocers al ver que el papel tor-
nasol rojo conserva su color, debe concluirse en que la falta no
estd ahi. Pero si lo restaura 4 su tono anterior, es el dlcali; en
cuyo caso debe agregarse una gota 6 dos 4 la vez de 4cido nitri-
co diluido; probando entre cambio y cambio con el papel azul,
en cantidad que no exceda la necesaria, que serd cuando el
papel se torne rojo. Entretanto, debe moverse el bafio con una
varilla de cristal, 4 fin de que las gotas de 4cido se distribuyan
igualmente y no se confine su accion 4 la mera superficie.

Cuando solo hay una ligera tendencia 4 la nebulosidad, vale
mas no tocar ni alterar el bafio; pues con emplear un colodion
mas fuertemente colorado, se devuelve 4 la pelicula perfecta cla-
ridad de definicion, ademés que cada plancha que se sumerge,
tiende gradualmente 4 disminuir la alcalinidad del bafio.

En efecto, con semejante combinacion y equilibrio de pro-
piedades, un colodion 4cido y un bafio neutro, se producen las
mas excelentes cualidades en los retratos; porque por una parte
el bafio posee la facultad de acelerar la accion y delinear los
colores dificiles 6 radiaciones oscuras del objeto; y por otra, la
tendencia 4 la nebulosidad, la refrena el estado 4cido del colo-
dion, que mantiene la definicion general de la plancha, junto
con las sombras y medias sombras brillantes y claras,

! El papel tornasol, cuando se usa para probar la alcalinidad primero se
enrojece. La prueba es mejor sacando el tapon de una botella de 4cido acético
y metiendo una tira de dicho papel, 4 que reciba el vapor, con Io cual inmedia-
tamente cambia de azul 4 rojo. El contacto actual produce papel de prueba mé-
nos sensible, pues que su textura se satura completamente con el 4cido potente.
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Si probado el bafio, se hallare en buen estado, la falta ha de
consistir en el dcido acético; el cual, en el caso de ser débil, no
moderard suficientemente la accion del pirogilico 6 el hierro en el
revelador. Para obtener, pues, planchas claras, basta afiadir
cosa de una sexta 6 una cuarta parte mas de la proporcion ori-
ginal 4 la disolucion, y en vez de calor extremado usar 4cido ci-
trico. Pero cuando no procede de estas causas, quizas tiene
origen la nebulosidad en la accion de la luz difusa sobre la peli-
cula, ya en el cuarto oscuro, ya en la corredera, ya en la cimara.
Tambien puede proceder de la reflexion de la luz en superficies
brillantes del taller, 6 de porciones del cielo raso que obran

directamente sobre el lente. Los descuidos del operador en

manejar la cuchara del bafio de nitrato con dedos nada limpios,
contaminados con el contacto de la disolucion de revelar 6 del
hiposulfito de fijar, hardn que estos se comuniquen 4 la disolu-
cion del bafio; y es de absoluta necesidad cubrir este completa-
mente y evitar que caigan en €l chispas ¢ particulas de las com-
binaciones quimicas.

El bafio viejo tiene 4 veces tendencia 4 la nebulosidad por la
acumulacion de materia orgénica y la presencia de éxido y de
nitrato de plata: el mejor remedio en este caso es renovarlo en-
teramente. Por tltimo, y mas frecuentemente que ninguna de
las precedentes causas, una exposicion demasiado prolongada
en lentes dobles de grande abertura, es causa prolifica de imperfec-
cion, especialmente cuando se les usa al aire libre y por descuido
se dejan sus superficies expuestas 4 la accion de la luz difusa.
Esto es en especial aplicable al retrato, al ortoscépico, al apa-
reado y al rdpido rectilineo. Cubrase el frente del lente lo
mas que se pueda. En las planchas oscurecidas existe una linea
general de demarcacion, que ayuda materialmente al operador
para descubrir el origen del mal. La razon es que cuando la
nebulosidad procede de impureza en los productos quimicos,
estd en la superficie, y se quita con solo frotar suavemente con
el dedo. Si ha sido producida por una exposicion demasiado
larga 4 la luz difusa, est4 en el cuerpo de la pelicula, tanto coma
en cualquier parte del objeto mismo, y no es posible quitarla.
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Insensibilidad.

La otra falta que tenemos que considerar, es en oposicion
directa de la apariencia nebulosa de la plancha; nos referimos
4 la insensibilidad que se demuestra por la crecida cantidad de
vidrio desnudo. Esto lo ocasiona probablemente la acidez del
bafio, que debe probarse. Si fuera asi, su presencia la deno-
tard el mayor 6 menor grado de intensidad del color rojo que
comunicard al papel tornasol, y segun su proporcion, asi debe
ser la cantidad del dlcali, aplicado 4 rectificarla. Algunos ope-
radores recomiendan el amoniaco para este propésito, nosotros
creemos que unas gotas de una disolucion de carbonato de sosa,
disueltas en agua destilada, surtirdin mejor efecto, segun nos lo
ha probado la prictica. Debe aplicarse con mucho tiento y
usarse, como 4dntes se ha dicho, el papel tornasol y la varilla de
remover.

Si al probar el bafio se nota que la acidez no es grande, y
el operador ha estado usdndolo con un colodion de color subi-
do, en vez de ocuparse del bafio puede restablecer el equilibrio
dntes mencionado, adoptando otro medio, es decir, usando el
colodion mas neutro que tenga; y verd que es tan eficaz para
restaurar la sensibilidad y dar delineacion de formas 4 las por-
ciones desnudas del vidrio, como lo fué el colodion de 4cido
para aclarar la plancha oscurecida.

Si no estd la falta en el baiio, la exposicion en la cimara ha
sido probablemente de duracion muy limitada 6 el di4metro de
abertura menor de lo que la calidad de Ia luz consentia. En
tal caso, con aumentar el tiempo de la exposicion, 6 ensanchar
el didmetro, se cambiard completamente el cardcter de la proxi-
ma plancha.

Ondulaciones.

Marcas undosas de espesura desigual en Ia pelicula, es
mas probable que ocurran en colodiones viscosos y espesos,
que son dificiles de desprender del vidrio con suficiente ce-
leridad. En tiempo de calor todos los colodiones estin ex-
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puestos 4 pecar por este lado, 4 causa de la rdpida evaporacion
del éter.!

Las desigualdades son mas desagradables en los tintes ex-
tendidos y planos, en los fondos, etc., cuyo revelado perfecto,
no cabe duda que impiden grandemente. Pero son todavia mas
dafosas y feas en todas las partes de la imdgen, puesto que en
ellas se duplica la espesura del colodion, y ningun tratamiento
que se les aplique dard buen resultado para con las restantes 7
wtce versa. Si se detiene la pelicula hasta que se asienten, se se-
cardn las otras partes y se volverdn insensibles; si se sumergen
cuando el resto de la pelicula est4 lista, por no hallarse secas,
quedardn sin equilibrio; y blandas las otras porciones las ar-
rastrard la pelicula, llendndose de marcas encrespadas, las cuales,
como ocurran 4 traves de las facciones, etc., de seguro que
destruyen el efecto del retrato. En tiempo de calor es preciso
observar con exquisita atencion el estado del colodion, y como
se espesa con la evaporacion, se hace necesario aiiadirle éter
recien-lavado, hasta lograr la fluidez apetecida.

Anillos Blaneos,

Aparecen 4 veces en el objeto, circulos blancos, siendo de
advertir que, casi siempre, de semejante falta el operador
tiene la culpa, porque al verter el colodion en
el vidrio, elevé mucho la boca de la botella.
Las burbujitas que se forman en este caso,
permanecen despues de haberse, al parecer,
dispersado; apareciendo sus huellas cuando
se ha acabado la obra, segun se ve en muchos
casos. No ocurrirdn sin duda marcas tales,
si al derramar el colodion se tiene cuidado de
bajar lo mas que se pueda la boca de la botella.

I Muestras de cadmio yodurado suelen espesarse mas 4 menudo. En
efecto, es probable que una de las causas de la superior senf_tibilidad de esta
clase de colodiones, dependa de la estructura esponjosa de la pelicula, que,
cuando se presenta excesiva, debe moderarse como se ha dicho.
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Marcas Dentadas 6 de Sierra.

Estas las ocasiona la grasa 6 espuma en la superficie
del bafio, que adhiriéndose 4 la pelicula, des-
cienden cuando se pone 4 orear. FEste de- Fic. 3.
fecto desaparece despues de sumergir dos 6 tres
planchas, mostrando que las dltimas han agota-
do la impureza y limpiado la superficie de las
primeras. - El contacto de la guta-percha con la
disolucion del bafio es la consecuencia directa
de ese defecto, el cual no ocurre si se toman las
precauciones necesarias 4 fin de evitar la pre-
sencia de materias orgdnicas, polvo, etc., en el bafio de cristal.

Manchas,

Las manchas son de dos especies, las de accion inefi-

caz, que dejan el vidrio desnudo, y las de im-
primir en negro, se producen de la manera si-
guiente :

Para limpiar los vidrios, 4 veces se recomien-
da el uso del tripoli y del 4cido nitrico que se ad-
hieren con mas tenacidad 4 sus mérgenes, y cuan-
do se sumerge la plancha en el bafio, se disipan

con la disolucion, aunque no con solo el agua. Por cuya razon,
al sentarse enla plancha y en las subsecuentes peliculas, producen
las manchas de cristal desnudo. La pelicula que se ha mante-
nido demasiado tiempo en un bafio nuevo, 6 que no ha pasado
de este 4 la cdmara sin mucha dilacion, se secars, y sometido el
colodion 4 la accion del nitrato de plata, se fijardn en la super-
ficie numerosos puntitos.

Lo contrario, es decir, nubes opacas en la plancha, im-
presion blanea, las produce el polvo que cae y se adhiere 4 la
pelicula cuando estd blanda, y no en la forma de cometas, sino
de manchas 6 puntos diminutos que se multiplican gradual-
mente. Siendo la pelicula de una clase de colodion muy colo-
rido, y estimulada con un bafio demasiadanente yodurado;
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habiéndose prolongado demasiado,
cosa de mas frecuente ocurrencia,
el revelado de la plancha no ex-
puesta lo bastante ; 6 echdndose
. con exceso gotas de la disolucion
en el revelador, cuyo efecto inme-
diato es cubrir la superficie de man-
chitas del depdsito concentrado de
plata: los resultados son los arriba
expresados.
A menudo aparecen marcas 4
manera de pequefias barbas de luz
que siguen las formas de los blancos del objeto y se des-
prenden de ellas en la direccion en que la pelicula estuvo
expuesta en la cdmara. La causa de este defecto estriba en
la falta de enjuague
dela plancha 4ntes de
exponerla : y ocurre
de esta manera: los
rayos de luz que deli-
nearon los dedos, el
ropaje de hilo, etc., en
la im4gen, los hizo di-
vergir y reflejar el li-
quido que descendia,
¥, en la inmediata ve-
cindad de los blancos
fuertes, adquirieron
suficiente  actividad
para imprimir su mo-
vimiento. El medio de enmendar la falta consiste en en-
jugar mas la plancha, 4ntes de ponerla en la corredera de la
cdmara. :
Otras veces las marcas no se adhieren 4 las formas del ob-
jeto, sino que corren en lineas 6 estrias paralelas de diversa in-
tensidad y cuerpo 4 traves de Ia imigen, segun se ve con fre-
cliencia.

Fic 6.
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Su aparicion puede reconocer tres causas, y los siguientes
métodos habilitardn al operador para decidir desde luego cudl

de ellas es la original.
El objeto se tomé en
lacdmara, bajolaforma
de un paisaje, pero las
estrias aparecen en sen-
tido contrario, por lo
que hemos de concluir
que el defecto tuvo su
origen en el cuarto os-
curo, y que lo produjo
la luz difusa, una ren-
dija, 6 la falta de papel
amarillo en las venta-
nas, esto es, si no se
pueden quitar las es-
trias cuando se estruja

Fic. 7.

suavemente la pelicula con un algodon 6 con los dedos.
Marcas semejantes en apariencia 4 las que acaban de des-

cribirse pero que se pre-
sentan en el sentido en que
la pelicula se hallaba den-
tro del bano de nitrato, se
deben 4 la alcalinidad 6 4
los nitratos, 0 4 alguna im-
pureza en aquel, y 4 menu-
do se encuentran en un ba-
fio donde hay materias or-
gdnicas bajo una forma u
otra. Pueden distinguirse
ficilmente, pues estin en-
teramente confinadas a la
superficie de la pelicula, y
pueden removerse con la
friccion. ;

Asimismo se presentan dichas marcas, cuando operando




332 C€AUSAS DEL MAL EXITO VY MODO DE REMEDIARLAS,

con sustancias en estado sensible, si con luz de cualidad defi-
ciente 6 estrecha 4rea en el objeto para reflejar los haces de Iuz
sobre la pelicula, emplease el operador un diafragma demasiado
Pequetio proporcionalmente 4 una 4 otra. - Tambien la exten.
sion focal de la cdmara puede ser excesiva, en cuyo caso las
sombras del cuadro no dan con suficiente:vigor sobre la pelicula
para preservarla de la accion general, la cual participa mas de
la naturaleza de la luz difusa que de la de los haces distintos de

luzf—con intervalos de privacion parcial 6 total de ella,—que
serian producidas por una accion mas completa. La conse-
cuencia es que los blances no son intensos, las sombras son dé-
biles y que los enjuagues del bafio, liquidos en su curso 4 bajo
de la pelicula, actian lenticularmente en concentrar la luz, y
dejan huellas de su paso. Pero, si haciendo la prueba, proce.
diere el defecto de las causas aqui enunciadas, todo se encontrars
en el cuerpo de la pelicula, Impreso por obra de la luz, y sin po-
der removerse con Ia friccion, como podrian algunas partes en

caso de ser el resultado de Impurezas en el bafio de nitrato.

* y esquinas del objeto, que en la cd-
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Manchas distintas, con depésitos apagados en ellas, suelen
verse 4 traves del objeto. Pueden provenir de salpicaduras de
saliva, al soplar la superficie del vi-
drio, 6 del sudor de las manos del
que ayuda 4 limpiar las planchas, di-
rectamente 6 comunicadas por la ro-
pa. El unico remedio contra estos
defectos, en tiempo de calor, espe-
cialmente, es ponerse guantes blan-
cos de algodon.

En cuanto 4 las marcas arriba

FiG. 10.

mara era el pié,—proceden bien de
haber sido muy poco enjugada la pe-
licula, y de la acumulacion del basio
abajo durante la exposicion, bien del
descuido en borrar la corredera entre
fotografia y fotografia. Ambas cau-
sas de mal éxito pueden agravarse,
cuando al sacarla corredera de la c4-
mara, no se lleva al cuarto oscuro
en el mismo sentido en que estuvo en ella, sino que se la sacude

y seinvierte su posi-
cion; 6 cuando se
toma la imdgen, se
cierra la puerta con
demasiada violen-
cia, lo cual hace sal-
tar el liquido reu-
nido en la ranura y
salpicar la imdgen.
Como tras el prolon-
gado trabajo, el
“respaldo del colo-
dion” 6 el chdssts,
se empapa con la
disolucion del bafio,

Fig. 11.
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conviene tener algunos de repuesto, seguros de que se lograran
los buenos resultados.

A o largo del fondo del objeto aparece 4 veces marca de
mayor blanco. Miéntras se expo-
nia la pelicula, la luz penetrs por
el borde superior de la corredera,
probando con esto la necesidad de
mantenerla bien cubierta dentro de
la cdmara. Otras veces, 4 lo largo
del lado de arriba del objeto, se
presenta una zona de insensibili-

hasta de media pulgada de ancho,
lo que sucede generalmente, siem-
Pre que se requiere una prolongada
exposicion. La causa es la acu-
mulacion, al pié de la pelicula, durante Ia exposicion en la c4-
mara, de una faja de escurriduras que obstruye la accion sobre la

pelicula.  El remedio es enjugar mas y unir las piezas de papel
secante en los dngulos con el que estd detras del cristal, cosa
que atraigan, 6 absorban la humedad excedente. EI objeto

dad, esto es, de cristal desnudo, -
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tiene un depésito vigoroso en los blancos, pero las sombras

tienen demasiada pelicula para ser brillantes y expresivas. Si

la causa fuers 15 demasiada exposicion, los blancos no serian tan
VIZOrosos, de consiguiente, lo probable es que el mal proceda

FiG. 1s.

de la lug difusa 6 de las reflexiones, sobre todo si se ha traba-
jado con doble Tente,

Seria sin duda mas ventajoso que el lente y la cdmara estu-
viesen tap cerrados, que el primero viese solo el objeto 4 traves




