— 390 —
en la popa como generalmente sucede én los Esta-
dos—Unidos con los buques de rio. En fin, las rue-
das de paletas han sido sustituidas en muchos bu-
ques nuevos, con muy buen ¢xito, por las de hélice
¢ tornillo, pues estando ¢stos completamente sumer-
oidos, proporcionan grandes ventajas & todos los
buques en general cuando hay temporales, y muy
particularmente 4 los de guerra. :
" Enlos puertos se hace un gran uso de los buques
de vapor, empledndolos en remolcar los de vela que
por falta de viento 6 por contrariedad-de las cor-
rientes, se hallan en la imposibilidad de acercarse 4
la costa ¢ de alejarse de ella.

De esta especie es el que la junta de fomento de
Tampico ha introducido en diecho puerto, con el ob-
- jeto de remolcar los que suben y bajan el rio Pdnu-
co, de donde ha tomado el nombre el vapor 4 que
nos referimos, y cuya forma y dimensiones pueden

verse en la litografia adjunta. Este vapor, que estd

ya en actividad, proporciona al comercio las gran-
des ventajas consiguientes.

e

idar. .

MECANICA AGRICOLA:

Destructor mecanico de polilla.

Todo lo que contribuye & aumentar la cantidad
de cereales de que el hombre dispone para sus ne-
cesidades, ofrece un interes importante.

Se puede aumentar la cantidad de cereales, ¢ ha-
ciendo que produzea mas la tierra, ¢ impidiendo
que lo producido se destruya por causas aceiden-
tales.

Entre las causas que concurren para destruir los
granos cosechados, es preciso colocar en primer tér-
mino 4 ciertos insectos pequeiios, tales como el @lu-
cito, el gorgojo y la polilla, animales dafiinos; que
han causado pérdidas considerables, y contra los
cuales siempre se ha tratado de buscar un elemen-
to destructor. ;

Los principales procedimientos que se han em-
pleado hasta el dia, sin muy buen éxito £ la verdad,
son cinco: el calor de horno, el de estufa, el de va-
por, el encierro, y el uso de la pala para aventar.

El calor de horno, que consiste en tener el grano
cierto tiempo dentro de un horno de pan, fud aban-
donado despues de inutiles esperimentos.

Ll calor de estufa tiene el inconveniente de ser
dificil la ‘construccion de un aparato & propdsito y
el esponer una cantidad considerable de granos ¢
una temperatura bastante elevada y regular: tam-
bien es diffcil que por medio de este calor conserye
el grano sus virtudes nutritiva y germinadora. Por
todas estas razones se han buscado otros medios mas

cémodos y tambien menos costosos.
Seeoxpa seccioN.—Tou. I 26
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Despues de los dos referidos proeedimientos era
natural pensar en el vapor de agua hirviendo, como
un medio de matar los inseetos por el calor, ya que
se renunciaba f asegurar la virtud germinadora ('101,
grano. En atencion 4 esto se construyeron Varios
aparatos que no han correspondido 4 su objeto.

El encierro, ¢ conservacion del grano en vasos
(:.errados, est4 fundado sobre bases ciertas. Efecti-
vamente; si ningun insecto puede vivir privado de
aire, claro estd que encerrando el grano hermética-
mente, deben morir todos log animales dafiinos que
contenga.—No obstante, este procedimiento, aun no
se lleva al cabo, y acaso su resultado se hard espe-
rar mucho.

Es preciso advertir, ademas, que el encierro es un
medio de conservar el grano en grande escala y ca-
s1 indeﬁnidaménte; pero todavia no se ha consegui-
do generalizar cl uso de este procedimiento.

El sistema mas comunmente adaptado hasta hoy,
para la conservacion del grano, es ¢l que consiste
en aventar el cereal, de un estremo 4 otro del gra-
nero por medio de palas de madera; pero es inefi-
caz sin duda, pues por este medio se consigue solo
separar por un instante losinsectes, que luego vuel-
ven, cuando estd terminada la operacion; y :deuf‘-s
es inhtil para los gusanilles que se ocultan en el in-

 terior del grano.

Este sistema, bueno en su principio, pudiera ser
perfeccionado, reemplazande las fuerzas naturales
de los operarios, por fuerzas mecdnicas. M. Doyé-
re ha tratado de combinar un aparato que llenase
este fin, y ha conseguido perfectamente el objeto
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deseado por medio de su destructor mecdnico de
polilla.

Esta mdquina consiste esencialmente en dos ci-
lindros concéntricos, el uno esterior y fijo al tambor,
¥ el otrointerno y girando alrededor desu eje. Las
dos bases del 19 estdn enteramente cerradas para
interceptar todo acceso de aire, y solo dejan pasar
por su centro el eje del 2° Existe un espacio anu-
ar entre los dos cilindros. :

Bl cilindro mdvil estd armado de hojas paralelas
4 su eje, las cuales, llamadas percutantes, lanzan con
fuerza el grano, durante el movimiento circular del
cilindro. El grano, lanzado asf, es recibido por los,
picos que lleva el tambor en su faz interna, y vuel-
to 4 enviar por ellos contra las hojas del cilindro
mdvil. De este modoes como se produce la_suce-
sion de choques que destruyen al insecto.

Multiplicada en gran manera, esta sucesion de
<hoques hubiera exigide una poderosa fuerza meed-
nica: por lo que el nlmero de los picos Y sus -espa-
©¢10s intermediarios han side combinados de manera
que puedan ser matados los insectos y despedazados

~ los granos descompuestos, todo esto con el uso de

una fuerza motriz que no escede £ la de tres hom-
bres.

El cilindro mdwil se pone en movimiento por cua-
tro engranajes, 4 losque se imprime la rotacion por
medio de dos manubrios.

El tambor tiene, en la parte superior un
en la cual se deposita el grano destinado al cilindro.
Abajo de este recipiente estd una aberturg que un
registro abre y cietra segun se necesite.

a tolva,

Por esta
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abertura es por donde el grano cae de la tolva al
espacio anular que separa los dos cilindros. L

Tl grano, despues de haber estado SOl’nCtl-dO a
estos choques multiplicados, sale por la parte infe-
sior del tambor, v es lanzado 4 una distancia de 8
4 10 metros.

Fl efecto de esta proyeccion es la limpia de los
granos gue se esparcen en razon de su peso y de su
densidad. El grano de calidad superior es el que va
mas lejos y permanece alll separado del grano pe-
quefio y del que estd descompuesto por los Liase'(zf[o.s,
pues estos Gltimos quedan muy cerca del OE‘IHCI'O
del instrumento. Las piedras pequefas, tan diffeci-
s de ser separadas por los procedimientos comu-
nes, quedan por este medio 4 mas larga distancia
de los mejores granos.

Colocando el aparato al traves de una corriente
de aire, se consigue que las pajasy el polvo sean
desterrados por la misma operacion que libra al gra-
no de los insectos.

Tn la tolva estd una reja doble que detiene los
cuerpos redondos de cierto volmen, y los cuerpos
delgados y largos, como clavos, pajas, &e.

La velocidad de la circunferencia del cilindro
cuando gira, ¢ el desarrollolineal, dado por 20 vuel-
tas del manubrio, debe ser de 760 4 800 metros por
minuto, para la destruccion del gorgojo y otros in-
sectos. Puede tambien reducirse 4 600 ¢ 650 me-
tros para la destruccion de la polilla, cuyo gusano

no estd en el interior del grano y que por consi-
guiente recibe el choque inmediato, Esta veloci-

L]
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dad corresponde 4 16 ¢ 17 vueltas de manubrio por
minuto.

Tal es el destructor mecdnico de polilla inventado
por M. Doyére. Comeo desde luego se ve, este ins-
trumento es sumamente sencillo; es ademas de po-
co peso para facilitar el trasporte, y tiene un precio
bien corto. Es de creer, atendidas todas estas ven-
tajas, que los empresarios agricolas se procuren
pronto los beneficios de este “Gtil invento.—Sobre

todo, el aparato esindispensable en los graneros de
los negociantes-en cereales.
°

Purificacion del gas.

La purificacion del gas, asunto muy importante,
ha sido el objeto de los estudios de M. Bowditch,
quien propone emplear para ella la aliimina, las sa-
les ¢ los hidratos de altinina, asf como la arcilla ¢
greda J cualquiera otra sustancia aluminosa. M.
Bowditch emplea las citadas sustancias, ya sea so-
las ¢ acompaiiadas con cal § una sal de cal cual-
quiera.

Ha demostrado la prdctica que de estas diversas
combinaciones de alGmina, la greda, y en general
las_ tierras que contienen altimina, son las mas ven-
tajosas para usarse.

Se muele bien la arcilla hasta reducirla £ polvo
fino, para emplearla, ya sea en estado hiimedo ¢ se-
€0, segun se quiera; despues se estiende este polvo
en capas de 5 4 6 centimetros de espesor, del mis-

mo modo que se estiende la cal seca en los purifica-
dores corrientes. Se puede poner esta arcilla, yasea
en un aparato aparte, ¢ ya en un purificador da cal:
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este Gltimo procedimiento es preferi'ble. Bs al mis-
o tiempo mas ventajoso y econdmico, segun elin-
ventor, alternar en un mismo aparato las capas de
eal con las de arcilla, con tal de que sea una capa
de esta Gltima sustancia la que el gas atraviese por
4ltimo. Pretende elinventor que este procedtumen-
to tiene la ventaja de purificar el gas lo me jorpos
sible, sin quitarle nada de sus cualidades 4 la luz
que produce. g Lok,

Se puede atin, para hacer mas porosa h au‘cﬂla_y
facilitar el paso del gas, mezelarla con cemza, sei‘-rm
de madera (i otra materia andloga. A e

Una vez estraida del purificador y puesta al aire,
la avcilla pierde lamayor parte de las impurezas que
ha sacado del gas, y toma entoncessu color natural.
Tambien se puede sacar partido de ella para la pu-
rificacion del gas, cuando estd enteramente }11.)1'0 de
suciedad., En este estado todavia es muy Util, sea
como poder de aumento, sea para la fabri.caci.on dc':l
gmoniaco lquido y de las sales de amoniaco.

Fabricacion del fierro.

Ultimamente han sido introducidos los procedi-
mientos siguientes,' en los Estados-Unidos, para la
fabricacion del fierro.

El primer procedimiento es el de 1\-}.'..1 James Ren-
ton, guien emplea un horno eonst-rm-do’de tal ma-
nera, que el sobrante del ealor de la eamara pfu.*a;
reducir el mineral, circula alrededor de una série
de tubos de desoxidar, de donde el mineral, calei-
nado en par{-e, pasa & otra especie de embudo ¢ tol-
va para llegar al horno siguiente.

T
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Los conductos de lallama estdn dispuestos de tal
manera, que una sola carga de combustible sirve pa-
ra toda la operacion, sin que la materia incandente
esté espuesta 4 la accion del aire esterior. Los pre-
pietarios de este procedimiento estiman en un 20
por 100 por lo bajo la reduccion de los gastos, en
comparacion de los antignos sistemas, en lo que al
mineral, despues de la fundicion se haga sufrir una
segunda operacion para obtener el fierro,

Las séries de tubos de desoxidar estdn rodeadas
por todas partes por conductos de llama; estos con-
ductos estdn guarneecidos interiormente de ladrillos
refractarios en un espesor de 12 centimetros, y la cu-
bierta csterior, de ladrillos ordinarios, tiernie cerca
de 30 eentimetros. Los productos de la combustion,
despues de haber dado el mdximun de su caldrico,
para producir el efecto deseado sobre el mineral,
pasan ¢n seguida 4 la chimenea, del modo comun.

Bl segundo procedimiento, cuyo privilegio dis-

fruta M. Hilton, se adoptd y es al presente aplica-
do en grande 4 las herrerfas de los Sres. Dawis y C*
de Cincinnati. Para operar segun este procedimien-
to, se pulveriza el metal y despues se mezela con un
20 por 100 de hornaguera ¢ de carbon comun; en-
tonces se coloca la mezcla en una cimara al aire 1
horno de calcinacion, calentado con el anthricito;
en seguida se lleva al horno de purificar, calentado
con el mismo combustible, y de este modo se obtie-
nen hasta nueve masas de 35 kildgramos, en dos ho-
ras y cuarto.

Se dice generalmente que el fierro fabricado de
esta manera es de la mejor calidad; ha sido some-
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tido 4 las mas dificiles pruebas y esperimentos, y se
pueden hacer de ¢l herraduras de caballo, clavos,
tornillos y otros objetos que exigen un fierro 4 to-
da prueba.

Bl tercer procedimiento es el de la compafifa de
tandiciones de New-York que se firma “Flarrey
Steel and Iron Company.” Lste método consiste en
desoxidar y desulfurar el mineral de fierre, hacien-
do llegar directamente d ¢l los gases producidos en
el horno alto, para que obren sobre el mineral con-
venientemente preparado y dispuesto sobre placas
fundidas y bien calentadas por debajo. Se produce
de este modo fierro maleable en un solo calor, sin
que sea necesaria otra operacion distinta, y de esta
manera se obtiene el mas econdmico resultado.

Fijacion de los colores de impresion.

Hasta hoy se ha acostumbrado fijar los colores en
hilo ¢ tejidos, introduciendo estas materias en una
cdmara llena de atmdsfera de vapor. Este procedi-
miento no es econdmico, puesto que en €l se consu-
me mucho vapor; los hilos y tejidos, ademas, se sa-
turan con agua, que se precipita sobre ellos y mu-
chas veces se ve uno obligado 4 valerse de absor-
bentes, que se depositan en las cajas § cajones don-
de se coloca el hilo. M. Ronald ha ideado un medio
mas sencillo y menos costoso, consistiendo este sim-
plemente, en depositar los hilos htimedos en grue-
sas cajas ¢ cdmaras de doble cubierta, en las cuales
se hace circular el vapor, que de este modo ya no
estd en contacto con los tejidos ¢ hilos.

Estas cdmaras pueden temer cualquiera forma
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adaptada 4 los productos sobre los cuales se trata de
fijar los colores. Los hilos ¢ tejidos, cuando estdn
hiimedos, se colocan en ol interior de estas cimaras,
y se hace llegar el vapor en la presion que se quie-
ra, entre las dos cubiertas. Tste vapor, circulando
en esta cubierta, eleva la temperatura de los pro-
ductos encerrados en la cdmara, y el agua que ellos
contienen, convirtiéndose en vapor, sirve para fijar
los colores, no siendo ya, por lo mismo, necesarios
los absorbentes.—De este modo tambien hay me-
nos gasto de vapor y los productos son mas bri-
llantes.
Fabricacicn del vidrio.

Tn el estado actual de ®sta fabricacion, estando
la masa de vidrio ya fundible, solo es necesario ba-
tir la materia para hacerla homogénea y para es-
traer el aire que contiene; pero nunca se llega 4 con-
seguir este doble resultado, y el sistema de opera-
ciones tal como estas se ejecutan, ocasiona la forma-
cion de numerosas estrias, siendo preciso asi, tirar
gran parte del cristal bruto que se saca del crisol,
como impropio para la construccion de los lentes.

De aqui nace la dificultad de obtener objetivos de
gran dimension.

M. de Peyronng pretende haber encontrado la so-
lucion de esta dificultad; es decir, el medio de fabri-
ear vidrio exento de defectos, imprimiendo al crisol
un movimiento de rotacion bastante rdpido alrede-
dor de un eje vertical. La fuerza centrifuga produ-
ciria el efecto, segun €, de reunir todas las particu-
las de aire hdcia el centro de la masa de vidrio, mien-
tras que las estrfas engendradas por la labor des-
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apareeerian en su mayor parte, y las que permanc-
ciesen serian circulares y de un débil inconveniente,
si se tuviese euidado de dar por eje al lente, el eje
de la masa primitiva. L

Esencin de ulla.

M. Pelouse tuvo la idea de emplear la esencia de
ull::? en la pintura al oleo. Esta esencia es un liqui-
do incoloro, muy fluido y enteramente voldtil. Der-
ramado sobre un vidrio de reloj, se evapora sin de-

.21‘ ™ Q" - Q J 5 1 =
Jar residuo; su olor es penetrante y se aproxima al

c?cl gas-luz, y el aire de ningun modo parece modi-
ficar sus propiedades. La esencia de ulla es una
mezcla de diversos carburos de hidrdgeno que pa-
san en la destilacion de 100 £ 188 gr:;dus, y €s por
](;) mismo el producto de la destilacion intermedia-
1"1:1 entre los carburos muy voldtiles v el aceite cor-
riente. .

Se puede emplear ventajosamente en la pintura
C.Si'EL esencia de ulla, en vez de la csencia de tremen-
tina. Resulta de los esperimentos 4 que se han en-

tregado los miembros de la comision, nombrados

por la sociedad de fomento en Bélgica, para exami-
nar este nuevo procedimiento industrial, que su em-
pleo serd mucho menos dafioso  la salud de los
pintores.

Flotader.

Bien sabidos son los inconvenientes de todos los
ﬂomd.ores en general, que no manifiestan el estado
del 1.11vel del agua enlas calderas de vapor sino por
medio de unos alambres de cobre de los cuales pen-
den, y los que atravesando la pared de la caldera
van 4 unirse 4 la palanca cuyas inclinaciones indi-
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can la variacion del agua. Ademas, este alambre de
cobre atraviesa el metal en una caja de estopa, des-
tinada 4 impedir que el vapor pase alrededor de la
espiga, lo cual apenas se consigue. Para que el flo-
tador funcione libremente, es necesario que esta ca-
ja de estopas esté muy poco apretada y siempre de-
ja entonces algunos intersticios. Si se la cierra un
poco mas, el flotador, que estd siempre cquilibrado,
se detiene 4 la menor compresion de su espiga, pa-
ra no desarreglarse sino cuando es obligado por una
fuerza adicional, como el esceso ¢ 1a falta de agua,
por ejemplo. Cuando el flotador alcanza el punto in-
termedio, ¢ la caja de estopas no cede, aunque pue-
da correr el alambre, s preciso engrasarlo frecuen-
temente, y esta operacion no es insignificante.

El nueto fotador, inventado por M. Lethuillier;
evita todos estos inconvenientes y suprime toda co-
municacion mecdnica entre el interior y el esterior
de la caldera.

Una esferoide de cobre de roseta probada 4 quin-
ce atmdsferas, constituye el flotador. Este estd do-
minado por una espiga de fierro cuya estremidad
superior termina en un iman poderoso; este iman
sube y baja en una caja de cobre que le sirve de
resguardo: sobre una de las faces de esta caja estd
trazada una division, 4 lo largo de la cual se pasea

una aguja libre de todo sosten mecdnico, y solamen-

te atraida por el iman interior, del cual sigue todos
los movimientos. Para completar este aparato, los
lmites del curso del flotador que se determinan, se-
gun se quiere, no pueden ser alcanzados sino tocan-
do los fiadores que abren el pito de alarma, de mo-




T ATTRE AL O LW ) ST NN

do que asf son infaliblemente determinados el esce-
80 ¢ la escasez de agua. '

Conservacion del fierre.

Mr. N. Callan, prefesor del colegio de Maynooth,
4 quien se deben ya numerosas aplicaciones de las
ciencias 4 la industria, ha propuesto y tratado de
introducir un método importante y general para la
conservacion del fierro contra el orin, la corrosion,
y los demas deterioros 4 que estd espuésto. Para
ello, dicho sefior se sirve de una mezcla de estafio y
plomo, ¢ de estafio, plomo, zine y antimonio, reco-
mendando que la mezcla contenga al menos tanta
cantidad de plomo como de estafio, pero nunca mas
de 7 4 8 partes de plomo por una de estafio. Con
esta composicion se trata el fierro de la misma ma-
nera que cuando se quiere estafiar.

En una série de esperimentos sobre la descompo-
sicion del agua por medio de la bateria galvinica, se
ha descubierto que el deido azoe concentrado, obra
mucho mas enérgicamente sobre el plomo que sobre
el fierro, untado con la mezcla de plomo y estafio, en
la cual la cantidagd del primero de estos metales ha
variado desde 3 ¢4 hasta 7 4 8 veces la de estafio;
¥y que mientras mas grande era la proporcion del
plomo contenido en la mezcla, era menos atacado
por el dcido azoe. En seguida el mismo sefior ha
emprendido multitud de esperimentos para compa-
rar la accion de los dcidos azoe, sulfrico, y clorf-
drico concentrados: asf como tambien la de los dei-
dos sulfirico y clorfdrico estendidos sobre el plomo
y fierro que llaman galvanizado, asf como sobre el
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fierro vuelto 4 cubrir con plomo y estafio, en el que -
la cantilad de plomo era & la de estaﬁ? en una re-

lacion que ha variado de dos 4 siete G ocho: y ha

deducido, que el fierro untado de este modof era mu-

cho menos oxidable y estaba menos sujeto 4 ser cor-

roido que el plomo, ¢ infinitamente menos que efl

fierro galvanizado, en el cual el zine se disuelve Td-

pidamente en los dcidos aun cuando hayan sido

enormemente aumentades con agua.—De manera

que el fierro untado con una mezcla de’pl‘omo ¥ es-

tafio, en la que la proporcion de este 1}1t-1m0 metal
sea poco considerable, conviene muy bien para ha-
cer los tubos, canales ¢ conductos, y tambien pue-
de aplicarse 4 los usos del fierro con zing.

Una corta cantidad de zine, afiadida 4 la mezcla
de plomo y estafio, con que se unta el fierro, endu-
rece esta untura, pero disminuye su propiedad de
resistir 4 la corrosion. Con todo, una mezcla de plo-
mo, estafio y zinc es mucho menos oxidable que la
de zinc del fierro galvanizado. El aumento de un
poco de antimonio, que es un metal poco valioso,
endurece tambien la mezcla y aumenta ademas su
propiedad de resistir 4 la descomposicion.

El fierro estafiado y emplomado es mas 4 propd-
sito que el galvanizado para hacer el alambre con-
ductor de los telégrafos submarinos, porque resis-
te mejor 4 la accion del agua del mar, que el segun-
do. Resiste tambien mucho mejor que el fierro con
zine, & los vapores sulfurosos que se levantan en las
ciudades manufactureras y que atacan y corroen ra-
pidamente los fierros galvanizados.

Independientemente de esto, el fierro estafiado y




