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se¥précipitentfavec une (rage inexprimable. | prendre du repos et de jouir au coin du feu

D'abord favorisés par le brouillard, ils gra-
vissent malgeé la mitraille les premiéres pen-
tes de la montagne. Deux compagnies arri-
vérent jusqu’au pied da rempart, ou Blicher
avec I'état-major contemplait la bataille.
Mais le temps s'éclaircit et montre A I'en-
nemi le champ de bataille et Ie petit nombre
des Francais. On les
écrase a4 coups de
mitraille. Ils redes-
cendent la colline et
gardent pourtant les
faubourgs qu’ils
avaient pris le ma-
tin.
Le soir, Marmont
fatigué se laissa sur-
prendre vers Athies
par la cavalerie des
alliés et perdit un mil-
lier de prisonniers.
Il fallut lacher prise
et reculer. Napoléon
frémissant commanda
la retraite.
C’est ce moment,
je pense, qu’a choisi
M. Meissonier. L’Em-
pereur s’avance lente-
ment a cheval au mi-
lieu des neiges et des
boues de la Cham-
pagne. Aux pieds de
son cheval, on dis-
~ tingue les orniéres
profondes tracées par
les roues des canons.
Napoléon est sombre
et aitristé. Ses traits
coniractés portent
Pempreinte  des
crands revers de
Moscou et de Leipsig.
Le temps-des fétes et
des splendeurs impé-
riales est passé. Il
faut recommencer au-
jourd’hui les mer-
veilles de la campagne
d’'ltalie, mais il n’a

de la gloire et des dotations acquises en vingt
années de guerre ?

D’autres s’enveloppent la figure dans leurs
manteanx pour se préserver du froid. D’au-
tres encore dorment a cheval, la téte penchée
sur la poitrine. Tous ont l'air de déses-
pérer ou plutdt d’avoir abdiqué leur volonté

VIII

La Chapellerie. — Classe 35.

Ceci est une industrie essentiellement fran-
caise,nous!’avons déja diten parcourant larue
de Lorraine dans laquelle se trouvent eXposés

les produits de la cha-
pellerie ; tous les pays
copient irés-servile-
ment et les inventions
et les perfectionne-
menis de nos fabri-
cants. Ils suivent,
pour la forme des cha-
peaux, la mode que
Paris adopte, et ils
emploient les matié-
res que nos chape-
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liers choisissent. Nous
n‘aurons donc pas 3
nous occuper des ex-
positions étrangeres ,
car ce quon frouve
dans les vitrines des
autres nations ne sont
que des produits
d’imitation francaise.
Presque toutes les me-
dailles dont le jury a
pu disposer ont été
avec raison appliquées
a la France; cela n’a
eu quun inconvé-
nient, celui de récom-
penser des maisons
d'un rang tout A fait
secondaire.

Les coiffures d’hom-
mes comprenuent les
chapeaux de soie, les
chapeaux de feutre
noirs et gris a poil
ras, les feutres de fan-
taisie apprétés, les
feutres de fantaisie

souples, les casquettes

plus la-confiance de

’ardente jeunesse,

L'age est venu. Il
n'est plus seulement
général; il est aussi
chef d’empire, et de quel empire! une lourde
responsabilité pése sur lui. Il approche du
précipice et il le voit. 1l va tomber, et la
France avec lui.

Derriere lui, ses généraux ont I’air morne et
consterné. L'un d’enx, Ney sans doute, est
sombre el farouche. Ily a de quoi réfléchir.
Cette armée est la troisiéme qui fond entre
ses mains depuis Moscou. S’arrétera-t-il en-
fin? Fera-t-il la paix? N'est-il pas temps de

LA CHAPELLERIE. — Dessin de M. Desroches-Valnay.

en faveur de Napoléon, chargé de vouloir et
de penser pour eux. On dirait un empire qui
s-écroule. :

Les fantassins ‘eux-mémes semblent demi-
morts de faim et de fatigue. Ils sont préts a
combattre encore ; mais quel sera le bivouae?
Quand finira cette marche éternelle ?

-Quel commentaire terrible de | Histoire du
Consulat et de I Empire!

ALFRED ASSOLLANT.

et les chapeaux de
paille. -

Ladistinction et tre
le chapeau de soie et
le chapeau de feutre
a déja été établie. Le
premier n’est que le
résultat d’une cenfec-
tion, le second est vraiment le produit dune
fabrication,

Pour le chapeau de soie, ouvrier trouve
les éléments tout préparés. Un premier ou-
vrier appelé galelier fabrique la galette ou la
carcasse du chapean. Cette carcasse est une
toile apprétée & la gomme laque dissoute
dans I'alcool; dés que I'ouvrier a achevé la
forme, qui varie telon la mode du jour, un
ouvrier qu'on distingue sous le nom de mon-
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lewr, applique la peluche de soie,
de facon a recouvrir le chapeau tout
entier; un troisidme enfin, le four-
nurier, donne au chapeau sa forme
définitive, aux bords leur cambrure
et & Uensemble ce cachet qui dis-
tingue les producteurs en renom.
[l nereste plus qu’a border et 4 gar-
nir l'intérieur et 'extérienr. La plu-
part du temps, c'est un travail con-
fié aux femmes.

Le chapeau de soie, dont I'appa-
rition ne remonte qu'a 1830, n'a
guére modifié sa forme. Elle est
restée cylindrique, et malgré les
efforts tentés pour réagir contre une
mode que le goit, ea effet, ne saurait
approuver, il est présumable qu’elle
subsistera tant que le costume mo-
derne lui-méme ne se sera pas
profondément transformé.

Le grand centre de fabrication du
chapeau de soie est Paris. C'est Ia
que vienvent les -ouvriers les plus
habiles, c'est 1a qu’i's gagnent les
plus gros salaires, c'est la aussi
qu’ils peuvent donner libre cours,
dans un cercle éiroit, il est vrai, A
leur esprit inventif.

Le chapeau de feutre remonte 2
uns époque beaucoup plus reculée.
Sans vouloir faire ’historique d’une
industrie pourtant nationale , nous

rappellerons que les chapeliers
étaient organigés en sociélé dés
1578. Louis XIV, pour protéger nos
possessions du Canada, publia une
ordonnance qui obligeait les chape-
liers 4 n’employer dans leur fabri-
cation d'autres matisres que le cas-
tor, la laine et le poil de chameau.

La chapellerie fut ainsi régle-
mentée jusqu’a I'abolition des mai-
trises et des jurandes. Alors on
employa le li¢vre et le lapin, dont
on rendit le poil plus feutrant en'le
saturant d’une préparation de sul-
fate de mercure. On se servit du rat
musqué, du rat gondin et de la lou-
tre, en leur faisant subir la méme
opération.

Toutes ces matidres étaient dés
'abord d'un prix fort élevé, et la
chapellerie n’eut pour elientéle que
les classes les plus aisées. La ma-
jeure partie de la population se
coiffait de casquettes et de bonnets
fabriqués avec toutes sortes d’é-
toffes.

Au commencement de notre sie-
cle on adopta un produit qui venait
de Flandre. C’était un feutre assez
consolidé, auquel on faisait subir
un brossage dans I'eau bonillante.
Par ce procédé le poil devenait fin,
brillant et fourni, mais comme?il
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MACHINE DE M. FARCOT. (Grand Prix ) — Dessin de M. Noél.
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était d'une certaine longueur, il se gonflait au
vent, et le chapeau qu’onavait désigné, d’apres
sa provenance, sous le nom de flaman1, deve-
nait disgracieux etlourd. Il avait, en outre, en
raison des gommes et des colles fortes qu'on
employait dans son apprét, I'inconvénient
de s’agrandir ou de se rapetisser, selon les
changements de température.

Vers 1825 on remplaca ces appréts par
des matiéres et des substances résineuses,
telles que la gomme laque, la sandaraque,
ete., toutes dissoutes dans I'alcool. Cst ap-
prét était imperméable et alabri de toutes
les variations de 1'atmosphére.

En 1842 quelques fabricants du Midi es-
sayerent d’un chapeau de feutre souple, qui
ne sevendit d’abord que dans leur localité;
mais bientdt cette mode se généralisa, et I'im-
portance des demandes devint felle qu'il s'en-
suivituneaugmentation danslamain-d’ceuvre.
Les gréves qui eurent lieu a la révolution de
1848, portérent un coup funeste a l'industrie
chapeliére. Beaucoup de pays qui, jusque-la,
n’avaient pas fabriqué ce genrede chapeaux,
se mirent, en présence de l'abstention de
Paris, & la besogne. Paris, a cause du prix
élevé de la main-d’euvre, ne pouvait lutter
avec la province pour les qualités courantes.
Sa fabrication était restreinte aux qualités
supérieures. Les ouvriers n'ayant pas assez
de travail pour salisfaire a leurs besoins, ne
trouvérent rien demieux que de demander
une augmentation sur les fagons, sans s'a-
percevoir que l'élévation du prix de revient
devait étre funeste au travail.

Cet état de choses dura jusqu'en 1852. A
cette époque, un Américain importaen France
une machine batisseuss pour chapeaux de
feutre. Cette machine n'étaitencore qu'a I'état
d’ébauche, mais elle présentait dans son prin-
cipe, des éléments qui, dirigés par un homme
compétent, pouvaient donner d’excellents ré-
sultats. M. Laville acheta a I'inventeur amé-
ricain son procédé, et aprés bon nombre de
sacrifices d’argent et de temps, il putexposer
en 1855, une machine batisseuse et fouleuse
compléte. Ce fut unerévolution dans I'indus-
trie chapeliére, et une médaille de premiére
classe ne vint récompenser que fout juste
une innovation aussi importante.

En 1867, M. Haas a exposé la méme ma-
chine, et, par une initiative dont il faut lui sa-
voir gré, il la fit fonctionner devant le public.
Trois rangs de spectateurs n’ont cessé d'en-
tourer et de contempler cette intéressante
mise en ceuvre. Nous n'avons pas a revenir
sur la description de cette fabrication de cha-
peaux de feutre. M. Victor Meunier, dans
notre 30™ livraison, avec une gravure
I'appui, en a détaillé avec beaucoup d’exac-
titude et d’esprit toutes les phases.

Lafabrication deschapeaux s'éléve a I'heure
qu’il est, en France, & prés de 100 millions,
dans lesquels 'exportation figure pour un
chiffre de 18 & 20 millions.

Les villes qui ont le plus contribué au

succés du chapeau feutre sont Paris pour les
belles qualités, Aix pour les chapeaux sou-
ples, Bordeaux pour divers genres de fantaisie,
et Toulouse pour un genre de chapeaux qu'on
appelle drapés. -

Il estcertain quele développement decelte
industrieestdue a I'emploi des machinesdont
nous avons parlé.

La casquette est la coiffure de la masse,
aussi la production en est-elle considérable.
Les principaux centres de confection sont
Paris, Toulon, Lyon, Limogeset Lille. On
emploie pour cette fabrication une grande
variété d'étoffes, depuis la soie et les draps
fins jusqu’anx tissus les plus ordinaires. De-
puis quelques années on produit aussi une
casquette de luxe portée en voyage et en
villégiature. Ce résultat est dd en grande
partie aux machines & coudre qui permettent
de faire des piqués trés-réguliers et d’orner
les casquettes de broderies variées. Cetle in-
dustrie donne lieu i un chiffre d’affaires
de20 millions, dont une grande partie se fait
aveel'exportation. Aux casquettesserattachent
les bonnets grecs ou ceux qu Orléans et Paris
fournissent a I'Orient.

Le chapeau' de paille se fabrique dans
I'est de la France, principalement & Nancy,
Saar-Union, Strasbourg et Grenoble. On em-
ploie de préférence les pailles de Panama, de
latanier ou palmier, la paille d'ltalie et defa
paille anglaise.

On le voit, nous sommes loin du vieux
castor anglais; depuis 1836, les Anglais
viennent acheter nos peluches et, jusqua ce
jour, ils sont restés nos tributaires.

Le probléme de vendre bon et & bon mar-
ché est résolu, et — chose a noter — les sa-
laires n'ont pas éprouvé d'avilissement.

Uae médaille d’or collective a éié accordée
a la chapellerie francaise. En leur qualité de
membres du jury, MM. Laville et Haas étaient
hors concours.

MM. Laville, Petit et Crespin possédent, a
Charonne, une des plus grandes usines de
France. Leur outillage mécanique défie foute

concurrence, et leurs produits se classent au
premier rang.

M. Haas a trouvé dans la croix de chevalier
de la Légion d’honneur la juste récompense
de ses travaux. Il s’est mis a la téte des petits
métiers, et a organisé cette exposition démo-
cratique dontles visiteurs du Champ de Mars
ont si bien compris et approuvé la poriée.
Glorifier et populariser le travail, c’est la
une tiche digne d’'un esprit éclairé.

Parmi les médailles d’argeat, nous citerons
encore MM. Guenot et Lebargy, Coupin,

nous I'avons dit, il n’est besoin, pour s'en
convainere, que de constater le soin quap-
portent i imiter tous nos modéles les pro-
ducteurs de I'étranger.

J. Laurent-LAPP,

X

Appareils moteurs.

LES MACHINES FARCOT ET LES GENERATEURS
A L’EXPOSITION.

Au moment de la fin de I'Exposition, il
convient de profiter de l'occasion que nous
offre cet article sur les plus magnifiques des
machines & vapeur, pour jeter un coup d'cil
général sur le service de la force motrice.
" La force motrice nécessaire au Palais de
I'Exposition, au palais seul, s'éléve au total
4687 chevaux-vapeur, dont582 chevaux sont
employés 4 metire les machines en mouve-
ment et 105 a ventiler le Palais. La vapeur
nécessaire est produite en dehors du palais
dans neuf biliments, placés autour de 'édi-
fice & 45 métres de distance environ, en re'a-
tion avec neuf cheminées de 30 métres de
hauteur. 1l y a en outre deux hangars abri-
tant des locomobiles destinées a la ventila-
tion. ;
Le premier pavillon contient la chaundiere
de MM. Powell, elle fournit la vapeur a leurs
deux machines gémellées quimettent en mou-
ment les métiers a filer et a tisser.

diéres, celle de M. Meunier qui alimente de
vapeur la machine de M. Le Gavrian, et celle
de MM. Laurens et Thomas qui donne la
force 3 la machine de M. Lecouteux. Ces
deux moteurs actionnent les presses et les
machines servant & la teinture, & l'impres-
sion, au filage et a lacorderie.

Dans le troisidme pavillon nous trouvons
les deux chaudieres de M. Chevalier, mettant
en mouvement la machine de M. Davergiet
qui transmet la force aux appareils agricoles.

Une locomobile Farcot mettant en mouye=
ment deux ventilateurs doubles Perrigaull,
employés & I'aération du Palais, est yoisine
de ce troigiéme pavillon.

Le quatriéme contient une chaudiére de
M. Quillacg, en relation avec un moteurde cé
constructeur donnant le mouvement aux
machines qui servent & la préparation des
minerais, etc., et un générateur de MM. Ten-

I'usine de Graffenstaden, chargée d animer

d'Aix, Christy, de Londres, Rousson, Maynés
et Lasne de Paris, Maraval d’Albi, Pinaud
et Amour, et pour les chapeaux de paille,
Kampmann de Strashourg, Chaumonot de
Paris, Belle, Agneliet, etc.

La supériorité des exposants francais est
hautement attestée; 14, comme ailleurs, notre

les machines-outils. :

D'autres machines-outils, des machiaes a
travailler le bois, des appareils divers, recol-
vent la vie de deux moteurs, exposés pir
M. Boyer et Mme V° de Coster, emprui-
tant la vapeur & leurs chaudiéres respectives
logées dans le cinquiéme pavillon.

gout traditionnel fait loi en Europe, et, comme

Le sixiéme est occupé par les deux genes

Le second pavillon contient deux chau- |

brinck et Bonnet qui alimentsla machine de °
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raleurs de la maison prusso-belge Dameuse
et Houget, Houget et Teston, dont les deux
machines desservent I'Allemagne du Nord et
la Belgique. En outre, ces générateurs don-
nent la vapeur nécessaire  une machine qui
met en jeu trois exhausteurs Gargan employés
a la ventilation.

Le septiéme pavillon est occupé par les
deux chaudiéres de M. Farcot, fournissant la
vapeur a trois de ses machines dont la pre-
miére met en mouvement deux grands venti-
lateurs doubles Perrigault et les machines de
I'Allemagne du Sud; la seconde, les machines
de I'Autriche, et la troisitme celles de la
Suisse.

L'avant-dernier pavillon contient le géné-
rateur de M. Flaud, en relation avec la ma-
chine de ce constructeur, laquelle met en
mouvement tout le secteur américain.

Nous trouvons ensuite une trés-forte loco-
mobile agissant surdeux machines soufflantes
de M. Philipon qui complétent le servics de
la ventilation, et nous arrivons enfin aux
chaudiéres anglaises logées dans le neuyieme
pavillon.

~— La premiére machine de M. Fa cot est sa
locomobile mettant en mouvement deux ven-
tilateurs doubles Perrigault, également con-
struits par M. Farcot.

Le ventilateur double se compose de deux

ventilateurs accouplés dont le premier souffle
dans le second qui, agissantsur de I'air déja
tomprimé, angmente la compression et la
vitesse du jet; il en résulte que le courant sort
du ventilateur double avec une vitesse de plus
de cent métres par seconde.
- Onsaitque d'aprés le systéme de M. Piarron
de Mondésir, Lehaitre et Julienne qui vien-
nent d’obtenir la médaille d’or pour la ven-
tilation du Palais, les jets des appareils d’in-
sufflation sont dirigés dans les seize galeries
rayonnantes ménagées sous lesruesdu Palais;
ces jets d’air comprimé entrainent une masse
d’air énorme qui pénétre dans les galeries
souterraines par seize puits d’aérage de trois
métres de diamétre creusés dans le Pare &
vingt meétres du promenoir couvert; le fuide
entrainé s'échappe des galeries souterraines
par les grilles de bois qui, de distance en’
distance, mettent les canaux du sous-sel en
communication avec l'intérieur da Palais;
l'air vicié, expulsé par l'air frais qai afflue
incessamment, sort par les persiennes dis-
posées au sommet de la toiture. Sept cent
mille métres cubes d’air sont refoulés par
heure dans I'immense édifice et, grice a cette
ventilation, il y a toujours régné une tempé-
rature délicieuse également éloignée de la
chaleur et du froid.

La locomobile Farcot est & condensation et
a faisceau tubulaire mobile pour le nettoie-
ment, comme leurs grandes chaudiéres dont
nous allons parler; sa force est de quinze
chevaux.

Tous les constructeurs de chaudiéres cher-

chentavant touta utiliser toute la chaleur que

le combustible peut rendre et, partant, a le
briler intégralement, ce quiimplique la sup-
pression de la fumée noire. Cerésultat aujour-
d’hui est complétement atteint, les fournaises
des grandes machines ne consomment pas
plus de un 2 deux kilogrammes de char-
bon par heure et par cheval, ce qui est la
cinquiéme partie de la consommation an-
cienne, et les foyers de plusieurs constructeurs
ne produisent pas du tout de fumée.

Les chaudiéres anglaises ont brillé au pre-
mier rang sous cerapport, mais la plupart de
nos nation aux, MM. Powel en téte, ont obtenu
des résultats presque aussi concluants. Les
chaudiéres de MM. Farcofne laissent guére
plus & désirer sems ce rapport. Les générateurs
Farcot se composent de deux cylindres su-
perposés réunis par dewx larges tubes; le
cylindre inférieur, le plus gros, contient le
foyer suivi du faisceamde tubes que traverse

la flamme et que Teau entoure de tous |

cotés.

L'eau dépose, en s'évaporant, des matiéres
incrustantes qui font le désespoir des méca-
niciens. Il est souvent nécessaire de net-
toyer les générateurs. Dans ce but, M. Far-
cot fixe aux deux faces du cylindre, par
deux joints facilement démontables, le foyer
et les tubes attenants, quamd la chaudiére
est enerassée, on en peut aisément retirer le
foyer tubulaire pour le nettoyer. Le cylindre
supérieur sert de réservoir d'eau et de va-
peur. La chauditre et le réservoir sont en-
veloppés dans une vaste chemise en idle a
doubles parois renfermant entré elles une

‘substance isolante. Les gaz chands, aprés

avoir traversé les tubes, circulent entre les
¢eylindres et la chemise avant de se rendre a
la cheminée, Il résulte de cetie disposition
que douze ou quatorzs heures aprés avoir
éteimt la fournaise, la wapeur est encore,
dane l'intérieur de la chandiere, a denx at-
mosphéres, et qu'il y régne une température
de 120°.

La vapeur de ces chauditres se rend aux
trois machines de 17, 20 et 40 chevaux em-
ployées par M. Farcot pour la mise en mou-

vement de deux ventilateurs doubles et des |

machines des {rois pays qui leur ont confié
leur service mécanique. Ces machines sont

horizontales, 3 enveloppe de vapeur, & con- |

densation eta détente variable par 'action du
régulateur. Le systéme de la détente et calui
du régulateur sont de l'invention de M. Far-
cot, comme celui de ses fameuses chau-
diéres. Le régulateur est a bielles et i bras
croisés, il agit instantanément avec assez
d’énergie pour ramener la machine 2 sa vi-
tesse normale, méme si on cesse brusque-
ment de lui opposer toute résistance.

Outre ces machines en mouvement,
MM. Farcot ont exposé’deux machines hori-
zontales, accouplées sur le méme arbre,
d'une force totale de 160 chevaux. Ce double
moteur est, peut-élre, le plus parfait de
I'Exposition. Aussi, personne ne s'est-il

etonné de voir, cette année, le jury confir-
mer son vote de 1855 en donnant le grand
prix 4 la maison Farcot, comme au concours
universel précédent il lii avait décerné la
grande médaille d’honneur.

CHARLES Borssay.

X
Napoléon législateur.

La statue de M. Guillaume (de I'lnstitut),
représentant Napoléon législateur, a été fort
admirée par les visiteurs du Champ de Mars,
dans le salon carré qui précéde la rue de
Paris. C'est une ceusre, sinon tout 2 fait
magistrale, au meoins d’'un caractére trés-
beau et trés-pur. La téte est admirable,
Pattitude du corps est noble et harmonieuse.

| L'ensemble est traité dans le style grec; et

Vartiste semble s'dtre souvenu que les Grecs
peignaient leurs statues d’intérieur, comme
nous le savons par le témoignage des Ro-
mains : car il a légérement teinté les hords
du manteau impérial. La statue de M.
Guillaume fait partie de la galerie du prince
Napoléon.

Le premier consul s'était fait I'héritier
sous bénéfice d’inventaire de la Convention
nationale, Cette rude assemblée a brassé plus
de projets de loi dans quelques mois, qu’on
n'en réalisera dans un siecle, Dans les lois
purement civiles, elle avait, pour ainsi dire,
infusé le droit romain dans le droit nouveau,
d’apres les immortels principes de la décla-
ration de 89. Mais ces lois éparses s'étaient
égarées dans la poussiére des événements.
Le premier consul — et ce fut son premier
titre de gloire, — chargea le Conseil d'Etat de
codifier ces lois éparses, aprés les avoir épu-
rées par la discussion. Il y avait dans le Con-

| seil T’Etat d’alors des hommes tout & fait

éminents, des jurisconsultes de premier
ordre. Je regrette que |’espace me manque
pour parier de cette mémorable discussion,
a laquelle le premier consul prit une part
si active et si brillante : bien des idées y
forent émises, qui paraitraient encore nou-
velles aujourd'hui.

Jamais époque de I'humanité n’a 6té aussi
iéoonde en hommes remarquables en tout
genre que l'époque de la révolution frar-
caise ! il semble méme qu’elle se soit épuisée
depuis par cette prodigieuse gestation. Dans
les sciences et dans la guerre, elle est in-
comparable. Sous l'action des événements et
des transformations qu’ils aménent, est née
a ce moment la littérature philosophique et
historique qui a produit tant de chefs-
d’'ceuvre : dans la législation, elle a créé des
monuments impérissables ; et jusqu'a 1'Acte
additzonnel, ceite charte des derniersjours de
I'Empire, elle a posé en toutes choses les
bases du droit nouveau.
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