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gadas~ lineas), suficiente para que pasen
los carbones, no siendo muy gruesos.
Tambien se hacen hornillos de copela
de hierro forrados de barro, que aunque
de mas duracion que los otros, son mas
dificiles de calentar y no conservan tan

o bien el calor.

De las muflas

Las muflas son unos vasos 6 cubiertas
de barro destinados para recibir las cope-
las ; tienen poco mas 6 menos ¥forma de
un horno , es decir , que constan de una
béveda elgo rebajada 6 abocnada y de
una drea horizontal en vez de elipticao
redonda : el casco representa un cuadro
prolongado; y la pared del fondo forma
un dngulo recto con el area.

Tienen 4 cada lado una 6 dos rendijas,
de 18 4 20 milimetros( de g 4 10 lineas )
de largoy 5 2% lineas ) de ancho, y
tambien bay dos en la pared del fondo
que esta opuesta 4 la abertura anterior.

Es esencial que el area de las muflas
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esté bien recta en toda su estension, 4 fin
deque las copelas esten & plomo, y que el
boton de repeso se halle bien al centro
del recipiente.

Cuando se haga un hornillo de copela,
convendra hacer tambien una ¢incuentena
de muflas, para arreglarlas segun las di-
mensiones del hornillo, con lo que ofre-
cen mayores ventajas que las que se com-
pran a la aventura. Este numero es sufi-
ciente para un hornillo que trabaja todos
los dias.

Al hacer uso de las muflas, se echa en
el area, arena fina 6 greda en polvo, para
impedir que se peguen 4 ella las copelas

conel 6xido de plomo que suele penetrar
por en medio.

De las copelas.

Las copelas llamadas asi, porque se
parecen 4 unas copas pequenas, son unos
vasos hechos de huesos calcinados.

Se hacen calcinar al efecto, hasta que
se pongan bien blancos, huesos ‘de epa.
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lesquiera animal;, se pulverizan en un
molinoémortero, y $o les pasa luego por
uin tamiz de un espesor determinados de-
biendo evitarse tanto el que el polvo sea
demasiado grueso como demasiado fino.
Cuando se tiene ya una cantidad sufi-
ciente de polvo de hueso, se pone en cu-
Detas que tenganunaespita 6 geta d 15 620
centimetros ( de 6 34 8% pulgadas) sobre
su suelo, cubierta en el cabo interior con
un lienzo grueso paraque dicho polvo no
pueda introducirse y obstruirla,

Luego se echa agua de rio encima, en
la que se le deja remojar siete it ocho ho-
ras, revolviéndolo de cuandoen cuando.

Cuando se ha precipitado yalamateria
y el agua ha quedado bien clara, se la
deja escurrir, se echa otra , y se repite la

misma Operamon.

Se ha de procurar estraer bien el agua
de los huesos para queadquieran la consis-
tenciade una pasta glgo sélida, que se pone
en moldes destinados 4 darle la forma y
magnitud convenientes. Estos moldes son
de laton, y constan de tres piezas que se
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pueden separar facilmente, 4 saber, de un
segmento de cono que se llama nona; de
un fondo movible, cuyas orillas circula-
res estan cortadas por el mismo angulo
de inclinacion que las paredes interit:)res
delanona en que se apoya; ﬁnalmenter
de un molde interior 6 fraile , que es m;
segmento de esferoide conlun realce en su
seccion apoyado en los de lanona, y tie-
ne un mango de madera 6 cobre de 445
centimetros(de 1 { 4 o pulgadas ) de lar-
go. Cuando se ha puesto ya en ei molde
la porcion neecesaria de materia, se aprie-
ta con los dedos, se quita el sobrante con
una hoja de cobre , se polvorea enton-
ces la superficie con polvo finisimo de
hueso, y se introduce el molde interior &

Jraile, dindole repetidos golpes con un

mazo de madera hasta que surealee toque
con ]?s de lanona, y quede bien formgdol
el rempiente de la copela. Por este medio
el recipiente de la copela es c:(ms.t:n'xtej
mente el mismo, se halla siempre en el
centro, y perfectamente 4 plomo con el
cuerpo de ella enando est4 colocada en
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un plano horizontal. Para sacar la cope=
la de lo interior del molde, se asienta su
suelo que es movil como se ha dicho so-
bre una columnita de madera, cuyo did-
metro esigual al suyo, cargando un peco
sobre el molde, baja la nona, y la capela
queda entonces descubierta.

Formadas asi las copelas, y puestas-en,
tablas, se dejan en parage bien caliente
con estufas en invierno, hasta que por
medio de la evaporacion espontinea ha-
yan perdido la humedad supérflua, y ad-
quirido nn principio de solidez, en cuyo
estado se las mete en hornos , dandoles el
suficiente calor para que puedan cocerse.

Para dar 4 las copelas las calidades que
deben tener, es preciso observar algunas
veglas. El polvo de hueso no ha de ser ni
muy grueso ni muy fino, pues en el pri-
mer caso dejaria entre sus particulas es-
pacios demasiado grandes , esparcidos
con mucha: designaldad, de manera que
la copela, despues de seca, quedaria de-
masiado porosa;y en el segundo al con-
trario, apretandose demasiadolas particu-
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las , no dejarian suficientes vacios para
recibir el 6xido de plomo ¢ litargirio
que resulta de la copelacion; cuya intro-
duccion no se verificaria por consiguien-
te sino con mucha dificultad. 2°. Es nece-
sario que la pasta de hueso no esté dema-
siado seca ni demasiado humeda; porque
en el primer estado no se haria homoge-
nea con la presion, 6 quedaria tan com-
pacta que no conservaria bastantes poros
con relacion 4su peso (1);y en el segun-
do, lasuperabundancia de agua que queda
en la materia, y puede no salir con la
presion por estar exactamente cerrado el
molde, dejaria demasiado vacio en lo in-
terior de la misma al evaporarse, y esta
vasija, sobre ser muy frigil podri;; tam-
bien absorber plata.

Por lo demas, como la fabricacion de
las copelas se ha confiado hasta ahora a la
rutina, casi no se pueden prescribir re-
glas ciertas y generales, tanto sobre el

(1) ],:.15 copelas no pueden absorber mas que
un peso igual al suyo-de oxido de plomo.
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grado de finura que conviene dar al pol-
vo de hueso, como sobre la cantidad de
agua que debe entrar en la composicion
de la pasta para que la copela conserve la
suma mas conveniente de vacio, ni en fin
con respecto 4 la fuerza de presion que
debe egercerse sobre ella, etc. Puede es-
perarse, sin embargo, que alcanzard al-
gun dia 4 este interesante objeto del ar-
te del ensayador la luz de la esperiencia

“guiada por el raciocinio, y que resultarin

datos con que se puedan hacer copelas
que tengan siempre las mismas calida-
des (1)

(1) M. Desmarets, ewmpleado en la oficina de
garantia 6 contraste de Paris, ha llegado por una
larga esperieacia en la fabricacion de copelas , al
grado de perfeccion que puede apetecerse en la
calidad de esta especie de vasijas. Surte d la casa
de moneda, 4 la oficina de garantia y & los ensa-
yadores del comercio de Paris, todos los cuales
hace ya mucho tiempo eslan inuy coatentos con
ellas. Los ensayadores de los departamentos pue-
den dirigirse 4 ¢l con confianza para este objeto,
bien 4 la oficina de garantia 0 & la casa de su ha-
bitacion, en inleligencia de que sus encargos se-
rin pronta y exactamente egecutados.
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e la purificacion del agua fuerte para la refina-
dura del oro. '

Como es muy dificil, principalmenté
en los trabajos en grande, obtener ni-
trate de potasa 6 salitre perfectamente -
puro y esento de muriate de sosa ¢ sal
marina , y por otra parte los destiladores
de agua-fuerte no suelen emplear en esta
operacion sino salitre de la segunda co-
cida, el icido nitrico que obtienen encierra
constantemente una cantidad mas 6 menos
grande de 4dcido muriatico 6 dcido marino;
y siendo perjudicial & la refinadura del
orola presenciadel iltimo en el dcido ni-
trico , en cuanto favorece su disolucion y
forma muriate de plata, es absolutamente
indispensable el purificarlo.

A este efecto se hacen disvlver cerea de
cuatrc gramas de plata fina en cada kilo-
grama de agua fuerte, ( 6 un adarme por
cada libra ) : a proporcion que la platase
va oxidando con el 4cido nitrico , se une
al dcido muriatico, v forma con él una
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<al blanea indisoluble que se precipita al
fondo del liquido, y se llama muriate de
plata, o luna cornea.

Luego que se halla precipitada esta
materia, y bien ¢lara el agua fuerte, se la
decanta con cuidado para que no salga
con ella el poso. Aunque la cantidad de
plata que aqui se prescribe sea suficiente
en casi todos los casos, sin embargo como
no todas las aguas fuertes contienen igual
cantidad de acido muriatico, conviene
asegurarse antes de emplearla si todavia
tiene alga de'4cido muriatico; mezclando
en ella algunas gotas de disolucion de
plata : si queda clara, es prueba de que
estacabsolutamente libre de é1; pero si se
enturbia, es preciso disolver en ella otra
cantidad de plata hasta que se presente el
garicter que se ha indicado.

% Em general vale mas que quede algo de
plata-en disolucionen el agua fuerte, que

- po 4cido muridtico, porque la presencia

de agucel metal ;sino es considerable , no
Perjudica 4 la operacion de la refinadura.
Tambien seria conveniente, aunque no
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est4 muy en uso, hacer hervir el agua-
fuerte algunos minutos, despues de ha-
berla purificado del referido modo, para
quitarle la pequeiia porcion de gas nitro-
so, formado durante la disolucion de la
plata, el cual podria favorecer la de algu-
nos dtomos de ovo; principalmente en la
repeticion en que el agua-fuerte emplea-
da se halla en un estado de mayor con-
centracion. Aun suponiendo que el icido
muriatico no obrase la disolucion de al-
gunas partes de oro, no por eso dejaria
de ser perjudicial en razon del muria-
te de plata que formaria y que podl‘iu
pegarse 6 introducirse en el interior del
rollo de oro , aumentando su peso.

Siendo el agua fuerte del comercio de
36 hasta 44 grados, y no debiendo tener
mas que 22 la quese emplea en la prime-
ra_operacion de la refinadura del oro, v
32 en la segunda , es preciso quitarle fuer-
za echiandole agua pura : lo que puede lo-
grarse por grados, procurando no poner
mas de la necesaria, pues en tal caso se-
via preciso anadir masagua fuerte concens-
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trada. Las dificultades que ofrece la gra-
duacion pueden evitarse haciendo la pro-
porcion siguiente : supongamos que  se
quiere rebajar 4 22 grados. el dcido nitri-
co que tiene 33 : es menester multiplicar
el numero de grados que median entre el
de su acido y aquel & que se ha de debili-
tar por la masa 6 cantidad del 4cido, y
dividiendo luego el producto por la mitad
del niimero de grados que tiene el icido
concentrado , el cociente que resulte se-
ra la cantidad de agua que se ha de
anadir.

Estareglase fundaen queel aguano pesa

nada en el aredmetro, yen que haciendo
abstraccion de la contraccion que aqui
puede despreciarse sin peligro, el dcido
nitrico' 6 agua-fuerte mezclado con otra
tanta agua pierde la mitad de sus grados,
es decir, que da el medio aritmético. Su-
pongamos que se desea templar, como se
ha dicho, & 22 grados 4 kilogramas ( 8 li-
bras y cerca de 11 onzas ) de dcido que
esta & 38 : multipliquese 16 que es la di-

ferencia entre 22 y 38, por 4 masa del
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4cido, el producto sera 64, que dividido
por la mitad del namero de grados del
scido concentrado, dara 3,367 por cuo-
ciente, que es la cantidad de agua que
debe afiadirse 4 los 4 kilogramas deécido,
esto ¢s, 3 kilogramas mas 367 milésimos
de kilogramas, es decir, 3 hectogramas,
6 decagramas y 7 gramas ( 7 libras 4 on-
zas 14 adarmes 20 granos). Si se quiere
bajar solo hasta 32 grados 4 kilogramas
de dcido que esté igualmentet 8, se ha-
ra la proporcion siguiente , que es igual 4
la anterior, 19:6:: §:ax = 1,263, que
espresa la cantidad de aguaque ha deaia-
dirse 4 los 4 kilogramas de 4cido. Esta
proposicion es, como se ve, general y
aplicable a todos los casos, puesto que la
cantidad de agua debe aumentar 6 dismi-
nuir con ‘proporcion 4 la diferencia que
hay entre el grade del dcido y aquel 4 que
se la quiere templar, y que el producto
se divide siempre por una cantidad cons-
tante, que es la mitad del niimero de los
grados del acido.
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De la preparacion del agua fuerte para el
toque.

Si para la refinadura del oro es necesa-
rio que el agua-fuerte esté libre de acido
muridtico, no sucede lo mismo con res-
pecto 4 la operacion del toque, pues al
contrario debe tener una proporcion de-
terminada ; aunque no son de esta opi -
nion los que han escrito sobre el asunto y
aunlos que practican la operacion, quienes
guiados por el principio , verdadero en si
mismo, de que la presencia del 4cido mu-
ridtico en el agua-fuerte favorece la diso-
lucion del oro , mientras que lo que se ne-
cesita atacar aqui es solo los metales es-
trafios , para graduar la fey de aquel por
la sefial que deja, han aconsejado el uso
del agua-fuerte pura ; pero con respecto
4 esto se han equivocado completamente
en las consecuencias que han deducido y
en las aplicaciones que han hecho.

Por los numerosos ensayos que he
practicado me he convencido plenamente

(3 )

que el aguafuerte pura, c%ialquiera que
sea su grado, no tiene accion alguna so-
bre un oro de 15 4 16 quilates. Algunas
personas se habian ya apercibido de' que
con un poco de muriate de sosa 6 sal
marina se daba mayor actividad al agua-
fuerte, pudiendo entonces descubrir-se la
presencia del cobre en el oro de quilates
superiores & aquellos en que el agua-fuerte
pura nada indicaba perceptible. :

Mas como el agua-fuertedel co‘rnercm
jamas es perfectamente idéntica, ni por su
concentracion ni por su pureza, y por
otra parte le ponian la misma cantidad
de sal, les resultaba muchas _yeces un
agua - fuerte demasiado energica 6 de-
masiado floja.

Habiendo reconocido en virtud de al-
gunos esperimentos que no permite de-
tallar aqui la estrechez de esta instruc-
cion, que cuanto de mas ley es el oro,
mas 4cido muridtico debe tener el agua-
fuerte, me dediqué a hacer varios ensa-
yes, de-que me resulté , que la mejor pro-
porcion del acido muriatico que debe
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mezclarse con el agua-fuerte para un oro
de menos de 18 quilates era la siguiente:
o8 partes de agua-fuerte pura cuya gra-
vedad especifica es de 13,40 a2 partes
de 4cidomuriatico de peso de 11,73 ( to-
mada el agua por la unidad 6 1,000) y 25
partes de agua, todo exactamente mez-
clado y conservado en una botella de vi-
drio bien tapada. §

Para purificar el agua-fuerte para el to-
que , s necesario disolver en ella 3 6 4
gramas deplata por kilograma,(un adarme
de plata por cada libra poco mas 6 menos),

separar el liquido del poso que se formare -

en esta operacion,, y destilarlo en seguida
hasta la ultima gota.

Capelacion.

La copelacion es una operacion que
tiene por objeto determinar exactamente
la cantidad de metales estraiios ligados
con el oro, laplata 6 con los dos juntos, 6
lo que eslomismo, determinar la cantidad
de oro y plata ligados con otros metales.

(39)

Se toma al efecto cualquiera masa del
metal ligado cuya ley se quiere conacer :
esta cantidad es de un grama (20 granos).

Las substancias que se emplean para la
separacion de los metales estraiios ligados
con el oro y laplata, son el plomo y el bis-
muto, bien que algunos inconvenientes
que tiene el ultimo lo han hecho abando-
nar.

Para mejor concebir los efectos de estos
metales en la copelacion, conviene saber
desde luego que el plomo es muy fusible
y facil de oxidar, cuyo 6xido por su dis-
posicion para derretirse y su propiedad
vitrificable y penetrante favorece la oxi~
genacion del cobre, que es el metal que
mas comunmente se encuentra mezclado
con el oro y la plata, y lo arrastea con sigo
en la copela.

No basta saber que se necesita plomo
para separar el cobre del oro y la plata,
es preciso determinar tambien, al menos
aproximativamente, la cantidad mas con-
veniente de este metal , porque debe au-
mentarse encierta proporcion con el cobre;
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lo que se lograconla préctica ylos ensayes
graduales: generalmente se juzga pocomas
6 menos de la ley del metal por el color,
el peso, el sonido, la elasticidad, y sobre
+ todo por el cambio de color que toma
~gon el calor rojo, y en vista de todo se de-
termina la dosis de plomo que debe em-
plearse; la resistencia que opone 4 la lima
y el color que queda en la superficie li-
mada, son tambien indicios que conviene
consultar, y no se equivoca en gran can-
tidad el que esta egercitado en este género
detrabajo.Cuanto mas cobre tienenel oro
y la plata, su color tira mas 4 rojo, me-
nor es si gravedad especifica , mayor su
elasticidad , mas morenos se ponen al fae-
go, mas se endurecen, y mas aumentan
su resistencia a la lima.

Copelacion de la plata.

Si la plata contiene un vigésimo 6 0,05
de cobre, sera preciso emplear una can-
tidad de plomo cuatro veces ymedia mayor
que la del metal aligado ; perosi contiene
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u,qoro un quinto, es menester poner lo
menos 11 partes. La cantidad de plomo
debe aumentarse, como se deja ver, en
proporcion del metal estraiio ; por lo qne
muchas veces no se puede operar sino con
medio grama { diez gr:n'ms), cuando la
plata estd tan cargada de cobre, que exige’
15 6 16 partes de plomo, por egemplo ;
4 no emplearse en este caso copelas dos
veces mayores que para la plata que'no
tiene mas que un vigésimo de cobre, por-
que. las copelas apenas pueden absorber
sino un peso igual al suyo de oxido de
plomo; sin cuya precaucion quedaria el
esceso en la superficie de esta vasija, 6
saliendo por el suelo de la misma la pega-
ria 4la mufla, Paede, no obstante, evitarse
este tltimo inconveniente, poniendo la
copela que contiene la materia sobre otra
copela vuelta lo de arriba abajo, que ab-
sorberia el -plomo qtie no cupiese en la
primera.No se ha empleado bastante plo-
mo en el ensaye cuando el botonde repeso
esta llano, agudas sus orillas, y presenta
en su superficie manchas parduscas.

2.
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Cuando ya seha graduado pues proxp
mamente la cantldad de plomo que es
necesaria para la copelacion de la especie
de plata cuya ley quiere saberse, se coloca
la copela en la mufla del hornillo (1);se
carga este de carbones medianos, y cuau-
do se cree que tiene bastante calor,lo que
sucede por lo regular al cabo de una hora
y se conoce por el rojo blanquecino que
toman las copelas, se echa en ellas el plo-
mo. Luego que esta descubierta, y bien
brillante su superficie, se pone cuidado-
samente con unas tenacillas la plata en-
vuelta en un papel (2). Si el plomo esta

(1) Para cargar el hornillo se ha de emplear
carbon que no sea demasiado menudo, ni de-
masiado grueso ; pues el primero, apretindose
mucho, no dejaria espacios bastante grandes
para el paso del aire , de modo que el calor no
1‘9-]“{] elevarse al gr1d0 necesario ; y el otro los

dejaria tan grandes quc daria entrada 4 una
cantidad considerable de aire que lejos de servir
i la combustion, no haria sino quitar una porcion
de calor ; por lo que debe tomarse un término
medio.

(2) Algunes aconsejan que la materia que ba
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bastante caliente, se derrite la plata en
¢l momento, se descubre y aclara la ma-
teria, se ven formar sobre la misma en
fusion puntos mas luminosos que corren
por su superficiey caen hécia la parteinfe-
rior, y se levanta un humo que va serpen-
teando por lo interior de la mufla. Al paso
que se adelanta la copelacion, se redon-
dea mas la obra, se hacen mayores los
puntos luminosos, y se agitan con mas
rapidez. Siempre es util que el ensaye
tenga mas calor al principio de la opera-
cion, especialmente si lamateria es de baja
ley; mas es peligroso que sea demasiado
fuerte al fin, porque se volatilizaria una
porcion de plata, y correria riesgo de po-
nerse dspero y granoso el boton de repe-
s0.(1). Dos son las causas poderosas de

de ensayarsc se envuelva en una hoja del-
gada de plomo, & fin de evitar la efervescenciay
chisporroteo que suele producir el papel.

(1) Se conoce que el calor es demasiado fucrte
cuando estd blar.co el color de la copela, y no se
vé serpentear el humo en lo iuterior de la mufla,
o bien se levanta con mucha rapidez hasta Ia bé-
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pérdida ¢ disipacion que es preciso evi-
tar con cuidado cuando se trata de decidir
con rigor sobre la cantidad de fino que

vedade lamisma; ypor el denso contrario no
tiene bastante calor el ensaye cuando el humo es
obscuro, lento, y toma una direcclon casi paralela
al suelo de la mufla ; siende tambien una prueba
de no haber tenido elsuficiente, cuando al rededor
del recipiente queda un cordon de litargirio 1i ho-
jas pequenas y amarillentas de la misma materia.

Para aumentar el calor, se ponen en la delan-
tera de la mufla uno 6 des carbones encendidos.
¥ se acercala puerta éla abertura del hornillo ;
¥y al contrario para disminuirio, se colocan junto
a las copelas que contienen los enzayes otras co-
pelas frias que se reemplazan con otras si fuere
necesario. Pero para evilar el exceso en ambos
casos, lo mejor ‘es adelantar & retirar las copelas
cn la mufla, cuando puede hacerse ficilmente ,
es decir, cuando no hay mucho namero de ensa-
yes en el hornillo. Generalmente para poder di-
rigir eslos ensayes, y estar seguro de su exactitud,
¢s menester no hacerlos mas.que en dos hileras ,
Y aun esperar que esté 4 milad la primera para
echar el plomo en la segunda. Se coidari de po-
ner en ¢l fondo de la mufla una provision de co-
pelas para tenerlas calientes sicinpre que se ne-
cesilen.

19
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contiene la barra G otra obra ligada. Es
menester pues , cuando hayan pasado las
dos terceras partes del ensaye, aproximar
la copela 4 la delantera del hornillo , de
modo que no tenga mas calor precisa-
mente que & necesario para presentar
todas las sefiales del reldmpago ; que asi
se llama, 6 bieMb/ulguracion 6 esplendor,
el movimiento rapido con que se agita el
boton cuando, al evaporarse las ultimas
porciones de plomo, presenta en toda su
superficie fajas matizadas con todos los
colores del iris, se fija luego quedando
empanado, y se aclara despues con la des-
aparicion de una especie de nube que pa-
recia cubrir su superficie. Se conoce que
un ensaye se ha egecutado bien, cuando
el boton de repeso estd bien redondo,
bien blanco, cristalizado por abajo, y en
fin se suelta ficilmente de la copela cuan-
do estd fria (1). Si quedase plomo en

(1) Cuando el oro y la plata-tienen cobre, el
fondo del interior de la copela adquiere un color
gris mas b menos cargado, y al contrario se pone
amarille alimonado cuando no tienen nada ¢ muy
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plata, el boton entonces, en lugar de ser
blanco mate y granoso por debajo , seria
al contrario brillante y no se pegaria i la
copela.

Sin embargo , como 4 no tener mucha
prictica, es muy dificil coffocer el grado
de calor que conviene para el ensaye de
tal 6 tal plata, siempre eﬂ)rndente hacer
dos ensayes que se tiene cuidado de po-
ner # los dos lados de la mufla, 6 egecu-
tarlos en dos operaciones diferentes , 4 fin
de que las causas de disipacion que po-
drian concurrir en el uno no influyan en
el otro, y pueda tenerse por consiguiente
una garantia de la exactitud de la opera-
cion. Si son igunales los dos botones, &
no difieren mas que de un milésimo, por
ejemplo , se puede considerar aquella

poco: Si hay otras substancias metilicas en la
materia, escepto el bismulo, no pasan, sino que
quedan en los lados del recipiente , bajo la forma
de escorias de diferentes colores sr:;brun la especie
de metal. El hierro da una escoria negra, el esta-
o, una maleria gris, y el zinc deja vna hocera
¢ cordon amarillento, etc. )

- (&)

como bien egecntada ; pero si la diferen-
cia faese de algunos milésimos, seria ne-
cesario empezarla de nuevo, hasta tanto
que se lograse la indispensable precision,
principalmen& si se trata de decidir de
la ley de una masa considerable de plata,
y garantir sus quilates poniendole una
rnarca.

No es necesario advertir que se debe
pesar con mucha exactitud la plata que
se somete al emsaye, porque el menor
descuido podria causar una diferencia de
muchos milésimos , lo que vendria 4 ser
de gran consecuencia en uma cantidad
considerable. No es de menos importancia
el no emplear en la pesada fragmentos
muy pequeiios de materia, por la facilidad
con que pueden escaparse sin que se note,
al envolverlos en el cucarucho de papel,
6 ser arrebatados por la corriente de aire
al tiempo de ponerlo en la copela, 6 por
cl chisporroteo que resulta algunas veces
al encenderse (1).

(1) Sucede muchas veces que los plateros pre-
sentan & la marca sus -obras Henas todavia de la
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( 48)

Debetomarse tambien en consideracion
la pureza del plomo, pues si contiene can-
tidad notable de plata, como sucede con
frecuencia, afiadiria.4 la materia una can-
tidad de fino que antes no twia(t) Puede
sin embargo hacerse uso de este plomo,
sino se tiene otro, pasando en la copela
separada una cantidad del mismo ignalala
empleada en el ensaye de la plata, y po-
niendo el grano que resulte en la balanza
del lado de las pesas cuando se pese el bo-

% ton. Jamas debe perderse de vista la ob-

servacion de que, en general, laplata de
baja ¢y necesita un calor mas fuerte,sobre

tierra de los moldes en que han sido vaciadas, 6
de ln piedra pomez y el aceyte con que han sido
brunidas. En tal caso es mencster limpiar con
cuidado sus picos, puntas y rebabas, antes de pe-
sarlas , ya sea volviéndslas & cocer, ya limando-
las, y mejor seria no recibirlas basta que eslu-
yviesen bien limpias , para no enconlrarse con uaa
ley mas baja que la que réalmente tiene la ma-
leria, 0 no perder mucho tiempo en limpiar di-
chos ob’elos.

(3) M. Sage observa que cada libra de plomo
tiene cuando menos 4/3 de grano de plata.

( 49 )

todo al principio, que la fina , la cual por
el contrario, al paso que no exige mas
que parte y media de plumo con coria
diferencia , requiere al mismo . tiempo
menos calorgeon especialidad al fin de la
copelacion. Como el plomo no obra en los
metales estranos al oro y & la p'ata sino
oxidandose, se hace indispensable dar al
airelibre entrada en el interior de lamufla,
sirviéndose empero de él con prudencia
y modificandolo segun las circunstancias,
cuyas diferencias graduales son tan imper
ceptibles i los ojos todavia bisofos en este
género de trabajo, que solo puede cono-
cerlasel artistaegercitado; bajo el concepto
de que apartando mas ¢ menos la puerta
del hernillo, puede eonseguirse aquel
objeto.

Tales son los principios y las aplicacio-
nes que se deben hacer de ellos, para ,
egecutar con exactitud la operacion de la
copelacion de la plata.




