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China 6 lo kao estraido del Rhamnus chlo-
vophorus 'y del Rhamnus utilis con el ver-
de de savia 6 verde de vejiga, preparado con

de quinina 6 de 4cido salicilico. La tiniz de marcar la vopa es una disolu-
cion de azoato de plata (véase tomo 1, pig- 203), 6 bien del negro de anilina
(véase pag. 347) que se produce sobre el tejido mismo.

A mads de las tintas de colores que pueden formarse tomando por base las
materias colorantes que hemos dado & conocer, nos parece conveniente se-
falar aqui la preparacion de la tinta china, sobre la cual se han hecho en
Europa varias tentativas y ensayos, siendo la recela siguiente la que da
mejores resultados:

Negro de humo purificado... , . .
Zumo de regaliz. .

Cola de pescado, .

Agua. . .

Se disuclve separadamente el zumo de regaliz en una pequefia cantidad
de agua; por otra parte se corta la cola de pescado en tiras muy delgadas

las bayas del Riamnus catharticus (1), yen
fin, con el verde de anitina (verde de aldehi-
do y verde de yodo, véase pdg. 346).

y se hacen hervir hasta la disolucion en el -resto del liquido.

Mézclanse | 4
go ambos licores y despues se deslie en ellos el negro de m:&;’

resulta una pasta qiie se coloca en moldes untados de cera para evitar toda
adherencia, y se pone 4 secar al sol 6 en una estufa & bien en el rescoldo.
Suelen 4 veces anadirse 4 la pasta algunos aromas, alcanfor & almizcle, y
antes de que éste se seque, le imprimen con un sello hueco caractéres chinos
gne mds tarde se cubren con una delgada capa de oro.
Cada fabricante se sirve de un carbon particular que prepara y purifica
geoanera valiéndose de disolventes enérgicos (potasa, 4cidos, alcohol)

muy hermoso color nog
pone al aire,

CAPITULO VI

BLANQUEO

1. Generalidades,—z. Blanqueo del algodon.—3. Blanqueo del lino.—4. Blanqueo de la seda.—
5. Blanqueo de la lana.

GENERALIDADES. El é/angueo tiene por
objeto volver al estado blanco las fibras tex-
tiles, los hilos y los tejidos, que por si mis-
mos son blancos, pero que se toman de co-
lor y se ensucian durante las manipulaciones
necesarias para su estraccion y su fabrica-
cion. La fibra vegetal resiste la mayor parte
de los agentes quimicos, mientras que las
materias colorantes estrafias que no se en-
cuentran sino 4 la supetficie de la fibra, se
disuelven 6 por completo se destruyen con
los agentes que se acaban de nombrar. En
esto se funda el blanqueo de los productos
que, como los tejidos de lino 6 de algodon,

se componen dg celulosa. En cuanto 4la_
lana y la 55# es distinto el procedlmler‘,ﬁo'

porque lgs agentes que pueden usar'“='para
el bj iqueo del lino y del a!godo “no pue-

den emplearse en este caso, pues no sola-
mente las sustancias estraias, sino tambien
las fibras mismas se disolverian 6 4 lo me-
nos quedarian castigadas.

El blanqueo se efectta ya sea por medios
guimzcos, ya por medios mecanicos. Si pres-
cindimos de las lejias alcalinas, cuyo empleo
precede siempre al del cuerpo decolorante
propiamente dicho, puede decirse que el
blanqueo se produce, 6 bien en virtud de
procedimientos en los cuales el ozono des-
empefa el papel importante, 4 otras veces
con el empleo del 4cido sulfuroso. El blan-
quegg#sado para los articulos de lino 6 de
digodon, sea natural 6 artificial (blanqueo
al cloro) es siempre un blangueo con el 030-
no, cuyo abjeto estriba en producir sobre la
fibra vegetal la oxidacion de las materias
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colorantes estrafias con auxilio del oxigeno !
activo de la atmésfera 6 del bafio de ozono,
cuya accion fomenta comunicando al bafio
una reaccion alcalina. Enel blanqueo natu-
ral la formacion del ozono ‘se efectiia por
descomposicion del agua bajofa influencia
de la luz, mientras que el hidrégeriﬁ» da mdr-
gen (segun A. Miiller, de Zurich, 1“824)
con el dzoe atmosférico 4 la formacion das
acido azooso y de amonfaco. Por mas que
en tales circunstancias todo agente oxidante
_pueda emplearse para el blanqueo de la ce-
lulosa y de los cuerpos andlogos, la practica
ha dado desde mucho tiempo la preferencia
4 los que cuando se efectda su reduccion
(su oxidacion) forman un 4cido y por consi-
guiente exigen la presencia de un alcali,
agentcs que por esa rizon se han llamado
agentes de oxidacion alcalipdticos. Los agen-
tes empleados por los blanqueadores son, a
mds del aire atmosférico ozonizado: 1.°, el
cloro; 2.°, el dcido hipocloroso; 3.°, el ferri-
cianuro de potasio, y 4.°, el peréxido de hi-
drégeno, por mas que ese ultimo cuerpo no
pueda considerarse sino como una sustancia
cuya aplicacion al blanqueo estd todavia en
lo venidero. De los agentes de oxidacion aci-
dipdticos cuyos productos son bdsicos y exi-
gen que la oxidacion (es decir, el blanqueo)
no se efectiie méds que en un liquido 4cido,
hay tres que merecen llamar la atencion de

odnico recomendado hace algunos afios por
Tessié du Motay, una solucion de peroxido
de hiervo y el dcido crémico. Para compren-
der el blanqueo y las reacciones 4 las cuales

una opinion que en verdad no carece de im-
pugnadores) dos modificaciones del ozono
en las cuales puede desdoblarse el oxigeno
ipactivo ordinario Una modiﬁcacion el oz0-

Mucha importancia tienen para el blanquea-
dor estos fenémenos, como quiera que en la
eleccion de varios agentes de oxidacion que
quiere 4 la vez emplear, debe conducirse de
modo que todos esos agentes contengan la
misma modificacion del ozono, pues en el
caso contrario no se efectia la oxidacion (el
blanqueo), sino meramente un desprendi-
miento comun de oxigeno. Un ejemplo dar4
4 comprender lo que antecede: el 4cido cro-
mico contiene ozono y el perdxido de hidr6-
geno, antozono: estos dos cuerpos puestos
en contacto no dan por consiguiente mas que
el 6xido de plomo y agua con un vivo ‘des-
prendimiento de oxigeno ordinario, y cuan-
do estdn mezclados son enteramente inacti-
vos para el blanqueo, es decir, se neutralizan

los blanqueadores, y son: el dczdo perman-

Acido crémico. .
Peréxido de hidrégeno. .

3 H*0130
El blanqueo con el deido sulfuroso puede
referirse 4 dos causas esencialmente diferen-
tes la una de la otra; pues en la mayor par-
te de los casos la materia colorante estd
simplemente disfrazada, si bien en“gtros
casos poco numerosos queda realmente des-
truida. Los pigmentos de gran namero de
flores azules y rojas, de frutas, etc., forman
con el 4cido sulfuroso combinaciones incolo-

| reciprocamente:

AGUAF, SR S s e S )
\Omgenn........... 60

2Cr0’+30} o Oxidodecromo. . . . . . . . Cr0?

ras; pero el color no queda destruido; 4ci-
dos diluidos como el 4cido sulfirico asi como
' los vapores de los 4cidos clorhidrico y azoi-
co, cloro, yodo y bromo, y finalmente el
calor descomponen casi al instante las com-
binaciones incoloras del a.'do sulfuroso y
ha ~en reaparecer la coloracion p.*mitiva, Las
mate: < colorantes de las flores -~marillas
! son indy.entes con respecto al 4cido lfu-

da origen, importa notar que existenfsagar
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roso y no se blanquean con éste. El color |

verde (la cloréfila) tampoco sufre alteracion.
Algunos cuerpos colorados como la indigo-
tina, el carmin, el pigmento amarillo de la

SeUmmao se blanquean inmediatamente con

el écxdo sulfuroso,. pero s{ mds tarde, por
efecto de una oxidacion, esto es, de una des-
composicion producida bajo la influencia de
la luz con el oxigeno mezclado con el dcids™
El blanqueo por el 4cido :iiupwfﬂ%ﬁtgomo
se practica en la industria#%5 es en la mayor

blanqueo verdadero,

G Gibre el cuerpo colorante. Por una
simple exposicion al aire y maxime cuando
los objetos blanqueados estdn sometidos &
un movimiento, el dcido sulturoso se volati-
liza poco 4 poco, y por esa razon los obje-
tos tratados con ese dcido vuelven 4 tomar
por si mismos al cabo de algun tiempo su
color primitivo, como puede 4 menudo obser-
varse en las labores de paja y mimbre, en
las esponjas, etc.

2. Branqueo peL arGopown. El dlangueo
del algodon tiene por objeto eliminar la ma-
teria colorante amarillenta del algodon bru-
to, el encolado ¢ aderezo (cola, dextrina,
almidon), una sustancia grasa y la suciedad
que se adhiere 4 las fibras durante el traba-
jo de las mismas. Se comienza por mojar
ante todo el algodon en agua hirviendo que
destruye todas las partes solubles. Se le
pone enseguida 4 hervir con una lechada de
cal 6 con una solucion de carbonato de
sodio que acaba de disolver el encolado, y
convierte la materia grasa en una combina-
cion jabonosa. Para eliminar tales sustancias
antiguamente se sometian los tejidos de al-
godon 4 una especie de fermentacion. Una
vez quitada la cola y la materia grasa, se
trata el algodon con una solucion de sosa
caustica, que ¢ #helve una sustancia resinoig:E
sobre la c"é"i las operaciones anteriores no
habian 'jJermdo accion alguna. Pow ﬁltimo,
si s¢/ ‘preﬁere el blanqueo de clo“&y al blan-

T. 11—49

queo natural, se introduce el tejido en una
solucion de cloruro de cal (6 de cloruro de
‘magnesio, si se trata de géneros finos), la
cual se calienta por medio' de una corriente
de vapor de agua, y enseguida se lava en
cubas 6 tinas que contienen 4cido sulftirico
6 4cido clorhidrico diluidos. Férmase sulfato
6 cloruro de calcio y cloro libre, que en el
#Momento de quedar en libertad produce el
blanqueo del tejido. El 4cido libre adherente
se elimina en un bafic alcalino. Es evidente
que cuanto mayor deba ser la blancura del
tejido, tanto mas 4 menudo deben repetirse
esas operaciones. El tratamiento de los teji-
dos y de los hilos por la lejia hirviendo lleva
el nombre de merma, y se efectia en apara-
tos particulares (aparatos de lejiar).

Para secar los tejidos blanqueados suelen
usarse actualmente méquinas centrifugas que
se componen de dos canastos de tela metdli-
ca encerrados en una caja y fijos.d uno y otro
estremo de un eje horizontal. Si cuando el
tejido que ha de secarse se coloca en dichos
canastos, se hace girar répidamente el eje
por medio de un manubrio que esté en rela-
cion con ¢l merced 4 un engranaje, el agua
del tejido queda espelida por la fuerza cen-
trifuga, y la tela puede de esa manera secar-
se en pocos minutos.-Asf se logra una pure-
za notable.

3. BranqQueo peL LiNo. Para el blanqueo
de los Zejidos de lino, que segun las investi-
gaciones de 7. Ko/t (de Amiens), debe te-
ner por objeto principal la eliminacion de
dos sustancias, una de las cuales es un cuer-
po gris (ya observado por Kurrer) que ha
tomado origen durante la enriadura, y la
otra el dcido péctico. Se usa el blanqueo na-
tural 6 el tratamiento de la fibra por el clo-
ruro descal. El cuerpo gris se oxida y el dci-
de- gflco pasa al estado soluble (en forma
‘de 4cido libre 6 de 4dcido metapéctico). Re-
cientemente se ha recomendado (no se sabe
todavia si con razon ¢ sin ella) el nuevo

método de blanqueo indicado por 7esszé du
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Motay (1), método que se funda en el em-
pleo de los manganatos y permanganatos
alcalinos. El manganato de potasio se disuel-
ve en el agua, luego se mezcla con una so-
lucion de sulfato de magnesio, de cloruro
de magnesio 6 de cloruro de calcio, y asf se

convierte en permanganato de potasio, per-
6xido de manganeso, sulfato de potasio é
hidrato de magnesia. La ecuacion siguiente,
cuya exactitud por lo demds puede ponerse

en duda por varias razones,da cuentage=Sa

trasformacion:

3K2MnO* 4+ 2MgS0* = 2KMnO* -+ MnO* 4 2K*S0* + 2MgO.

El blanqueo, segun este procedimiento, se
efectiia de la siguiente manera: la fibra tex-
til (en forma de hilo 6 de tejido) despojada
de la cola, se introduce primeramente en un
bafio que contenga un manganato alcalino
y sulfato 6 cloruro de magnesio; se’ deja en
él por espacio de 15 minutos; bastando 2 4

6 kilégramos de manganato de sodio para.

blanquear 100 kil6gramos de algodon, c4fia-
mo 6 lino. La fibra pasa enseguida 4 una so-
lucion alcalina 6 4 una solucion acuosa de dci-
do sulfuroso. En el primer caso las fibras
textiles se calientan por espacio de algunas
horas 4 100 grados con la lejia, hasta que los
6xidos de manganeso depositados en la su-
perficie de las fibras estén entera 6 parcial-
mente disueltos. En el segundo caso quedan
en el bafio de 4cido sulfuroso hasta disolver-
se todo el 6xido de manganeso. Se repiten
las mismas operaciones hasta que la fibra
vegetal sea completamente blanca. Tratén-
dose de blanquear lana 6 seda se reemplaza
la lejia alcalina con un bafio de jabon, y se
disuelven los 6xidos en el 4cido sulfuroso.
Los resultados obtenidos en grande escala
durante la primavera de 1867 en la fibrica
de Berlay) Comines, Norte), demuestran que
por medio del nuevo procedimiento se pue-
den blanquear completamente en un dia los
hilos de lino y de c4fiamo, pero que se necesi-
tan tres dias para los tejidos de amba&\ﬁbras,

L a

(1) Chevrenl, miembro del jurado de la clase 51 en la Exposicion in-
ternacional de 1867, en donde figuraba como objeto de exposicion ¢l proce-
dimiento de Tessié dx Motay, cree, respecto del valor del nuevo método de
blanqueo, que el dcido permangénico ataca demasiado las fibras porque las
blanquea con demasiada rapidez. «Un: buen blanqueo que deje las fibras
intactas debe efectuarse despacio.»

ez ello la fibra esté mds castigada
que siguiendo ermitado ordinario. Per 100
metros de tela los gasté$izg, se elevan mds

~que 4 6 pesetas. El manganato™2-~ sodio se

vende 4 una peseta el kilsgramo. T~
En la fibrica de W. S. Foknston, de Kli-
tonga, cerca de Belfast (Irlanda), sirve des-
de mucho tiempo para el blanqueo del lino
un procedimiento ideado por Hodges y fun-
dado en el empleo del hipoclorito de magne-
sio (véase tomo 1, pag. 439). Para preparar
econémicamente esa combinacion, Hodges
mezcla una solucion de kieserita (sulfato de
magnesio de Stassfurt) (véase tomo 1, pégi-
na 326) con una solucion de cloruro de cal,
y por doble descomposicion se forma hipoclo-
rito de magnesio (cloruro de magnesio) que

queda en solucion, mientras que se precipita

sulfato de calcio que se separa. La solucion
clara de hipoclorito de magnesio asf obtenida
se emplea de la manera siguiente: los hilos
que han de blanquearse se sumergen prime-
ramente en un cubo que contenga una diso-
lucion de carbonato de sodio calentada al
vapor; cuando estan bien impregnados de
carbonato se trasladan 4 otro cubo lleno del
liquido decolorante calentado tambien, y en
él se maniobran hasta obtener el tinte desea-
do; y por dltimo, al salir del bafio decoloran-
te se hacen pasar las madejas por un tercer
cubo que contiene agua caliente, en donde se

| lavan con cuidado. El blanaueo queda enton-
ces terminado. Ese procedim.. nto, que puede

apllmrse igualmente al a!oodof v A otras
fibras, n =1X1me el blanqueo de los }tt'ldos fi-
nos tales como la muselina, da magr..‘icos
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resultados. Y no obstante, se emplea menos
de lo que convendria.

4. Branqueo DE La sepa. El lejiado de
la seda precede al blanqueo, 4 cuyo efecto

S€ trata la seda cruda con una disolucion

de 30 partes de carbonato de sodio en 100
partes de agua, y enseguida se hace hervir
la seda lejiada (desgomada- véase pag. 229).

potasio que encierra la lana en el estado bru-
to. Esa operacion se efectda tratando la lana
por la orina putrefacta (carbonato de amonio)
6 por una solucion de jabon (véase pag. 214).
La lana pierde en ese tratamiento de 20 4 30
por ciento de su peso. Para la mayor parte
de los colores esa limpia preparatoria es su-
ficiente, mas no sucede lo mismo respecto

Esas dos operaciones hacen perder 4 la seda ﬁéle los colores finos y de los tejidos que deben

cruda un 25 por 100 de su peso pogs fhas
6 menos. En cuanto 4 Iosk %@0s de seda
que deben quedar b] 05, se emplea ense-

J@hqueo 4cido sulfuroso, cuya

8 % ya Para hacer resaltar mejor la blan-

cura de la seda, se le da un viso 6 reflejo
rojizo con una solucion de pasta de achiote
en agua de jabon, 6 se le comunica un as-
pecto azulado con afil.

5. BLANQUEO DE La LaNA. El 6langueo de
la lana comienza con el desengrasé, es decir,
con la eliminacion de los jabones grasos de

estamparse. En ese tltimo caso es necesario
un blanqueo por medio del dcido sulfuroso
(azufraje). Al efecto, las lanas se esponen
en una cdmara perfectamente cerrada 4 la
accion de los vapores sulfurosos, que se pro-
ducen quemarido flor de azufre; y este azu-
fraje 4 veces se sustituye con una inmersion
de la lana en una disolucion de sulfito 6 bi-
sulfito de sodio, cuyo 4cido sulfuroso se quita
afiadiéndole 4cido clorhidrico. Despues del
azufraje suele pasarse la lana por el agua
caliente (desazufraze), y luego por un ligero
bafio de jabon. °




