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des statues, des ornements d’architecture, et en général de
tous les matériaux de construction. A Paris, ce procédé a
été adopté pour durcir les statues de pierre qui décorent le
nouveau Louvre.

La dissolution de silicate de potasse, que M. Kuhlmann
n’avait d’abord présentée que comme un moyen de durcir
les matériaux de construction, a regu plus tard, entre ses
mains, des applications nombreuses et de la méme impor-
tance. M. Kuhlmann a proposé tour & tour 'emploi de ce
sel pour fixer les couleurs dans la peinture sur pierre, sur
verre, sur bois, et méme dans les impressions sur papier
et sur étoffes. Enfin plus récemment, en 1857, il a fait
connaitre les moyens de tirer parti du méme sel dans les
opérations, jusqu’ici presque exclusivement ggécaniques,
de la peinture de décor et de I'apprétage, procédés con-
sacrés par un usage séculaire, et qui n’ont regu, depuis
leur origine, aucune modification sérieuse.

Pour donner un exemple du mode d’emploi du silicate
de potasse dans 1’une des opérations précédemment citées,
nous, indiquerons comment on peut, 4 l'aide de ce sel,
remplacer les procédés si difficiles de la peinture murale.

Pour obtenir une peinture & fresque d’une solidité &
toute épreuve, on applique les couleurs sur la surface mus
rale, et l'on arrose ensuite ces peintures avec une disso-
lution de silicate de potasse, qu’on y projette en pluie fine
4 |'aide d'une petite pompe munie d'une pomme d’arrosoir.
Le silicate de potasse transforme la chaux grasse sur la-
quelle la peinture est appliguée, en une chaux hydraulique
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L’application du silicate de potasse 4 la peinture mu-
rale n'est plus actuellement une simple possibilité théo-

rique. Des travaux remarquables ont déji été exécutés A
l'aide de ce procédé dans le musée de Berlin par M. Kaul-
bach, le peintre illustre dont s’honore I’Allemagne.

Pour faire usage du silicate de potasse dans la peinture
sur verre, on délaye, dans une dissolution concentrée de
silicate de potasse, des couleurs minérales non attaqua-
bles par les alcalis. Appliquées au pinceau, ces couleurs,
mélangées du composé siliceux, durcissent promptement,
et deviennent tout A fait inaltérables par 'eau, tout en con-
servant une transparence compléte. Grace 4 ce procédé, on
peut donc obtenir 'application des couleurs transparentes
sur le venge, sur les vitraux des églises et méme sur la
porcelaine, sans qu'il soit nécessaire de vitrifier par ces
couleurs l'action du feu.

"Pour employer le méme sel dans Iimpression sur
étoffes, on remplace par le silicate de potasse 'albumine,
qui, coagulée par la chaleur, sert aujourd’hui i fixer les
couleurs sur les étoffes. La dissolution siliceuse este mé<
langée aux couleurs au moment de les déposer sur les tis-
sus. Aprés quelques jours d’exposition 4 l'air, ces cou-
leurs. durcissent par la présence du silicate de potasse, et
prennent autant de solidité que celles que I'on fixe au-
jourd’hui au moyen de l'albumine coagulée. Les tissus
ainsi imprimés peuvent étre soumis au lavage et au savon-

nage sans que les couleurs en soient aucunement alts rées.

La seule condition & remplir pog cet emploi du silicate de
potasse, cest de faire usage de couleurs qui ne soient pas
altérables par les alecalis.
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artificielle. Le silicate de“chaux, qai se forme par cette
réaction, se combinant avec le carbonate de chaux, produit

E g e g

M. Kuhlmann est parvenu a imprimer de cette maniéra
sur des étoffes de toute espéce, blanches ou déja teintes,
I'outre-mer bleu et vert, le minium, le vert de zinc, le sul-
fure jaune de cadmium, ete. L’impression noire s’obtient
trés-¢économiquement avec le noir de fumée, et elle a cet

23

ce composé double de silicate et de carbonate de chaux, qui
ala propri:‘i té de durcir rapidement i 1’air, d’étre absolu=
ment imperméable & I'eau, et de constituer, par-dessus les
couleurs, une couche préservatrice et transparepte d’une
durée indéfinie.
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398 ARTS INDUSTRIELS.
avantage, étant constituée par du charbon, c’est-a-dire par
une substante inaltérable par tous les agents chimiques
connus, d’étre inattaquable par le chlore et par les acides,
circonstance trés-importante dans l'impression des In-
;. 11 est & croire que les silicates alealins receyront
un jour d’utiles applications dans Vimpression des étoffes
de laine et de soie.

L’emploi du silicate de potasse dans la peinture, soit en
détrempe , soit & 'huile, et la possibilité de remplacer par
ce nouvel agent I'huile et essence de térébentine, produits
d’un usage dispendieux etincommode, font le dernier objet
du travail de M. Kuhlmann dont nous présentons I'ana=
lyse. A};I‘: s avoir détrempé les couleurs dans I’eau, on les
broie avee une solution concentrée de silicate de potasse,
pinceaun par couches successives. Ce
) "de remplacer avantageuses

rer et appliquer
de nos habi-

ment 'huile dont ¢
les couleurs sur
tations.

Le#ait le plus important qui r¢ sulte des recherches de
M. Kuhlmann sur ce point nouveau, c’est la substitution
du sulfate de baryte artificiel & la céruse ou au blancde
ziné qui servent & obtenir les bases blanches de 1a peins
ture. Appliqué en couches successives au moyen de la colle=
forte ¢ a de ] pour la peinture en détrempe et avec
un mélange d’amidon et de sili ruand il s’agit
de remplacer la ‘.--;1_1- re 4 Il le sulfate de baryie
: ¢ séruse et le blane
le d’'un prix réduit des deux

-unement alté

sulfuré qui nomr-

cissent promptement la céruse; il les gu‘i"-r‘"-f-a d'une

blancheur et d'i‘}]."‘ douceur au toucher que les plus fines
céruses e sauraient atteindre.

Déji , dans Vindustrie, ce produit a été 'objet de quele

couvre pal farte
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ques applications. Sous le nom de blanc fixe, il sert &
faire des fonds blancs et satinés dans la fabrication des
papiers de tenture, et 4 préparer les cartes de visite gla-
cées. En ouvrant au sulfate artificiel de baryte une voie
nouvelle de débouchés presque illimités par son emploi dans
la peinture en détrempe et la peinture siliceuse, M. Kuhl-
mann 2 réalisé un progrés véritable dans la décoration et
la conservation de nos monuments et dé nos habitations.
bl permettra de faire, avec une économie
itures blanches, mates on lustrées,

ordinaire pour leur application et leur

liseront avec les plus
'.‘-:‘ni_\. En effet, aucune
aux plafonds exécutés
_ A la gélatine, ou mieux
avec un mélange d'empois de fécule et de dissolution de

silicate de potasse

artificiel 4 la
aussi par la substitu<
. ances, de la peinffire en
éinture A 'huile et aux essences, on réali-

considérable. Mais 1A n’est

» qui résulterait de cet emploi du

» économie

rénéral de ce
peinture et les mdustries m: “*'-1-‘.--
& la fabrication des
hygiéniques des ,:";x :a:'i\!"..w;t-?. .\u-lh-wt:lf-z:y-m. én
effet, on éviterait les dangers qui résultent de la fabrication
¢t de 'emploi de la céru méme du blanc de zine , mais
encore on supprimerait l'inconvénient, n oins grave, de
Yodeur nl 'S PSSETICES i
sulfate de baryte, r un produit'dont Iaction sur
nos organes est tout & fait inoffensive. Tandis que quelques
décigrammes de céruse, de blane de zinc et méme de car-

bonate naturel dé baryte, peuvent produire sur la sant
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des altérations plus on moins profondes, le sulfate de ba-
ryte peut étre ingéré dans I’économie & doses assez élevées
sans aucun danger. Un petit chien du poids de 2 kilo-
grammes 1/2 a re¢u, deux jours de suite, dans ses ali-
ments et en un seul repas, 22 grammes de sulfate artificiel
de baryte sec, sans qu'il ait manifesté le moindre malaise,

Grice 4 ce nouveau procédé, il serait donc permis, selon
M: Kuhlmann, de supprimer l'huile et les essences dans
les opérations de la peinture de décor.

]

Nouveau moyen pour donner au plitre la dureté et I'inaltérabilité
du marbre.

M. Félix Abate, de Naples, a imaginé un nouvean
moyen de donner au platre la dureté du marbre, Le bas
prix du plitre, qui s'obtient & l'aide d’un sulfate de chaux
trés-généralement répandu dans la nature, la facilité qu'on
a & léRravailler et 4 le mouler, la perfection et la finesse
des objets qu'on peut en obtenir par le moulage, ont dé-
terminé 'emploi que 'on fait si généralement aujourd’hui
de ce corps dans les constructions architecturales, dans la
décoration, dans la fabrication et la multiplication des ou-
vrages d’art. Mais, d’un autre cbté, on lui reproche, avec
raison, sa fragilité et son peu de résistance aux influences
atmosphériques, ce qui ne permet guére de I'employer pour
les ouvrages qui doivent rgster 2 découvert. Aussi a-t-on
proposé une foule de moyens pour augmenter la cohésion
et la dureté du pldtre. Par 'emploi de la gélatine, de
I'alun, du silicate de potasse proposé par M. Kuhlmann,
et dont il vient d’étre question dans le précédent chapitre,
on est parvenu & lui donner un trés-haut degré de consi-
stance. Mais les produits ainsi préparés ont l'inconvé-
nient de colter beaucoup plus cher qué le plitre simple.
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M, Abate est parvenun, par un moyen extrémement éco-
nomique, & donner au plitre toute la dureté du marbre.
Admettant que le peu de consistance du plitre ordinaire-
ment employé provient de la trop grande quantité d'eau
qu'on lui fait absorber par le gichage, il a réduit cette
quantité de maniére & imiter exactement la composition
des variétés du platre dur et compacte que la nature nous
présente. Pour parvenir i gicher le pldtre avec une trés-
petite quantité d’eau, voici le procédé dont M. Abate fait
usage.

11 place le plitre dans un tambour cylindrique tournant
horizontalement sur son axe, et met ce tambour en com-
munication avec un générateur de vapeur; le plitre ab-
sorbe ainsi, en trés-peu de temps, la quantité voulue
d’zan, qu'on peut régler d’ailleurs par I'augmentation de
poids de la substance, avec.la plus grande précision. Avec
du platre ainsi préparé, et qui conserve toujours son état
pulvérulent, on remplit des moules convenablement arran-
gés, et 'on soumet le tout & I'action d’une puissante presse
hydraulique. Aprés quelques instants, I'opération est finie,
et en démontant les moules, on en retire les pitces mou-
lées, qui sont prétes pour 'usage.

Ce procédé de fabrication est, comme on le voit, facile
et économique : le prix de fabrication ne surpasse pas
celui de la matidre, qui est elle-méme trés-peu coliteuse.

Le plitre préparé par ce procédé est d’'une parfaite
compacité et dureté; il peut recevoir le poli du marbre.
Les bas-reliefs les plus délicats, ceux des médailles, se re-
produisent avec toute la perfection qu'ils ont dans 'ori-
ginal. Selon I'mventeur, une expérience de trois années
a prouvé I'inaltérabilité de ce produit sous I'action des
influences atmosphériques; il pourra done servir pour les
ouvrages & découvert aussi bien que pour les travaux
d'intémeur. 2

Rien n'empéchera d’appliquer au pltre moulé par cette
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nouvelle méthode les procédés bien connus de marbrure
@ la euve, et d'arriver ainsi 4 imiter et A remplacer avee
¢conomié les diverses variétés de marbre.

6

Les pierres artificielles

Un chimiste anglais, M. Ransome, a créé une nouvelle
industrie : ¢’est la fabrication des pierres artificielles: An
lien de tailler et de transporter & grands frais les masses

calcaires ou les silicates qui servent 4 la batisse ou & 1'or-

nement, M. Ransome les fabrique de toutes piéces, sur les
lieux, au moyen de débris terreux de diverses natures.

Les premiers essais de M. Ransome eurent pour but de
remplacer les pierres meulidres. On sait queé le monde en-
tier est tributaire de la Franee pour tous les silex eniployés
dans les moulins & grains : La Ferté-sous-Jouarre fournit
seule gés meulitres siliceuses & 'Europe et au nouveau
monde,

On a depuis longtemps cherché i remplacer les pierres
meulitres de la Ferté-sous-Jouarre par des meules d'a-
cier : mais elles cottent plus cher, s'usent plus vite ét de-
mandent pour leur rhabillage des mécaniciens consom-
més et un atelier de mécanique; aussi y a-t-on promple=
ment renoncé. L'idée primitive de M. Ransome était done
de composer une pierre homogéne, aussi dure que la meu=
ligre, et qui piit en recevoir Jes applications. Il commenca
par réduire en poudre les meulitres des terrains tertiaires,
qu’on rencontre partout; puis il cliercha & en agglutiner
les molécules an moyen de plitre, de colle-forte, de ci=
ment. Sés premiers essais ne furent pas heureux ; I'adhé=
rence, insuffisante contre les particules de silex, rendait
ces meules complétement impropres au concassage des
grains. M. Nasmyth lui suggéra I'idée de composer une
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pierre avec du silex et du verre r duits en poudre, de
mouler ces matidres fortement serrées au moyen de puis-
e haute tempé~

- presses, puis de les soun
rature, qui, en fusionnant toutes les particules de verre,
souderait entre elles les molécules de silek, ¢e qui permet~

trait d’obtenir une masse compacte homogene e€i aure.

juire un silicate
lu silex réduit en

cuire ces produits dans une étuve

nermet. vendant les heures decuisson, aucun déga
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de vapeur. Lorsque toute I'eau est 4 1état de vapeur, on
ouvre une issue, et tous les produits gazeux s’échappent
4 la fois.

La pierre factice fabriquée par V'inventeur anglais est
composée de 10 gparties en poids de sable, 1 de verre ré-
duit ‘en poudrey”1 d’argile, et 1 de silice gélatineuse,
M. Ransome applique son procédé A la fabrication de
toute espéce de pierrés, pour construction, pour objets
d’art, etc.

Cette industrie nouvelle, qui prend quelque extension en
Angleterre, mériterait d’étre essayée en Franee,

7

Peintures murales obtenues par application.

L’exécution des peintures murales et des fresques artis—
tiques sur les plafonds et les panneaux .est toujours une
ceuvre difficile. Ce travail s'exécute dans des conditions
qui le rendent pénible pour I'artiste, et qui sont nécessai-

rement défavorables 4 'euvre elle-méme: car I'échafau-

dage sur lequel le peintre doit se placer masque une partie _

de lalumiére du jour et empéche de bien se rendre compte
des effets obtenus. L'exécution des peintures murales exige
beaucoup de temps; aussi le prix de ces cuvres d’art les
rend-il peu abordables aux fortunes médiocres. Un ine
convénient plus grave encore que les précédents, car il se
lie 4 la nature méme du procédé mis en usage, c’est que
le fond qui doit recevoir la peinture s’obtient par une suc-
cession de couches dont la composition ne peut pas wu-

jours éire exactement observée: cette hétérogénéité entre

es les expose i étre, au bout d’un certain temps,

écaillées et gercées.

les coucht

M est év

rident que tous ces inconvénients disparaitraient
si l'on pouvait substituer  la peinture murale une peinture
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exécutée dans 1'atelier, sur le chevalet, selon la méthod:s
e, et que l'on appliquerait ensuite sur la w;‘t’.;-*-
destinée A la recevoir. C ju’on a essayé !J".}HII"H'.':\
fois, et 'on a déjd obtem sultats t:'ts-‘s;mbl;u?ams
e peinture murale par application. Mais les
procédés qui ont été employés jusqu'icipour exécuter les
peintures A fresque, comme les peintures 3 chevalet pour
les-appliquer ensuite, revenaient 4 un prix élevé. T D pein-
tre, M. Poisson, qui s'est occupé de cette question, a
trouvé le moyen d'arriver & trés-peu de frais & ce ré-
sultat, . i

Le moyen trés-simple employé par M. Poisson consiste
A étaler ..\lll‘ tine gaze une couche épaisse de peinture, sur
laquelle ’artiste exécute son tableau avec ‘le-s couleurs or-
dinaires de la peinture & I'huile. Cette peinture et la cou-
che de fond sur laquelle elle est déposée constituent une
méme masse homogéne qui n’adhére presque point i la gaze
sur laquelle elle est appliquée; de telle sorte, que cette gaze
étant enlevée, apres qu'on I'a légeérement mouillée avec
une éponge, on, peut appliquer le tableau, absolument
(-.q;:ml- un i.-.iplrl‘ de tenture, sur le mur ou surle ].ru]]llf"iltl
qui doit le recevoir, et qui a été préalablement revétu d'un
enduit destiné A le faire adhérer.

Le mérite principal de cette invention consiste dans le
bas prix ni'lu; procédé qui permet -1'«'.2\--1‘1157'-1" avec pr-'jxfzp_
titude des peintures de décor pour | intérieur des -'hiltj".‘:
et (i""i‘ li"\lI E‘U.Mi.-'\‘., Grace :1 :.H'm"'d" s 13 .J‘H'H-‘J'lr'vmzr.u'_
c'est-d-dire la peinture a Thuile oblenue par impression,
art d'une découverte toute récente, pourra venir en aide
A la peinture exécutée par la main de Partiste. Ainsi I'in-
térienr de hos édifices publics pourra s’enrichir & peu de
frais de ces peintures murales dont on a fait jusqu’ici trop
peu d'usage, et qui constituent pourtant le plus beau de
b

yus les moyens de décoration.
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abandonné , malgré les periectl

tionnements apportés de
Iy :‘.'.i ) des bois

: - inrddde do
ars aux procedes Qe
8 ] !

récemment , on ¢

{'une fondation de béton et d'une épaisse

Les divers movens de pavage, i
f ¥ J ort couteux.

Le journal I'nvention, dé M. Gardissal, a donné des le $oart vient d’essayer
renseignements intéressants sur les divérs moyens de pa- Gt ' tits cubes creux,
vage qui ont été essayés jusqu'ici, et sur un nouvel essai j : 3 \ .
fait en 1857 pour employer au pavage le minerai de fer surfz LIRS 00, DA o o " T
pulvérisé. A , it Tast jtés légérement saillants.

De tous vens de consolider le sol des voies de T meha d5al #6 L MM azalat et Lacombe ont
coiitunication , deux setilement sont d’un usage général: 86 1
lé pavé de grés et 'empierrement au moyen du macadam.
Miis , dans les localités ot le grés mangue et ot le maca
daim serdit trop dispendieux, on forine le pavé au moyen
e 1:;\ g ealeaires dures que I'on taille en ¢ubes ou en pa-

rillélipiptdes. Les roches voleaniques servent au méme violents, et dont I'hon ] n fait un corps aussi
er aF AN i sapable que le fer lu e de résister aux plus énormes

usage en Auvergne, A Florence et & Naples. La pierre meu- \_.;i;:d.-_‘ que I fer lui-meme - : ,.l.l

2R abie vaga 3 ' % Nt e s E 2 charges. Ce mortier s §

litre sert au pavage & Chateauroux - dans les villes voi= ¢ 1° De 52 parties d as

lés , employés sans aucune taille, de fer; 3¢ dé 8 parties de

par couches dont I'épaisseur varie de 6 4 10
les | ] e 'emplacement ot

e minerai

|
z
|

servent au pavage dans la plupart de nos villes de France. e 1l s'appliqu
Enfin, dans les localités oli la pierre manque, on emploie ;
pour le méme usage les biriques les plus dures ; Venise et e j2 liqn
Rome, certaines villes de la Hollande et dt nord de I'Al- la couche extérieure, on en applique une 3

lemagne, (Sont en partie pavées en pierres céramigues “osée da bitume ordinaire, mélé & de 'asphalte

centimétres, et & chaud, sel

on le met, sur un bélon dé

T

cuites. de gaz

On a essayé, en Angleterre et en Amérique; le pavage : ‘ l,'-l_bt I}\“:",. " fationas one la navie ast anpal
en caoutchouc. Les essdis faits dans les cours et allées du :;,‘::,;Ild“ 18 cen Sedbesh Mt ns Sand rps jl sont
chiteaun de Windsor et dans les éeuries de |'arsenal de mélangés au bitume, au goudron, & Vasphalte o la chaux
Woolwich ont trés-bien réussi; malheuretisement le pI‘iI h}drzsulli-[ue. doivent &tre bien lavés et dépouillés de tout
du caoutchouc est trop élevé pour qu'on puisse songer & : corps Eirange
établir ce pivage , méme dans les cours des maisons par-
ticulitres. Vers. 1834, on a essayé en Russie les pavés da
bois, qui ont été employés en Angleterre il y a quelques

ST e A o

4 sup-

T

*

années avec un certain succés. Cependant ce moyen a été
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9

Chronométre indiquant la similitude de I'heure sur les chemins
de fer.

A mesure que les voyages par les chemins de fer de-
viennent plus nombreux et plus rapides, les différences
d’heure qui exisient entre les pays placés sous des méri-
diens éloignés deviennent plus sensibles. Cette différence
d’heure complique le service des chemins de fer. Pour es-
sayer de parer i cet inconyénient , les administrations des
chemins de fer ont pris le parti d’adopter sur toute une
ligne I'heure de Paris. Mais, de cette manitre, la difficulté
a été plutdt dissimulée que résolue, car 4 la frontidre I'in-
convénient dont nous parlons reparait avec plus de force,

La plus grande partie de ces inconvénients retombe sur
le voyageur, qui est forcé, quand il s’arréte ou qu’il sé=

e journe successivement dans des pays distants les uns des

autres, de raccorder plusieurs fois sa montre avec I’heure
des diverses gares. Mais edt-il la meilleure montre possi=
ble, fut-il entouré des chronométres les plus exacts, il est
certain qu'il ne saura jamais I’heure qu'il est. On connait
I'épigramme de Boileau sur 'amateur d’horloges :

Sans cesse autour de six pendules,

lde deux montres, de trois cadrans.

Lubin, depuis trente et quatre ans

Occupe ses soins ridicules.

Mais & ce métier, s'il vous plait,

A-t-il acquis quelque science?

Sans doute; et c'est I'hnomme de France

Qui sait le mieux 1’heure qu'il est.

Malgré toute sa collection chronométrique, ’homme de
Boileau, voyageant sur un chemin de fer, serait encore
moins instruit que ne le dit le satirique : s'il allait vers
T'orient, I'heure le dépasserait; elle le fuirait s'il se diri=
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geait vers Foccident, car I'heure varie encore plus que le
langage, les religions et les mceurs.

La confusion qui exiSte aujourd’hui augmentera encore
lorsqu'un plus grand usage des chemins de fer chez toutes
les nations aménera le golt général et méme la nécessité
des voyages lointains.

La nécessité de la construction d’une montre indiquant
exactement 1'heure en dépit des différences géographiques
avait déjd été signalée. Un horloger de Paris, M. Anque-
tin, annonce avoir parfaitement atteint le but proposé. Nous
ne saurions entrer ici dans le détail desdispositions mé-
caniques adoptées par M. Anquetin pour construire une
montre de poche donnant toujours la similitude de ’heure
sur les chemins de fer. Nous avons voulu seulement faire
connaitre, comme fait scientifique intéressant, la nécessité,
qui tend & se produire, d'un nouvel appareil chronométri-
que, par un effet naturel de notre marche vers le progrés.

10

Nouveau procédé d'argenture remplacant I'étamage des glaces.

On a mis en pratique en Angleterre, depuis plusieurs
années, un procédé imagné par M. Drayton, étudié et tris-
recommandé par le célébre physicien 1".'11‘.1\1".'»'."1 qui per=-
met de déposer sur les glaces, au moyen d’une opération
chimique,, une couche brillante d’argent. L’étamage des
glaces est ainsi remplacé par 'argenture ; au lieu de recou-
vrir les glaces d'une mince couche d’amalgame d’étain.
c’est-d=dire d’un alliage de mercure et d'étain, on dépose
4 la surface une pellicule d’argent. On sait que, chez les
anciens, les miroirs étaient presque Youjours composés

d'une lame d’argent brillante et polie; le nouveau procédé,
issu des découvertes de la chimie moderne, revient donc i

restaurer un usage de l'antiquité.




