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L’argenture des glaces par le procédé Drayton consistea
déposer 4 la surface de la glace; préalablement bien nete
toyée, une dissolution étendue d’azotate d’argent, mélan-
gée d'une certaine quantité d’alcool et d’une huile essen~
tielle.. La glace, recouverte d'une mince couche de cette
mixture, est placée sur une table -de :

ch m[i L’nx:\'dv d’argent- se trouvant réduit par 1 action
de I'hydrogéne et du earbone, de l'alcool et Li' ["huile es~
sentielle, I'argent se précipite, et, par une

bien rare-en ces sortes de réduction, il se sépare avec un
brillant extraordinaire; par un effet plus rare encore et
fort précieux dans ce cas, le métal précipité adhére avec
force & la surface du verre

Le procédé Drayton, pour I'argenture des glaces, a pris
en Angleterre une certaine extension. On n’a pu réussir
pourtant 4 le faire e définitivement dans I'industrie,
parce que l'opération ne réussit pas t w'wjo'l"s an gré du fa-

' dépdt d’argent ne se fait pas d'une manidre
unif e sur toute la surface la glace, de telle sorte
qu'il reste souvent des partiés non revétues du dépdt mé-
tallique. Cette circonstance a :Ln'-':--l €ssor d--(‘:"ttnr industrie.

En France, on a essayé, il y a peu d’années, d'intro-
duire cette méthode nouvelle; mais les mémes difficultés
pratiques que I'on avait rencontrées en Angleterre ont mis
obsta ’ & B i

En 18579 un in triel { a apporté aun procédé
Drayton une modification qui a [n-m résultat de faire dis-
p;u"—. tre les causes d'i uccés u;a:‘!l avait rencontrées jus-
qu’icl. Cette modifieati nsiste & remplacer ’huile essen-
tielle, employée comme agent r 'taa: teur; par l'acide tartrique
additionné d’ammoniaque. Grice i cefte substitution, la pré-
cipitation de I'argent se fait toujours d'une manidre uni-
forme, et la surface du verre est entiérement recouverte, Les
expériences auxquelles nous avons assisté dans les ateliers
de I'inventeur, M. Petitjean, ne laissent aucun doute sur le
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suceds de |’opération. A une dissolution d'azotate d’argent,
on ajoute de 1’;:!uiuar‘?:: jue et de I'acide tartrique, en pro-
portions convex: ables, et cette liqueur est déposée, en une
, Pépaisseur de quelques millimétres, suri'un des
cbiés de la glace, pres s avec le plus grand
et l_l--;.m. e sur une table de fonte; cette table est
; 1 35 degrés ; )ar un cou-
lessous. Au bout de s ildilll’.

soin ’
chauffée a la temperatt

rant de vapeur circulant au
milutes, on voit la réduction du sel d’argent commencer;
le dépdt est entidrement formé en moins d'une heure. Il ne

reste plus; pour terminer lé tray I, qu'a appliquer, par le

meme I ur pres rver

ecouvre a l'ex-
\ce se

ubstitution de
; ication des mi-
roirs. sont de toute évidence. Le mercure, qui est consacré
depuis des siecles & ce genre -i'w;r ration, et qui exerce sur
la santé des ouvriers employés & ce travail ure influence
funeste et bien connue, pourra étre désor 1ais banni des
ateliers. D&, par la découverte de la dorure él hi
mique, on est arrive a ce résultat précieux, de supprimer
totaleme nt l:.4.1 i du mercure dans la dorure sur
taux, au grand bénéf
In 1"1:,::»1"' i :
ce dangereux métal de lz
atra terminé sur ce point s
‘“m; i nouvell Ses
fléch 3@ mouveau proc
&#n rien, en éclat nien pnr- &, au tain pﬂl yar I'amalga~
ation; et, qu'en outrs , les encadrements et les embal-
- Jes expéditions au dehors seront re ndus beau-

coup plus faciles avec ces glaces arger
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enduit métallique extrémement adhérent, et qu'aucun

frottement, aucun choc ne peuvent endouun.t"cr puisqu’il
est défendu i Vextérieur par une couche résistante de pein-
ture. ’

Le seul point qui ne nous paraisse
établi pour le sucets dé EI."'L'I de
c'est la parfaite conservation ou

métallique. Quelques anni

pas suffisamment
cette nouvelle méthode,
U'inaltérabilité du,dépét
s d’expérience seront nécessaires
cette inaltérabilité. Quoi @l’il
> point décisif, I'invention que
nous venons de faire connaitre est en elle-méme pleine

hors de «
doive arriver dailleurs de

d’intérét, car elle représente le

progrés dans une induostrie
qui n"a pas fait un pas depuis

des sitcles.

Nouveau moyen de conditionner les soies.

Personne
ou le

n’ignore ce que l'on entend par la condition
conditionnement des soies et des diverses étoffes.
L’opposition des intéréts entre vendeurs et acheteurs ‘a
fait Il‘d't‘v le conditionnement . ¢

st-i-dire la constata~

tion du’ poids loyal et mar¢t itres textiles sus-
telles que la soie et la

bonnes conditions ,

1 des 1
ceptibles d’absorber "humidi
i.ll.:", en 1"5 g»..aw.'.al.t dans de
dire en les

trop humide

c'est=i=
exposant & une température qui ne soit ni
ni trop séche, et en retirant tout excédant de
poids résultant d’une  surcharge
anormale.

d’eau franduleuse ou

On faisait autrefois cette constatation en exposant dans
des séchoirs chaufigs les marchandises entitres: maison a
reconnu & cette Pratique des longueurs préjudiciables 3
l'industrie,, des inconvénients graves et de nombreuses
irrégularités.

Iy aplusieurs années, M. Talabot a introduit le sys-
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ttme qui est aujourd’hui én usage, et qui prend pour base

du conditionnement la dessiccation absolue d’une petite

portion de marchandise, appliqués ensuite, p ar un caleul

de proportion, & latotalité de la mare chandise qu'elle repré-

sente. Mais, comme il fa ;,, ment, pui"‘ rentrer dans

les conditions ordinaires, ! ére_ainsi er-

faitement

ll;n!’ Son

prise de 11

nts du ¢
l‘ii!.”l'.llh'.".

l
‘:"w]ll‘u‘l;al aison de
ment ; 1° le poids :I.IJ.H'\‘I.{'L.

contitue le poid
de l_‘; condition.

s marchand, en d’autres termes, le

L'importance de la reprise d’humidité pour rétablir le
1: es-controversée
Elle est, en

parce qu'elle repose

p-:.linis normal de Ja marchandise a éts
pour la soie, et elle I'est encore pour la lain
effet, toujours contestable, i
observations olt 'on n'a p' 15 établi scientifiquement et ma-

matique :ment la différence exacte qui sépare le poids

ids hygrométrique naturel dans w i
-[..}:-'-1';:1-1:-- C'est la le p
est proposé de résoudre dans un Mémoire qu
i I"’Académie des sciences. Voicl cf

ses 1dés

sur des

w enr oe eiet
S Sur ce suj

« On composera, dit M. Billa petits échantillons de soie
ou de laine, d’'environ 105 grammes, pesés avec la plos grande
précision, et & 5 milligrammes prés; ol soumettra ces échan-
tillons 4 une ventilation prise dans l'air d'un laboratoire,
maintenu autant que possible a3 la moyenne hygromélrique
de 50 degrés. On exposera ensuite ces échantillons 4 la tem-
pérature libre du méme laboratoire, p 1&‘11-:%‘vr leur équi-
librage d’humidité et leur assimilation ec celle ‘{,. I'air
ambiant, et, aj ou deux heures d’exposition, et
les observati ites & un b I -1«)nn sront trés-
exactement 50 degrés, on pésera les éc illons, et 'on aura
alors un poids le v |

-T'\"I'a_'
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I_EDnnement hygrométrique & toutes les matidres similaires.
Ces mémes échantillons étant soumis & 1a dessiceation par les
procédés ordinaires de chauffage actuellement employés (entre
102 et 108 degrés), on verra, par la différence du poids absoly
4 celui du conditionnement hygrométrique, quelle est la
charge d’humidité dans le milieu tempéré de 50 degrés, et par
consequent combien chaque degré mesure d’humidité.

¢« Le choix et le poids des régulateurs une fois arrétés, on
n'a plus besoin d’bygrométre, ou plutdt ces régulateurs de-
viennent chacun un hygrométre sui generis pour toute m;z‘e
similaire. Les différences de poids en plus ou en moins du ré- 4 ; v
gulateur, relativement & son poids étalon, indiquent les excds ° anls. ¢ est-A=dire la réunion de certains sels qui, par
d’humidité ou de sécheresse de la température ambiante, A B Ig muinelle. provoquent yaissement considé=-
chaque conditionnement, le régulateur est soumis, avecles g e
échantillons d'épreuve (choisis, comme dans le systdme actel,

és par la physique pour

: les mélanges ré-

n de 'eau dans le vide,
: : : 3t L e : uelle elle s’exerce dans ce
pour représenter la partie entiére de la marchandise & condie
tionner), 4 une ventilation et 4 une exposition qui les harmo- | y
nise également et simultanément avec l'air ambiant, et la o premier de ces moyens es le seul '[Hi ait regu J'il*i'
conditionnement est une simple de caleul : 1° la déters o ne application p:-.[zi. mae. On connait, sous le nom de
mination, par un double | e avant et aprés I'apération, dd T :
poids des échantillons & leur entrée en condition et aprés
l'expérimentation hygrométrique, et par le poids des échan- s
tillons de celui de la handise qu'ils représentent, c'est-d- ique, et qui a pour resulitat de produire de la glace
dire le poids ramené & 1’état de la température ar nte; 2°la b R art d’heure. Mais le second moyen, c'est-A-dire
constatation , par la différence de en plus ou en moins : :
du régulateur relativement a oids étalon, de la propor-
tion pour 100 de surcharge, ou de déperdition anormale d’ha- . 3
midité occasionnée par 1'état trop humide ou trop sec de cette Sur les ri lu Luyoga, aw T Roglon 1.
méme température ambiante, et le rétablissement & I'état y appareil fondé sur le principe de l'évaporalion dans
normal quisdéterminera le poids de condition. » o vida: ot aui en T I'application sur une trés-grande

ongélation de 'ean.

il disposé de
de soude et d'acide ch

)
i
i
i
i
|

R Y R e it

B e

vide, n'avait pas encore ét¢ appliyué dans ce

¢ co qui vient d'étre fait

-
-

T

S

luire d’'un seul coup une

- .
e e ]

Le systtme de conditionnement, proposé par M. Billard,
1* A

aurait 'avantage de n’exposer i aucune altération la ma-

fiére expérin 2, Trés-économique dans son emploi, il
permettrait r les frais gu'entrainent les apparkils
dessiccateurs. Enll n pourrait le mettre en pratique dans
toute éspeéce de 18¢€al ; 1l demanderait peu de place et uné

~r

e S B AN W 4

.._._.w..
'

1
i

surveillance bien moins assujettissante dans le service que

le systéme aetuel.

i
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tonne de glace. On opére dans une citerne de forme rectan.
gulaire, entourée i Vextérieur d'une épaisse couche de
charbon, corps mauvais conducteur du calorique et qui
préserve l'enceinte intérieure dela chaleur dudehors. Dang
cette citerne sont placées une suite de boites de fonte con-
tenant 14ou1b k”-‘--'rcnmmr'-s d’eau. Entre ces boites circule
unerigole de fonte. On fait le vide dans la citerne an moyén
d’une pm\'\umc machine pn. umati ue mise enr acti ‘mr
une machine 4 vapeur. Quand le vide est établi, on fait
passer le long des rigoles de fonte qui cdtoient Iextérienr
des boltes rempliés d’eau, un courant d’éther. Par la su-
bite évaporation de 1'éther dans le vide, 'ean se reMBidit
rapidement et se convertit en glace. L’opération ne dure
pas plus d'une heure, et le thermométre placé A I'intérienr
de la citerne descend jusqu'd —9°. La glace ainsi produite
ne revient, dit~on, qu'a 15 fr. la tonne, ou 15 cent. le
kilogramme.

Ce nouveau moyen de produire artificiellement de la
glace a été importé A Paris, par M. Harrisson, ancien
membre du conseil législatif de Victoria (Australie)

L'appareil qui a fonctionné 4 Paris, pendant I'été de
1857, se compose d'une pompe & air faisant le vide dans
un réfrigérant, lequel consiste en un vase métallique
contenant un serpentin dans lequel coule I'éther. Quand
la pompe ﬂhpl]".tll!' a produit le vide, I’éther entre en
vapeur et produit par son évaporation un froid assez
intense pour congeler l'eau autour de laquelle passe la
vapeur d'éther. La pompe aspire de nouveau la va=
peur d’éther et la refoule dans un condenseur
revient

d’oll L'H!!
On voit
donc que la e ité d’éther peut servir pe=
dant un temps indéterr
se perd.

Cet appareil n'a encore été e

4 I'état liquide, dans le réfrigérateur
1€, car jamais cefte vapeur né

rime nté qu’i titre d'essai:
on se servait d’une petite I'H.‘i-.‘f i": a vapeur de la force
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d'un d¢ 'l}‘L-x’}]r"\':ll environ, et 'on obtenait & peu prés 8 kilo-
grammes de glace par heure. Mais ces expériences ont
été faites _|“..~ :u iei sur nne trop petite échelle pour que
'on 1‘-1=~'<-‘~ en tirer d’avance aucune conclusion sur la

valeur pratique et I'économie de cette fabrication.
2 @St ’.!".‘111‘5‘&1111‘"11'[" ou U]JIU.]IIP,
C Si on la fabrique ra-
» de gros cristaux granulaires;
nent et régulitrement comme dans

On a remarqué que L

suivant la rapidité de

n la forme lenter
elle est unie et claire. La glace blanche est d’'une

» égale A celle de la glace claire; mais

puissance réfrigérante
rugueuse, elle se fond

comgge elle présente une surface
plus Vite _

On pourrait modifier 'appareil de M. Harrisson. pour le
faire servir A rafratchir, pendant 'été, 1'air des apparte-

ments
i35

Machine & écrire

M. Samuel Francis, de New-York, a inventé une machine
1 1 : » "écniture.

L'opérateur joue sur un clavier de trente-six touches

19 .11
h

correspondent aux lettres d phabet, aux acc nts,

oints et & des signes particuly

's, 1'un pour les capi-
touches mettent en
- t!"w'l‘-l' Is les l'lll“!'h

viennent tous

l'autre pour les espaces. Ces
des marteaux sur la fa
rangées en cercle,
enclume. Le jier, porté sur un
ime et les marteaux, se meut au mo
tourne d’un cran ghaque fois qu'une
i qu'il est arrivé i la

d'un échapp

lettre est t '1‘:!:-»-.
fin d’'une ligne par un coup de sonnette; il presse alorsun
bouton, et'le papier est ramené i gauche, en méme temps
Aprés quatre

écrivain est aver

qu'il glisse en s'éloignant d'une interligne.
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heures de pratique, on écrit aussi vite avec cette machine Il est certain que ces cordes métalliques trouveront
qu'avec la plume, et I'on a l'avantage d’avoir deux copies une application utile dans nos manufactures, et remplace-
parfaites, ront avec avantage les courroies de cuir qui servent A

Au moyen d'une 1égére modification, I'appareil pourrait opérer la transmission de la force motrice ou les renvois
imprimer en relief et servir aussi aux aveugles. de mouvement.

#

14 5

Saturation du gaz d'éclairage par les vapeurs d'un hydrogine carboné

Les cordes métalliques pour la transmission des mouvements <l S S
liquide pour en accroftre le pouvoir éclairant.

dans les manufactures.

PO ———

Qg s'est bien souvent occupé d'augmenter le pouvoi

b

MM. Haussmann, Jordan et Hirn, de Colmari#®font o, y
: ouille de

usage, depuis plusieurs années, dans leur établissement
de tissage mécanique, de cordes ou cables métalliques
pour transmettre le mouvement A des ateliers trés-éloi-
gnés du moteur principal. Ces cordes, de fabrication

éclairant du gaz, en mélangeant le gaz de

’ L
usines avec 1‘, vapeurs ._[ L substance riche e

ne
onséquent, de

anglaise, sont composées, en général, d'un petit cable

central en fil de chanvre entouré de plusieurs fils-de fer,
Une de ces cordes métall 5, qui a été établie par

1
i
}

M. Hirn le 10 aolit 1853, transmet le mouvement & un

tissage mécanique distant de 82 métres du moteur. Elle

- Sy

s'enroule sur deux poulies de 2 métres de diamétre, mar=
chant & la vitesse de 100 tours par minute, et flotte libre-

Posniibo
L e T T

ment dans l'air sur tout 'espace compris entre les deux

b Az LYY

poulies. M. Hirn estime qu'a cette vitesse, la force trans-

mise par cette corde pourrait aisément étre portée & 20 ou

peey

-

.

30 chevaux. Une autre transmet le mouvement 4 un ate-

ier de serrurerie et de menuiserie, distant du moteur de
60 métres. Elle passe sur des poulies de 1 métre de dia-
métre, ayant une vitesse de 50 tours 4 la minute, et flotte

—
e e e S g g — S 4

b A i

TN
e

e
-

de méme libremeft dans I'air entre les deux poulies.

Ces deux cdbles n’ont encoré donné lien 4 aucun frais
d’entretien ou de réparation. Pour les préserver de l'ac~
tion de l'air ou de la pluie, on se borne 2 les enduire, dé
temps & autre, de poix d’Archangel.

e ST TP e—p—
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désigne sous le nom de saturateur, permet de mélangep dans le commerce ¢ francs 70 centimes le kilogramme,
avec certitude et simplicité les vapeurs de Phydrocarbupe ki
liquide au gaz qui s’échappe du compteur,
L'hydrocarbure liquide employé pour rendre le gaz
plus éclairanmdoit remplir plusieurs conditions pour étre
employé industriellement. 11 doit présenter une certaine
richesse en carbone et un certain degré de volatilité: il ibaisser notablement, par suite de débouchés considéra-
doit jouir d’une composition constante, afin que I'on ppisss bles, le prix de la benzine, ou s'il était possible de la Tem-
compter d’avance sur I'uniformité de son pouvoir étlai- placer” par un hydrocarbure liquide, que I'on plt obtenir
rant; enfin, son prix doit étre assez bas pour procurer 4 plus bas prix et en quantité suffisante.
au. consommateur une économie qui compense les frais
de P'achat de I'appareil, et fournisse encore un certain bé- :
néfice qui en justifie 'emploi. Le mélange complexe lﬁ]}’- 0
drogénes carbonés, qui se vend dans le commerce sous le

sera un obstacle 4 la réalisation des vues économiques de

Pmventeur. Il faudrait que le prix de la benzine s’abais-
sit jusqu'a 1 franc le kilogramme, pour donner sur em=
p

ur 100. Cet appareil ne
serait donc réellement trés-utile que si I'on parvenait i

plol du gaz une économie de 50 pot

.

——

Cornues tournantes pour la préparation du gaz de I'éclairage.

SEah ot wt Tl - *
u S I R S g e e 4

N A P 5T

nom de benzine Colas, réunit une partie de ces conditions,
et c’est & ce liquide que M. Lacarriére a donné la préfé-
rence pour son appareil.

e S

Le gaz de l'éclairage s'obtient, comme on le sait, par la

distillation de la houille dans des cornues de fonte ou de
D'aprés un rapport présents par M. Lissajous 4 la So- terre. Un
ciété d'enconragement, la benzine consommée dans 'ap=

ingenieur, M. Tison (un bon nom de chauffeur :

ropose de faire usage de deux foyers, et de faire

tourner

| ‘ 3
it [l
i'
{
;

]
pareil de M. Lacarriére, 4 la dose de 40 grammes environ la cornue pendant la distillation, de telle sorte a
par metre cube de gaz, produit, pour la méme dépense deg sente s aetion du
gaz, une quantité de lumiére égale & environ 170 pour 100 feu, 4 peu prés comme un rdti mis & la broche, D'aprés
de la lumitre fournie par le gaz seul. Le gaz brilé i I'air M. Tison, la cornue tournante permet d’obtenir une distil-
libre, dans un bec A flamme plate, présente une lumiére ! l

lation parfaite du charbon, le mouven

lus dense en quelque sorte que celle du gaz seul, et un nant la formation du goudr

i

v'elle pré-

successivement ses différentes parties 4

-
s 3

ent rotatoire préve-

e o s . o

on

1
1
1
1

: . es autres produits
peu pius jaune, sans trace de fumée et sans mauvaise Calpyroumatqut
!

deur. Avec le bec circulaire muni d’une cheminée, l'a= ordinaire. Le rend

-

vantage est moindre si 1'on donne 4 la flamme une hauteur ble d’environ un quart
un peu plus grande que la hauteur moyenne & laquelle
doivent monter les flammes du bec & gaz ordinaire. Mais

AT

La cornue tournante parait d'ailleurs durer plus que la

LB W T
S ——————————— I ————— e e et et
o ey o
=

cornue fixe, que le coup de feu frappe toujours A la méme
place, tandis que, pour la premiére
donne la plus belle lumiére, alors il reprend la méme su- sa périphérie. Elle présente encore cet ay antage, qu'étant
périorité sur le bec de gaz ordinaire de méme dépense. placée sur les coussinets, on peut, en cas de réparations ou
Nous ne pouvons manquer de faire remarquer pourtant e changements, la_déplacer sans toucher & la magon=

que l¢ prix €levé de la benzine, qui se vend aujourd’hw

st 'on réduit la flamme du bec 4 benzine A la dimension qui , il se partage sur toute

U
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Le canon Montigny.

Un ouvrier belge, nommé Montigny, a construit un ca-
non de forme pouvelle qui se charge par la culasse et s'ou-
yre i volonté, latéralement on perpendiculairement. Un
seul homme peut le charger, le pointer et le tirer, et cela
avec beaucoup plus de justesse qu'un canon ordinaire. On
assure que la portée de ce nouveau canon est considérable;
qu'il permet d’économiser prés de la mo tié de la «.'l;ar'c:lc
de poudre, et quiln'a besoin d’étre nettoyé qu’apres avor
fn'r une centaine de coups.

La découverte de cette nouvelle bouche & feu remonte &
quelques années. En Angleterre, pendant le sié¢ge de Sé=
bastopol, le gouvernement fit proce der 4 une enquéte sur le
canon de M. Mon-
habile ou-

meilleur systtme de bouches a fea. Le

tigny ayant été sig 4 la commission,
vrier fut invité A faire parvenir 4 Londres une piéce con=
struite d’aprés son systéme. C » la guerre d’Orient
était alors dans toute son activité, le gouvernement belge,
par suite de la neutralité politique que les traités lui im-
posent, ne que la pitce fii

coulés & la fonderie de Liége. Pour exécuter son ceuvre,

crut pas devoir permettre
M. Montigny dut s'adresser a une fonderie particuliére de
Bruxelles, qui ne termina ce travail qu'aprés de grandes
difficultés vaincues.

Le comte de Flandres, le ministre la guerre et lcs
principales notabilités militaires du pays, ont admiré I'eats
vre du modeste et habile armurier de Bruxelles.

La France a produit les canons & la Paixhans, I'Angle-
terve les Lancastres, qui ont fait leurs preuves dans la
guerre de Crimée; la Belg jue, 4 son tour, aura donc in-
venté son moyen de destruction.
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Le balle foudroyante.

Le public a été plusieurs fois entretenu de la balle fou-
droyante de M. Devisme, proposée pour la chasse des ani-
maux dangereux ou de grande taille. Des expériences faites
sur des chevaux, le 12 mars et le 1** juin 1857, ont montré
que ces balles éclatent dans le corps dés animaux en y oc-
casionnant de tels rdavages que la mort est presque instan-
tanée. Encouragé par ces résultats, M. Devisme a songé &
appliquer ce nouveau projectile & 1a péche de la balein®§
et il est évident que si le succés couronnait cette tentative,
on produirait une véritable révolution dans la manitre de
conquérir ce préeieux et terrible cétacé. On a fait ad Havre

des essais avec un giteau de suif placé A l'orifice d'une

caisse de deux métres de profondeur et contenant quatre

sacs de paille humide, On a tiré sur ce but i une portée

moyenne, et le projectile a éel

até a 'intérieur de la caisse
en pénétrant dans le deuxidme sac et y mettant le fen. Mais
cet essai est trop grossier pour que l'on en tire quelque
ces i]r."s-—
y a qu’une senle
t de s’embarquer &
"essai du nouvel
emi qu'il s"agit

conséquence sérieuse relativement 4 1'emploi d
! I'attaque de la baleine.
dsoudre cette que '-‘;.'-! .C

1
i
yord d'un navire baleinier et d'aller {

» destruction face & face avec

ité, donnons une
mployé par 1"arquebusier pari-

posée par M. Devisme pour

d’obds, réduit A des dimen-

» Jancé par une cara-
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bine rayée ordinaire. Cette balle renferme 4 Iintérieur une
certaine quantité de poudre qui peut s’enflammeér par la
percussion exercée sur une capsule fulminante contenue
dans son intérieur, et qui détermine 1’explosion du projec-
tile dés que le but a été frappé.

La balle foudroyante de M. Devisme est de forme cylin-
-.lr'lquv_- et longue de 8 centimétres; elle est formée d'un
tube en cuivre, recouvert 4 sa base d’'une couche de plomb
sur une longueur d’environ 2 centimétres; sur cette couche
de plomb se trouve un relief; les parties saillantes s’adap-~
tent juste dans les cannelures de la rayure do canon de la
carabine, dont le calibre est le méme que celui des cara-
Mines de Vincennes. La partie supérieure de cette balle est
un cdne en cuivre se vissant dans le tube de la balle, Ce
cone est armé d'un piston, 4 l'extrémité inférieure duquel
se trouve placée une capsule ordinaire; laquelle vient s’ap-
puyer sur une traverse en acier, qui détermine la percus-
sion par le refoulement du piston en contact avec. le corps
quil rencontre dans la course du projectile. Cette balle
contient six grammes de poudre.

Sans vouloir déprécier les travaux de M. Devisme sur ce
sujet, nous nous permettrons de rappeler que ces petits
obus, destinés & étre lancés par des carabines, sont connus

depuis longtemps. Plusieurs armuriers en ont,  différents
1

intervalles, construit divers modéles. L'artillerie francaise
et étrangére a méme fait usage de projectiles tout sem-
blables. Ils étaient destinés & étre dirigés contre les cais-
sons de 'artillerie ennemie; éclatant au milieu d’un caisson
plein de poudre, le petit obus devait y mettre le feu. Ces
essais ont €1¢ poursuiyis & diverses reprises dans notre ar-
tillerie, et ils remontent & une époque déja éloignée, puis-
que, dans l'expédition d’Alger, 'armée francaise étaitmunie
d’une certaine quantité de ces projectiles explosibles des-
tinés &4 enflammer a distance les caissons de poudre de
I'artillerie ennemie. Nous devons dire, toutefois, que I'ex-
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périence n’a pas répondu i I'espoir que I'on avait concu de
I'emploi de ces projectiles incendiaires. On s’était surtout
préoccupé de rendre active et certaine leur puissance de
conflagration. Or, ce but ne fut jamais bien atteint, car le
projectile était trop exposé A éclater sur des objets diffici-
lement inflammables, Cette circonstance a fait renoncer
dans les armées 4 I'emplol des balles foudroyantes. M. De-
visme a eu une excellente inspiration en laissant de cdté
I'emploi de la balle explosive comme moyen incendiaire, et
en se bornant a lui demander ce qu’'elle peut évidemment
fournir avec certitude, c¢'est-a-direune puissance de des-
truction.

Il est done & désirer que Yon se transporte sans retapd
dans les parages baleiniers pour y essayer un moyen dht
la théorie fait espérer de bons résultats, et qui diminuerait
considérablement lés dangers qui se rattachent & une péche
d'une grande importance commerciale. L4 sera en effet le
véritable avantage et le réel avenir de la balle foudroyante;
quant & son usage contre le lion ou le tigre dans les dé-
serts, ce ne sera jamais qu'une rare et assez insignifiante
application, en supposant méme que ce projectile soit réel-
lement applicable & cette chasse, ce qui ne nous parait
point établi,




