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J'oxyde de mangandse, et on précipite le sulfate de potasse par le
shlorure de baryum. :
5 Pour accéléreﬁ- V'opération on peut d'abord fraiter la poudre
par une dissolution bouillante de potasse qui transforme le sou-
fre en sulfure de potassium et en hyposulfite de potésse. Ces
composés s'oxydent aisément & froid “par le permanganale de
potasse qui les change en sulfate. 2 = : _
Ce mode de dosage du soufre s'applique dailleurs 4 Ia plu-
part des composés sulfurés (MM. Cloez et Guignet).

et el

(*) cHLORATE DE porasse. C10%,KO.

Le chlorate de potasse, découvert par Berthollet, a été déslg.né
d’abord sous le nom de muriate oxygéné de potasi;e..(le sel est in-
colore; il cristallise en lames hexagonales symélriques et plus

rement en aiguilles. ¢ A ]
r-aLorsqu’an legsoumet a laction de la chaleur, il se ﬁ?dqublr% :
d’'abord en perchlorate de potasse et en chlorure de potassxum!.,
mais en méme temps une partie du chlorate de polasse sé dé-
compose complétement en oxysene et en chlorure de potassium,

Le perchlorate de potasse qui s’est d'abord produil se dECOIIl-
pose ensuile, sous l'influence d'une température plus élevée, en
chlorure de potassium et en oxygéne. : ,

Ces différentes décompositions sont représentées parles for-
mules suivantes :

_4(Cl08,K0) =CIK + 3(Cl0T,K0);
3(Cl07,K0) = 3CIK + 02%;
Cl03,K0 = CIK + 06,

La formation du perchlorate, dans la réactio'n.précédenig,
gannonce par la production d’un corps blanc qui fond plus dif
ficilement que le chlorate de potasse. .

La présence de certains oxydes métalliques, te!s que les ?ﬂd&h
de cuivre, de manganése, facilite beaucoup la décomposition lu _
chlorate de polasse. Sous l'influence de ces oxy_des,’le f:}]larae
se décompose & une température beaucoup moms_ele\-ce, san; _
produire la plus faible quantité de perchlorate. Aussl p,roﬁtert—o ]
spuvent de cette propriété pour préparer facilement 1 oxygé.l;le& i)

Le chlorate de potasse, en se décomposant, donne 0,3945-d& &
son poids d’'oxygéne. ‘

Lorsqu'on chauffe le chlorate

de potasse dans une cornié

i

CHLORATE DE POTASSE. 1

de verre, on trouve toujours dans le col de‘la cornue une subs-
tance blanche et pulvérulente, quin’est autre chose que du chlo-
rate de potasse oudu chlorure de potassium qui ont été entrainés
par le dégagement rapide de I'oxygéne. i

Les cristaux de chlorate de potassesont anhydres, inaltérables

dlair. La solubilité de ce sel est représentée par les nombres
suivants :

100 parties d’eau @ 0o  dissolvent 3,33 de chlorate.
a 159,37 - 6,03 -
a 243 — 8,46
a 350,02 — 12,05
a 496,06 — 13,98
4 Téo,89 — 35,40
a 104e,78 = 60,24
[Gay-Lussac.)

On voit donc que le chlorate de potasse doit étre considéré
comme un sel peu soluble dans l'eau- froide et heaucoup plus
soluble dans I'eau bouillante.

Lorsque le chlorate de potasse est pur, sa dissolution ne pré-
cipite pas I'azotate d’argent.

Le chlorate de potasse doit étre considéré comme un oxydant
trés-€nergique. La dissolution de chlorate de potasse mélée a
une petite quantité dacide azotique est employée pour produire
un grand nombre de phénoménes d’oxydation.

Un mélange de chlorate de potasse et de soufre ou ‘de phos-
phore détone violemment par le choc. On peut aussi enflammer,
par une compression subite, des mélanges formés par Ie chlo-
rate de potasse avec le cinabre, le sulfure de potassium, le
sucre, etc.

Le soufre, les corps résineux, s’enflamment lorsqu’on les méle
avec du chlorate de potasse et qu’on humecte le mélange avec
de I'acide sulfurique concentré.

Les matiéres organiques non azotées, chauffées avec du chlo-
rate de potasse, sont transformées complétement en eau et en
acide carbonique.

Ce sel fuse avec vivacité lorsqu'on le jette sur des charbons
incandescents.

L'acide sulfurique décompose a froid le chlorate de potasse,
qui prend aussitdt une teinte jaune (rés-foncée, et dégage de
Facide hypochlorique dont I'odeur est caractéristique : cette

propriété permet de reconnaitre de petites quantités de chlorate
de potasse.

Préparation. — On a préparé pendant longtemps le chio-
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rate de potasse en faisant passer un courant de chlore dans une
dissolution concentrée de carbonate ou d’hydrate de potasse :

6K0 + 6C1=5CIK + C105,KO0.

On voit que, dans cette opération, le sixiémede lapotasse seule-
ment enfre dans le chlorale de potasse; et que les 5/6 forment
un produit secondaire, le chlorure de potassium, qui a peu de
valeur. Aussi le prix du chlorate de potasse est-il resté pendant

longtemps trés-élevé. L’appareil employé dans cette préparalion
est représenté dans la figure 94. ¢ est le ballon de verre dans
lequel on a introduit le peroxyde de manganése; e, le tube qui
sert & verser I'acide chlorhydrique; &, le flacon laveur; ¢,d,f,
les flacons qui contiennent les dissolutions de potasse.

On fabrique maintenant le chlorale de potasse par un pro-
cédé plus économique. :

On fait arriver un excés de chlore dans un lait de chaux, et
%’?nn obtient ainsi de I'hypochlorite de chaux en dissolution dans

eau,

Cette dissolution est traitée par un sel de potasse (carbonate,
sulfate ou chlorure : le chlorure est employé de préférence aux
deux autres): L’hypochlorite de chaux se transforme alors en
chlorure de calcium et en chlorate de chaux. Ce dernier sel réa-
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git sur le chlorure de potassium, et produit du chlorate de po-
tasse peu soluble, qui cristallise, et du chlorure de caleivm, qui
reste dans les eaux méres : C10%,Ca0 - CIK =ClCa +- C10°, KO.
Quelques cristallisations débarrassent le chlorate de polasse des
sels étrangers qu’il peut retenir.

On obtient facilement le chlorate de potasse en faisant passer
un courant de chlore dans un mélange de 7,6 parties de carbo-
nate de potasse, et 16,8 parties de chaux hydratée; il se forme
du chlorate de potasse, du carbonate de chaux et du chlorure
de calcium; on traite la masse par I'eau bouillante, qui dissout
le chlorure de caleium et le chlorate de potasse :ce dernier sel
est purifié par cristallisation (MM. Graham et Liebig).

Usages. — On a essayé de faire entrer le chlorate de potasse
dans la fabrication de la poudre ; mais la poudre faile avec ce sel
n’a pu étre employée, parce quelle était inflammable par le
choc ou le froltement, et que sa fabrication présentait de grands
dangers. On a d’ailleurs constaté que celle poudre est brisante.

Nous avons dit quun mélange de chlorate de potasse et de
soufre s'enflamme, lorsqu’on le met en contact avec l'acide sul-
forique monohydraté; cette propriélé a été utilisée dans la fa-
brication des briquets oxygénés. Ces briquets se composent d’une
petite bouteille contenant de 'amianle imbibée d'acide sulfuri-
que concentré, et d’allumettes soufrées ordinaires qui portenta
leur extrémité une composition formée de 1 partie de soufre et

" de 3 parties de chlorate de potasse : on introduit en outre dans

la pate un peu de sucre, de la gomme arabique et une petite
quantité de cinabre. Pés qu’on touche 'amiante avec I'allumette,
la composition fixée a I'extrémité s’enflamme, et la combustion
se communique & P'allumette.

Le chlorate de potasse était aussi employé dans la fabrication
des allumettes dites allemandes, qui ont remplacé les briquels
oxygénés.

Les allumettes allemandes sont faites avec des allumettes or-
dinaires soufrées; elles portent d leur extrémité un mélange de
phosphore, de chlorate de potasse et de gomme : elles sont re-
couvertes en outre d’un vernis qui préserve le phosphore de
Voxydation.

Ces allumettes prennent feu par le simple frotlement contre
un corps dur et rugueux.

On a ensuite fabriqué des allumettes quin’ont pas 'inconvé-
nient d'éclater quand on les frotte et de projeter des éclats en-
flammés qui sont souvent dangereux. Le chlorate de potasse a
66 -remplacé par un mélange de nitre et d’acide plombique
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(oxyde puce de plomb). Ce mélange présente la composition
suivante :

Gomme arabique
Phosphore

Acide plombique

On peut, au lieu d’acide plombique, introduire dans le mé-
lange du minium ou du peroxyde de manganése: la pite placée
4 Pextrémité de T'allumette est recouverte d’un vernis d'acide
stéarique fondu.

On a proposé depuis quelques années de remplacer le phos-
phore ordinaire par le phosphore rouge ou phosphore amorphe
dans la fabrication des allumettes chimiques.

Cette modification du phosphore n’étant pas aussi inflaimmable
que le phosphore ordinaire et n'étant pas vénéneuse, les allu-
mettes au phosphore amorphe n’offrent pasles dangers d’incendie
ou d’empoisonnement que présentent les allumettes ordinaires,

Un des procédés mis en usage pour 'emploi du phosphore
amorphe consiste & I'étendre sur du papier aprés I'avoir mé-
langé avec de la gélatine et du verre pilé. On frotte sur ce pa-
pier une allumelte soufrée garnie d’une péte contenant des
corps oxydants ; uneparcelle de phosphore rouge s'enflaimme et
détermine l'inflammation de I'allumette. Mais on peut frotler sur
un corps quelconque, soit le phosphore rouge, soit les allu-
mettes, sans produire l'inflammation.

On a anssi remplacé le soufre dans les allumettes chimiques
ordinaires, par l'acide stéarique fondu ou autres corps facile-
ment inflaimmables et briilant sans odeur désagréable.

HYPOCHLORITE DE poTAssE, Cl10,KO.

Ce sel posséde une odeur de chlore qui rappelle celle de
l'acide hypochloreux. 11 est trés-peu stable, détruit la plupart
des substances organiques, et notamment les mati¢res colo-
rantes. :

On Pobtient en faisant passer un exces de chlore dans nne dis-
solution étendue de potasse, mais il est alors accompagné de
chlorure de potassium; ce mélange est connu sous le nom
d’ean de Javelle :

2K0 + 2C1= CIK +- €10,K0.

On peut obtenir I'hypochlorite de potasse pur, en unissant
directement l'acide hypochloreux 4 la potasse, ou en décom-
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posant Phypochlorite de chaux par le sulfate ou le carhonate de
potasse.

L’eau de Javelle est employée dans les arls pour défruire les
matitres colorantes.

SULFATES DE POTASSE.

L’acide sulfurique forme avec la potasse plusieurs combinai-
sons dont les mieux connues sont le sulfate de potasse neutre
S0%KO, et le sulfate acide 250%,K0;HO.

SULFATE NEUTRE DE PoTAssE. SO%KO.

Ce sel est anhydre; il cristallise en prismes a six faces fer-
minés par des pyramides hexaédres. Ces cristaux sont durs et
croquent sous la dent ; ils décrépitent quand on les chauffe, ré-
sistent & la tempéralure la plus élevée sans se décomposer, et
entrent alors en fusion.

La solubilité de ce sel croit proportionnellement a la tempé-
rature :

100 parties & 12,7 dissolvent 10,5 de sulfate de potasse.
AL SoE =
T [ =

(Gay-Lussac.)

Le sulfate de potasse est complétement insoluble dans I'alcool ;
il est également insoluble dans une dissolution concentrée de
potasse.

(*) Lorsqu’on le fond avee du sulfate de soude et qu’on dissout
ensuite le mélange dans l'eau houillante, la liqueur abandonne
par le refroidissement des cristaux qui, en se déposant, jettent
une vive lumiére. Ce phénoméne se présente méme quelquefois
dans la cristallisation du sulfate de potasse seul,

Ce dégagement de lumiére n’a lieu que lorsque le sulfate de
potasse a été préalablement fondu; il parait devoir étre attribué
au passage du sulfale de potasse de I'état amorphe & 1'état cris-
tallin (M. H. Rose). !

(%) Le sulfate de potasse s'unit 4 un équivalent d’eau dans une
circonstance particulidre, et forme de pelits cristanx prismati-
ques qui se décomposent par I'action de I'eau bouillante, en pro-
duisant du sulfate de potasse anhydre. Ce sel hydraté prend nais-
sance par l'exposition & lair d’une dissolution de sulfite et
d’hyposulfite de potasse (Pelouze).
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Le sulfate de potasse existe en abondance dans les sels de va-
rech. On le trouve aussi dans les eaux de la mer.

11 est employé en médecine comme laxatif. La fabrication de
Talun et celle du nitre en consomment de grandes quantités.

(*) BISULFATE DE porasst. 280%KO0,HO.

Ce sel peut étre obtenu anhydre ou hydraté.

Pour obtenir le bisulfate de potasse hydraté 250°,K0,H0, on
doit chauffer 2 parlies de sulfate neutre de potassc avec une
parlie d’acide sulfurique monohvydralé ; le mélange entre en fu-
sion, et L'on arréte la calcination quand il nese dégage plus de
vapeurs d’acide sulfurique. En reprenant la masse par Tean
bouillante, le bisulfate de potasse se dépose parle refroidissement
sous la forme de prismes incolores.

La saveur du bisulfate de potasse est {rés-acide ; ce sel rougit
fortement la teinture de tournesol; il entre facilement en fusion
sous linfluence de la chaleur, et devient trés-liquide : il se dis-
sout dans 2 parlies d'eau froide et i partie d’eau bouillante.
Cette dissolution, traitée par l'alcool, est décomposée en sulfate
neutre de potasse, qui se précipite, et en acide sulfurique.

Le bisulfate de potasse se décompose vers 600¢ en acide sulfu-
rique, acide sulfureux et oxygéne, et en sulfale neutre de po-
tasse. Celte propriété du bisulfale de potasse est utilisée dans
certaines analyses minérales : on congoit en effel que cerfains
corps, qui ne sont pas attaqués par l'acide sulfurique monohy-
draté dont 1'action ne peut s'exercer au deld de 325°, point d'é-
bullition de cet acide, se trouvent au conlraire atlaqués lors-
quon les calcine avec le bisulfate de potasse, qui ne dégage
Tacide sulfurique ou ses éléments que vers 600°.

Le bisulfate de potasse anhydre peut étre cbtenu en faisant
dissoudre le sulfate neutre de potasse dans 'eau et ajoulantd
la dissolufion 2 équivalents d’acide sulfurique monphydraté. Ce
sel anhydre cristallise en aiguilles prismatiques ; lorsqu’on Tex-
pose 4 I'air humide, il se transforme peu & peu en bisulfate de
potasse hydraté (M. Jacquelain).

Le bisulfate de potasse se combine avec quelques acides hydra-
163, tels que les acides azofique et phosphorique.

1l s’unit aussi au sulfate neutre de potasse en plusieurs pro-
portions.

CARBONATE NEUTRE DE POTASSE,

CARBONATES DE POTASSE.

L’acide carbonique se combine avec la potasse en {rois propor-
tions pour former le carbonate neuatre de potasse CO%,KO; le ses-

quicarbonate de potasse 3C0%2K0; le bicarbonate de potasse
200%,K0.

CANBONATE NEUTRE DE poTAssE. GO%LKO.

On appelait autrefois ce sel aleali végétal, sel de tartre, aleali
dulcifie. Dans le commerce on le nomme ordinairement pofasse.

Propriétés, — Le carbonate neutre de potasse a une saveur
icre etlégérement caustique. Il est trés-soluble dans l'ean et dé-
liquescent; 'eau en disscut, a la température ordinaire, un
poids 6gal au sien; sa réaction est fortement alcaline. 11 cristal-
lise difficilement et forme des tables rhomboidales qui contien-
nent 2 équivalents d’eau.

Le carbonate neutre de potasse est insoluble dans I'alcocl. 11
fond 4 la température rouge, et n’est pas décomposé par la cha-
leur seule ; mais lorsqu’on le soumet a I'action de lavapeurd’eaun,
il est décomposé et se transforme en hydrale de potasse.

Le charbon, & une température trés-élevée, agit sur le carbo-

" nate de potasse et met le polassium en liberté; c’est sur cette

réaction qu'est fondée la préparation ordinaire du pofassium.
La chaux, en présence de l'eau, transforme le carbonate de
potasse en hydrate de potasse.

Préparation. — Les végétaux contiennent de la potasse unie
3 divers acides organiques, tels que les acides acélique, malique,
oxalique, tartrique, etc. Lorsqu’on soumet ces sels 4 la caleina-
tion, on les décompose en carbonate de potasse qui se refrouve
dans la cendre du végétal.

La potasse du commerce n'est autre que la partie soluble des
cendres que l'on a évaporée a siccité.

Le carbonate de potasse provenant des cendres lessivées n'est
pas pur; il est toujours mélangé a différents sels solubles, tels
que le sulfate, le chlorure et le silicale potassiques.

La quantité de carbonate de potasse réelle contenue dans les
potasses du commerce varie suivant les essences de bois gui ont
produit les cendres.

La potasse la plus pure est celle qui provient des cendres de
bouleau, et la moins pure, celle du pin (M. Berthier). On peut
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dire que 100 kilogrammes de cendres donnent'or'dmalrement
10 kilogrammes enyiron d’un résidu soluble qui porte le nom
de salin. :

Les sels qui accompagnent le carbonate de potasse elau‘t beau-
coup moins solubles que ce dernier sel, on p_urlﬁe §01}_\-ent les
salins en les traitant par leur poids d’eau froide, qui diss?ut le
carbonate de potasse et laisse la plus grandepartie des sels étran-
gers. ;
La dissolution, évaporée i sec, donne du carbonate de potasse
plus pur que le salin. :

Le salin est ordinairement eoloré en brun par ties_mah?rea
organiques ; lorsqu’il a été calciné au con tact de Vair, il devient
blanc, et on lui donne le nom de potasse perlasse. :

Les potasses porlent, dans le-commerce, des noms qui Tap-
pellent leur origine. _ S,

On connait les potasses &’ Amérique, de Russie, des V0sges, de
Treves, etc. ; s

On prépare le carbonate de polasse parfaitement pur par I'un
des procédés suivants : : :

19 On trouve dans le cotnmerce du bicarbonate de potasse,
que T'on peut facilement purifier par cristallisation : en soumet-
tant ce sel & une légtre calcination dans un creuset de platine,
on le transforme en carbonate neutre de potasse.

90 On peut encore obtenir du carbonate de potasseen soumet-
tant 4 la calcination de la créme de tartre (bitartrate de potasse).
Le produil ainsi préparé porte le nom de potusse du tartre. _

Le carbonate neutre de potasse s’obtientaussi en calcinant un
mélange de bitartrate et d’azotate de potasse. Le produit de
la calcination jouit de propriélés différentes suivant 1es pro-
portions de bitartrate de potasse ‘et de nitre qul ont ét€ em-
ployées. tes

On donne le nom de fluz noir au produit de la calcination d'un
mélange de poids égaux de créme de tartre et d’azotate de- pO-_
tasse. Le flux noir contient toujours un excés de charbon quina
pas ét6 brulé: il est employé dans les essais par voie seche
comme réductif et comme fondant.

Le fiux blane s'obtient en calcinant 1 partie de créme de’ tar-
tre et 2 parties d’azotate de potasse. 1l n'agit que comme fon-
dant et non comme réductif, parce qu'il ne coutient pas de
charbon libre. 3

Usages. — Le carbonate neutre de potasse est surtout em-
ployé dans la fabrication des savons mous, dans celle du cristal
et du cyanoferrure de potassium. 11 sert aussi quelquefois &

i
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transformer en azotate de potasse les azotales de chaux et de
magnésie contenus dans les matériaux salpétrés.

(*) BicARBONATE DE porasse. 200?,K0,HO.

Le bicarbonate de potasse cristallise en prismes rhomboidauy,
qui contiennent un équivalent d’eau. Sa réaction est alcaline.
Chauffé 4 100°, il perd son eau et son acide carbonique, et se
transforme en carbonate neutre. 11 est inaltérable & air, et
beaucoup moins soluble dans I'eau que le carbonate neutre de
potasse ; ilne se dissontque dansquatre foissonpoids d’ean froide.

Lorsqu’on fait bouillir sa dissolution, on le transforme d’abord
en sesquicarbonate, et ensuite en carbonate neutre. Toulefois
cette décomposition s’effectue avec assez de lenteur pour quon
puisse purifier Ie bicarbonate de potasse sans perte considéra-
ble, en le laissant se déposer d'une dissolution bouillante.

La dissolution du bicarbonate de potasse ne doil jamais éire
faite dans un vase de fer, allendu qu’une certaine quantité de
ce métal entrerait en dissolution et colorerait le sel en jaune.

Les sels de magnésie, qui sont immédiatement précipités par
le carbonate neufre de potasse, ne sont pas troublés par le bi-
carhonate : cetle propriété permet de distinguer facilement ces
deux sels 'un de I'autre.

" On préparc le bicarbonate de potasse en soumetfant le car-
bonate neutre de potasse a action de 1'acide carbonique.

Le bicarbonate de potasse est employé dans le fraitement de
1a goutte et de la gravelle. :

(*) SESQUICARBONATE DE PoTASSE. 3(02,2K0.

On prépare ce sl en faisant bouillir pendant quelque {emps
une dissolution de bicarbonale de potasse, ou en dissolvant dans
I'eau 100 parties de carbonale neutre et 131 parties de bicarbo-
nate, et faisant cristalliser la liqueur.

Le sesquicarbonate de potasse présente des caractéres qui rap-
pellent & la fois ceux du carbonate neutre et ceux du bicarbo-
nalte de potasse.

(*) COMPOSITION DES POTASSES DU COMMERCE.

Toutes les potasses contiennent une certaine quantité de soude.
On doit les regarder comme des mélanges en proportions varia-
bles de potasse carbonatée ou hydratée, de sulfale de potasse,
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de chlorure de potassitm et de carbonate de soude; elles eon-
tiennent en outre de la silice, de I'alumine, de P'acide phos-
phorique, de la chaux, des oxydes de fer et de manganése gui
leur donnent une teinte rougedtre ou bleudtre.

Le tableau suivant représente la composition des potasses du
¢Ommerce :

POTASSE

de Toscane.|de Russie.|d’Amérique. | perlasse. | des Vosges.

Sulfate de potasse..... 13,47 » 15,32 14,38 ok
Chlorure de potassium. 0,95 8,15 i e
Carbonate de potasse..| . 74,10 1.8 She
Carbonate de soude... 3,01 5,85 2,34 Al
Residu insoluble, 0,65 : 0,44 g
HOmidite. ....eroooren| 7488 ‘| indéterm. | 4,58 88
Acide phosphor., chaux, .

silice, etc., perte....|  0,5% indéterm. | 3.29 52

100,00 100,00 » 100,00 100,00

Comme il peut étre important dans plusieurs indusiries d'e
constater la présence du carbonate de soude que T'on introduit
souvent frauduleusement dansles potasses du commerce, ou qut
s’y trouve naturellement, nous indiguerons un procédé qui per-
met de reconnaitre dans une potasse moins d'un centiéme d’un
sel de soude.

On pése 2 grammes environ de la potasse a essayer, que l'on
dissout dans une pelite quantité d’eau et que 'on décompose par
un léger exces d’acide chlorhydrique. Laliqueur estversée dans
une petite capsule de platine et évaporée a sec afin de chasser
Pexcds d’acide chlorhydrique.On reprend le résidu par l'eau, et
T'on verse dans la liqueur quelques gouttes d'une dissolution
d’antimoniate de potasse grenu, préparé ayec les précautions qul
seront indiquées en traitant de I'antimoine. Pour peu que la
potasse conlienne de la soude, il se forme par l'agitation un

précité grenu d’antimoniate de soude, dont le poids permet .

d’apprécier la quantité de soude qui se trouvait dans la potasse
essayée (Fremy).

(*) ALCALIMETRIE.

Ondonne le nom d’alcalimétrie aux opérations analytiques qui
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ont pour but de déterminer la quantité réelle d’alcali contenue

. dans les carbonates de potasse et de soude du commerce.

Ces sels ne sont presque jamais purs. Ils renferment ordinai-
rement des matidres insolubles, de Teau, des chlorures el des
sulfates. Dans la plupart des cas, le seul sel important a doser
dans la potasse ou la soude du commerce, est l'alcali libre ou
carbonaté; les autres substances ont ordinairement peu de va-
leur, et I'on ne cherche pas & en évaluer la proportion dans les
essais alcalimétriques.

Le principe de l'alcalimétrie est fort simple. Etant donné une
dissolution étendue d’alcali libre, de carbonate, de chlorure et
de sulfate de potasse ou de soude, &i I'on introduit dans ce mé-
lange un acide étendu, l'acide sulfurique, par exemple, cet acide
porte uniquement son action sur lalcali libre ou carbonalé :
tant que V'acide n’est pas en assez grande quantité pour produire
un sulfate neutre de la formule S0?,MO0, la liqueur posséde une
réaction alcaline ; lorsque la base est saturée, la liqueur devient
neutre aux papiers réaclifs; mais pour peu qu'on dépasse le
terme de saturation; et que 'on ajoute une quanfité d’acide sul-
furique plus grande que celle qu’il faut employer pour produire
le sel neutre SO%,MO, la liqueur rougit le papier bleu de tour-
nesol : ce caractére indique la fin de l'opération.

Supposons qu'une potasse du commerce, qui est en général
impure, soit au contraire parfaitement pure et représente un
équivalent de carbonate de potasse CO%KO; il faudra évidem-
ment un équivalent d’acide sulfurique SO%,HO pour décomposer
ce sel. On aura C02,KO0 - SO%HO = S0%KO +- C0* - HO.

Si Ia potasse que l'on analyse, au lieu d'étre un carbonate im-
pur, était de la potasse absolument pure KO, 'expérience prouve
que pour neutraliser 487,807 de celte potasse il faudrait em-
ployer exactement 5 grammes d’acide sulfurique monohydraté
SO%HO. La potasse et l'acide sulfurique se trouveraient alors
dans le rapport d’équivalents égaux, et leurs propriétés alcalines
et acides disparaitraient complétement.

Que lon prenne 4¢7,807 d’une potasse contenant de 'eau, de
Yacide carbonique, du chlorure de potassium et du sulfate de po-
tasse (tel est le cas de la potasse du commerce), il est évident que
si, pour la neutraliser, au lieu de 3 grammes d'acide sulfurique
monohydraté, on n’emploie que 2875 d'acide, ¢’est que cette po-
tasse contient 50 pour 100 de potasse pure KO, et 50 pour 100
de corps étrangers. Si 1 gramme d’acide suffit & la neutralisa-
tion de 457,507 d'une aulre potasse, c'est que celle potasse con-
tient 20 pour 100 d’aleali réel et 80 centiemes de matieres
étrangéres.
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On voit que dans les essais alcalimétriques 011,appréc1e _l,a
quantité de carbonate alcalin contenue dans§ un me,l_ange salin
en déterminant la proportion d’acide sulfurique qu’il faut em-
ployer pour opérer la transformation du carbonate alcalin en
sulfate neutre. . il

Richter déterminait, au moyen de la halance, la quantité d'a-
cide sulfurique & employer pour opérer la saturation; mais
Topéralion élait longue et présentait toutes les difficultés d’une
analyse ordinaire. !

Vauquelin appréciait la richesse d'une potasse en la neutrali-
sant par de 'acide azotique d’une densité connue : la force de
cet acide azotique était établie en déterminant, par une expé-
rience préalable, la quantité qu’il était r‘aé?essalre d’employer
pour saturer un cerlain poids de potasse & 1.310001. ;

Descroizilles introduisit un grand perfectionnement dans les
analyses alcalimétriques, et les rendit véritablement pratiques,
en substifuant aux pesées les mesures de _volumels ;_11 proposa le
premier de déterminer la proportion d’acide sulfurique, en me-
surant le volume de cet acide qu’il faut emplnyler pour Operer
la saturation, au lieu de le peser comme on Iavait fait avant Lui,

Enfin Gay-Lussac, conservant le principe de Descrmmll_es,'ag—
porta de nouveaux perfeclionnements aux analyses alcaliméiri-
ques et les rendit & la fois faciles et exa‘?tes. Nous emprunte-
rons an travail de Gay-Lussacles détails suivants.

Au lieu de peser 4ec,807 de la potasse & essayer, on en pese
4887,07, C'est-d-dire dix fois plus; on la dissoul dans une Eluanhté
deau telle que la dissolution occupe un demi-litre ou 500 cen-
timeétres cubes, et, au moyen d’'une pipette de 50 cen-umé!’res
cubes, on en préleve la dixieme partie, c’}asl-il-d_lr? 48,807, qu'on
transporte dans le vase on la neulralisation doil élre fau{e:

On peut done faire ainsi dix analyses avec un ,segl échan-
tillon : au lien d’employer, pour la saturation, de I'acide sulfu-
rique concentré, on se sert d’acide étendu ;_1"a01(,1e'dont Descrol-
zilles a proposé le premier Vemploi, et qui a été conservé par
Gay-Lussac, est préparé avec 5 grammes d'acide sulfurique mo-
nohydraté SO%,HO dissous dans une quantité d'eau telle que le
mélange occupe A la température de 4 15° un volume de 50 cen-
fimé{res cubes. : : ;

Pour préparer une certaine quantité de cet acide faible, quon
appelle acide sulfurique normal, on dissout 100 grammes d acide
sulfurique monohydraté dans l'eau, de manitre a comple}ter_ le
volume d’un litre. Cel acide contient, comme on le voit, Vacide
sulfurique et l'eau dans lé méme rapport que l'acide de Des-
croizilles.
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Pour apprécier le volume d’acide sulfurique nécessaire pour
saturer la potasse, on introduit l'acide sulfurique normal dans
une burette graduée qui porte le nom de burette alcalimétrigue.

La burette alcalimétrique de Gay-Lussac est divisée en demi-
centimetres cubes. Cent divisions de cette burette contiennent
donc 50 centimetres cubes d’acide normal représentant 5 gram-
mes d’acide sulfurique monohydraté. Il est donc évident qu'une
potasse essayée sous le -poids de 487,807, qui exigerait pour sa
neutralisation 100 divisions d’acide sulfurique normal contenues
dansla burette, serait de la potasse absolument pure, et qu'une
autre potasse qui exigerail 60 divisions d’acide normal coniien-
drait seulement 60 pour-100 de son poids de potasse réelle. Ces
divisions ou degrés de la burelte alcalimétrique expriment donc
le titre pondéral de I'alcali soumis & 'expérience = 60 divisions de
la burette indiquent que la polasse essayée contient par quintal
méirique 60 kilogrammes de potasse pure.

Il ne faut pas confondre le titre pondéral avec le degré alca-
limétrique d'un aleali. :

Le degré alcalimétrique de Descroizilles n'a pas la méme valeur
que le degré centésimal : dauos le procédé de Descroizilles, au
lieu d'opérer dans chaque essai sur 467,807 de potasse, on opé-
rait sur 5 grammes, et le degré alcalimétrique était le nombre
de divisions d’'acide sulfurique. normal qu’il fallait employer a
leur neutralisation. Quand on dit qu’un alcali marque 60 degrés
alcalimétriques, cela signifie que 100 kilogrammes de la potasse
essayée contiennent en potasse une quantité pouvant saturer
60 kilogrammes d’acide sulfurique concentré.

Détermination du titre pondéral d'une potasse.

Pour déterminer le {ilre pondéral d’une polasse, on préléve
plusieurs échantillons de la potasse a essayer; ces échantillons
sont mélés ensemble, réduits en poudre, et on en pése 4857,07.
Cette quantité est introduite dans une éprouvette a pied qui
contient un demi-litre jusqu’d un trait marqué a la parlie supé-
rieure ; on y verse 3 ou 4 décilitres d’eau, et lon facilite la dis-
solution du sel en I'écrasant avec une baguette de verre. Lorsque
la dissolution est faite, cette haguelte est lavée avec soin, et I'on
compléte le demi-litre en ajoutant de l’ean jusqu’a ce que la sur-
face du liquide affleure le {rait.

On prend la dixi®me partie de la dissolution précédente, au
moyen d'une pipette qui contient 50 centiméires cubes. On vide
la pipette dans un vase de forme cylindrigue qu’on place sur une




