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le hois, la houille et la fourbe. Les combustibles destinés aux
fours & poterie doivent braler avec flamme. Le hois est le plus
-généralement adopté pour les poteries fines.

Pour juger de la ‘température d'un four & poterie, on intro-
duit dans son intéricur de petites pitces nommées montres, qui
sont de méme nature que les poteries que 1'on veut cuire,
On retire de temps en temps les monires qui indiquent, par
les modifications qu’elles ont éprouvées, I'état de cuisson de
la pite.

L’action du feu produit sur les pates céramiques les change-
ments suivants : I'eau est d’abord chassée des pdles céramiques
sous l'influence de la chaleur. Lorsque le grain de la pate est
grossier et que la température n’est pas assez élevée pour déter-
miner un commencement de vitrification, les pitces reslent po-
reuses el trés-perméables : c’est ainsi que I'on fabrique les vases
servant a rafraichir I'eau, que 'on nomme alcarazas. Sila com-
position des pites permel aux molécules de se rapprocher Ies
unes des autres par la cuisson, les poteries éprouvent alors une
diminution de volume qui porte le nom de retraite.

La refraife esft différente selon la température de cuisson, la
nature des pates ef le mode de fabrication ; elle varie depuis un
douziéme jusqu'a un cinquiéme en dimension linéaire. La re-
traite n’est pas la méme dans toutes les dimensions ; elle est or-
dinairement plus grande dans le sens vertical que dans le sens
horizontal,

Le calcul de la retraite qu'une pi¢ce doit éprouver pendant la
cuisson, pour qu’elle ne perde rien de I'élégance et de la régu-

larii_té de sa forme, est un des points les plus délicats de I'art du
potier, £

DECORATION DES POTERIES.

Les matieres que l'on emploie pour décorer les poteries peu-
vent éfre divisées en quatre classes:

1° Les couleurs vitrifiables proprement dites ;

.2° Les engobes, qui sont des matidres terreuses fixées par un
fondant vitreux ;

3° Les métaux  1'état métallique ;
4° Les lustres métalliques.

Les substances vitrifiables qui servent 4 décorer les poteries

doix;ent remplir plusieurs conditions indispensables. Elles doi-
vent :

i -~ . e
1° Etre fusibles et inaltérables & une température rouge, ce
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qui exclut {oute matidre se volatilisant et se décomposant par la
chaleur et par conséquent tous les corps organiques ;

9> Adhérer fortement aux carps sur lesquels on les applique ;

3 Conserver un aspect vitreux apres la cuisson ;

4o fitre inattagquables par P'air, 'humidité et les gaz qui peu-
vent exister dans I'atmosphére ;

5o fitre en rapport de dilatabilité avec les différentes poteries ;

6° [itre plus fusibles que les poteries elles-mémes et aszez
dures pour résister au frottement.

Les fondants sont des matiéres vitrifiables incolores quon
ajoute aux oxydes métalliques et aux métaux pour les [aire ad-
hérer aux poteries.

Les matieres qui entrent dans la composition des fondants
sont : le sable, le feldspath, le horax ou bien 'acide horique, le
nilre, le carhonate de potasse, le carhonate de soude, le minium,
la litharge, l'oxyde ou le sous-azotate de bismuth.

Dansla décoration des poteries, on distingue d’une part la co-
loration de la péte, et de 'autre V'application de couleurs vitri-
fiables A la surface sur le vernis.

Lorsqu’on se propose de colorer la pite, la couleur doit résister
a la température de cuisson de la poterie, sans éprouver d'alté-
ration ; aussi la péte des poleries qui se cuisentd une tempéra-
{ure trés-élevée, comme la porcelaine dure, n’admet-elle qu'un
nombre de couleurs trés-limité.

Lorsqu’au contraire on donne de la fusibilité & la péte par
l'addition de substances vitrifiables, comme pour la porcelaine
tendre et le gres cérame, la pite peut recevoir des colorations
assez variées. :

Les couleurs pouvant résister sans altération 4 la température
nécessaire pour cuire les vernis, les émaux ou couvertes de po-
teries se nomment couleurs de grand few. Celles qui ne peuvent
supporter une température aussi élevée sans s'altérer, sont ap-
pelées couleurs de moufle ou de réverbére.

Les couleurs de grand feu ne sont pas nombreuses. Pour les
porcelaines dures, on ne connait que le bleu de cobalt, le vert
de chrome, les bruns de fer, de manganése et de chromalte de
fer, les jaunes obtenus avec Uoxyde de titane, les noirs d’orane.

Pour la porcelaine tendre, on emploie les violets, rouges et
bruns de manganése, de cuivre et de fer ; pourles faiences fines
et communes, les jaunes d’antimoine, les bruns de manganése,
les bleus de cuivre, et les verts de chrome.

Le nombre des couleurs de moufle eslau contraire considéra-
ble ; on emploie a4 la manufacture de Sévres plus de soixante-
quinze compositions différentes. Ces couleurs sont finement
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broyées avec de 'essence de lavande ou de térébenthine épaissie
4 Tair et appliquée ensuite sur la poterie que L'on cuit au four-
neau & moufle.

La peinture sur porcelaine se fait en général & deux feuyx:
on cuit d’abord I'ébauche ; on la retouche et on la cuit de nou-
veau.

Nous croyons inutile de donnerici la composition de toutesles
couleurs de moufle ; nous dirons seulement quels sont les corps
qui forment la base des principales couleurs.

Bleu. — Oxyde de cobalt. ;

Rouge. — Protoxyde de cuivre, pourpre de Cassius, peroxyde
de fer.

Vert. — Oxyde de chrome, bi-oxyde de cuivre, mélange d’oxyde
de cobalt, d’acide antimonieux et d’oxyde de plemb.

Jaune. — Oxyde d'uranium, chromate de plomb ; certaines
combinaisons d’argent, sous-sulfate de fer, mélange d’antimeo-
niate d’antimoine et d’oxyde de plomb.

Viol:t. — Oxyde de manganése, pourpre de Cassius.

Noir. — Mélange d’oxyde de fer, d'oxyde de manganése et
d’oxyde de cobalt.

Blane. — ¥mail ordinaire.

On dore la porcelaine en appliquant au pinceau un mélange
d’or trés-divisé et de sous-azotate de bismuth qui sert de fon-
dant. L’or est obtenu en précipitant le perchlorure d’or parle
sulfate de protoxyde de fer ou 'azotate de protoxyde de mer-
cure. Les métaux passés au feu perdent une partie de leur éclat;
Vor devient mat. On lui rend son poli en e frottant avec un
corps dur. Cette opération porte le nom de brunissage. On ébau-
che aveec un brunissoir d’agate, et Ion finit avec un brunissoir
d’hématite.

MORTIERS A CHAUX NON HYDRAULIQUES OU MORTIERS
ORDINAIRES.

On donne le nom de moriiers anx matiéres deslinées 4 lier en-
tre eux les matériaux employés dans les constructions.

Les mortiers ordinaires sont des mélanges de chaux et de sable
quartzeux grossier : exposés a Lair pendant un certain temps, ils
acquiérent une grande dureté, et servenl & lier les matériaux
irréguliers employés dans les constructicns.

Ladureté que prennent ces mortiers ne peut étre attribuée &
la combinaison de la silice avec la chaux, comme on I'a cru &
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une cerfaine époque. En effet, si I'on traite par un acide un
mortier qui s’est solidifié, on n’obtient jamais de silice gélati-
neuse, ce qui aurait lieu, sila silice était entrée en combinaison
avec la chaux. Ces mortiers se solidifient parce que I'eau en
excés s’évapore ou est absorbée par la pierre, et parce que l'a-
cide carbonique de l'air forme du carbonate de chaux et une
combinaison d’hydrate et de carbonate de chaux ; ces matidres
prennent heaucoup d’adbérence pour la pierre et pour les
grains de sable dont les mortiers sont mélés.

Pour gqu’un mortier agrége suffisamment les matériauy, il faut
que la combinaison de lachaux et de l'acide carbonique se fasse
lentement. Un mortier ne doit donc pas se dessécher trop vite ;
aussi a-t-on remarqué que les mortiers employés dans 'arriére-
saison sont de meilleure qualité que ceux qui sont appliqués en
été.

La nature du sable qu’on emploie, et surtout la grossear et
la rugosité du grain, la quantité d’eau qu'on incorpore dans la
masse, exercent une grande influence sur la solidification des
mortiers ordinaires.

La masse entiére du mortier que 'on emploie dans les con-
structions n’éprouve jamais une solidification compléle. On s'est
assuré que les parties du mortier qui sont placées dans Vinté-
rieur des murs sonl souvent dans I'état d’humidité ot elles se
trouvaient lors de leur application, les couches extérieures so-
lides préservant les couches intérieures de la dessiccation.

CHAUX ET MORTIERS HYDRAULIQUES.

Les mortiers ordinaires, dont nous venons de parler, se soli-
difient quand ils sont exposés al'air, mais se désagrégent com-
plétement lorsqu’on les met en contact avec I'eau.

Ce que nous dirons ici des mortiers'qui acquiérent de la soli-
dité dans l'eau, et que L'on appelle mortiers hydrauliques, sera en
partie extrail des beaux travaux de M. Vical sur les chaux hy-
drauliques.

On sait qu’en soumettant & Ja calcination un calcaire pur, on
obtient de la chaux qui, mise en confact avec l'eau, s'hydrate
et foisenne considérablement. Cette chaux est appelée chauz
grasse.

Lorsque les calcaires sont mélangés & une forte proportion de
magnésie, d’oxyde de fer ou de sable quartzeux, et qu’ils ne ren-
ferment que peu d’argile, ils donnent une chaux qui produit peu
de chaleur quand on la mef dans l'eau, et dont le foisonne-
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ment est presque nul; on donne & cette chaux le nom de chaus
maigre non hydraulique : elle se durcit a Vair au bout d'ua cer-
tain temps. :

Mais si les calcaires contiennent une certaine quantité d’argile,
ils produisent, par la caleination, une chaux d’'une tout autre
nature, qui ne se délite que lentement dans l'eau el que l'on
nomme chaux hydraulique. Dans cette calcination avec T'argile,
1a chaux acquiert une propriété nouvelle, dont’art des construc-
tions tire un grand parti ; mise en contact avec 1'eau, elle forme
d’abord une pite courte, et prend bientdt une dureté quila
rend comparable aux calcaires les plus résistants.

Les bonnes qualités d’une chavx hydraulique dépendent de
la proportion d’argile que contient le calcaire quila produit.

Les pierres & chaux moyennement hydrauligue renferment de 8
412 centitmes d’argile, et donnent une chaux qui se durcit
aprés quinze ou vingt jours d'immersion.

Les calcaires a chaux hydroulique con!iennent de 15 4 18-Cen-
tibmes d’argile ; la chaux qu'ils produisent se prend en huit
jours.

Les pierresa chaux éminemment hydi auligue contiennent?25 cen-

tiémes d’argile ;la chaux qu’elles forment se prend du troisiéme
au quaftritme jour.
. Lorsque la proportion d’argile s’éléeve dans les calcaires jus-
qu’a 30 ou 40 pour 100, la chaux prend le nom de ciment romain.
Un hon ciment romain acquiert sonvent, aprés une immersion
d'un quart d’henre, ladurefé de la pierre.

THEORIE DU DURCISSEMENT DE LA CHAUX HYDRAULIQUE.

Nous pouvons maintenant, en continuant 4 nous appuyer sur
les travaux de M. Vicat et sur ceux de M. Berthier, donner la
théorie de la solidification des chaux hydrauliques.

Ces savants ont reconnu que l'état ot se trouve la silice qui
entre dans la composition d’une chanx hydraulique exerce une
grande influence sur les propriétés de cette chaux. En effet, la
silice en gelée, calcinée avec du carbonate de chaux, donne une
chaux hydraulique de bonne qualité. Le cristal de roche, au
contraire, réduit en poudre et calciné avec du carbonate de
chaux, produit une chaux maigre qui n’est nullement hydrau-
lique. La silice, telle qu’elle se trouve dans l'argile, est dans un
état favorable 4 la production des chanx hydrauliques.

Les meilleures chaux hydrauliques contiennent de la silice,
de la chaux et de la magnésie ou de I'alumine.
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‘La solidification d’'une chaux hydraulique doit étre attribuée
4 la formation d’un silicate d’alumine et de chaux, ou de ma-
ghésie et de chaux, qui se combine avec I'eau el produit un hy-
drate excessivement dur et insoluble dans I'eau. Le durcisse-
ment de la chaux hydraulique peut donc élre comparé & celui
du plétre cuit, qui se combine aussi avec 1'eau pour former un
hydrate solide.

On doit avoir soin, en préparant une chaux hydraulique, de
ne pas calciner le calcaire & une température trop élevée ; le si-
licate double éprouverait dans ce cas une sorte de frifte, ne
s’hydraterait plus par l'action de I'eau et donnerait une chaux
maigre non hydraulique.

Certaines matiéres, bien différentes des chaunx hydrauliques
par leur composition, se combinent lentement avee I'eau et dur-
cissent dans les mémes circonstances que les chaux hydrauli-
ques. Ainsi, la dolomie (carbonate double de chaux et de magné-
sie), calcinée modérément, peut donner une chaux hydrao-
lique, et le carbonate de chaux calciné incomplélement, que
T'on appelle, dans la fabrication, de la chaux incuife, posstde
aussi les propriétés hydrauliques. .

CIMENT ROMAIN.,

Le ciment romain s'obtient en soumettant & une calcination
modérée certains calcaires frés-argileux. Il acquiert une exces-
sive dureté apres avoir €té plongé dans I'eau pendant quelques
minutes seulement Cette propriété si remarquable suffit pour
faire distinguer ce ciment des aufres variétés de chaux hydran-
liques. :

Le ciment romain a été fabriqué pour la premiére fois & Lon-
dres en 1796, en calcinant un calcaire qui contenait 30 pour 100
d’argile.

Plus fard, on démontra que des galets venant de Boulogne
offraient beaucoup d'analogie avec le calcaire i ciment romain,
et M. Lacordaire, ingénieur des mines, irouva en Bourgogne un
ciment qui ne le céde en rien au ciment romain pour la dureté
et la résistance.

CHAUX HYDRAULIQUE ARTIFICIELLE,

M. Vicat a été amené par ses travaux sur la chaux hydrauli~
que A créer la fabrication de la chaux hydraulique artificielle.
D’aprés les indications de cel habile ingénieur, on fabrique des
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chaux hydrauliques artificielles en calcinant des mélanges de
carbonate de chaux et d’argile. 7

On prépare la chaux hydraulique artificielle, dans les envi-
rons de Paris, en délayant dans de I'eau un mélange de { par-
tie d’argile de Passy et de 4 parties de craie ; ces matidres sont
mélées par une meule verticale qui tourne dans une auge cir-
culaire; on en forme une bouillie qu'on laisse ensuite écouler
dans des bassins de maconnerie. [l se produit bientot un dépot
avee lequel on forme de petites briques qui sont d’abord séchées
al'air et ensuite soumises & une calcination modérée. La chaux
hydraulique ainsi préparée ne foisonne que des deux tiers de
son yolume quand on la met en contact avec 1'eau, tandis que
la chaux grasse triple de volume dans les mémes condilions ; elle
se dissout complétement dans les acides comme les meilleures
chaux hydrauliques naturelles.

Les bonnes quilités des chaux hydrauliques artificielles de
M. Vicat sont constatées maintenant par des expériences faites
en grand ; car ces chaux ont été employées dans un grand nom-
bre de constructions hydrauligues, et notamment dans celles du
canal Saint-Martin. :

MORTIERS B"I'DR;\ULI QUES.

Les mortiers hydrauliques sont des mélanges de chaux ef de
différentes matitres qui jouissent de la propriété de se solidifier
comme les chaux hydrauliques quand on les met en conlact
avecl’eau. :

Certains corps solides, mélangés avec les chaux hydranliques,
n’exercent qu’une faible influence sur leur solidification ; d’au-
tres, au contraire, ont la propriété d’améliorer les chaux moyen-
nement hydrauliques, et peuvent méme, dans certains cas, ren-
dre hydrauliques les chaux grasses ordinaires.

Les subslances que l'on mélange aux différentes chaux dans
la confection des mortiers peuvent done élre divisées en matidres
inertes et maficres énergiques.

Les matiéres inertes sont les cailloux, les sables, efc. ; mélan-
gées & la chaux grasse, elles ne modifient en rien son action sur
I'eau. Cependant le sable ajouté aux chaux hydrauliques peut
en augmenter la cohésion (M. Vicat).

Certaines matiéres énergiques peuvent donner des mortiers
hydrauliques quand on les mélange avec la chaux grasse ; parmi
ces matidres, il faut placer en premitre ligne les produits vol-
caniques qui portent le nom de pouzzolones.

Les pouzzolanes, qui furent découverles par les Romains pres
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du Vésuve, aux environs de Pouzzoles, possédent la propriété de
se combiner lentement sous 'influence de I'ean avec la chaux
grasse et de former ainsi d’excellents mortiers hydrauliques.
Les anciennes constructions romaines doivent leur solidité a
'emploi des mortiers formés de chaux et de pouzzolanes.

Les substances pseudo-volcaniques, telles que les matiéres ré-
sultant des houilleres embrasées, les argiles cuites, les tripolis,
leslaves, se comportent en présence de la chaux grasse comme
les pouzzolanes. Certains produits artificiels peuvent aussi ren-
dre hydraulique la chaux grasse : ce sont les débris de tuiles, de
briques, de poteries, de grés, ele.

Les pouzzolanes jouissent de la propriété curieuse d’absorber
la chaux tenue en dissolution dans I'ean, et I'on peut dire d'une
maniére générale qu'une pouzzolane est d’autant plus énergi-
que qu’elle absorbe plus de chaux. Les pouzzolanes qui convien-
nentle mieux a la confection des mortiers hydrauliques se lais-
sent facilement attaquer par 'acide sulfurique.

M.Fremy, dans un travailrécent, a voulu également déterminer
I'état de la chaux qui convient le mieux a I'action pouzzolanique.

Ses expériences ont démontré d’abord que le composé qui se
forme en bydratant la chaux avec précaution, et qui est repré-
senté par la formule Ca0,HO, est celui qui, sous I'influence de
U'eau, se combine aux pouzzolanes avee le plus de facilité.

Il a constaté en outre que les véritables pouzzolanes, c’est-a-
dire celles qui contractent & froid avec I’hydrate de chaux une
combinaison durcissant dans l'eau, sont beaucoup plus rares
qu'on ne le pense.

Les terres cuites, les substances volcaniques, les argiles plus
ou moins calcinées que I'on considére généralement comme des
pouzzolanes, ne doivent pas étre comprises dans cette classe de
corps, et & quelques exceptions présne durcissent pas dans leur
contact avec I'hydrate de chaox.

Les substances réellement actives, les véritables pouzzolanes,

-sont les silicates de chaux simples ou multiples qui ne contien-

nent que 30 ou 40 pour-100 de silice, et qui sont assez basiques
pour faire gelée avec les acides.

Comme les hons ciments hydrauliques contiennent précisé -
ment des silicates simples ou multiples excessivement basiques
et faisant gelée avec les acides, Uauteur a done été conduit & ad-
mettre que le role de ces corps dans la prise des eiments était
d’agir comme pouzzolanes et de se combiner, sous l'influence
de I'eau,.a la chaux libre qui existe dans les ciments. -

Ces observations sont complétement d’accord avee celles de
M. Chevreul, dans lesquelles il a démontré que les pouzzolanes
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gunissent a la chaux en raison d’un phénomeéne d’affinité ca-
pillaire.

Dans un travail important publié il y a quelques années par
MM. Rivot et Chatoney, on trouve les observations sun'anties sur
quelques propriétés nouvelles des chaux et des ciments hydrau-
hqﬁegn calcinant au rouge sombre avec de la chaux de la silice
qui se trouve méme sous la modification qui constifue le quartz,
on obtient un silicate de chaux ayant pour formt‘ile 5103,3Qa0qu1
se solidifie dans'eau en produisant I'hydrate SlO“",:}CaO,bHQ.

20 L’alumine calcinée-avec de la chaux donne un aluminate
A120%3Ca0 qui forme aussi dans son contact avec I'eau un hy-
drate représenté par la formule AI*0%,3Ca0,6H0.

3¢ La solidificalion des chaux hydrauliques est duc,mm-s‘eu-
lement & 'hydratation du silicate double de chaux.et d aiszne:,
mais encore 4 la combinaison de I'eau avec le silicate et I'alumi-

de chaux. *
na[is La magnésie calcinée avec la silice et ll’alumm_e‘forme des
silicates et des aluminates de magnésie qui se solidifient dans
I'eau, comme les chaux hydrauliques ordinaires.

50 Le silex fonctionne comme une trés-honne pouzmlanfa
lorsqu’on le mélange avee de la chaux grasse;il se f.urme' a
froid un silicale de chaux Si03%,3Ca0 qui shydrate trés-régu-
lidrement. K

6° Comme la prise d'une pouzzolane est Flue en gén‘crai a
Ihydratation d’'un composé salin se formant & froid, qui pE}lt
dtre du silicate de chaux ou un silicate double de cha}ux et d'a-
lumine, MM. Rivol et Chatoney conseiﬂcr’li, avant d’employer
une pouzzolane, de la faire toujours digérér pendant deux ou
irois mois avec de la chaux grasse humide, et de 11’employer’1r'i mé-
lange que lorsque la combinaison saline esl opérée : on évitera

ainsi les mouvements ‘qui résultent des combinaisons chimiques

et qui s'opposent 4 laprise réguliere du ciment. 4508

M. Fremy, de son c0té, est arrivé aux conclusions qui suivent
sur 'hydraulicité des ciments. -]

Il n’admet pas, comme on le croit encore gcneralen_lcnt, que
la prise.des ciments hydrauliques soit due a 'hydratation du si-
licate de chaux ou & celle du silicate double d'alumm’e et de
chaux; ces sels ne contractent pas de combinaison avec L'eau.

Pour lui, la prise d'un ciment hydraulique est le résultat de
deux actions chimiques différentes : 1° de ’hydratation des alu-
minates de chaux; 20 de la réaction de I'hydrate de chanx sur
le silicate de chaux et sur le silicate d’alumine et de chaux qui
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existent dans tous les cimenis et agissent dans ce cas comme
pouzzolanes.

La caleination d'un calecaire argileux ne donne lieu 4 un bon
ciment hydraulique que quand les proportions d’argile et de
chaux sont telles, qu'il puisse se former en premier lieu un aln-
minate de chauxreprésenté par une des formules suivantes :

A1208,Ca0 — A1203,2Ca0 — AI203,30a03s

en second lieu un silicate de chaux simple ou mulliple trés-ba-
sique, faisant gelée avec les acides, se rapprochant des formules
suivantes :

8i03,26a0 — Si03,3(a0,

et en troisieme lieu de la chaux libre pouvant agir sur les sili-
cates pouzzolaniques précédents.

Dans un grang nombre de cas la composition chimique du
calcaire argileux n’est pas la seule condition qui détermine la
qualité du ciment; il faut encore que la réaction de la chaux sur
largile s'opére aux températures les.plus élevées. Cest en effet
cette excessive chaleur qui produit les éléments hydrauliques
du ciment dans les conditions de basicité qu'exige la prise dans

l'ean et qui, en faisant fondre laluminate de chaux, lui donne
toute son activité.

(*) ANALYSE DES CALCAIRES.

Nous avons dit précédemment que I'hydraulicité de la chaux
dépend de la composition des calcaires que I'on emploie. I1 est
donc important de déterminer par l'analyse la composition des
calcaires qu’on destined la fabrication de la chaux hydrauligue.

Pour analyser un calcaire, on en pése environ 2 ou 3 gram-
mes, que l'on dissout dans-de I'acide chlorhydrique étendu de
son volume d’eau ; la chaux, la magnésie, loxyde de fer, en-
trent en dissolution, tandis que largile et les substances sili-
ceuses restent a I'état insoluble ; on jette ce résidu sur un filtre,
on le lave et on le pise. Cet essai bien simple suffit dans la plu-
part des cas, et indique la quantité d’argile que contient un cal-
caire, On peut aussi prévoir jusqu'a un certain point, quelles
seront les propriétés de la chaux hydraulique qu’il donnera par
la calcination.

Si I'on veut doser les autres corps contenus dans le calcaire,
on ajoule dans la dissolution acide un excds d’ammoniaque qui
précipite le peroxyde de fer dont on peut facilement déterminer
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le poids. La liqueur est mélée & un gran,d exces d? chlorhydrate
d’ammoniaque, et traitée ensuite par I'oxalate d amm?m{ﬁu?z
qui précipite la chaux 4 I'état d’oxalaie_dg chaux ; ce sg es lfme
&t calcing avee un excés d’acide sulfurique ; le poids do slu fate
de chaux donne la quantité de chaux contenue dans le ealcaire.
Enfin, pour doser la magnésie, on fa}_t houﬂln: la 11queurd:avec
- du carbonate de potasse jusqua ce qu il ne se dégage 1?hls E'l]Il-
moniaque ; la magnésie se précipite 1 gtgt de car onfﬁle 5 ce
sel est lavé et pesé aprés calcination; le résidu de cette calcina-
tion est de la magnésie pure.

() MANGANIESE (Mn = 344,68).

’ ’ 3

En 1774, Scheele démontra quela substance que Ton ngmmmt

alors magnésie noire contenait une terre nouvelle (un oxy ?m};f

veat); plus tard, Gahn retira de cette terre un métal c%m a 6té

appelé successivement megnéstum, Mongangsim, et enfin man-
ganése.

Eroprictés. — Le mangandse est solide‘, dur, cassant,d ﬁ};’e
et {rés-réfractaire ; sa couleur est grisitre; il rcssemblsa a Pi a
fonte blanche. Il a un faible éclat métallique, et se laisse atta-
quer par la lime ; sa densité est {'l‘p'el.] prés 8. 11 a_beatléc:oup
d’affinité pour loxygdne ; il s'oxyde alair,en serecouvran }me'
fouille brune qui finit par se transformer en une poudre r_}t.)lre{
il décompose l'eau & la température ordinaire, en prodmls];an.
un dégagement d’hydrogéne qui dewer’lt beaucoup plus a 0]11-
dant 3 la température de 100°; lorsquon le manie entr_'fl: es
doigts humides, il exhale une odeur désagréable ayant qug que
analogie avec celle du carbure d’hydrogéne qul se forme dans
Paction des acides sur la fonte de fer. On doit conserver le man-
ganése dans 1'huile denaphte, commele potassium et le sodmﬁg{
o dans un tube de verre que Pom fernie & la lampe aux deux
extrémités.

gréparation. — On obtient le mangangse en rédms_ant {1’1;11
oxyde de manganése dans un creuset brasqué; on do'nne_l:e 1:1(:]le
A un creuset ordinaire dont l'intérieur est revétq d’'une cou
épaisse et fortement tassée de Chal’.‘h(){l en poudre.,h S o

Pour opérer cette réduction, on méle avec de 'hui ed il
de mangandse provenant dela calcination du carbonate de
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ganése, et Ton chauffe le mélange dans un creuset couvert, de
maniére & décomposer I'huile, qui laisse un résidu de charbon
trés-divisé et intimement mélangé a la masse ; on la triture une
seconde fois avec de L'huile et l'on en forme une pite qu'on di-
vise en boulettes.

Ces boulettes sont placées dans un creuset brasqué qu’on
achéve de remplir avec du charbon en poudre, et on les chauffe
pendant deux heures au feu de forge. Lorsque le ereuset est re-
froidi, on y trouve un bouton de manganése qui retient toujours
une petite quantité de carbone; pour purifier le mélal, on le

fond dans un creuset de porcelaine avec une petite guantité de
carbonate de manganése.

COMBINAISONS DU MANG!LB_‘ESE AVEC 1:0XYGENE.

Les combinaisons du manganése avec 'oxygéne sont nombreu-
ses ; on les représente par les formules suivantes :

Peatoxydel! L i 8 R MnO ;

OXYAE TOUEEesvensreenrnnnrne. . Mn30h = (MuO13)2;
Sesqui-oxyde Mn20% = (Mn013)2;
Bioxyde ou peroxyde

Acide manganique

Acide permanganique Mn2Q7 = (Mn03;)2.

PROTOXYDE DE MANGANESE. Mn(.

Le protoxyde de manganése est la base des principaux sels de
manganése. Lorsqu’il est anhydre, il est verdilre ; cet oxyde est
indécomposable par la chaleur. 11 absorbe facilement l'oxygéne
et devient brun. Son affinité pour Poxygéne varie avec sa cohé-
sion; quand il a été fortement calcing, il peut élre conservé a
lair pendant longtemps sans s'oxyder.

Chauffé dans I'oxygéne ou dans Vair, il se change en oxyde
rouge de manganeése; il se dissout dans I'acide chlorhydrique
sans dégager de chlore : Mn0,-}- C1H= CiMn - HO.

A Vétat d’hydrate, il est blane et se iransforme rapidement a
Fair en sesqui-oxyde de mangandse, méme i la température or-
dinaire; les corps oxydants, tels que le chlore, opérent immédia-
tement cette transformation, et peuvent méme faire passer le
protoxyde & I'état de peroxyde (M. Berthier).

Préparation. — Pour préparer I'hydrate de protoxyde de




