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- Lag sedas de prinera calidad como las de Nane
kin y de Long-Keng, tienen sus estremidades cu-
biertas -con tejidos disfanos 6 con borra de seda
blanea, A veces llevan estas envolturas’ impresas,
que designan la naturaleza de la seda. Ia calidad, el
pais, efe.

Lios que deseen instruirse de las practicas mas
geneérales en aguel imperiopara la crianza del gusa-
no de la seda, pueden consullar el resimen de va-
rias obras traducidasde 6rden del gobierno francés
por el sabio sinélogo Mr. Stanislao Julien en 1837.
Despues el comisionado ha traido varias obras espe-
ciales, entre otras el Kalg-tehi-ton, especie de ma-
nual ilustrado para el uso del pueblo, publicado
en 1697, que contiene 46 liminas, de‘las cuales la
milad est4 consagrada 4 la agricultura:general, yla
otra & la produccion de la seda.

De'la procedente de la India, ademés delas nume-
Tosas muesiras, ya del gusano doméstieo ya-de las
eéspecies silvestres arriba mencionadas, habrd enla
eésposicion varias muestras de sedas crudas de las
hilanderias de Caleuta y otros puntos que presenta.
rOn varios agentes'y comerciantes de Londres. Al
lado se encontraba una numerosa coleecion de telas
confeceionadas con la seda de diferentes especies de
orugas.

La educacion del gusano de seda se estiende mu--

cho en Turquia, donde ademés del gran niimero de
establecimientos pequenios de natarales del pais, se
han establecida recientemente grandes talleres para
beneficiar los capullos por medio * del vapor, y los
aparalos mas perfeccionados de la industria france-
sa, Muestras de todas ellas habia en la espesicion de
Londres que lamaron la atencion de los inteligen-
tes, considerando ya dicho pais como un rival pode-
roso y temible para la industria europea. Be pro-
ductos de dichas hilanderias llamahan particular-
mente laatencion la de Yussef Bey Oglon en Brusa;
la de Paulaki, esfablecida en la mismalocalidad se-
gun el sistema francés de Tevennes; la de los sefio-
res Morgue 'y compailia, fundada en 1843 en Ain
Hamade, cerca de Beyrout, en Siria, donde seha-
llan ocupados mas de 200 operarios de amhos se-
x0%, que producen al aiio mas de10,000 libras de
sedas blancas y amarillas. Veianse ademés, y en
gran namero, muestras de sedas hiladas por labra.
doves de la Brouse, de Andrindpolis, de Damaseo,
de Esmirna y de Valaquia.

Tambien se fomenta la indusiria de la seda en la
isla Mauricio, donde se han destinado 300 acres 4la
morera, y se ha establecido unagran hilanderia que
anuncia un gran porvenir.

Erente 4 la costa meridional de Espaiia se estd
creando & nuestra produecion desedas una concur-
rencia, que conviene ohservar en sus progresos su-
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cesivos: Al prineipio s¢ creia que las razas de gusa-
nos de seda dezeneraban en Avgel; pero la éspe-
riencia ha demostrado que las introdusidas hace 10
ahos, lejos de perder se han mejorado, y quelas mo-
reras alli prosperan -admirablemente. En estas ra-
zas se fundan ya fas esperanzas que abriga la Fran-

cia de no tener que comprar en lo sucesivo los.

60.000,000 de sedas estranjeras que en la actualidad
necesita.

El medio e fomema que la adminisiracion ha
adoptado consisle en comprar los capullos 4 un
precie razonable, convertirles en seda y vender esta
& los fabricantes de la metrépoli.

Sobre la industria de la seda en la colonia de Ar=
gelia, los obstéculos que ha esperimentado, y los
medios de fomentarla con la introdaccion de opera-
rios de Siria, pueden consultarse los luminosos es-
eritos d* Algue-Mourgue, insertos en el Diario

| mensual de los trabajos de la Academia Nagional

agricola manufacturera, cte. de Paris, 1851. En es-
tos escrilos recomienda el medio economico de es-
portar los capulles; fuertemente prensados; euidan-
do anles de secar perfectamente las crisalidas,'y el
uso de los tornes de acero, que ya se emplean en
Inglaterra, en lugar de los de madera. :
Las sedas de Ifalia ocupaban un lugar distinguido
en la esposicion de Londres. La mas rica coleccion
de ellas era la de Toscana, -por la variedad y el es-
mero que estas ofrecian en el hilado. De igual . mé-
rito eran algunas de Gerdeia, allado de las cuales
los espositores colocaron madejas dé las mismas ya
torcidas, para que st pudiese juzgar debidamenie

del mérito real de aguellas, que es dificil distinguir’

interin- no han pasado & esta segunda prepara-
cion,

La coleceion francesa, era innegablemente la mas
rica y mas variada del palacio de cristal. Las mues-
tras de sedas francesas, sobre cuya tenacidad y elas-
ticidad se hicieron diferentes - pruchas, fueron pre-
sentadas en Londres por Mr. Galimart, autor dejm-
portantes mejoras en la preparacion de las sedas
hrutas, como es un torno. que se detiene por si solo
luego que la seda hallegadoal grado de torsion que
se desea.

En las galerias [rancesas de la esposicion de Lon-
dres habia tambien varias calidades especialesde
sedas crudas destinadas 4 tejer las lelas de que para
cedazos se hace uso en los molinos harineros. Las

mas recomendahles de este género eran, sin dudaal-

guna, las de las fébricas de Mr. Hennccars, de
Paris. :

La saperioridad de las hilanderias [rancesas ha
sido ya reconocida por los induslriales espafoles,
que en las suyas' han adoptado ¢ introducido ya los
méfodos perfeccionados. En Murcia y-en algun
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:olro’ punto de nuestra zona maritima de Levante,

se han establecido en estos {iltimos afios compafias
francesas para hilar por medio- del vapor, trayendo
de su pais operarios para ensefiar 4 los del nuestro.

Francia, segun. datos recientemente publicados,
produce cada afio cerca de 30,000,000 de kilogra-
mos de capullos, cuyo yalor en reales vellon escede
de 450.000,000; y esto no obstante, importa toda-
via por valor de 225.000,000 de rs. del Piamonte,
Lombardia, Espana, Greeia, Siria, Turquia, las In-
dias ¥ el imperio chino: En los afios anteriores al
de’1848, en que las sedas eran poco conocidas y. se
tenian por caras'en los demas mercados, sus espor=
taciones eran muy reducidas; pero en aquel afio- se
esporto-de aquel articulo por valor de 50.000,000
de rs., con lo cual volvieron 4 subir sus precios.

En Rusia, de euyas pmviﬁcias_meriéienales es el
elima muy favorable 4 la crianza de gusanos, ha lo-
mado hastante ineremento la produccion de la seda.
Los primeros ensayos de cultivo de moreras heckos
en aquel pais datan de! reinado de Pedroel Grande;
pero faltan datos para apreciar con exactitud el pro-
greso sncesivo y el estado actual de esta industria.
Segan los publicados en 1849 por el Departamento
de la Economia, en el ministerio de los Dominicos,
la cosecha de seda en los gobiernos de Tamvida,
Bessarahia, Podolia, Kkerson, Astrakan'y Ekatheri-
noslasw, durante los tltimos cinco afios, erapor tér-
mino medio de cerca de 180,000 puds anuales. Al
mismo- tiempo parece que el cultivo se estiende en
los gobiernos de Poltatva'y de Tschernigow; pero el
centro principal de esta-industria reside enlas pro-
vincias trascaucasianas, donde Mr. Hagmeister va-
1{ra la produecion de la seda en 30,000 puds; pero
los datos estadisticos recojidos en 1850 no lo ha-
cen ascender mas que & 18,142 puds, valuados
en 1.046,000 rublos de plata. Faltande d-estos datos
los-de la produccion de algunos distritos dela Min-
grelia, se puede suponer ascendente & 20,000 puds,
y 4 un valor de 1.200,000 rublos la cosecha Lotalde
lag provincias meridionales de la Rusia europea.

En el comercio dela seda se nota en Rusia des-
de 1845 ach un cambio de dircccion semejante -al
del comercio del algodon; pues las sedas de Tur-
quia, que entraban por Odessa, no lo hacen ya en
tan gran proporcion como antes. Las proporciones
relativas & sa origen eran las signienles: De la Per-
sia 6 el Kachan 4 ; de Italia y Piamonte otro 4;.de la
Tarquia, 6 sedas de' Brusacerea 45 en fin, de las
provincias trascaucasiimas del imperio % , proxi-
mamente.

La educacion del gusano de seda en Prusia, que
Federico ‘11 fomenté ya, y que entonces dejaba en
seda por valor de 600,000 rs., producto de 300,000

moreras, ha progresado ultimamente; pero son bas-
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tante incompletos los datos ‘citados en la obra de
Mr. Royer. Parece que hay 256 productores que su-
ministran mas de 900 kilogramos de seda al afio,
El hecho curioso es que los mas notables agentes,
de esta produccion, cuyo centro principal se halla
en el Brandeburgo, son los maestros de escucla y
los euras. La sociedad. sericicola, establecida en
Berlin desde 1896, y otras sociedades mas moder-
nas, asicomo la de fomento para la industria nacio-
nal; dan en esta parte el impulso y el ejemplo.

Para no dejar en olvido ninguno de los paises
europeos, donde en la actualidad se fomenta con
mayor 6-menor probabilidad de éxito la produc-
cion de la seda, mencionaré los ensayos hechos en
Inglaterra para introducir en su ingralo clima la
cria del gusano de la seda. En 1846 Mr, Mithy
comunico el resultado de las esperiencias hechas
durante 10 afios, y que conducian & creer que esta
industria era susceptible de alimentarse alli. Su
¢jemplo fue jmitado por- otras personas, y €n las

galerias inglesas se veia una bandera enviada de

Manchester y- tejida con seda: cosechada en el pais
Pero todos estos ensayos no consiguiran. padey Ti-
valizar con los climas meridionales. ;

Holgéranos - peder completar estas m(]lc«l(:l()-
nes con algunas relativas al cultivo y & la produc-
cion de la sedaen el vasto conlinente americano.
Pero sabido es que les paises de antigna pertenen-
cia espafiola nada enviaron 4 la esposicion: de Lon-
dres; y en cuanio & los Estados-Unidos, las esca-
sas muestras que -alli- habia manifestaban que por
ahora tiene muy poca lmportancta esla industria
en aquel pais.

Tales en los principales paises del globo ¢l estado
actual de la industria de la seda. Esperamos que la
propagacion por Espana de los buenos métodos de
hilanza, que en alguna que otra denuestras provin-
cias son conocidos y empiezan 4 estenderse ya, pro-
ducir venfajosos resultades, y de ellos serd ol pri-
mero y mas inmediato dar 4 la industria de Ia se-
da, en todas sus diversas y complicadas operacio-
nes el inmenso desarrollo de que, mas acaso gue
en oiro alguno, es susceplible en nuesiro pais.

HModo de conservar los capullos 6. capillos.
Antes de fratar de la manera de hilar 6 devanar la
seda procedente de los capullos, es necesario ase-
gurarse'del modo de conservarla en buen estado,
y de evitar los esiragos que en los capullos, des-
pues de encerrados en ellos; podrian hacer los gn-
sanos. A estos, en las mafianerias 6 establecimien-
tos destinados 4 su crianza, se tiene cuidade de no
dar lLiempo para que, converlidos en Inariposas,
salgan del capullo, horadandole, como es su, cos-
tumbre, sino que como medie de evitar que ha-

ciéndolo asi echen & perder la seda, se les ahoga,
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Hay dos modos de proceder 4 esta operacion; pero
uno y otro se reducen 4 la aplicacion del caldrico,
ya por medio de estufas, ya por medio del vapor,
Este segundo procedimiento es preferible al prime-
To, por cuanto no pudiendo el vapor, 4 menos de
estar comprimido, elevar su femperatura & mas
de 100 centigrados, se corre el peligro de que se
quemen los capullos.

Ahogadas las midlidas, sécanse inmediatamente
los capullos, log cuales pierden en esta operacion
hasta 75 por 100 de su peso. Para conservarlos es-
fiéndeselos encima de una mesa 4 proposito, me-
ne4ndolos y ‘volviéndolos de cuando en cuando,
teniendo mucho cuidado de evitar los destrozos que
en: ellos pueden hacer los ralones.

Hilanza de la seda. Componese esta de dos
distintas operaciones. La primera prepara el capu-
llo para que de €l se pueda sacar el hilo 6 hebra
que encierra; la segunda tiene por objefo reunir
varios de estos hilos ¢ hebras, adheridos unos: 4
otros, y preparar el hilo compuesto que de esta
manera resulta, es deeiv, la seda crude, en ma-
dejas de ciertas aimensiones y determinado peso.

Estraccion del hilo' 6 hebra de seda. El ca-
pullo puede considerarse como un ovillo de seda
huéeo por el interior, y formado de una sola he-
bra, la enal llega & tener hasta 1,500 varas de lar-
go. Alrededor, y aun en el inferior de este ovillo,
héllase mezclada cou la seda una especie de goma
que con dificaltad se reblandece en agua fria,
mientras que en la calienie se logra eslo may pron-
fo. Reblandecida esta goma, devinase toda la he-
bra: con la mayor facilidad, sin temer que se
rompa. :

La temperatura 4 que pava obfener este resulta-
do counviene poner el azua es la de 80 4 90 grados.
Hecho esto, y encontredoel cabo del ovillo, se deja
eniriar un poeo. el agua, y se da prir»c‘:pio 4 la ter-
cera operacion de que pasamos 4 hablar.

Baiimiento. Lueso que esid caliente el agua
procédese & batir la seda; pero para® esponer esia
operacion en {odos sus pormenores es menesier
considerar empezado ya el trabajo, y“\_supancr que
la hilandera estd hatiendo por segunda ¢ tercera
Yez:

Guando en la caldera solo quedan ya algunos
pocos capullos se' debe dejar cocer la tercera par-
fe 0 la mifad del agua contenida en cllos, y calen-
tar el resto, ya abriendo el hornillo preparado al
efecto. ya por medio del vapor.

Al acabarse los capullos esi4 ya el agua bien ca-

liente. Entonees es el momento de echar los nue- |

vos que se quiercn batir,'y de sumergirlos y empa-
parlos en ella. Aesta operacion se da elnombré de
cocimiento delos capullos.
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Tan pronto ecomo la aceion del agua los hace

cambiar 'de color eoje la hilandera su hatidor, pd=-

nelo en medio del grupo 6 monton de capullos,
que sobrenadan en el agud, y los revuelve, impri-
miéndoles un movimiento ¢cirenlar. Este movimien-
to tiene por objeto emborrar las hebras'de seda,
que despegadas por el agua galiente, flotan enla su=
perficie y apreximan los capullos unos 4 otros.

Lusezo que al hatidor se han adherido las dos
terceras partes ¢ la mitad de los capulles, coje la
hilandera las hebras de seda, las desprende del hati-
dor; lleva los eapullos ya hatidos 4 la orilla de'la
caldera, y prosigue batiendo ligeramente los que
libres y flotantes aun quedan & la superficie del
agua. Guando estos se adhieren al batidor, refine-
los'4 los demas, y juntos asi, llévaselos al centro
de 1a caldera, despues de haber cojido el cabo de
la hebra, del cual tira hasta despojarle de toda la
parte sucia que coniiene, El objeto de esta opera-
cion es, pues, como fdcilmente se advierte, quitar
de la superficie de los capullos las partes mas fos-
cas de la seda y las mezcladas 6 ‘enredadas; de mo-
do que salga el hilo le mas puro y mas sutil po-
sible.

Hecho esto, y medio purificados los nuevos capu-

llos, llévaselos de nuevo la hilandera hicia los hor="

des de la caldera, alli ‘los ata por: los cabos 4 una
piececita de madera que & esie efecio tiene delante
de si, y empieza 4 echar ‘agua. fria, para disminuir
la temperatura hasia 70 grados. Esie es el momento
en que en'el agua echa la hilahdera los -capullos de
le batida anierior, que durante Ja operacion se han
desprendido, y que haido e'la sacando sucesivamen-
te del'agua y colocando2 su lado.

Estos capullos se baten con toda la ligereza posi-
hle, de modo'que no se confundan con los nuevos.
Jinianse laczo unos y ofros, y-se concluye la lim-

pia. La hilandera licoe los cabos enJamano izquiers

da & vnp'e por enecima del agua; con la derecha
tiva de estos cabos, y va cacando laborra, que de
esta mano pasa a la izquierda, Ja cual no se mueve
para nada,

El hatidor de que vamos hablando es una esco-
hilla que por lo regular se compoue de unas varitas
de brezo sumamenle finas; y como de unas: ocho
paizgadas de largo, fuectemente aladas con: bra-
mante.

Luezo qae Ja hilandera tiene ya & su 'disposicion

un niimero cousiderable de hebras sencillas de seda,

debe, para converlivlas en seda cruda, reunir 4 lo
menos tres de-ellas, y muy frecuentemente cuatro,
cinco y hasta seis. Para que estas hebras: reunidas
formen un hilo de seda cruda, no bastard reunir-
las entre Jos dedos, y llevindoselas asi 4 la devanas
dera 0 doblador formar con ‘elias una madeja, pues
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dichas hebrasino tendrian entre sila reciproca ad-
herencia necesaria pava darles fuerza  y homogenei-
dad. Es preciso; pues; pegarlas, aprovechando para
ello la propiedad glatinosa de-la goma que les cu-
bre:y de - que ya hemos hecho mérito. Consfguese
esto ejerciendo sobre las hebras hiimedasaun; cier-
ta compresion: que las reuna en un solo hilo, locual
se-ejeeuta por medio del cruzamiento.

El eruzamiento, pues, no-es oiracosa quelare-
torsion  de dos.cabos de seda determinada por la
compresion. De los capullos salen las hebras sim-
ples; pasanse luego 4 las hilanderas; y en seguida se
verifica el cenzamienfo Apértanse entonees los dos
hilos para ir & la devanadera 4.formar dos distintas
madej s despues de haber pasade por encima del
volante, de cuyo objelo se hablard luego.

Las hileras son unos: disgos. pequeiios deuna
pulgada de diametro; hechos de agata, vidrio & pas-
fa de  hierro, con un agujeritc en el centro. Los
hilos de seda al pasar por dicho agujero, sufren ya
la primera conglutinacion; su-figura se opone ade-
mas al paso de toda materia tosca que con el hile
pueda sufrir.

La relorsion puede efectuarse & mano, pero re-
sulta irregular; mejor, mas pronto y con-mayor re-
gularidad se efectia en el retoreedor de vuelias

contadas que tienen las maquinas que se usan para:
esta clase de.operaciones. Gruzados primera vez los |

hilos, repitese la- operacion, es decir, que se vuelven
a.cruzar, pero con dos solas vueltas, de suerie que
eada una. econduce su lade, 6 lo que es lo mismo,

que cl hilo de la derecha quede en la derecha, y el
de la izquierda en la izquierda. Pasan luego por el

volante, y-de ¢l van & la devanadera, donde forman
dos mﬂ{]E_]dS distinfas:

El volante tiene por ohjeto repartir elihilo enma-

dejas.de-cnatro-6.cinco pulzadas (de anchuna; sin é1

se apelmazaria-el hiley seria-luego imposible.desen-
redarlo 6 devanarlo. ; :

La mAquina en que se ejecutan todas eslas. ope-
racionesse Hlama. forno.

En lesfornos existe  una dlSpOSlCl_DH particular,
resultante delasrespectivas proporciones del poria-
cabos y del doblador, que corrige elengorro pro-
ducido.por el rompimicnio de una de las sedas. Su-
cede & veces que una de estas se quiebra, mientras
que la olra, no rola, queda desde aguel momento
doble, arrebatando consigo aguella con que se ha
cruzado. En tal caso, por medio de la disposicion
que acabamos de indicar, la seda dohle, en vez de ir
4 eolocarse en la madeja, se sale de la devanadera y
cag & un lado.

Para echar los cabos toman las hilanderas en
su mano_derecha uno de los capullos flotantes en
la caldera y lo saca; con la izquierda coje la hebra
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de dicho capullo, lo deja caer en el agua, foma de
nuevo la hebra con la mano derecha, y la rompe, de
modo. que cuelgue por encima de.la mano deracha
como una pulgada. Gon el indice y ¢l pulgar de la
mano izqu!cida coje despues el cabo colgante , y
de esta manera se halla fija la seda enire las dos

-manos.

Dispuesto todo asi, tan pronte como falta la he-
bra & uno de los hiles que se forman , en cualquier
lado que sea, suelta la hilandera la hebra de la ma-
no izquierda, y con la derecha la lanza hibilmente
en el hacecillo formado por las hebras que se de-

.vanan y suben con velocidad; la-hebra afiadida, hi-

meda como estd, se adhbiere 4 las demas y es arre-
batada. Entonces se suelta el nuevo eapullo, que
pasa 4 devanarse. De este: modo la hilandera, sin
distraer su atencion de lo principal, cuida de man-
tenet en cada lado los tres, caatro, cinco o seis cd-
pullos que deben formar el hilo. :

Al lorno, cuya figara suele variar, -imprime ‘mo-
vimiento una mujer, dando vueltas 4 un manubrio,
En fas grandes. hilanderias comunica con mucha
regularidad el movimiento 4 los tornos un. moter
general , seauna rueda hidrdulica , 6 una méqumd
de vapor.

Las devanaderas deben dar unas 130 vueltas
por minuto, para lo cual es necesario que dé 40 en
el mismo liempo el manubric movide por la tor-
nera.

Madejas, -Hemos dicho que en la devanader
suelen formarse simulténeamente dos madejas. El
jornal 6 trabajo. diario de la hilandera es de seis
madejas de fres 0 ¢uatro onzas cada una: sin_-em-
hargo, segin el grueso de la seda varia el numero
de, dquellas .

La esperiencia ha demos 1ud0 que la seda que
forma la superficie del capullo es ‘mas gruesa quela
interior, de tal manera que 4 medida que. se-va de-
vanando aquel, salela seda mas fina. De esto resul-
taria.que un hilo de seda, empezado con seis capi-
Hos nueves, seria grueso_en, su primera porcion y
iino en la uitlma Para obviar esle inconveniente
empiézase, por ejemplo,, con cinco eapullos nuevos,
& los cuales, cuando estan devanados hasiala mitad
se anaden otros. De esta manera se mantiene e] hilo
con tres capullos nuevos y tres ya devanados hasta

| cosa de la mitad,

Al terminar la hilandera su trabajo diario, saca
las madejas de las devanaderas 6 dobladores, las
pliegay las cuelga en unos piqueles ¢ alcayatas cla-
vadas en ana pared -cubieria de lienzo. Al dia sj-
guiente pueden encerrarse ya esias madejas eh ca-
jones 0 arinarios, donde se dejan hasta que se em-
paguelan para las remesas. No todos los tiempos

| son igualmente a propdsito para hilar. Guando Ilue-




94 SED

ve, pierde 1a seda subrillo ysu frescura. ]?ehc,_pues,
¢scojerse en cuanto sea posible el mejor trempo
para hilar, empezando esta operacion cuanto_ antes,
& fin de aprovechar Ia huena estacion y los dias lar-
gos. No conviene, sin embargo , hilaz, capullos 1o
ahogados, en razon d que pierden mucho al ba-
tirse. )

Eleccion de'los capullos. Guando se quieran
hacer sedas muy blancas deben escojerse muy culi-
dadosamente los capullos del blanco mas puro, po-
niendo aparte los que esten algo manchados. Tam-
poco es cosa indiferente hilar juntos los gfuesos ¥
los diminutos. Hilense aparte los llamados saitna-
dos', cuyo tejido es flojo y como algodonoso. Tgual-
mmente se hilan con separacion los -llamados dobles,
cdn los cuales se forma una seda gruesa.

Hilanderias por mayor. La esperiencia hade-
mostrado que la hilanza de la seda eon_stil;uye una
industria complicada, dificil, y que “exige conoci-
Tnientos especiales. Asi, enlos paises de grz:md_e pro-
duceion, los cultivadores mo hilan por si mismos,
sino que venden su cosecha & hilanderos de profg-
sion , los cuales tienén montados grandes estableci-
mientos, en donde hay un motor gencraipara. todos
los lornos , euyo niimero & veces llega & doscientos.
El agua se calienlaen una gran calder.:a‘, que produ.
ce vapor para todos los demas Tecipientes. Cada
lilandera tiene al lado una llave 6 grifo para ¢l agua
fria y otra para la caliente.

Generalnente hay mas ventaja en vender losca-
pullosﬁ 1as hilanderas , que en hacerlos hilar por
‘euenta de uno; este es el modo de esponerse 4 tener
mala seda y de infimo precio.

P4l es el método de hilar la seda que se observa
en los mejores establecimientos del estranjero, y
aun en algunas de nuestras provincias. En ofras
varia algun tanto este método, como sueede por
¢jeraplo, enla provincia de Alicante..

Tin ella este ramo de industria se divide ‘en dos
partes: 1.% 1a de los mismos cosecheros que hilan
por su cuenta el capillo ;. sirviéndose ‘para ello_ de
“tornos hastante imperfectos 'y que luego venden la
hilaza en el mercado: 2.2 1a de los que compran el
capillo, despues lo hilan y generalinente hacen te-
las, ya en su casa, ya dando la seda preparada é
hilada 4 los tejedores, que se la devuelven en
piezas. ;

Los primeros emplean paracada torno un hilan-
dero 6 una ilandera’y una meneadora; ponenen la
caidera 15 0 AT capillos , que hilades sin 6rden nj
concierto , dan una hebra, ya gruesa ya delgada, se-
gun liene mas ¢ menos cabos, los cuales varian de
quince4 tres. Los principales defecios de este mé-

todo son : que como ¢l agua no esta d la temperatu-
ra fija necesaria para disolver la goma que reune la
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hebra ‘en el capullo, este se ablanda demasiado
cuando el grado de calor es esecesivo, ono saeltala
hehra euando no es bastante-alto, de donde resulta
romperse con frecuencia la hebra; y esle mismo
percance, con gran desperdicio de borra en unoy
en otro caso, origina la desigualdad del' movimiento
queal torno imprime el brazo de la mujer menea-
dora, A pesarde ‘esto y ‘de la mala calidad dela
seda que resulta , la economia del métodohace que
todavia lo sigan algunos cosecheros; que obtienen

“de cadatorno unas siete y hasta nuevelibras de seda

en'cada dia,

El segundo método consiste en coniprar el capu-
llo en la cosecha, ahogarlo en hornos construidos
ex-profeso , y luego hilarla seda contornos movi-
dos por vapor, rueda hidraulica 6 caballerias y por
medio de calderas, que calentadas por vapor , tiene
cada una un grifo de agua fria y un termémetro.
De esla manera se consigue que ¢l movimiento,
siendo general, 1o rompa con frecuencia-la hebra,
y que el capullo 1o suelte con facilidad , mantenién-
dose, como se mantiene, Ja temperatura constan-
temente algrado de calor que se requiere. :

De aqui resulta, que vompiéndose la hebra po-
cas veces' no hay mucha ‘pérdida ‘en borra, y que
-ahorrandose en cada torno el'importe del jornal de
la meneadora, se puede hilar en tres, cinco, siete y
en cualquier niimero de cabos que 'se ‘desee, con

la seda.

SEDAL. Esuna tira ‘de’ lienzo, cinta 6 cuerda
floja que se pasa‘al travég delos tejidos sanos 6 en-
fermos, con intencion de paliar, curar 6 evitar una
enfermedad; Se pueden poner los sedales en todas
las partes del cuerpo: unas veces se aplican con el
ohjeto de dar salida al pus-en las heridas sinuosas;
otras ‘despues de haber abierto una bolsa para
que- el pus- 6 la serosidad ‘tenga una-salida libre;
olras se pasan en las callosidadesy escirros para
promover su supuracion mas 6 menos abundante y
que estas se desvanezcan; y otras se emplean como
medios revulsivos. Conviene ‘que 108 sedales no se
conserven puestos en un mismo-punto mucho tiem-
po; es muy Util mudarlos de sitio de cuando en
cuando. El instrumento econ que se pomen es una
aguja plana; algo encorvada, mas 6 menos larga se-
gun‘la estension que ha de tener cl sedal, con una
abertura longitudinal enda punta 0 en el remale
para pasar la einta, tira de lienzo o cuerda floja;
pero debe ponerlo un profesor ; porque hay riesgo
de herir algun vaso 6 nervio, o inleresar algunas
poreiones carnosas, lo cual acarrea malos resulta-
dos. Lo mas comun es ponerlos_en las partes late-
rales del cuello, en el pecho 6 en las nalgas, y en el

perro enla nuca, Se untala cinta con ungtiento de

ventaja de la calidad 'y sobre todo dela igualdad de -
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cantdridas: en el momento e que principian 4 f r-
marse maleriag se correra todos los dias, se lavard la
parte y aun se pondra mas ungiiento en lacinta se-
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Los tallos, sencillos, débiles, de pie 4 pie y medio
de alfos, angulosos, encorvados y cubicrtos de
Hogas ovales, oblongas,’ casi amplexicables,

gun los casos. A veces consiste el sedal en poner de-+ abrazando alternas los tallos, de un verde 0scaro,

bajo de la piel un pedazo de suela (espejuclo) ; raiz
de elevoro (Eracisco), etc.
SEDIMENTO. - El asiento, poso 6 hez de los ju-

gos y liquidos, que porsu natural gravedad especi- |

fica se van-al fondo 6 suelo de las vasijas. Estambien
el cobjunto de particulas estraiias, que precipitindo-
se lenta y paulatinamente por si mismas, dejan cla-
rificado, limpio, 'trasparente el ligaido 6 clemento
que entarbiaban.

-La medicina y farmacia usa mucho este término. |

SEGAR. Es cortar la yerha de los prados ¢ lag
mieses de las tierras con la hoz §la guadafa. Acer-
ca del modo de praclicarse esta operacion, la época
de hacerlo, ele., véanse las palabtas Feao, Prado,
Trigo, Guadaiia, Avena, Genteno, Cebada y Hoz.

SEGADOR. 'Es el obrero que sieza. El scgador
principalmente’ de las plunlas’ gramineas ' que se
cortan con hoz no trabaja 4 jornal sino & deétajo,
es decir, 4 lanto por obrada. ‘El segador tampoco
trabaja solo, sino que se asocia con otros, formando
lo que se llama cuadrillas de cuatro;, cinco, seis 6
mas  koces, es decir, de cuatro, cinco ¢ seis perso-
nas. Estas cuadrillas 'suelen reconocer tn gefe que
se llama mayoral el caal hace los ajustes, dirige
los trabajos y tiene una prima sobre las ganancias,
ademds de entrar & percibic su parte como todos
los demas. A veces este mayordl es un empresatio,
un especulador sobre el trabajo de los demas, 4 los
cuales da un tanto por toda latémporadade la sieza,
corriendo'el hazar ‘e las pérdidas 6 las ganancias,

En Gastilla 'sé reunen por familias, v el mas debil
0 el mas joven se dedica & recoger las gavillas yreu-
niirlas, formande montones grandés conocidosconel
nombre de morenas. El que Liace esta operacion; se
laina ‘epaiiador o apaiiin. Bn Castilla'y Estrema-
dura las tres cuartas partes 1o imicnos de'los seza-
dores ‘son gallegos’ que salen 'ett” columiias de su
pais-asi que empieza ¢l verano, deérraniandose por
1as Hanuras de- dichas provincias. L

SELLO DE SALOMON, Liki0 DE L0S VALLES,

POLIGONATO , (convallaria polygonatum). Plan-
1ta de 1a familia de las aspamagoides, lamada seilo
de Salomon, probablemente por los lineamentos en
forma de sello que presentan las venas de zu tallo
subterrdneo cuando secorfa oblicuamente, el cual
es blanquizco, carnoso, del grueso de un dedo, di-
vidido en una porcion de nudos, de donde viene sin
duda el nombre de polygonatum (de muchas ro-
dillas).

Tiene la reiz larga, fibrosa y airavesada & flor de

| vueltas del mismo lado y sostenidas cada una $obre
un pediinculo comun. o ;
Flores blanquizeas, colgantes y tubulares, con la
coroladivididaen seis dientes 'y seis estambres adhe-
| ridos 4 las paredes-de Ia corol, de cuyo centro sale
el pistilo. ks
EL fruto en que se convicre ‘el pistilo es una
baya esférica; carnosa'y de ur azul oscuro que con~
tienc semillas duras y aovadas, ; '
Esla planta vivaz, muy comun en los bosques es- .
puestos al Notte, crece cnlre los hendiduras de las
rocas, y florece en abril, mayo 6 junio. ;
Propiedades. Lg raiz es inodora, insipida al
principio y aun despues.” Pasa por vulneraria y as-
tringente y se administra interiormente para las flo-
res blaneas, y esteriormente para los humores in-
flamatorios. Se usa seca en dosis de’ una dracma
hasta una onza cocida en cinco onzas de-agua 6 de
¥ino, y fresca, machacada, tritarada y amasada con
vino 6-agua en cataplasmas.

En algunes paises- se comen los tallos tiernos lo

| mismo que si fueran esparragos.

Esta planta puede introducirse enlos bosquecillos,
6 sembrando la grana 6 plantando las raices que se
hallan & flor de tierra. -

SELVA. Terreno, lugar 6 parage lleno de r-
boles y malas que lo hacen, naturalmente som-
hrio, nemeroso y frondoso. Es tambien el eonjunto
de plantas arboreas, lefiosas, espinosas, hierb4ceas,
siivestrcg, ete., que a_pii‘}éndOSe,cn determinadOS pa-
rajes, forman considerables grupos sombreadores
de los terrenos éspec_iﬁcados_qon el nombre deﬁit_ido
en la acepcion precedente- ' S ok
_SEMBRADERA. Maquina inventada para dis-
(ribuir la simiente con mas exaclitud; igual_dj&&._ﬂ_y
economia que cuando se siembra 4 putiade, . .
Los chinos se han servido,. de tiempo inmemo-
rial, de semejanies maquinas para'sem'hrar ¥.ca-
brir al mismo liempo sus arrozes; y de ellos se ha
tomado la- primera idea, pensando desde luego
aplicarla para sembrar nuestros Campos. . 3
Esla adquisicion seria may alil si naestras tiers
ras s¢ pareciesen 4 10s arrozales de la Ghina, Todo
arrozal supone necesariamente un suelo-con Ja si-
perficie plana y nivelada, 4 fin de que el agua que
se introduce favorezca la vejetacion de las plantas,
estendiéndose por lodo ¢l 4 la misma altura; y es
mas parecido al de nuestras huertas que al do los
campos de pan llevar, porquesu tierra estd suelta,
desterronada, sin cascajo y sin guijarros.

{ierra.
Touo VI,

Ko debemos, pues, admirarnos de que la accion
2t




