NOTIONS
SUR DIVERSES INDUSTRIES

AYANT POUR BASE LES ARTS CHRIQUES ET PHYSIQUES

I. Fabrication du papier.

Le papier se fait avec des chiffons de fif ou de coton, ou
avee de vieux papiers. Ces chiffons sont d'abord triés en
différentes catégories, suivant leur nature, leur degré de
finesse, de bonne conservation ou de propreté. On les
abandonne au pourrissage pendant un certain temps, puis
on les divise dans des caves & l'aide de cylindres armés de
lames tranchanles et animées d'un mouvement de rotation ra-
pide (fig. 162). On obtient ainsi une pate grise qu'on blanchit
par le chlore : c'est avec cette pite que l'on fit le papier. On
a longtemps employé exclusivement le procédé de fabrica-
tion dit & la forme. Le papier se moulait alors dans des
especes de cadres ou formes, en fil de laiton; la plaque de
pite égoullée élail ensuite pressée entre des bandes de
flanelle, puis séchée & I'étuve. On emploie maintenant des
mécaniques fort compliquées, qui fabriquent le papier sous
la forme d’'une longue bande de pate, supportée par une
bande plus large de flanelle; cette bande passe sur des ey-
lindres chauffés & I'intéricur; elle s’y desséche et, en arrivant
4 lextrémité de la machine, s'envoule sur un grand
rouleau.

Les papiers & écrire sont toujours enduits d'un encollage
qui les empéche de boire I'encre, ¢'esta-dire d'étre imbibés
par elle au deld des limites du trait formé par la plume.

Pour le papier & la forme, I'encollage s'obtient en plon-
aceant les feuilles encore molles dans un bain tiede formé
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d'une dissolution d’alun épaissie par de la gélatine. Ce
encollage est tout superficiel.

Pour le papier & la mécanique, la pite est A l'avance en-
coilée avec de Pamidon auquel on a mélé une certaine pro-
portion de résine.

Les papiers faits avecdes chiffons de lin ou de chanyre sont
beaucoup plus résistants que ceux que l'on fabrique avee
le eoton.

La laine, la soie, et en général les matiéres animales,
sont impropres & la fabrication du papier. On peut cepen-
dant en introduire une certaine quantité dans la pate sans
grand inconvénient.

La pate des gros papiers qui servent a faire des sacs ou des
enveloppes de paquets contient uneassez grande quantité de
paille hachée et de filasse, qui lui donnent beaucoup de
solidité. Ordinaircment ces papiers ne regoivent pas d’en-
collage.
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Le papier & décalquer, ou papier végetal, est fuit avee la
filasse du lin ou du chanvre prise en vert.

Le carton se fabrique avec de vieux papiers qu’on remet
en pate, puis que I'on moule en plaques un peu épaisses;
on fait ensuite adhérer ces plagues les unes aux autres en
les soumeltant  I'action de la presse.

§ I. Avec quoi fait-on le papier? —
Comment transforme-t-on les chiffons
en pile? — Comment blanchit-on la
pate? — Comment se fait le papier a

mécanique ?—Quelle différence y a-t-il
entre les papiers faits avee. les chiffons
de fil, et les papiers faits avec les
chiffons de colon? — La pite dn pa-

In forme ? — Comment se fait le papier | piera saes est-elle la méme que celle
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rouleaux enduits d’une encre grasse, puis on e}end June
feuille de papier humide sur la forme, et, sous I'effort d’une

Fig. 164.

: e des caractéres sur le papier (fig- 169).
presse, l'encre passe des caracteres sul le paj ‘ ( B Cozx
es ainsi obtenues sont lues par le

Les premiéres épreuv . ( E
. : r des signes de convention les

recleurs, qui indiquent pa

i la mécanique? — A quoi sert 'en- | du papier ordinaire? — Comment
collage? — Comment encolle-t-on le | fait-on le papiera décalquer 7 — Avee
papiera laforme? — Et le papier 4 la | quoi fait-on le earlon?

es, mal rangées, franspo-

fautes commises, les lettres omis P
J ient les lettres de mamiere

séos. ete. Les composileurs reman

II. Imprimerie.

L'invention de Iimprimerie, qui est due & Gutenberg de
Mayence, remonte & I'an 1440: le premier livre imprimé
dont Ia date soit certaine est le Psautier de Mavence de
1457, dont Ia Bibliothéque nationale posséde le seul exem-
plaire qu'il y ait en France.

Les essus de gravure sur hois ont précédé de heaucoup
I'impression, et sans doute
ont été le point de départ
des recherches de Gutenberg.
Mais avant lui les caractéres
étaient sculptés en relief dans
une méme planche, fandis
que pour I'impression chaque
signe ou chaque lettre (fig. 1

Fig. 163, 163) est portée par une piéce | Fig. 165.
distincte, ayant la forme d'une
riglette carrée de deux centimélres de longueur environ.

L'ouvrier appelé compositeur range les lettres i eoté les
unes des autres sur une petite régle nommée composteur
(fig. 164) et qui a la longueur de Ia ligne & composer. Les
lignes sont ensuite disposées les unes au-dessous des au-
tres dans une forme. On passe sur les lettres en saillie des

4 exéeuter les corrections indiquées, et f:nf_'m les ouvrm\'f
imprimeurs firent un nombre d'exemplaires égal au nombre
de volumes que I'on veut mettre en vente. e

L'impression terminée, les c;u‘ucfu:‘es sont El_el;ac ws (1 :
formes et relournent aux casiers, ou ﬁe compositeur ira les
reprendre pour composer d'autres feuilles.
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.es grandes res
- Cllmdub lettres des affiches sont sculptées en relie
llttl;suz? )01; dmi{ comme le buis. I en est de méme des pe-
iles vignettes dites gravur, 8, qu'on 1 Jen
g S vures sur bois, qu'on interc
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le texte des livres. - e

§I'I Quelle est ladate de Pinvention
de Pimprimerie? — A quiest due cette
invention? — Quel est le pm‘mier].ivr-,:
imprimé de date ecertaine? — Quelle |
différence y a-t-il entre le procédé de
Gutenberg et ce qui se faisait avant
lui? — Comment procéde le composi-

teur? — La forme préparée, comment
tire-t-onles épreuves? — in. devien-
nent-elles? — Qu'entend-on par sté-
réotyper? — Les grandes leitres des
afliches sont-ellés composées comme le
texte?

III1. Gravure.

Dans la gravare sur métal, les traits qui donneront le
dessin sont en creux. Le graveur sur cuivre prend une pla-
que de ce métal, bien dressée, qu'il fait chaufler lé~>-éreni)e;11
pour y étendre une couche de cire mélée & de Phuile de lin
el & une certaine quantité de noir de fumée. Clest sur cette
couche quil trace son dessin. Ce dessin a d'al-)m-;? été fait
o le papier, pu’is calqué sur un papier transparent uni le
Ilnprodmt renverse. Le graveur convre de sanguine rouge le
dos de ce calque, et applique le coté rougi sur la couche de
cire; en passant sur tous les traits une pointe mousse, il
:il‘!anlspo%‘tc le dessin sur la plaque. Cela fait, avec une i;ai.nlc
dacier il suit les ’l1gn(-s rouges, et, en creusant la cire, met
i découvert le métal sans 'enitamer, :

fue; 2 : rte. 11 entoure sa planche de
cuivre d'un petit rebord en cire de quelques millimétres de
sr'ulhe,‘ et verse dans celte espéce de cuvetle une quantité
d’eau-forle suffisante pour en couvrir le fond, l.-'acigu ;'ox:c;e

VAl
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le métal partout ol la pointe I'a mis & découvert, mais
atiaque pas la cire. Comme il est utile de creuser certains
traits plus profondément que les autres, le graveur enleve
I'cau-forte, puis couvre de cire les trails qui sont suffisam-
ment ereusés, et remet l'eau-forte sur la plaque.

Le dessin une fois tracé par 'acide, on fait fondre la cire
pour en débarrasser le cuivre, qu'on lave ensuite 4 I'essence
de térébenthine.

Alors on passe sur la plaque un rouleau chargé dencre
prasse. Cette encre s'arrete dans les sillons du dessin, et
ne prend pas sur les parties polies. Il ne reste plus qua
appliquer la feuille de papier sur la planche et & la sou-
niettre & 'action de la presse.

Ce procédé de gravure, dit gravure & Ueau-forte, est
heaucoup plus simple, et il est loin d’exiger le méme talent
que la gravure au burin. lo le graveur ne calque plus le
dessin; il le copie immédiatement sur la plague de cui-
vre, qu'il creuse ensuite a la main avec des burins de
diverses formes.

I/art de la gravure est un de cenx qui ont le plus con-
{ribué & propager le gout des arts et 4 faire connaitre les
ccuvres des grands peintres. Sans la gravure, combien de
aens me connaitraient que de nom les plus belles toiles de
liaphaél, du Guide, de Titien, de Paul Véronése, et de tant
d’autres maitres! :

On grave aussi sur I'acier; mais il faut pour cela com-
mencer par désaciérer, pour ainsi dire, la surface de la
plaque, en la couvrant de limaille de fer et en la chauffant
fortement & l'abri de 'air. Devenue moins dure alors, la
plaque peut facilement étre attaquee par le burin. Une fois
la planche gravée, on aciére de nouveau en la couvrant de
charbon et la réchauffant au four.

La musique se grave de préférence sur le zinc; mais on
est parvenu i I'imprimer avec une grande perfection en
employant des caractéres mobiles, comme pour I'impression
ordinaire; cest & M. Duverger, imprimenr i Paris, que
Vart de l'impression de la musique doit ses plus grands
progrés.
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§ 1II. Comment se faitla gravure au
burin t — Comment se fait la gravore a
Peau-forte 7 La plaque unefois gravée,

Quel service rend V'art de la gravure?
— Comment grave-t-on sur l'acier? —
Comment grave-t-on la musique? —
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ficulté existe aussi hien dans la gravure au burin, et cesse

comment obtient-on fes épreuves? — | Ne peut-elle pas aussi s'imprimer?

IV. Lithographie.

L'immense difficulté de la gravure au barin et la compli-
cation des opérations de la gravure i l'eau-forte mettent
toujours & un prix trés élevé les belles gravures. Un nouvel
art, la lithographie, est venu contribuer & populariser les
ceuvres des grands peintres, en produisant & un prix relati-
vement frés bas des dessins qui, pour la finesse du trait et
la vigueur des tons, ne le cédent guére aux gravures des
mellleurs maitres.

Inventée 4 la fin du dernier siécle par un artiste du
ihéitre de Munich, Senefelder, elle a fait, surtout depuis
une trentaine d’années, d’immenses progrés en Allemagne,
en France et en Angleterre.

Le lithographe trace son dessin sur une pierre calcaire a
grain trés serré, bien plate et parfaitement unie. 11 se sert
d'un crayon fait avee du noir de fumée mélangé i une ma-
tiere grasse. Le dessin une fois tracé, on entoure la pierre
d’un rebord en cire, puis on 'attaque avec de l'acide ni-
trique élendu d'eau, qui creuse légérement la surface
partout ol le crayon gras ne la soustrait pas a son
action.

La pierre lavée est préte a recevoir I'encre d'impression.
Au moment d'imprimer, on mouille cette pierre avec une
éponge imbibée d’eau, puis on passe dessus un rouleau
chargé d'encre d'imprimerie. L'encre ne s'attache qu'aux
points recouverts de crayon gras, et qui sont légérement
en relief; les parties blanches, pénétrées par I'eau, ne la
prennent point. 11 ne reste plus qu'a appliquer la feuille de
papier et a mettre sous presse.

L'impression renversant 'image, I'artiste doit faire son
dessin & l'envers, et écrire de droite & gauche, quand ce
sont des caractéres d'éeriture qu'il a & reproduire. Cette dif-

d'en étre une pour une main exercée.
Les belles pierres lithographiques ne sont pas rares eén
France: on les tire surtout de Périgueux, de Chateaurouy,

de Mulhouse.

§ IV. A qui doit-onla découverte de
la lithographie? — Quel est le grand
mérite de la lithographie? — En quoi
consiste la lithographie? — Commen!
yacc-t-on le dessin sur la pierre li-

thographique ? — Comment fait-on
I'impression  —Quelle précaution 'ar-
tiste a-t-il di prendre dans le tracé
du  dessin? — Ou trouve-t-on en
France les pierres lithographiques?

V. Eclairage; industries qui s’y rapportent;
bougies et chandelles.

Les matiéres employées pour I'éclairage sont en général
des corps gras, des huiles, comme I'huile d’olive de seconde
qualité, Ihuile de colza, d'willette, ou bien le suif de mou-
ton ou de beeuf. On ajoute au suif un peu d'alun, afin de
donner & la matiére plus de consistance.

Pour fabriquer la chandelle en baguettes, on plie la
meéche de coton en double, puis on la tord, et on enfile la
boucle sur une baguette mince, qui porte ainsi une ving-
taine de ces méches. On trempe toutes les méches 2 la fois
dans un bain de suif fondu, puis on retire et on laisse dur-
cir; on trempe de nouveau jusqu'd ce que les chandelles
atent la grosseur voulue; alors on les coupe de longueur et
on les assemble en paquets. Les chandelles moulées, dont
le prix est un peu plus élevé, se font en coulant le suif
fondu dans des moules ecylindriques en fer-blanc ou en
élain, ol la méche se trouve tendue & I'avance. La figure 166
représente un chariot roulant sur des rails et portant une
caisse remplie de suif fondu. Ce chariot vient se placer suc-
cessivement au-dessus de chaque rangée de moules pour les
remplir.

Les bougies moulées en cire se font de la méme facon.
Pour les cierges on procéde autrement : la méche tordue
est faite avec des fils de coton cirés et suspendue i un cro-
chet; on verse avec une cuiller la eire fondue le long de

28
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cette méche, que L'on fait pirouetter sur elle-méme pour que
la cire §'y répande aussi également que possible. L'opéra-

tion se fait en plusieurs fois, avee des alternatives de
séchage. On séche entre deux matelas la bougie ainsi pré-
parée, puis on la roule sur une table mouillée pour polir la
surface.

On fait des chandelles économiques en mélant en propor-
tion convenable la cire avee le suif. Ces chandelles, dont la
meéche est tressée, fondent moins vite que celles qui sont
faites avee le suif, coulent beaucoup moins, ef n'ont pas
besoin d’étre continuellement mouchées, parce que I'extré-
mité de la méche, en se courbant, sort de la flamme et se
consume a l'ar, au
meches non fressé

Le prix élevé de
bougies en suivant un procédé analogue i celui de la fa-
brication des chandelles, a suggéré l'idée d’employer comme
corps éclairant I'acide stéarique.

Pour I'obtenir, on traite la graisse par la chaux en chauf-
fant le mélange A la vapeur; il se forme un savon de chaux,
quon décompose ensuite par I'acide sulfurique, de maniére
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% mettre en liberté un acide gras, solide, qui est I'acide stéa-
rique. Cet acide est séparé de la liqueur et soumis a P'action
de la presse, pour dégager un principe liquide qu'il retient
dans sa masse. On le coule ensuite dans des moules, comme
nous 'avons dit plus haut. Les méches des bougies stéa-
riques sont faites en coton tressc; on les imprégne d'acide
borique. Nousavons dit plus haut l'utilité des meches
tressées. Quant & L'acide borique, il s'unit & la petite portion
de chaux que l'acide sulfurique n'a pas enlevée compléte-
ment, et forme avec elle un composé vitrifiable qui vient
perler en petites gouttelettes lextrémité de la meche.

On fabrique encore des bougies avec le blane de baleine;
mais leur prix est presque aussi élevé que celui des bougies
de cire, et elles ont en oulre l'inconvénient de fondre rés
vite. Les bougies stéariques fondent au conlraire moins vite
que la chandelle, et, quoique leur prix soit un peu plus
élevé, la dépense reste 3 peu pres la méme; elles ont de
plus T'avantage de ne point répandre de mauvaise odeur.

g V. Quelles sont les matieres em- fait-on les cierges? — D’oti se tire I'a-
ployées pour Péclairage? — Le suil | cide stéarique? — Gomment 'obtient-
s'emploie-t-il seul? — Comment fait- | on? — Quelle est Vutilité des méches

on les chandelles en haguelles? — tressées? — Quels sont les avantages
Los chandelles moulées? — Comment | des bougies stéariques?

VI. Diverses espéces de lampes.

Les huiles se brilent dans des appareils appelés lampes,
dont la forme varie beaucoup. Les lampes des anciens
étaient de simples vases, de forme plus ou moins élégante,
remplis d'huile, au milieu de laquelle plongeait une méche.
(e systéme s'est maintenu jusqu I'époque de l'invention
des quinquets, qui apporia une amélioration considérable
dans I'éclairage. L'invention du quinquet est due & Argant.
Quinquet, qui a donné son nom a ces sortes de lampes, n'a
fait qu'y ajouter le perfectionnement, d'ailleurs capital, de
la cheminée de verre. C'est aussi Argant qui a imaginé les
méches cylindriques. Grice 2 cetle disposition, la flamme,
en contact avec L'air & la fois sur sa surface extérieure et
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sur sa surface intéricure, est beaucoup moins fumeuse et
éclaire beaucoup micux. Le verre cylindrique qui enveloppe
la flamme fait l'office de cheminée d’appel et détermine le
lLirage.

Dans les lampes Carcel, appelées ainsi du nom de I'inven-
teur, T'huile monte A la méche par le jeu de petites pompes
noyées dans le liquide, et que met en mouvement un meéca-
nisme d’horlogerie.

Les lampes & modérateur sont beaucoup plus simples et
d'un prix infiniment moins élevé. Dans ces lampes, I'huile
est poussée par un piston dans un tube qui la conduit & la
meche. La force du ressort qui met ce pislon en mouvement
diminuant & mesure qu'il se détend, I'huile serait lancée
d’abord avec une force d'impulsion trop grande, tandis qu'a
la fin elle ne pourrait arriver i la méche; cest ce qui rend
nécessaire I'introduction dans le tuyau de conduite de Thuile
d'une piece appelée moderateur, qui fait obstacle au mou-
vement d'ascension du liquide dans les premiers moments,
mais qui, se relirant & mesure que le piston descend, finit
par laisser & I'huile le passage entiérement libre; on obtient
amsi une régularité trés satisfaisante dans l'alimentation de
la méche.

On emplote encore pour I'éclairage des huiles volatiles,
fournies par la distillation des schistes bitumineux, et aussi
des mélanges d'espril-de-vin et d'essences; mais ces liquides
mflammables présentent des inconvénients et des dangers
conire lesquels on ne saurait trop se mettre en garde.

§ VI Quelle est 1a forme des lampes | de verre? — Quelle est la disposition
antiques? — Que sont les quinquets ? | des lampes C ! — Comment sont
— Dot lnuz vienl ce nom? — Quel | disposées les lampes & modératenr 2—
avantage présente la miche eylindri- | N'emploie-t-on que I'huile pour ali-
que ? —Quelest l'oftice de la cheminée | menter les lampes ?

VII. Filature de la soie.

Le dévidage et le filage de la soie sont des opérations
assez simples, que.1'on comprendra facilement par Jes expli-
ations sommaires que nous allons donner.
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Dans les magnaneries mémes les chrysalides ont été fuees
dans les cocons par un séjour de quelques minutes dans
une étuve chauffée par la vapeur d’eau; on garde ensuite
les cocons en magasin pendant deux & trois mois, étalés sur
des claies, en ayant soin de les retourner {réquemment, pour
éviter qu'ils ne soient attaqués par les insectes.

Le dévidage est fait par des femmes qui ont devant elles
une bassine chauffée & 90 degrés environ. L'ouvriére jette
dans cette bassine une poignée de cocons, qu'elle bat lége-
rement, aprés quelques mstants de repos dans l'eau chaude,
avec un petit balai de bruyére. Les fils de soie qui forment
'enveloppe extérieure du cocon s’attachent aux brins; alors,
par une légére secousse, elle fait retomber dans l'eau les
cocons qui restent suspendus au balai, chacun par un fil
unique d'une prodigicuse finesse. L'ouvriére, aprés avomr
détaché le [rison qui est resté attaché i la bruyere, saisit six
fils qu'elle engage dans un premier petit anneau d’agate ou
barbin, Les six fils, encore mous et gommeux, se soudent
immeédiatement ensemble, pour ne former qu'un seul fil.
L’ouvriére prend six autres fils qu'elle passe de méme dans
un second barbin et qui donnent en se soudant un second
fil, qu'elle croise avec le premier un peu au-dessus des deux
barbins; puis ces deux fils séparés sont passés dans deus
autres anneaux, et rattachés au dévidoir établi derriére I'ou-
vriere (fig. 167). Celle-ei devra alors nourrir son fil, ¢'est-a-
dire, lorsque chaque cocon tire a sa fin, remplacer son fil
ou le renforcer par d'autres.

Ce premier dévidage donne la soie grége. €elle-ci, aprés
un bain de quelques heures dans de I'eau de savon, est de
nouveau dévidée en passant entre les branches d’une pince
carnie de drap, qui égalise et polit sa surface. Cette opéra-
tion constitue le moulinage. On enroule ensuite les fils par
deux brins & la fois sur un méme dévidoir, pour le dou-
blage, et I'on tord le fil double au moyen d'un double sys-
teme de bobines, les unes montées sur un axe horizontal
et qui enroulent le double fil tordu, les autres enfi-
lées chacune sur un faseau qui tourne rapidement sur lui-
méme en entrainant de petits barbins dans lesquels passe le
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ﬁl,Let qui le tordent sur lui-méme & mesure qul se dévide.
a soie est alors déroulée, disposée en écheveaux ou

Fig. 167.

flottes, que T'on plonge, enfermées dans des sacs, dans une
dissolution houillante de savon. De Ia elle passe aux bains
de teinture si elle doit recevoir des couleurs foncées. Si elle
doit rest{'r‘blanche ou recevoir des couleurs trds claires, on
%a soumet & des fumigatious d'acide sulfureux, qui détruit
a matiére colorante jaune naturelle. :

§ VIl Que deviennent les chrysalides

e du fil doublé? — Quelle opération su-

iy 1 bit la soie avantde passer i la tei
%‘;';'i‘:‘iggndlﬂ" cocons? — Comment ap- | ture ? — Toutes o asuiilt trtalli'el;
== s f - 1 - el 5 s
Hividage? 3~96%§?(:‘§119*- 1;31 CEpl‘eIl‘lllb"l‘ blanchies? — Quel agent cmploiemkmz
age ?— Qu'est-ce que 1e mouli- | pour le blanchi Cdali Snia
nage? — Le doublage? — Que fuil-on : Elichene 1 2o
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VIII. Maladies des vers a soie.

Depuis un certain nombre d’années les magnaneries sont
ravagées par deux véritables fléaux, la pébrine et la fla-
cherie, qui ont diminué dans une proportion considérable
la production de la soie dans les diverses contrées de I'Eu-
rope, et surtout dans les départements du midi de la France.
Ces deux maladies, déja connues depuis longtemps, mais
mal connues paree qu'elles n'étaient encore (qu'aceiden-
telles, ont pris, depuis 1846 environ, le caractére épidé-
mique ef porté la désolation el la ruine dans ces confrées,
dont I'éducation du ver i soie faisail toute la richesse.

e ver atteint de pébrine meurt inévitablement avant
darriver A filer son cocon, §il apporte 2n naissant le germe
de la maladie. Mais s'il contracte la maladie par la conta-
gion dans le cours de son développement, et surtout apres
Ia seconde ou la troisitme mue, il peut. quoique malade,
donner un cocon d'une qualité trés satisfaisante.

Les recherches de M. Pasteur ont démontré que la ma-
ladie peut toujours dtre reconnue A la présence de pefits
corpuscules que L'on voit seulement au microseope, et qui
sont ou sa cause, ou sa conséquence, en tout cas son symp-
tome infaillible.

Pour arriver sinon i faire disparaitre entierement la ma-
ladie, du moins a la rostreindre dans les limites ol elle se
maintenait autrefois, il faul se procurer de la graine sane,
ou qui ne soit atteinte que dans une trés faible proportion,
et en second licu par des soins hygiéniques assidus empé-
cher le mal d’éclare ou tout au moins de se propager.

Si I'on a une chambrée saine, on attend que les cocons
soient bien formés, on prend sur les tables au hasard un
demi kilogramme de cocons, que I'on met & part dans une
étuve chauffée 2 55 degres centigrades enyiron pour activer
{e développement des papillons. A mesure qu'ils sortent de
leur cocon, on les prend et on ies broie un & un dans un
mortier avee un peu d’eau. On prend alors une goutte de
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cette bouillie que I'on examine au mieroscope, pour voir si
l'on apercevra des corpuscules indicatenrs de la maladie. Si
la proportion des papillons atteints de corpuscules ne dé-
passe pas 10 pour 100, on peut livrer au grainage toute la
chambrée, elle donnera une graine suffisamment saine.

M. Pasteur ne met pas en doute qu’en appliquant 4 chaque
chambrée ce mode d’examen, on n'arrive i reconstituer les
magnaneries dans leur état de prospérité primitive.

Quant & I'hygiéne, elle consiste surtout i éviter les trop
grandes agglomérations de vers, 3 modérer de plus en plus
la température & mesure que les vers avancent dans leur
développement, et surtout i élever dans des compartiments
séparés, et avec les soins les plus minutieus, les vers des-
tinés a fournir la graine.

La flacherie est due & des vibrions ou infusoires, qui se
développent dans les organes digestifs de 1'animal et 1'épui-
sent. Il cesse de manger, tombe dans I'immobilité et ne tarde
pas & mourir. Son corps noircit et exhale une odeur fétide.
Le ver qui arrive jusqu'a la montée sans avoir donné ees
signes d'épuisement est bon pour le grainage; en choisissant
exclusivement des vers remuants et agiles jusqu’au moment
de la montée, on peut arriver & faire une bonne chambrée,
sans quil soit nécessaire de détruire une partie des papil-
lons pour constater si les autres sont suffisamment sains.

§ VIIL Qu'est-ce que la pébrine et
la flacherie ? La péhrine est-elle né-
eessairement mortelle? — Le cocon
est-il toujours perdu? — Y a-t-il des
signes certains pour reconnaitre la
maladie? — Comment peut-on appré-
cier le degré d'intensité du mal dons
une chambrée? — Quelle est la pro-

portionde papillons atteints qui permet
encore de conserver les produils pour
le grainage? — Quels sont les soins
@hygiene? — Quelle est la cause de la
flacherie ¥ — A quels signes la recon-
nait-on? — Comment doit-on choisir
las vers bons pour le grainage ?

IX. Filature du lin.

Le lin, arraché du sol et séché & l'air, est égrené et mis
ensuite & rouir. Le rouissage a pour but de dissoudre la
matiére gommeuse qui lie entre clles les fibres du liber
(écorce) et les soude  la partie ligneuse. Tantot on se borne
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& exposer le lin étendu sur le sol & P'action de la rosée et de
la pluie, mais le plus souvent le rouissage se fait en plon-
geant le lin dans une eau courante on dormante. Au bout
d'une quinzaine de jours on fait sécher le lin, soit par une
simple exposition & 'air, soit dans une étuve dont on éléve
progressivement la température de 30 & 45 degrés. On ob-
tient des résultats plus satisfaisants encore en faisant alterner
a trois ou quatre reprises le rouissage et le séchage.

I faut alors séparer le liber, qui est la partie textile. On
écrase pour eela les liges entre deux grandes michoires en
bois, garnies dans le sens de la longueur de tringles égale-
ment en bois, ou bien entre deux cylindres cannelés (fig. 168).

Pour dégager les parties du bois, brisé en petits frag-
ments, qui se trouvent engagées dans l'écorce transformée
en rubans, et en méme temps pour séparer les unes des
autres les fibres du liber et en faire de la filasse, on procéde
au teillage, opération qui consiste & battre le lin avec une
palette appelée ecangue et maneuvrée 3 la main ou avee
une machine.

Les diverses opérations que nous venons de décrire s’exé-
cutent aux lieux mémes de production. Il nous reste main-
tenant & parler de la filature méme, c’est-i-dire de la trans-
formation de la filasse en fils propres au tissage.

(Ces opérations, qui se font maintenant exclusivement a la
mécanique, se décomposent en quatre phases suceessives :
le peignage, V'étalage, 1'étirage, le filage.

Le lin, sortant du teillage, est en petites bandelettes, for-
mées de fibres accolées qu'il faut séparer. On se sert pour
cela de plaques de bois rectangulaires, sur lIa surface des-
quelles sont plantées de petites pointes en acier, plus ou
moins fines, plus ou moins serrées. Ces peignes fixes sont
rangés a la suite les uns des autres par ordre de finesse, et
la botte de lin passe successivement des plus gros anx plus
fins, mancenvrée par l'ouvrier, qui, la tenant & la main, Is
foree & passer entre les pointes du peigne (fig. 169).

Ou bien encore la botte de lin est maintenue par une pince
fixe, et les peignes sont remplacés par un systéme de deux
chaines sans fin, reliées par des tringles transversales qui




