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IX.- ANALISIS ECONOMICO

En este punto realizaremos un estudio 1o mis estimativo

posible, tomando en cuenta que se trabajara un turno --

por dia y meses de 24 dias.

1.‘

CAPITAL FIJO.

Valor del Equipo

Instalaciones del Equipo
Terrenos (50 m a $2,000/m°)
Construccion(400 m% a $2,000/m%)
Gastos de Organizacién;

Sueldos antes de iniciar la pro-
duccién (1 mes).

"Capital Total Invertido

COSTO ANUAL DE PRODUCCION,

"Materiales Indirectos:

a) Feldespato (8820 Kg. a 1,50%/Kg).
b) Caolin (10,080 Kg. a 1,60%/Kq).
¢} Silica (6,300 Kg. a 3.50%/Kg).

d) L&mina de Latén (10 gr/socket, -
144,000 socket, 130%/kg).
' afio
e) Limina de aluminio (25 gr/socket,
144,000 socket, 160%/kg).
ang
f} Tornilleria

$ 1,272,115,
125,000,
300,000,
800,000.

66,000.

co
00
00
00

00

2,563,115,

13,230,
16,128,
22,050,

187,200.

576,000,

20,000.

00

00
00
00

00

00

834,600.



Mano de Obra Directa:

4 Obreros (2 hr/turno a $150/dia) " 216,000.

00
1 Encargado de horno | 96,000,00
312,000.00
Mano de CObra Indirecta:
1 Supervisor 120,000.00
1 Gte. de Produccidn 360,000.00
480,000.00
Materiales Indirectos:
Esmalte (7 Kg/dia a $15/Kg) : 30,240.00
Cajas de cartdn impresas (1500/afio a
$5.00/caja) 7,500.,00
37,746.00
Descripcion:
"Edificio (3% anual)} 24,000.00
Equipa (9% anual) 114,490.35
138,490.35
Gastos Generales:
Energia ETéctrica . 43,669.78
Gas 38,756.16 Kg. a $2.51/Kg. 97,436.40
Agua _ 3,600.00
Mantenimiento 50,000.00
Sequro Edificio 60,000.00
Costo de Maquila . 216,000.00
470,706.18
Costo Total d i A '
a e ProdUCC10nla] Ao $ 2,273,544, 40
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Para fijar el precio de venta de nuestro producto es ne
cesario obtener primero el costo de fabricacidn, el - -

cual es el siguiente:

Costo Anual de Produccidn
# Unidades Producidas/afo

8

Costo Unitario

Costo Unitario = 2,273,544.40
2 2 = 15.78
144,000.00 $

Costo Unitario = $¢ 15.78/pza.

Como el precio promedio de venta de nuestro producto en
el mercado es de $ 67.00 y nuestro costo de produccidn

por pieza es de $ 15.78, hemos decidido fijar el precio
de ventas de nuestro producto en $ 60.00, ya que e} de-

tallista se ganard un 10% aproximadamente.
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X .- ESTADO DE RESULYADOS

Yentas Netas 8;640,000.00
Costo de Produccidn 2,273,544,40
Utilidad Bruta ' 6,366,455.60

Gastos Operacionales y de Admon,:

Teléfono ' 15,000,00
Papeleria 5,000,00
Imp. Predial¥* . 98,092.50
' 118,092.50
Utitidad antes de Impuestos 6,248,363.10
Impuestos sobre la Renta (50%) 3,124,181.50
Utilidad Neta 3,124,181.50

* E1 impuesto predial es calculado de la siguiente mane
ra:
14:5% al valor gravable mas el 23.5% adicional
(al 14.5%), donde el vaiogmgravable es el 0%

del valor de 1a construccion y terreno,.



XI.- TIEMPO Y PORCENTAJE DE RECUPERACION

E1 tiempo para recuperar la inversidn sera:

T.R - Inversion Total
UtiTidad Neta
T.R. = 2,563,115.00
2 ] = 0,82
3,124,181.50
T.R. = 0.82 afios = 9.8 meses

ET1 porcentaje de recuperacion de inversidn serd:

4 Rec,

= v x 100
Inv, Total :

Y = Inv. Total .
T.R.

% Rec, = 1 x 100
T.R.

% Rec, = 1 x 100
¢.82

% Rec. = 121.95%



XI1.- LOCALIZACION DE LA PLANTA

Para l1levar a cabo la localizacidon de 1a planta, es ne-
cesario conéiderar Ta politica del gobierno mexicano de
descentralizar la industria; tomando en cuenta &sto, se
determind situar Ta planta.no demasiado lejos de Monte-
rrey, porque aqui se encuentra un mercado muy grande pa
ra nuestrd producto. Ademas estard ubicada hacia el ~-

norte, porqué parte de la materia prima proviene de los

Estados Unidos.

Se tiene las siguientes alternativas:

Al = = =« = = = =« - " Escobedo, N. L.
A2 - - = = = =« - = Apodaca, N. L.
B3 =~ = =~ - - - = - El Carmen, N. L.

Ad = =« = = = =~ = - Dr. Gonzalez, N. L.

Los criterios que se han tomado como base para apoyar -

la toma de decisidn son lps siguientes:

Cl - = = = = = -« - Materia Prima
C2 = - = = = = - - Mano de Obra
3 = = = = = = = = Energéticos
€4 - - - - - - - - - Terreno
Criferio 1: Materia Prima.- Como la materia prima es -

de importacidén, consideraremos las distancias existen--

tes entre Monterrey y ¢/u de las alternativas, ya que -
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tenemos el costo de Ta materia prima hasta Monterrey.
Los transportistas cobran § .60/Ton-Km., por lo tanto -
este costo se sumard al costo de 1a materia prima hasta

Monterrey.

Alter. Distancia Cto. Mat. Prima Cto.Total Fraccidn

(Tonl
Al 10 Km. 6,600 6,618 0.2488
A2 20 Km. 6,600 6,636 0.2494
A3 35 Km. 6,600 6,663 0.2505
A4 45 Km, 6,600 6,681 0.2511
Criterio 2: Mano de Obra.- Aqui se considerarén‘los sa

larios minimos existentes en cada alternativa.

Alternativa Salario/Dia Fraccidn
Al 165 7 0.2972
A2 150 0.2702
A3 127.5 . 0.2297
Ad 112.5 0.2027

Criterio 3: Energéticos.- En este criterio se tomara
como base el costo de abastecimiento de gas, luz y agua,

por su unidad correspondiente.

Alternativa . Costo Promedio Fraccidn
(UNIDAD!
Al : 3.37 ' 0.2587
A? 2.94 0,2257
A3 3.593 . 0.2758

A4 - 3.12 0.2395
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E1 costo de gas serd mds barato en A4 y A2, porque tie-
nen gasoducto; el costo de luz serd igual para todos y

con respecto al costo de agua, resuita mas econémico pa
ra Al y A2, pero para A3 y A4, que estdn mas alejados -~
de la zona urbana y cdyo abastecimiento resulta més éa-
ro; resultara mds conveniente realizar un estudfo,de1 -
suelo para localizar agua y abrir un pozo de abasteci--

miento.

Criterio 4: Terreno.-

Alternativa Costo Terrenb/m2 Fraccidn
Al $ 120.00/m2 0.4545
A2 $ 120.00/m 0.4545
A3 $  12.00/mé 0.04545
Iy $  12.00/m? 0.04545

En A3 y A4, el terreno costara 10 veces menos por ser -

Zona Fiscal 3, que en Al y A2, que son Zona Fiscal 1.

Resumiendo todos los valores se tiene:

cl 2 3 C4: Promedia
Al | 0.2488 | 0.2972 | 0.2587 | 0.4545 0.3148

A2 | 0.2494 | 0.2702 [0.2257 | 0.4545 | 0.29995

A3 0.2505 0.2297 0.2758 0.04545 0.20036
Ad 0.2511 0.2027 0.2395 0.04545 0.18468
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Tomaremos_comb mejor alternativa aquella que tenga el pro
medio mds bajo, ya que hemos pa]ificado las alternati--
vas considerando los costos involucrados en cada una de
ellas. Por lo tanto el lugar mas conveniente para cons-

truir la planta es Dr. Gonzdlez, N. L.



CUARTA PARTE
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XII1.- CONCLUSIOQNES

Una de las causas, por la cual se importan las materias -
brimas de la industria cerdmica, es el de evitarse el pro
ceso de purificacién de la materia prima, por lo cual a ~
muchas industrias les resulta mids econémico el importar--

las que el tener el equipo necesario para ellas.

En este trabajo, se decidid no comprar el mo]iho, el tami
zador y-1as tolvas, porque como es muy pequefia la canti--
dad de materia prima que se procesa diariamente, no resul
ta econdmico para la planta el comprar el equipo ante- -;
rior; por lo que se optd comprar el material molido a la

finura requerida.

La razén de utilizar gas natural en lugar de cualquier --
otro combustdleo, es porque causan manchas en el producto
terminado, de ahf la conveniencia de usar gas natural.

La inversifn necesaria para ésta planta no resulta conve-
niente, ya que como vimos en la tercera parte el porcenta
je de recuperacién es muy bajo (15.2%), siendo necesaria

en la actualidad un porcentaje de recuperacidn del 100%.



a)

HORNO DE CALCINACION

Disefio:

En este punto, en base a la capacidad de produccidn
establecida en nuestro estudio, caonsideraremos un -
volimen de quemado de 1.872 m (1.3 x 1.2 x 1;2), -

para un horno intermitente.

Diseﬁdremos nuestro equipo considerandolo como un -
horno grande y completo ya que en la practica se --
conoce que para hornos pequefios no se requiere equi
po de automatizacion y control debido a su tamafio -

y & que es incosteable la inversidn necesaria.

Nuestro disefio esta dividido en tres partes y son -

1as siguientes:

i) Estructura metdlica.
ii) Estructura refractar{& y afislante,

iii) Sistema de control de combustidn.

i} La estructura metdlica comprende el soporte y
sujecidn del horno y esta formada por vigas,
dngulos, canales y placas arreglados como se

muestran en el dibujo anexo.
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ii) Consideramos un espesor de 9" para el ladrillo
refractario y uno de 3" para Ta pared aislante
del horno en base a que la temperatura maxima

de operacidn para nuestro proceso es de 1240°C.

Consideramos un techo tipo boveda ya que pre--
senta la ventaja de ser mas duradero que el te
cho plano debido a la naturaleza de su construc

cion.

111) Para el sistema de control de combustion hemos
escogido quemadores de ilama plana debido a --
que éste tipo de quemador no expulsa la 1lama
hacia adelante sino que la disipa radialmente
por las orillas del quemadqr, calentando asi -
Tas paredes del horno, obteniendo asi un coci-
do mas uniforme ya que se Yleva a cabo por ca-
Tor radiante y no por calor directo de la ila-

ma.

Las presiones de operacibn de)l aire y del gas
recomendadas por el fabricante del quemador --

son 12 osi para el aire y 0.1" WC para el gas.

Consideramos una valvula de seguridad shutoff
para cortar el suministro del combustible cuan
do’ las condiciones del abastecimiento son des-

favorables.
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b). Materiales de Fabricaciodn:
i} Estructura metdlica.
Los materiales para llevar a cabo Ta fabrica--
cion de la estructura metdlica son las siguien
fes:
3 pzas. Viga I de 1/4" x 6" x 6 mts. Ig.
1 pza. 490° de 1/4" x 2"‘x 6 mts, 1lg.
5 pzas. Canal de 1/4" x 8" x 6 mts. lg.
1 pza. Placa 1/2" x 5' x 10°.

ii) Para la fgbricacién'de la estructura refracta-
ria.y aislante hemos considerado los siguien--
tes materiales debido a que son los mas apro--
piados y econdmicos que se pueden conseguir en
el mercado.

Ladrillo Refractario KX-99.
Ladrillo AisTante # 23.
Concreto Refractario Green Cast.

Mortero Sairset.

Calculo aproximado del # de Tadrilles refractarios:

Voldamen de las paredes laterales 0.4144 m3
Volimen de l1a pared trasera 0.5543 m3
Volimen de la chimenea 1.1705 m?
Volimen del pisc .7693 w3
Volimen de 1a béveda 0.4736 n°
Volimen Total '3.2708 m°

Voldmen de un ladrillo refractavio .00166 m3
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# Ladrillo refractario* 1,970

# Salmer KX-99 | 25

* Agregar un 20% por pérdidas y roturas para adecua

cion.

Cdlculo aproximado del # de ladrillos aislantes.

Volidmen de las parédes 1atéqa1es = ,141 x 2 = ,287 m3
Voldmen de la pared trasera = .2092 m°

Volimen de 1a bbveda - = .1254 m°

Volimen total de lTadrillo aislante = :6666 m>

Volimen de un Tadrillo aislante ~ = .00166 m°

# Ladrillo aislante* = 400

* Agregar un 20% por pérdidas y roturas para adecua

cidn.

Se estima que serdn necesarios 500 Kgs. de concreto
refractarios para la fabricacidon de la puerta y pa-
ra lTa fabricacidn del techo del pasillo a la chime-

nea.,

Se necesitaran dos latas {16 Lts. c/u) de mortero -

para unir las ladrillnc refractarios y aislantes.



iji) Para la instalacidn del sistema de control de

combustién se selecciond el siguiente equipo:

1} Dos quemadores de 1lama plana NORTH AMERICAN
modelo 4832-2.

2) 6 Valvulas de paso de 1/2" de diametro.

3} Dos mezcladores aire-gas de 3/4" para pilo

tos marca Eclipses.

4} 'Cuatrp reguladores aire-gas (ratiotroles)

modelo 7218 NORTH AMERICAN.

5) Una vilvula de seguridad shutoff de 3/4" -
serie 2947 NORTH AMERICAN.

6) Un soplador de combustion de 2" de diame--

tro de tuberia sevie 2947 NORTH AMCRICAN.

7} Regisfrador mﬁ1t1p1é de temperatura Honey-
‘well modelo 121-11-12-002-004-001-616-VI,

rango 0-1500°C para termopar tipo R.

8) Tres termopares de platino-p]étino rhodio

tipo R {1240°C) de 15" de longitud.



c)
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9) Dos transformadores para encendido de pilo

- tos de 12 Volts,

10) Un botdén de encendido para pilotos.

Se selecciono el equipo tomanda en cuenta que fuera

de fabricacion estandar, para no dificultar la obten

cidn de refacciones y para escoger el de la capaci-

dad adecuada.

Etapas de Construccidn del Horno.

En este punto haremos una breve descripcibn de las

etapas requeridas para construir este horno, las --

cuales son las siguientes:

1)

Lo primero que se fabrica e instala és la estruc
tura metidlica ya que estard cimentada y sobre -
ella estard constuida la estructura refractaria
y aislante. Se instalan primeramente las vigas
laterales (cimentadas), posteriormente se insta
]q"]a base donde estard sopbrtadd el horno {es-
tructura refractaria y aislante), después se --
instalan-placas para quemadores y puerta, y por
Bltimo se fabricara 1a parte metdlica de.la chi

menea.



2)

La segunda etapa de fabricacion del horno com--
prende el tevantar las paredes, piso, techo, --
puerta y chimenea de refractario y aislante en
el siguiente orden, de acuerdo al dibujo anexo.
Primgramente se construye el piso del hornc y -
chimenea, simultaneamente se puede trabajar en
el vaciado de la puerta y del techo del tdnel -
del horno a la chimenea. Posteriormente tenien
do instalados 10s quemadores se procede & cCons-
truir las paredes de horno y chimenea con los -
materiales y espesores.caléulados, de manera que
tenemos que posteriormente se colocard ta bove-
da y salmers en la parte superior 0 techo del -
horno. Con respecto a la capa de ladrillos ais
lantes, esta es colocada al finalizar la cons--
truccion de la estructura refractaria y la puer
ta es puesta al G4ltimo para no estorbar en la -

construccidon de paredes.

ta tercera etapa comﬁrende la instalacidn del -
sistema de control de combustidn la cual se 11ge
va a cabo cuando la construccidn del horno ha -
finalizado sus pfimeras dos etapas.

Teniendo instalados los quemadores se instalan
las lineas de gas como se muestra en el dibujo,
con sus valvulas, reguiadores y mezcladores, =--
los cuales serdn conectadas a los servicios des

pués de instalados. Posteriormente se procede



ES
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a 1a instalacidon del registrador multiple de tem
peratura el cual estard situado lejos del horno
¥ desPués a la instalacion de los téermopares, -
Tos cuales se localizan como se muestran en el
dibujo. |

4) Por ultimo, ya estando el horno cﬁnstruido y de
bidamente conectado se procede a calibrarlo, --
operacidon que requiere mantener el horno encen-
dido durante.el tiempo necesario para hacer los

“ajustes con 1o cual queda listé para empezar a

trabajar con el,

Ciclo de Operacidn del Horno.

La secuencia de operaciones para 1levar a cabo el -
ciclo de :«calcinacidn en nuestro horno es ta siguien

te:

Arranque: Esta operacidn comprende los siguientes
pasos.

1) Se gnciende el soplador de combustidn,
2) Se %bre la valvula shutoff.

3) Se %bren las vilvulas de paso de combustidn
a 1ps pilotos.

4) Se ancienden los pilotos.
5) Se :ncienden Tos quemadores del .horno.

6) Se :nciende el registrador de temperatura.



Ascenso de Temperatura: Se debera observar gue el

aumento de temperatura sea gradual y uniforme, Tlo
cual se obtendri variando el flujo de aire y gas a

los quemadores.

Shocking Time: Al llegar a la temperatura de 1240°C

se mantendra aproximadamente por 5 horas hasta tum-
bar el cono pirométrico # 11, con lo cual se termina

el ciclo de calcinacian.

Apagado del Horno: Esta operacion comprende los si

guientes pasos:

1) Cerrar valvulas de paso de las tineas de gas

a pilotos y quemadores.

2) Cevrar valvulas shutoff.

3) Apagar soplador de combustién.

4) Apagar registrador de temperatura.

E1l horno se debera dejar enfriar por 1o menos 20 ho
ras hasta Ylegar a una temperatura = 250°C, aproxi-
madamente, la cual nos indica que es posible abrir

el horno sin ningun riesgo para nuestras piezas.
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XV, - PRUPiLﬂADLS FISTCAS DE LOS COMPUESTOS INVOI UCRADOS

Sustancia:

Férmula:

P. Molecular:

G. Especifica:

P. Fusién:

P. Ebullicidn:
;So].-en HZO fria:

" “ou cai..

" " " otros:

Sustancia: .
Fdrmula:

P. Molecular:

G. Especifica:

P. Fusidn:

P. Ebullicidn:
Sol. en HZO fria:

cal.:

" otros:

EN EL PROCESO

Feldespato Sflica
.K2A131308 | §10,
556.49 60.06
2.56 2.65
1450°C 1425°C
- 2230°C
insoluble insoluble
| insoluble

HF, insolu-
ble, en &1-
calis.

Caolinita

A]203.28102.2H

258.06

20

2.64
1785°C



XV .- CAPACIDADES CALORIFICAS DE LOS COMPUESTOS INVOLUCRADOS

Compuesto:

Feldespato
Caolin
Silica

SicC

Mullita
Cristobalita
HZO(I)

H20(9)
Esmalte

-"101 -

EN EL PROCESO

Cp:

69.26T7 + .00821T2/2 + 233100/T (Cal/molgr)

58.62T

16.92T + .000435T%/2 + 599700/T
8.89T + .00291T%/2 + 284000/T
10.34T + .00274T%/2 + 195500/T
6.50T + .0017%/2

8.27T + .000258T%/2 + 187700/T
59.657 + .067T2/2

17.09T + .0004547%/2 + 897200/T
0.45025 Kcal/Kg. °C

1.518 !

0.328 K

1]
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A¥1.- PROPIEDADES FISICAS DEL PRODUCTO

2

i

"MOPJSLO DE RUPTURA EN SECO 104.8 1bs/plg.

MADUI 0, DE RUPTURA EN QUEMADO 4,500.5 Tbs/plg.”~ :

CONTRACCION AL FUEGO | = %L

= 10.6
20 = 9.1
PERDIDA DE PESO = . 03%
ABSORCION DE AGUA = Nula

DENSIDAD = 2.38_gr./m1..
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XViI.-COTIZACION DEL EQUIPO

EQUIPO ‘ COSTO .

Bascula Revuelta (480 Kg.) 15,200.00
Mezclador 7 53,5900.00
Pulverizador de P, H. 120,000.00
Prensa Hidraulica 548,130.00
Secador 43,280.00
Molino de Bolas 9,130.00
Horno de Calcinacion 250;000.00
Viscosimetro 113,650.00
Balanza Granataria 3,000.00
MicrOpulveriiadOr | 115,825.00

$ 1,272,115.00
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COTIZACION No. 2721
Exp. No.o . Pég. 1 de oo
Fecha . bgosto 4, 1981.
' intlgua Carretera a ngd Itqrf.g.l/z;. De: Maquinaria Intercontinental del Noreste, 5. A.
Apodaca, N.L. , Ave. Madero Ote. 6060

TelxsoExe® //~85-00

. ADALUPE N, L.
At'n: Sr. Roberto Villarreal. Gu

DESCRIPCION

REVOLVEDORA MARCA MIPSA, MODEIO 3 1/2 S, con capacidad de 1/2 Saco, Tipo
Trampo, Motor Kohler K-91 de 4 H.P. y/o Motor Briggs & Stratton de 5 H.P.

PRECIO L.A.B. MONTERREY, N.L. MON. NAL. $ 49,000.00

Motor Briggs & Stratton de 8 H.P.

PRECIO L.A.B. MONTERREY, N.L. MON. NAL. $ 70,500.00

Mis 10% I.V.A.

TIEPO DE ENTREGA: INMEDIATA.

ETA COTIZACION ESTA SUJETA A LOS TERMINGS ¥ CONDICIONES DESCRITOS AL REV) RSO_\:\"ALIDEZ:

Y
1A IRTERCOLTY ; TAL DE’E’:}\E-STE S. A
MAQUINARIA 1 pN/N/ ORESTE, S. A.
N o
Ta.

= |
// e
KO TIENE VALIDEZ SIN FIRMA DE FUNCIONARIO ALTORIZADO. / B




AQUINAS MEXIGANAS,

LAGUNA DEL CARMEN 63 COL. ANAHUAC MEXICO 17, D. F.
. TELEFONOS 545-37-23, 250-34-54 ¥ 250-78-09 MMY=063/81.

Julio 22, 18581.

PRODUCTOS INDUSTRIALES CMe, Sa A.
Apertado Postal 150
Mofiterrey, N, L,

5R. ROBERTD VILLARREAL

Adjulto a Bsts eNcontrarfn ustedes cotizaci8d de PreNsa Hidréy
lica tipe " C * de 25 ToPeladss de capscidad, modelo PCS 25 de
lag marca "M=Mw, cof sistema de accioNamieNto maitual.

Asimismo Se servirfn eNcoftrar las caracterfsticas y datos téc
nNicos, esperaldo que los dotos gue cofMiefe Bsts sead 1os Tow-
_queridos pars el estudig y an8lisis que esthn efectualdo.

§in otro particular, rogéfdoles darios s coNocer sus puftas de
vista, los saludamos.

AteNtamen te .
MAQUINAS MEXICANAS, 8. A.

e

IlG, ARMAWDD DLGUIN MARTINEZ
Vetas e INgeNier{a.

ﬂDF’VVhf-o
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AQUIRAS

LAGUNA DEL CARMEN 63 COL. ANAHUAC MEXICQ 17, D. F.
TELEFONOS 545-17-23, 250-34-54 ¥ 250-76-05
Miu-063/81.

COTIZACION

Prefsa hidrfulica olecdiPémice tipo * C " de 25 ToNeladas de

cidad, modele PCS 25 de acciofemiefnto mafusl.

CARACTERISTICAS:

= Cofstruccibn coh placs de acero soldada.

- Bahcadas comn parte iNtegral del bastidor.

- CiliPdro hidrSulico de doble accifn, marca "M-M",

- Ufistago cof recubrimiePto de cromo duro y rectificade.
- focesorios hidrbulices marca vickers.

- Montezie del £iliNdro s bastidor tipo hrida.

~ Motor elbetirico 10 HP,, 220/440 valts, 60 ciclos.

]

tceicPNamiento del sistema hidr&ulice por medio de palefcas

DPATOS TECHNICLCOS:

#) Fuerza de avalce 25 ToNeladas

b) velocidad de avalce 90 tra/seg.
t) Velocidad de _pre"séje 23 nme/seg.
d} velocidad de retroceso 65 MMe/58Ye
e) DimeNRsighes de 1o mesa 500 X 470 mm.
f) Garganta 225 =m.
o) Claro mBximo L50 mm.
h) Carrera _ 305 mm,
i) DpistaNcie de mesa a piso : BAO mma

J) Poteneia de motor ' 1C HP,

MEXICARMAS,

CaRa~
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YUINAS MEXIGAMAS,

LAGUNA DEL CARMEN 63

COL. ANAHUAC MEXICO 17, D, P

TELEFONDS 545-17-23, 250-34-54 ¥ 260.78-09

PRECTI D:

CONDICIONES DE PAGO:

TIEMPO DE ENTREGA:

GARANTT A:

VALIDEZ DE COTIZACIDN;

DASERVACIONES:

MMY=063/81.

8458,300.00
M53 10% I.U.ﬂ.

50% co™ el Pedido .
50% coftra eltrega

10 a 12 Semalasa.

MANUINAS MEXTLAMAS, S. R., ofrece 12
mesegs por problemzs mecBNicos v de ~
construceibn asf{ como por cualguier
defecto que surja co? los egquipos ==
hidrbulicos y elfciricose

4L, Semaligs.

. La mbquina se eﬂtreEa e Plants de -

"M=M" ( LaguNe del “armen ko, 63 w-

Col. ANBhuac),

Lps traNsportes y mafiobras serfn -
por cuelta del cliefte., El acelte «
hidr&éulico™ se iAgluye el el pree=
cioe
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. "‘) DIVISION CIENTIFICA

DSO!H\C)C3CjES S.Q.

u: » CRRETTCRTT A D b T

W SUAREZ SUR B44  APDD. POSTAL 233 TELS. 447132Y 447133 TELEX 0383020 ROCAME MONTLRALY N L. MEXICO

Agosto 4 de 1981

PRODUCTOS INDUSTRIALES C M
CI1UDAD.- '

At'n.: Ing. Fernando Guajardo

EFstimados sefiores:

Nos es grateo formular la presente, para cotizar a ustedes el

Tqulpo por el cual se encuentran interesados y que a conti--
nuacién describimos:

_ Precio L.A.B. Mty.
Horno eléctrico MAPSA Modelo HDT-18,

cscala de operacidn de 50 a 225°C.,

interior de acero inoxidable, con -

dos entrepafios, medidas interiores
de 46 x 35 x 48 cms.

$ 43,279.60
No incluye el IVA
Fecha de entrega: Inmedlata

Vigencia de cotizacidn : 30 dfias

Sin otro asunto de momento, deseando haberles atendido debi-
damente y esperando vernos "favorecidos con su apreclable pe-
dido, con un cordial saludo, quedamos de ustedes,

Atentamente.

CASA ROCAS, S.A. DE C.V,
DIVISION CIENTIFICA

ps @D

ng Francisco Medina G.
Asesoria Técnica

FMG/bdd!

EQUIPO Y MUEBLES PARA LABORATORIO
St
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Tedde 29 de I,

Cr-12%

PRODUCTOS INODUSTRIALES, C.M., S.A.
Montenney, N.L. '

AT’N : ING. FLRNANDO GUAJARDO.

Mug scicqr nuesthe:

Nos permitimos somefen a su amable considera-
cddn nuestho precdo para un Mofine de Porcelana para Labonaio--
(0 marca MC Danef modelo MCIT-1G con capacidad de 1 Gafon, 4in-
cluye tapa, caxrga de befas y bandas para rodando. .

. EL precio pon unidad es de § §,300.00 Mone-
da Nacional mds el 10 % T.V.A., L.A.B. Au Planfa y estd sufe-
to a cambio 44in previoc aviso. -

Espernando £a opontunidad en afendenfes wnos -
hepefimos sus Senvidones y amigos.

Fl

LT1C. PEDRQ PINA TORRES.
*ogu. -

Ml Q Drvision ingeniaria Plartoeos Coramica 17t O N® 473, México 14, D F Tel 760-51- 44 MON |ERBEY: Plante Refreciarios Carn

a San Miguel Km | Gps N L Trls 54-35-40 $54-36-05 Telexr 0202735 GUADALAJARA Ay Cruz Varde N¢ 55 y 59 Tlsquapaqua, Jak,

Tels 25-62 42 y 35-57-69 CLLAYA Carr Celays- Salsmanca Km 12 Municipio de Villagran Gto COLOMAIA Carrera 24 N2 24-70

Nog~ta Colombie Tels 841-668 439-075 Cabla TERMAM PERU Ay Grae N® 156 Le Victora, L'mae 13, Perd Tel 3i-31-05 Telax:

7023 ECUADCR: Lallamant N2 345 y Av Amgrice, P O BOX 8489 Suc 8 Quita Ecudtor Teal 45-2%-11 Telex 2758 CHILE:
Cumtbanca (079 San Migusl Santiago de Chile Cesills 147 Correo !3 Tel SI-0i-02 Telax 260
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TECNICO Y-

REPRESENTACIONES
S.A

Edificio Santes Modere Ple, 1913
Teléfonos 46 41.35 y 47-02.97
Apdo. Post. 4447 Monterrey, N. L

PRESUPUESTO PARA
PRODUCTOS INDUSTRIALES CM, S.A,

0

5C CARGARAA EL 107 o I.v.A.

S
a

PRECIOS SE ENTIENDEN EN MONEDA NACIONAL L. A. B. SEGUN SE INDICA
BA, ¥ EgTAHAN VIGENTES POR UN F‘ERIODO DE . ...... DIAS A PARTIR
ESTA FECHA

R

Azradecemms s wlicitud de cotizacin ¥
tesremaos wmncho gusto en preseutacdes mcy-

ANTIGUA CARR, A ROMA tro prcwapueste por ol equipo abaje descntn
APOGDACA, N.L. ¥ opeamns gue wa de su agrado.
| : _I [ tO8. D LAN, D C.LF. D
AT'M, SR, GERARDD IBAARA.~ [ -
it Tiempo de entregn: Cotizacion: Foclia: ) ;
e cemi@efas | 28./d Julio 7 do 19.1,-
Idu‘é m:: -‘ir_ ;;lrcglt T e e e ) T Alah ) Nut‘:l-ﬂ—_ o
_ Incicadasn.- o SuPlnta- g3 Manta: [ ]
h‘ﬁ:lunu de paga: - ) o
2dc anticipo 8l aceptar el p-dido y -U,o _contra sntro.a dsl ¢ uipo.-_ ,
_I—_\“r':'n':.o:' No CATMOG_Q_ | __'2_ E___‘S_____C__ !% i [ g | 9____!! L PliEgO mfnuao PRECIO JOTAL |
L] - Vi_co:instros Brookisld hiodeclo RVF,
| cuatrs velecivaces gon jusgo de uiste
! e wja: inclufeo, 242, 590,047, Can, Lo
Y 1 aoﬂorta fodule A para el visco_fnotro E
ant: I‘lOI‘ 4 3o Bi.-r-.l
. PRECIUS LoAWB, HOUTEARZV, lub., 3U3CT- | b
TOS A CARBIS ST PREVIO AVISG.= - | i

- n./ ‘ _’/’”"” o
NG, WARIO ALBUZFA' W

SIGUE HCIA UM




€EQUIPOS D€ PROCESO,S.A.

Pagre Mier 245 Pte. Desp. 220 Intr. AV;EEHCWONhGONALNoJSZMEXMOé,Dr_
T8l. 43- 47- 28 y bLb4- 4B~ 99 TELEFONO: 5313275
Monterrey, N. L. TELEX: ACEME 017.72-501

Abril 25 ds 1961,

GHT-7111
C=1754

PRCDULTOS IMDUSTRIALES C. M., 5. A.
Presente.,-

At'n. Ing; Roberto J. Villarresl.

Eatimados sefiores:

A continuacién tenemos el gustp de cotizar 2 Ustedes lo sig:

UN (1 ) Molino Pulverizadur marca MIKRO Modelo 8antem, cons
trufdo en aceroc inoxidable 30k, para 220/u40 volts,
3 fases y 60 ciclas, No incluye el motar principsl.
Frecio unitario. o ¢ « ¢ « o « % 4,633.00 Dlls,
Frecig unitario cunstruccidn en
aceT0 Bl Carblne o« « o » o o o of 3,847,000 Dlls.

£l precio bass incluve lo sigulente:

Bese con pates y rodillos.

Motor de 1/4 HP para tornilles de alimentzcifn in--
cluye guurds.

Qanda de mando con guarda,

Arrancadores, 2lambrado y cmper{metro instal1du.
tartillos de estribo tipo n7®,

peflector mOltiple.

Recipiente de alimwntaciﬁn en acers inoxidsbls 316.
[og mallas.

Ensemble de tornillas da alinpntaciﬁn.

Bolsas de salida.

Cubierte de ssguridad para switch.

El brncin base no incluye el motor gque cdebe de ser -
da 1 HP y 3600 RFM. _

Tiempo de embarque: 1h a2 16 semsbes.

Condiciones de pegp: Carta de crédltn irrevocable o -
pago por adelantadoe.

® X ¥ x x % x 3 5
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€QUIPQS DE PROCESO,S. A.

AV, EJERCITO NACIONAL No. 762 MEXICO 5,D. F,
TELEFOND: 5-31.32.75
TELEX, ACEME Q17-72-501

& & &k X & % % % % % K B3 B

€sperando que lo anterior merezca su aprobescidn y al pon-
diente ds sus estimebles Ordenes quedamos de usiedes.

Atentaemente.

ERUIPDS DE PROCESO, 5. A.

‘Ufic}_zgqna Norte.
Hi
/%I f”"

(Do he

Ing. Gerardo Hutchinson T.
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XVIII, -

MATERIA PRIMA

Feldespato 200 Mallas

Nephtline Syanite 200 Mallas
Arcilla # 4 200 Mallas
Caolfn - EPK 200 Mallas
Silica 209 Mallgs

200 Mallas

Talco Texas

Allimina Calcinada 325 Mallas

Bentonita 200 Mallas

Bdscula

LISTA DE PROVEEDORES DE MATERIA PRIMA Y EQUIPO

PROVEEDOR

Materias Primas Industrial
zadas, S. A.

Biv.Gustavo Diaz QOrdaz 107
Tel. 46-83-58 Los Trevihno,

N. L.

Gonzdlez Cano y Cfa., S.A.
Sinaloa # 32 México 7, D.F.
Tel. 533-20-50

Ferro Mexicana, S.A.
Carr. San Miguel Km 1

Guadalupe, N.L. Tel. 54-36-05

Ferro Mexicana, S.A. de C.V.
Carr. San Miguel Km. 1
Guadalupe, N.L. Tel. 54-35-40

Materias Primas Industriali
zadas, S.A.
Blv. Gustavo Dfas Ordaz 107

Quimicas Industrializables,
S. A. '
Tel. 54-75-06

Provequim, S.A. de C.vV.
Via FFCC a Matamores entre
Ave, Nogalar Nte. y Noga--
lar Sur, Tel 52-47-50
52-47-98

Minerales y Arcillas, S.A.
Carr. Apodaca Huinald

Via FFCC a Matamoros

Tel. 54-75-06 &55-35-60
Apodaca, N. L.

Bascula ReQue]ta; S.A.
Torredn, Coah.

-+
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EQUIPO ' PROVEEDOR
Mezclador Prometal Manufacturera, S.A.

P. Cardenas Qte. 639, .
Saltiilo Coah. Tel 2-30-05
2-69-83

Pulverizador de P.H. Taller Mecanico

Prensa Hidrdulica Méquinas Mexicanas, S.A,
' Laguna del Carmen 63, México

17, D.F. Tel. 545-37-23
Moldes Taller Mecdnico

Secador Constructora de Aparatos Ind.
S.A., Ing. Sergio Séenz,
Tel. 48-00-79, 46-41-22

Molino de Botlas NORTON Chemical Process Pro--
' ducts Division, P.0. Box 350,
Akron, Ohio 44309
Tel. (216) 633-3223

Horno de Calcinacidn Ing. Energética
Trogueladora Balercs Industriales, S.A.
Cuauhtémoc Nte. 733,
Tel 75-25-00"
Troqueles ' Taller Mecdnico
Viscosfmetro- Brookfield Engineering Inc.
Balanza Granataria Casa Rocas, S.A.

Cuauhtémoc Sur 438
Tel. 40-13-50
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Micropulverizador Equipos de Proceso, S. A.
Padre Miey 249 Pte. Desp. 202
Tel. 43-47-28
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