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INTRODUCCION.~ E1 uso extensivo de los estudios experimen
tales preliminares al diseio y construccion de nuevos elemen--
tos mecanicos 0 estructurales y el uso de procedimientos de en
saye para control de procesos establecidos de manufactura y --
construccidn, son hechos significantes y bien reconocidos de -
nuestro desarrollo técnico. Practicamente todas las ramas de
la ingenieria, especialmente acuellas que tratan con estructu-
ras y maquinas, conciernen intimamente a los materiales, cuyas
propiedades deben ser determinadas con ensayos. La produccion
masiva satisfactoria depende de la inspeccidn y control de la
calidad de los productos manufacturados, lo que implica un sis
tema de muestreo y ensaye.

Para la inteligente estimacidn y el uso de los resultados
de los ensayos, es importante para los ingenieros, aln para --
aquellos no ocupados en la labor de ensaye real, poseer una -~
comprension general de los métodos comunes de ensaye de las --
propiedades de los materiales, y de lo que constituye un ensa-
yo valido. AUn m3s, al tratarse de las especificaciones y la
aceptacidn de los materiales, la comprensidon de las limitacio-
nes impuestas por los métodos de ensaye e inspeccién es impor-
tante.

Los siguientes temas como: Esfauctura de Los materiales,
Téenica de ensaye, Prninciplos §{sicos y mecinlcos Lnvolucrados
en ef aparato y procedimiento de ensaye, Teoria de £as medicio
nes, Intenpretacién de Los resultados, son bisicos para el es-
tudio del ensaye de materiales. ’

Conjuntamente con el avance de nuestro desarrollo tecnold
gico han surgido notables mejoramientos en los tipos mas anti-
guos de materiales, muchos descubrimientos de otros nuevos, y
una variedad de nuevos usos para todos éstos. Ellos han exten
dido el alcance del ensaye de materiales y han complicado su -
practica. Sin embargo, los principios fundamentales involucra
dos en la realizacidn de ensayos validos y confiables son comu
nes a todos los ensayos y constituye el propdsito de este li-=

bro tratar estos principios por medio de la explicacion de los
métodos de ensaye ordinarios de los metales.



