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CAPITULO S

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

L.a morfologia de la superficie de los aceros inoxidables y su indice de
- reflectividad depende del grade de rugosidad, y cambia considerablemente

cuando el acero es sometido a un proceso de oxidacion a alta temperatura.

La condicion superficial inicial afecta la homogeneidad de la capa de oxido de los
aceros inoxidables 316L asi como la rapidez de formacioén de la’ misma, cuando

son sometidos a procesos de oxidacion a alta temperatura.

Al final del proceso de oxidacion a alta temperatura - después de 36 horas de
exposicion a 900° C -, la muestra cuya condicién superficial inicial se obtuvo al
pulir con lija grado 400 SiC; es la que presenta una mayor resistencia a la
oxidacidn, esto es, las muestras con acabado superficial rugoso - pulidas con lija
grado 180, 320 SiC, - asi como las de acabado superficial mas fino - pulidas con
lija grado 500, 1000 SiC. - al final de la prueba presentaron una menor resistencia
a la oxidacion. En este trabajo esto fué cuantificado en comparacion a las
descripciones que se habian hecho en investigaciones anteriores y qug no habian
sido corroboradas, especialmente durante la etapa inicial del proceso de

oxidacion.
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Para tiempos cortos de exposicion el mecanismo de la oxidaciéon de los aceros
316L, a 900 °C, con una superficie obtenida al pulir con lija grade 180 SiC y bajo
una atmosfera de aire ambiental, es parabdlico. Este comportamiente parabolico
estd limitado a la etapa inicial de oxidacién. La duracion de esta etapa depende de
la rapidez con que se esta llevando a cabo el fendomeno. En el caso del acabado
superficial intermedio, la etapa inicial es mas corta, por lo que si se hacen
comparaciones en un mismo tiempo, parecera que los acabados intermedios no
siguen un comportamiento parabdlico y no solo un cambio en la constante de

rapidez de oxidacion, como ocurre en el caso de los acabados burdos y finos.

Queda abierta la posibilidad para que se contintie estudiando el mismo efecto,
pero a tiempos de exposicidon mayores que los utilizados en esta investigacion -
asi como a temperaturas mayores de 900 °C - ya que por el comportamiento de
las curvas de incremento en peso contra tiempo obtenidas durante ¢l proceso de
oxidacion, es posible suponer que a tiempos de exposicion mucho mayores de los
aqui analizados, la rapidez de oxidacion de las muestras analizadas puede llegar a
ser la misma y con un comportamiento del tipo parabdlico, independientemente

de la condicion superficial inicial de las muestras.
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