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Resumen

En este estudio se realizaron ensavos de tension en tres direcciones diferentes
con respecto a la direccion de laminacién. siguiendo la direceién de laminacion. a 437 de
esta y transversalmente. ¢sto se hizo con el proposito de caracterizar la anisotropia que
presentan laminas de bajo carbono y dc acero microalcado de espesores pequeiios
obtenidos directamente del molino de laminacién en caliente, los datos obtenidos se
relacionaron con las diferentes variables del proceso como son, la temperatura, la
composicién quimica, la velocidad de enfiiamiento. el tamafio de grano obtenido. etc.,
haciendo un estudio comparativo de las propiedades mecanicas y microesiructurales.

También se hizo una revisién bibliografica acerca del desarrollo de la textura durante la

laminacion en caliente y de la recristalizacion para entender més afondo los fendmenos

involucrados.
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Prologo

Es necesario que los aceros que requieren ser deformados posteriormente a la
laminacidén, como en el caso de la fabricacidon de autopartes y muebles para uso
electrodoméstico. tengan ciertas propiedades de formabilidad y que estas se comporten
de manera similar en todas direcciones. o que por lo menos se controle esta propiedad.
por lo que su estudio es importante. Esta tesis tiene como finalidad estudiar el
comportamiento anisotropico de la cinta de acero laminada en caliente y determinar los

factores involucrados para el desarrollo de 1a misma si es que la hay.

Para lograr este proposito, el autor presenta los fendmenos que ocurren dentro
del proceso de laminacion en caliente y la posible influencia de las variables del mismo
en la anisotropia de estos aceros. Por 1o que las personas directamente beneficiadas con
este trabajo son los estudiantes interesados en el tema de laminacion ya sea en su etapa

de licenciatura o post-grado.

Poco se ha estudiado sobre este comportamiento en cinta laminada en caliente, va
que en la mayoria de los casos se logra obtener laminas isotrépicas, sin embargo. hasta
ahora no se habia realizado un estudio formal para determinar si efectivamente este tipo

de material no presenta anisotropia.
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