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Resumen

E! estudio que aqui se presenta tiene el propdsito de mostrar las
diferentes propiedades mecanicas bajo ensayos de compresién de una aleacién
de aluminio tipo A319 para dos condiciones de estructura: modificada y

refinada y unicamente modificada.
/

El material en las dos condiciones descritas se someti® a tres
tratamientos térmicos, siendo éstos los mas comanmente efectuados a este tipo
de aleaciones, a saber: a) solubilizado (T4), b) envejecido (T6) y c)
sobreenvejecido o estabilizado T7). Estos tres tratamientos se llevaron a cabo
para tres diferentes temperaturas de su correspondiente tratamiento de
solubitlizado, con el objeto de apreciar la manera en que se sucitan los cambios
en las propiedades mecanicas de la aleacibn conforme se varia esta

temperatura.

Los ensayos de compresion fueron realizados a tres diferentes
velocidades de cabezal constante, resuitando en las siguientes tres velocidades
iniciales de deformacion: a) 0.00046 s, b) 0.0046s™" y ¢) 0.046 5™

Se obtuvieron, entre otras propiedades, el grado de dureza alcanzado
en los diferentes tratamientos térmicos, asi como el nivel del esfuerzo soportado
por el material en sus diferentes condiciones de prueba y de tratamiento. A
través de las curvas de fluencia se determind la resistencia del material en



funcién de su esfuerzo de cedencia, y en lo que a las caracteristicas de
plasticidad se refiere, se determind el esfuerzo limite de plasticidad uniforme, la
deformacion presentada en este punto, asi como los valores del exponente de
endurecimiento por deformacién y el valor del coeficiente de resistencia.

Las condiciones de inestabilidad exhibidas por el material durante las
distintas pruebas se analizaron mediante la sensibilidad a la velocidad de
deformacion, describiéndose su relacidn con el movimiento de las dislocaciones
y la interferencia que los precipitados y particulas extrafas presentan para con

aquellas.

Entre algunas conclusiones que se pueden deducir del presente estudio
se encontré que el material solubilizado a la mayor temperatura (480 °C)
independientemente de la estructura {modificada o modificada y refinada) es
mas resistente en sus condiciones de tratamiento T6 y T7, resultando ser mas
blando en la condicién T4, lo que implica el endurecimiento por precipitacion,

En lo que concieme a la resistencia, se puede afirmar que ambas
condiciones de estructura muestran mayores valores de resistencia en cedencia
y maxima cuando la temperatura de solubilizado fue de 480 °C.

Con respecto a las condiciones de inestabilidad, se puede concluir que
en ambas condiciones de estructura el material exhibe mayor estabilidad en los
tratamientos cuya temperatura de solubilizado fue de 480 °C.

Siguiendo con el comportamiento plastico del material, se puede afadir
que las curvas de fluencia exhibidas por las aleaciones en estudio no cumplen
plenamente con la relacién lineal descrita por la ley de la potencia en la
ecuacién o=Ke" ; no obstante, se observaron mayores valores en el exponente
de endurecimiento por deformacion en la estructura unicamente modificada.
Las razones de ésto y de otras conclusiones enconfradas a lo largo de este



estudio se explican a partir de las teorias y analisis llevados a cabo por otros
investigadores.



