APENDICE A
CURVAS DE ENFRIAMIENTO A VELOCIDADES BAJAS
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Fig. A1 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.
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. A2 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.

Condicion de Fe(+) Sr(-) Ti(-).
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A3 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.

Condicion de Fe(+) Sr(-) Ti(+). Prueba No. 1.
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. A4 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.

Condicion de Fe(+) Sr(-) Ti(+).

Prueba No. 2.
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. A8 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.
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. A6 Curva de& enfriamiento y sus derivadas coh enfriamiento lento.

Condicién de Fe(+) Sr(+) Ti(-). Prueba No. 2.
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A7 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.

Condicidon de Fe(+) Sr(+) Ti(+). Prueba No. 1.
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A8 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.

Condicion de Fe(+) Sr{+) Ti(+). Prueba No. 2.
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Fig. A9 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.
Condicién de Fe(-) Sr(-} Ti(-). Prueba No. 1.
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Fig. A10 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.
Condicién de Fe(-) Sr(-) Ti(-). Prueba No. 2.
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Fig. A11 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.
Condicion de Fe(-) Sr(-} Ti(+). Prueba No. 1.
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Fig. A12 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.

Condicion de Fe(-) Sr(-) Ti(+). Prueba No. 2.
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Fig. A13 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.
Condicion de Fe(-) Sr(+) Ti(-). Prueba No. 1.
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Fig. A14 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.
Condicion de Fe(-) Sr(+) Ti(-). Prueba No. 2.
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Fig. A15 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento lento.
Condicion de Fe(-) Sr(+) Ti(+). Prueba unica.



APENDICE B
CURVAS DE ENFRIAMIENTO A VELOCIDADES ALTAS
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B2 Curva de enftiamiento y sus derivadas con enfriamienta rapido.

Condicién de Fe(+) Sr(-) Ti(-).
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No. 2.
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Fig. B3 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.
Condicién de Fe(+) Sr(-) Ti(+). Prueba No. 1.
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Fig. B4 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.
Condicion de Fe(+) Sr(-) Ti(+). Prueba No. 2.
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B5 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.

Condicion de Fe(+) Sr(+) Ti{-). Prueba No. 1.
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B6 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.

Condicién de Fe(+) Sr{+) Ti(-).

Prueba No. 2.
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B8 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.

Condicion de Fe(+) Sr(+) Ti(+).
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Fig. B9 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.
Condicion de Fe(-) Sr(-) Ti(-).
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Fig. B10 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.
Condicién de Fe(-) Sr(-) Ti(-).

Prueba No. 2.
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Fig. B11 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.
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Fig. B12 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.
Condicion de Fe(-) Sr(-) Ti(+). Prueba No. 2.
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Fig. B14 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.

Condicidon de Fe(-) Sr{+) Ti(-). Prueba No. 2.
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Fig. B15 Curva de enfriamiento y sus derivadas con enfriamiento rapido.
Condicion de Fe(-) Sr(+) Ti(+). Prueba No. 1.



APENDICE C

MAGNITUD DE LOS PARAMETROS OBTENIDOS
POR ANALISIS TERMICO
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Fig. C1 Efecto de los tratamientos metalurgicos en la precipitacion del

peritéctico Al;Ti a concentraciones bajas y altas de Fe
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Fig. C2 Efecto de ios tratamientos metalurgicos en la solidificacion de la
fase eutéctica Alal a concentraciones altas y bajas de Fe
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Fig. C3 Efecto de los tratamientos metalurgicos en la solidificacion de la
fase eutéctica Al-Si a concentraciones altas y bajas de Fe
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Fig. C4 Efecto de los tratamientos metalurgicos en la solidificacion de la fase
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APENDICE D
MAGNITUD DE LAS PROPIEDADES MECANICAS
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Fig. D1 Efecto de la concentracion de Fe en las propiedades mecanicas en las
condiciones de metal blanco, refinamiento y modificacion.
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Fig. D2 Efecto de la concentracion de Fe en las propiedades mecanicas en las
condicicnes de metal blanco, refinamiento y modificacidon con tratamiento de
solubilizacion de 460°C seguido de un scbrenvejecido de 240°C
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Fig. D3 Efecto de la concentracion de Fe en las propiedades mecanicas en las
condiciones de metal blanco, refinamiento y modificacion con tratamiento de
solubilizacién de 480°C seguido de un sobrenvejecido de 240°C.
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Fig. D4 Efecto de la concentracion de Fe en las propiedades mecanicas en las
condiciones de metal blanco, refinamiento y modificacién con tratamiento de
solubilizacién de 500°C seguide de un sabrenvejecido de 240°C.



APENDICE E
CURVAS DE ESFUERZO-DEFORMACION REALES
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Fig. E1 Curvas esfuerzo-deformacién de aleaciones
en condiciones de vaciado con baja concentracion de Fe

400 ! — —
Sr(-) To-) Sr{+) Ti(-) Sr{-), Ta(+) Sr(+), Tu(+)
= 300} ; : ]
o i ;. :
=2 H : ,14’ P oL
Y L o
S 200} § ¥ |
R ; : _ i
5] ¥ ¥
> i i i i
L . PE s
(D : . ill . ;
W 100 |- i .
%
? ]
1 i 1 ; 1 F 1
0 0.05 0 005 0 005 0 005 010
DEFORMACION

Fig. E2 Curvas esfuerzo-Deformacion de aleaciones
en condiciones de vaciado con aita concentracion de Fe



E-2

400 , ! !
Sri-), Ti{-) 3r(+), Ti(-) : Sri-), Ti(+) Sr{+), Ti(+)
= 300| ; ]
& ' -/ -y -
= N N
o . N
¥ 200 ¥ P L ]
. Lo {3
Ll L L y
2 ! P .
[f))] 3 ' ! ;E,'I v ¥
W 100 4 J‘ ¥ ¥ _
- | ! f
i ; {
I i 1 : 1 E t
0 0.05 0 0.05 0 0.05 0 005 010

DEFORMACION

Fig. E3 Curvas esfuerzo-Deformacion de aleaciones tratadas térmicamente
a una temperatura de solubilizacion de 460°C con baja concentracion de Fe
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Fig. E4 Curvas esfuerzo-deformacion de aleaciones tratadas térmicamente
a una temperatura de solubilizacion de 460°C con alta concentracion de Fe
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Fig. E5 Curvas esfuerzo-deformacion de aleaciones tratadas térmicamente
a una temperatura de solubilizacion de 480°C con baja concentracion de Fe
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Fig. E6 Curvas esfuerzo-deformacion de aleaciones tratadas térmicamente
a una temperatura de solubilizacion de 480°C con alta concentracion de Fe



E-4

400 T T T
S.TE | S Tie) /5. e LS, T
P / ; i
if : f ¢
< 300} ; : : ) .
o ; f ) -
= ] - L
O i i L
% 200 | 5 N | 1 ]
> ] !
% ¥ i j
H L L
" 100} 1
L]
: £ e
3 i:: :!F
] ?’ 1 \; o I |: 1
0 0.05 0 0.05 0 005 0 005 010

DEFORMACION

Fig. E7 Curvas esfuerzo-deformacion de aleaciones tratadas térmicamente
a una temperatura de solubilizacion de 500°C con baja concentracion de Fe
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Fig. E8 Curvas esfuerzo-deformacidén de aleaciones tratadas iérmicamente
a una temperatura de solubilizacién de 500°C con alta concentracion de Fe
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