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RESUMEN

Este trabajo presenta los resultados del estudio de la propagacion de grietas en un tubo
de acero inoxidable AISI tipo 304 recubierto con una aleacion resistente al desgaste.
Este recubrimiento fue depositado en la parte interior del tubo por medio de soldadura
de arco eléctrico. Las condiciones de solidificacion en la aleacién depositada provoca la
generacion de grietas, que en su mavoria inician en la superficie del recubrimiento y se
detienen en el acero inoxidable. El objetivo de este trabajo fue analizar la posible
propagacion de grietas dentro del acero inoxidable por medio de ciclado térmico. Para
esto se obtuvieron cuatro probetas del tubo. Las muestras estuvieron sujetas a 40 ciclos
de enfriamiento y calentamiento. El calentamiento se llevé a cabo al aire en un horno de
resistencia eléctricas a una temperatura de 700 °C por 5 minutos para después ser
enfriadas fuera del horno hasta alcanzar los 300 °C. Tres muestras fueron enfriadas al
aire y la ultima en agua. Antes del ciclado térmico, una de las probetas, fue sometida a
un tratamiento de envejecido a una temperatura de 750 °C durante una semana. Todas
las muestras fueron analizadas metalograficamente en microscopios Optico y de barrido
(SEM), antes y después del ciclado. Las pruebas del ciclado térmico s¢ complementaron
con ensayos de microdureza realizados en las cuatro probetas tratadas. Los resultados
del presente estudio permiten concluir que en las ires muestras enfriadas al aire las
grietas del recubrimiento duro no penetran en el acero inoxidable y las que ya estaban
dentro del acero se mantuvieron estables. La muestra enfriada en agua presento
propagacion de las grietas del recubrimiento al acero inoxidable. La microdureza en el
acero inoxidable sufrié6 cambios durante el ciclado térmico viéndose afectada

principaimente por el modo de enfriamiento de las probetas.



