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RESUMEN

Se realizaron una serie de tratamientos térmicos en una aleacion extruida
de aluminio 6063. El material fue solubilizado a 520 °C, enfriado a diferentes
velocidades y envejecido a 130, 180 y 230 °C. Las diferentes muestras tratadas
fueron objeto de ensayos de microdureza, difraccion de rayos X y microscopia
electronica de transmision. Se graficaron las curvas de la dureza en funcion del
tiempo y se encontré la dureza maxima para cada condicion de envejecido,
observandose que, a mayor temperatura de envejecido se requiere un menor

tiempo para alcanzar [a dureza maxima, pero ésta resulta ser menor.

Se emplearon las curvas de calentamiento para determinar la
temperatura de solvus y las de enfriamiento para obtener las de inicio y final de
precipitacion. Se graficaron esas condiciones en funcion del tiempo y se obtuvo
un diagrama de precipitacion durante enfriamiento continuo. Se determiné la
variacion de dureza en funcién de ia velocidad de enfriamiento y se comparé
con el valor maximo alcanzado encontrado en las regiones enfriadas a
velocidades mayores a 10 °C/seg. Este decremento en dureza se asocio con el
tiempo disponible para precipitacion y se desarrolld un modelo que relaciona la

reduccion en dureza con el intervalo de precipitacion durante el enfriamiento.

Se obtuvieron muestras cilindricas en direccién longitudinal y transversal
a la direccién de extrusion del material, las muestras fueron sometidas a
diferentes condiciones de tratamiento térmico, completamente sobresaturadas
en estado solido, maxima dureza y scbreenvejecido. Se hicieron ensayos de
compresion a diferentes velocidades, utilizando teflén como lubricante entre los
platos y la muestra. Se encontrd que para las condiciones de maxima dureza,
sobreenvejecido y extruido el comportamiento es el mismo aungue con

diferente magnitud de esfuerzo de fluencia, en cambio, para la muestra
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sobresaturada el comportamiento es diferente a las demas. Esta diferencia en
comportamiento esta posiblemente asociada con la tendencia a localizar el flujo
plastico. Se encontré que el esfuerzo de fluencia es mayor en la condicion
transversal que la longitudinal, lo que se atribuye a la anisotropia causada por la
textura.



