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Esfuerzo (MPa)

Apéndice A1
Pruebas Mecanicas del Material Base.
800 T T -
]
e
600 = s T 4
B
4001 ,f/ =
200 Centro :
z A Longitud
B Espesor
C Ancho
BJ it 1 i ] L
0.00 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 0.60
Deformacion
800 ' v T T T
C
600 T : ]
A
soof 7 !
200 Crilla :
: a Longitud
' B Espesor
£ C Ancho
[j; | 1 ! i |
0.00 0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 0.60
Deformacién

99

Fig. A1 Pruebas mecanicas a comprecion, con obtencion
de probetas a comprecién en las tres direcciénes
principales en zona centro y orilla del planchon.
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Fig. A1 Pruebas mecanicas a comprecion, con obtencion
de probetas a comprecion en las tres direcciones

principales en zona centro y orilla del planchon.
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Fig A2.- Pruebas a compresion, de muestras tomadas en las
tres direcciones del planchon, y en tres posiciones
de su espesor (Superior (8), Centro (C), Inferior (1)).
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Fig A2.- Pruebas a compresion, de muestras tomadas en las
tres direcciones del planchon, y en tres posiciones
de su espesor (Superior (S), Centro (C), Inferior (1)).
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Fig A2.- Pruebas a compresion, de muestras tomadas en las
tres direcciones del planchon, y en tres posiciones
de su espesor (Superior (S), Centro (C), Inferior (I)).
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Apéndice A2

Analisis Visioplastico de las Probetas Laminadas.
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Acero “C”
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Apéndice A3

Curvas de enfriamiento de las Pruebas de Laminacién

**** | a numeracion en la parte infenor de cada figura, indica la posicién de captura mas 1 en la
probeta, segun lo especificado en la figura 4 4 1 y en los puntos 4 3 y 4 4 de este trabajo
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