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PROLOGO

Durante el siglo XX se dieron los mayores avances tecnoldgicos de la humanidad,
los avances que se ven en el inicio del siglo XXI hace parecer que no hay limite en el
desarrolio cientifico y tecnoldgico. El mayor avance o él mas difundido actualmente es
el del uso de la computadora personal como una herramienta de uso diaria para millones
de personas en todo el mundo y en particular el usc de Internet. Otra drea que a causado
un gran impacto es el Area genética, descifrar el genoma humano a desencadenado una
carrera por parte de muchos paises por clonar seres vivos, este tal vez serd el evento
que mas mpacto tendra en los tiempos por venir. En el area de ingenieria se ha dado el
desarrollo de nuevos tecnologias, la vida diaria ya no se concibe sin el uso diario de
aparatos como lo son los teléfonos celulares.

A pesar de todos esos avances, nuestro pais se ha quedado al margen, no hemos sido
capaces de desarroliar tecnologia, ¢l nivel de educacién de la poblacion es muy pobre, v
por conclusién, nuestros niveles de productividad no son para competir con los paises
mas desarroliados. La principal razdn de la inversidn extranjera en México es el bajo
costo de produccién, pero cuando se trata de desempefiar una funcion que demanda
cierto grado de conocimientos elementales nos vemos en desventaja con otros paises.

En la actualidad las empresas no pueden sobrevivir sin contar con personal
preparado para desarrollar con eficacia y efectividad el trabajo asignado. Pero la
preparacion nunca termina, el desarrollo tecnolégico vuelve obsoleto rapidamente las
técnicas existentes, se requiere de un programa de capacitacion constante. Es por eso la
razdn de este estudio, desarrollar una metodologia de disefio que sirva como apoyo al
desarrollo del personal, que sirva no solo para ejecutar bien su trabajo, sino para darle
otro marco de referencia, que entienda el problema v pueda ser una parte activa de la
solucién. facilitar el desarrollo del personal y ser capaces de crear cosas nuevas deberia
ser una prioridad de todas las compaifiias en nuestro pais. Motivar y apoyar a crear

tecnologias nuevas tiene que ser una prioridad del pais.
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SINTESIS

El objetivo del presente trabajo es analizar en forma clara y sencilla la técnica de
disefio de troqueles de alta velocidad para producir laminacién rotor-estator grapado.
Esta técnica de disefio es desconocida en México hasta estos momentos, aunque hay
algunas compafiias que trabajan con este tipe de troqueles dependen completamente de

compafiias extranjeras para disefiar y fabricar troqueles de alta velocidad.

Al ser desconocida en México esta técnica de disefio, las compafiias que tienen la
necesidad de trabajar con troqueles de alta velocidad se enfrentan con el gran problema
de desarrollar a su personal técnico en el ajuste, mantenimiento y reparacién de los
mismos, como no hay informaciéon técnica acerca de este problema la curva de
aprendizaje se vuelve muy larga y costosa, va que las compafiias se tendran que
enfrentar con fallas de operacion, mala calidad del producto, retraso de la produccion,

dafios de herramentales etc. Qcasionados por mal ajuste.

En este estudio iniciara explicando la funcién principal de un troquel de alta
velocidad y de los equipos auxiliares que se necesitan para la produccién de laminacion
rotor-estator, después se analizaran los diferentes pasos del proceso de disefio de un
troquel de alta velocidad dejando clare la razén del disefio seleccionado, se explicara de
manera detaliada la funcion de cada una de las partes del troquel, por ultimo se analizara

el mantenimiento y ajuste de un troquel de laminacion de alta velocidad.



