CAPITULO V

CONCLUSIONES

Se obtuvieron las fases mullita y zircén a partir de las condiciones de

sinterizacion de 1500°C por 5 horas utilizando 20 % de zirconia.

La inclusion del zircon como materia prima permitié la obtencién de

mullita.

La disminucion del tamano de particula utilizada incidié en la obtencién de

una mejor formulacién con un aumento del 30% de la densidad.

El mecanismo de ataque por vidrio fundido propuesto, es la disoluciéon de la
fase alimina-silice con la formacidon de una nueva fase vitrea, generandose

la formacién de dendritas.

Tanto el AZS como el AZSz favorecen la formacion de la interfase vidrio

fundido-zona caliente del refractario evitando la penetracion por vidrio.
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CAPITULO VI

RECOMENDACIONES

Estudiar diferente grado de molienda en las materias primas para
sinterizar muestras AZS 43 20 37 de mayor tamaiio similar a un ladrillo

refractario.

Estudiar el comportamiento fisico-quimico de la formulacion AZS 43 20

37 en contacto con el vidrio fundido.

Realizar pruebas dinamicas de ataque entre la formulacion AZS 43 20 37

y vidrio fundido.

Continuar realizando formulaciones AZS 43 20 37 con el objetive de

caracterizar su comportamiento frente a vidrio fundido.

Estudiar el tiempo de vida en servicio de la formulacion AZS 43 20 37 en

presencia de material fundido (vidrio, acero, cemento}.
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