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El Estado del Arte en el Ambiente Académico

U aspecto insoslayable de la manufactura, la Investigacion de Ingenieria, tiene como uno de sus lugares de
residencia las Universidades e Institutos de Ensefianza Supenior. Es para destacar el hermetismo con que se
manejan los proyectos académicos de grado y los proyectos de Investigacidn en los escasos Centros de
Manufachira Avanzada que existen en nuestro pais. Ante esta situacién, muy propia y valida de las
Instituciones, sobre todo por el hecho de que para esitos centros representan ingresos por venta de proyectos
de desarrollo, se procedi6 a la busqueda de proyectos de caracter piiblico en cuanto al uso de la informacion
para efectos educacionales. Se encontrd el proyecto desarrollado en el Rochester Institute of Technology por
el Dr. S. Manian Ramkumar. El proyecto consistié en ensamblar un arreglo de ensamble de cinco piezas,
concretamente una reglefa para uso en actividades del dibujo como uso funcional del producto. La regleta
consiste en ¢l ensamble de cinco piezas: media regleta inferior, media regleta superior, un rivet y dos pluinas.
Todas las piezas fueron adquiridas en el establecimiento comercial Dollar Store Distribuiting. El objetivo del
proyecto fue desarrollar y demostrar la construccion de un FMS (Flexible Manufacturing System, Sistema
Flexible de Manufactura) a prueba de fallas para ensamblar multiples variaciones de demanda de una regleta
de cinco piezas. El proyecto responde a una aplicacidon donde existen productos solicitados por el cliente con
una variedad muy grande y lotes de produccion pequefios.
Los objetivos del proyecto fueron los siguientes:
1. Ofrecer una seleccion de tres colores de regletas
2. Permitir al cliente ordenar el tamafio de los lotes por color de regleta
3. Ofrecer estadisticas de tiempo real al cliente mediante un panel visual
4. Conocer parimetros de desempefio tales como proporcién de defectos, defectos preducidos,
volumen de trabajo en produccién, tiempo de ciclo en celda, porcentaje de utilizacion de miquina
(fraccidn de uso de la capacidad instalada) y eficiencia de la celda.
5. Inspeccidn amtomitica en la FMS de las siguientes caracteristicas
-presencia de la plumna
-color de laregleta
-ubicacién del rivet
-calidad de ia regleta (roturas, marcades y protuberancias).
El equipo utilizado comprendid
+ Tres robots IBM®
s  Unsistema de Visién-Deteccién
» Un sistema de red Ethernet®-PLC 5
Las caracieristicas dadas a este sisterna fueron:
s  Todas las decisiones en el sistema se basan en proporcionar seguridad ¢ integridad a los operadores
del FMS
¢ Los operadores pueden corregir desviactones menores en el proceso sin tener que detener todo el

funcionamiento de] FMS
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¢ El FMS es modular de mixima eficiencia espacial, esto es minimizar el uso de espacio horizontal y
vertical con el equipo disponible.
» ElFMS utiliza dispositivos de seguridad entre cada proceso.
+ El FMS esti dotado de sensores que permiten convertirlo en un sistema “inteligente” que lo haga a
prueba de fallas.
La operacién de este FMS fue posteriormente mejorada al introducir elementos mas poderoso como la
Estacion de Interfase Humano-Maquina (HMI- Human Machine Interface) que ademds cuenta con diseio
ergondmico, Software de Interfase RS View 32 el cual efectia mas eficientemente la relacién usuvario-ciclos
de autoimatizacion y la tecnologia “Lights Out” que permite trabajar el sistema de manufactura con las luces
apagadas y con sélo un LED (diodo emisor de luz) estroboscopico {de centelleo o intermitente) conectado al
sisterna de vision y deteccidon DVT para imspeccion confiable. El proyecto conts con ¢l respaldo y patrocinio
de varias compafias norteamericanas. A confinuacién preseniaremos varias figuras graficas del arreglo
fisico del FMS instalado en el Rochester Institute of Technology. Al final de las graficas se encuentran los

propietarios intelectuales del proyecto y los nombres de las compaiiias patrocinadoras,

Alimentador de medias regletas Alimentador de rivet (remache)
(notese los conveyors o transportadores)
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- . P faNe”
Sisterna de Vision-Deteccion (DVT
(notese los conveyors o transportadores)

Interfase Hombre-Maquina
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Chmpuicr integrosed Menufociuring Technplogy
. Seniar Frojecs D501

Vista general del sistema de manufactura flexible Vista del producto terminado

A continuacidn se lista el equipo creador del FMS presentado en esta seccién con el proposito de comprender
el tipo de tareas asignadas para cada miembro del equipo. Al final aparecen los patrocinadores del proyecto.
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Project Sponsors
The following are companies that generously donated to the 2001 Senior Project. Their

contribution to educational programs reflects a commitment to higher education and the
development of future generations for the technical workforce.

Hughes
Hilfech

An BIPIRT Corrpany
SMC Pneumatics Inc. Hughes HiTech
Jesse De Santo Adam Reyeroft

hiphitec@buffnet.net

jessedesanto@aol.com .
) @ www.hughesind.com

WWW. STICUSA.COIT
Corporate Offices:

245 Summit Point Dr #7 9685 Main Street
Henrietia, NY 14623 Clarence, NY 14031
716.321.1300 716.759.8374
Fax 716.759.8289
800.759.8374

Zeller Electric of Rochester

Garry Little
glittle@zynsolutions.com
www.zellerelectric.com

P.O. Box 13436

800 Emerson Street
Rochester, NY 14623
716.254.8840

Fax 716.254.0982
§00.295.8696

Informacion de referencia tomada del contenido original del proyecto
Traduccion libre del texto en el encabezade de esta pagina

Patrecinadores del Proyecto

Las siguientes son companias que generosamente realizaron donativos al Proyecto Senior 2001, Su
contribucion a los progrumas educacionales refleja un compromiso para la educacion superior y el
desarrollo de generaciones futuras para la fuerza de trabajo técnica.
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