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RESUMEN

Las primeras protesis de cadera en contacto metal-metal fueron implantadas durante la
década de los 60’s. Muchos de estos implantes mostraron resultados insatisfactorios
debido a disefios pobres y a bajos controles de calidad en su procesamiento. Sin
embargo, en los casos donde los implantes duraron mas de 20 anos, las superficies de
contacto permanecian ain con un acabado espejo, con pequenios cambios dimensionales
y bajo desgaste. Estos resultados trajeron un renacimiento para los implantes
metal-metal que en aquella época eran totalmente desplazados por los pares: metal-
polictileno. El presente trabajo e¢valia la influencia de los parametros dimensionales y
microestructurales, sobre el comportamiento tribologico de muestras prototipo metal-
metal fundidas en aleacidon Co-Cr-Mo-C. Un total de 12 pares (copa y esfera) fueron
fabricados mediante la técnica de “investment casting”™; en su procesamiento, se vario el
contenido de carbono, la microestructura mediante tratamjentos térmicos y el huelgo
diametral. Para probar las 12 muestras prototipo, se disend y construyé un simulador de
cadera el cual es capaz de proporcionar coudiciones extremas. Durante los 500 mil
ciclos de prueba, el simulador utilizd el movimiento flexion-tension (+/- 23%) bajo una
frecuencia de 1.5 Hz a una carga constante de 2KN. Como lubricante se utilizé suero
bovino el cual se intercambié cada 100 mil ciclos. Los resultados experimentales
después de 500 mil ciclos demuestran que la velocidad de desgaste es influenciada
principalmente por el huelgo diametral. En las muestras de alto huelgo el principal
mecanismo de desgaste fue el de abrasion, mientras que para las muestras de bajo huelgo
el mecanismo de desgaste predominante fue el de fatiga. Por otra parte, las
microestructuras con contenidos de carburos cerca del 10% (colada y tratamiento
combinado), mostraron una mejor resistencia al desgaste que los ensambles en donde las
cabezas femorales, tuvieron menor cantidad de carburos debido al tratamiento de
solucidon.  El contenido méas alto del carbono incrementa la resistencia al desgaste
solamente si se encuentra precipitado como carburos y no como sojucion dentro de la

matnz.



