Apéndice 1

Para realizar las mediciones del dres, parcentaje de drea, conteos y didmetro miximo en el analizador
de imdgenes, se elaboré un programa de mediciones, con subrutinas que se ofrecen en un memi principal

para la construccidn del programa.

Con la subrutina SCALE se escoge el niimero de aumentos a los que se va a realizar la medicidn, y se
establece una relacion entre pixeles y las unidades de medicién, micrémetros en éste caso. En la subrutina
FAREA se mide el drea de todos los objetos seleccionados y se suman éstas, en la de REFAREA se
establece el drea de referencia , que en éste caso fué la totalidad de la pantalla de medicidn . La subrutina
AREA mide el area de cada objeto seleccionado por separado, la de DMAX mide el miximo didmetro
que hay inscrito dentro de cada objeto selecciomado, la de COUNT cuenta el mimero de objetos
seleccionados, la de AREA% mide ¢l porcentaje de irea que ocupan todos los objetos seleccionados
dentro del drea de referencia (AREA% = FAREA/REFAREA).

Se fjaron los limites de medicidn de cada pardmetro y se grabaron en un archivo con un namero de
programa. Después se corrio el mismo para realizar las mediciones citando Gnicamente el mimero del
programa y los valures de las escalas de los histogramas. A continuacion se presemta un listado del

programa utilizado en la realizacion de las mediciones antes mencionadas:
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PROGRAMA # 518: GRAFITIZACION A DIFERENTES TEMPERATURAS, VENTANA DE MEDICION VARIABLE A 200 AUMENTOS.

" Function Integer Logical Real
| 210, No No 1 EDIT
3 SCALE SCND 4 NEW
4 FAREA NCLS 10 SINGLE LOW  0.000
MODX 1 CLASS HIGH 2000
ManY 1
5 REFARE NCLS 18 SINGLE LOW  0.000
MODX 1 CLASS HIGH D.178E+06
_MODY 1
|| 6 AREA NCLS 10 SINGLE LOW 0.000 l
MOOX 1 CLASS HiIGH 530.0 |
MODY 1
7 DMAX NCLS 10 SINGLE LOW 0.000
MODX 3 LASS HIGH 30.00
MODY ]
8 DMIN NCLS 10 SINGLE LOW 0.000
I MODX 1 HIGH 0.500
MDDY 1
9 COUNT NCLS 10 SINGLE LOW 0.000
MoDX 1 CLASS HIGH 100.0
MODY 1
10 AREA% NCLS 10 SINGLE LOW  D.000
MODX 1 CLASS HIGH 1.000
MODY 1
11 [AB: LBL # 1
Ir 12 TYON (N LINE
13 PAUSE
|14 TVINP NP1
15 MFRAME “':ng 5%2
WOSY 512
Xo 0 INTER
| Yo 0
BAD 60
16 ENHCON H\lleT 12
TYPE 3
FRCT 3
17 DISC2L lllnlljp z3 BINARY
LEV1 0
LEVZ 70
18 IDENT Hm ?& 8 - CONN
MARG 5
s wASUR it 4
AUX1 3 0BJ
AUX2 1
CHAN 1
SPAC 1
FiG# 1
_20 OUTELS NFAC 0.000
__21G0TO LBLZ 1
22 OUTCLS HLIISSTTU NFAC 0.000
HALT
23 QUTSGL HALT —
~24 PAUSE —
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Apéndice 2

La determinacién del nlmero de mediciones a realizar y los aumentos a utilizar en el analizador de
imigenes, se seleccionaron en base al anflisis de varianza de las mediciones realizadas a diferente mimero
de aumenio y a uno mismo; posteriormente a un mismo mimero de mediciones y a diferentes aumentos.
Para una misma muestra s¢ realizaron mediciones de irea, porcentaje de drea, conteos y didmetro miximo
a aumentos de 200, 500 y 1000 X, obteniéndose valores promedio (Tabla Al), y se alimentaron a un

programa de 4nalisis de varianza.

—No de muesira Area % de Atrea Comteos D:mix Aumentos I
430 -7 17.76 0.5595 54.83 5.48 200 X ||
430 - 7 11.11 0.4803 12.17 4.26 500 X ‘
430 - 7 15.95 1.3490 6.28 5.00 1000 X

Tabla Al .- Resultados obtenidos a diferentes aumentos.

E! anilisis de varianza se realizé pot grupos y se determiné que al cambio de aumentos en las mediciones
realizadas afecta los resultados obtenidos. Esto se confirmé al obtener un valor de 0.005 en la
significancia de "f"(anova).

Los resultados obtenidos a 200 X son més representativos que los obtenidos 2 mayores aumentos, ya que
s¢ barre una mayor drea de medicién.

Par otro lado, se realizaron mediciones a uft mismo avmenio (100 X), con diferentes mimeros de

mediciones (5,10 y 20) obteniéndose los valores promedios contenidos en la Tabla A2.

Na de muestra Area % de Area Conteos Dmiix. No de mediciones
431 - 14 3.72 0.0497 1.0 223 5
431 - 14 3.4 0.0293 0.63 2.05 10
431 - 14 4.15 0.03192 0.57 233 20

Tabla A2.- Resultados obtenidos a diferentes nimeros de mediciones.
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Con ¢éstos datos se realizo el anilisis de varianza y se obtuvo un valor de 0.855 de significancia de "f",
lo cudl indica que el mimero de mediciones no afecta en forma notable a los resultados obtenidos.

A partir de éstos anilisis se determiné que las mediciones de los pardmetros deberian realizarse en 5
ocasiones, para obtener el promedio de ellas,

El aumento seieccionado para las mediciones fué de 200 X dado que se barre una mayor 4rea en las

mediciones.
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