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RESUMEN

A partir de una barra extruida de aluminio 6063-T6, se maquinaron
muestras cilindricas, una parte se sometié a tratamiento térmico de
solubilizacion y enfriamiento rdpido, envejecido y sobreenvejecido, logrando
asi muestras en condiciones de sobresaturado, maxima dureza y
sobreenvejecido. Se procedi6 a realizar ensayos de dureza y compresion.
En los ensayos de dureza, el valor mas alto correspondié a la condicién de
maxima dureza, valores intermedios para las condiciones de extruida y
sobreenvejecido y el minimo a la condicién de sobresaturado. Con los
valores de carga y deformacion registrados en los ensayos de compresién se
obtuvieron las graficas de esfuerzo-deformacion reales e ingenieriles, en ellas
s¢ determiné por el método offset la resistencia a la cedencia de cada una de
las condiciones, la condicién de méaxima dureza tiene la resistencia mas alta
y la mas baja corresponde a la condicion de sobresaturado. En las
condiciones de maxima dureza, extruida y sobreenvejecido el esfuerzo de
flujo plastico es casi constante y en la sobresaturada se incrementa
continuamente, esto se debe a que los precipitados en las primeras

condiciones son incoherentes y en la sobresaturada no existen.



