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RESUMEN

En los procesos de fabricacién de productos ceramicos esmaltados se
generan aguas residuales, principalmente como resultado de las operaciones
de limpieza de las secciones de molienda de materias primas, preparacion y
aplicaciéon de esmaltes. Las aguas residuales asi generadas en los diferentes
procesos contienen sdlidos suspendidos que esencialmente corresponden con
los materiales que se manejan en la fabrica. Esos materiales son residuos de
materias primas diversas, esmaltes, fritas, barbotinas y hasta material

horneado.

Las aguas residuales de una planta de productos ceramicos esmaltados
deben tener un apropiado tratamiento si su destino es la disposicién. Tales
tratamientos generan obviamente sdlidos cuya composicion los ubica en el
rengion de residuos peligrosos por contener metales pesados normalmente
asociados con las fritas y colorantes utilizados en la industria ceramica. El
tratamiento es en si econémicamente demandante pues requiere de la
instalacién de una planta de tratamiento con todo su espacio, construcciones,
aparatos, accesorios, mantenimiento y personal de operacion. Los sélidos
separados por el tratamiento deben ser luego dispuestos apropiadamente, lo

cual también representa una carga econémica.



Una mejor opcion, en principio hasta econdmica, es el reutilizar parcial o
totalmente las aguas residuales, substituyendo con ellas las aguas limpias que
en el mejor de los casos se extraen de pozos, pero que mas frecuentemente

son tomadas de la red municipal a un alto costo.

En este trabajo se describen las diversas pruebas de laboratorio que
fueron efectuadas para determinar la influencia que tiene la substitucion parcial
y total del agua de amasado por aguas residuales de la misma planta. Las
pruebas se centraron en el estudio del comportamiento de las pastas durante
Su preparacion y manejo en los productos terminados a base de ellas. Entre las
diversas pruebas se mencionan las determinaciones de densidad y viscosidad
en crudo, residuo en malla 200 y porcentaje de sdlidos en las diferentes
composiciones ensayadas también en crudo, determinacion del porcentaje de
carbonatos en el cuerpo o soporte, mediciones de resistencia a la flexion de
piezas en verde, en seco y quemadas, determinaciones de pérdida de peso por
ignicidn y mediciones de las contracciones parcial y total de piezas en verde y
quemadas. También se incluyen en éste trabajo los balances de agua

efectuados a nivel de la planta en sus diversas etapas.

En base a los resultados obtenidos, particularmente en ei sentido de que
el reuso de las aguas residuales no afecta en la preparacién ni en la
manipulacién del material, como tampoco afecta en sus caracteristicas al
producto terminado, se propone un disefio para la captacion y homogeneizacion

de las aguas residuales con el fin de su reuso total en la planta. Tal medida



traera como consecuencia una reduccién en la demanda de aguas limpias y

eliminara los residuos sélidos pues quedaran confinados o atrapados en los

productos terminados.



