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RESUMEN

La industria ceramica, por su naturaleza, utiliza como materias primas: tierras,
arcillas, minerales, vidrios y agua. Tierras y arcillas de distintos tipos se mezclan en
proporciones adecuadas, constituyendo lo que llamamos FORMULAS. La composicion de
las férmulas dependera del producto que se desee obtener.

Toda parte del proceso en donde se maneje materia prima seca implica una
generacion de polvos o particulas suspendidas; concretamente, en los espacios de
almacenamiento a cielo abierto, en donde debido a la accidn de los vientos y al transporte
y mezclado de materia prima, se generan polvos que se dispersan en la zona o quedan
suspendidos en el aire.

Dentro de la planta, en algunas partes del proceso en donde existe transporte de
matena prima, o en las moliendas de las mismas, se producen derrames en las bandas
transportadoras o fugas en los molinos. Esto trae como consecuencia un ambiente
inadecuado de trabajo, en el cual se hace imprescindible el uso de mascarillas con filtros y
otras medidas de proteccion. Asi mismo, €l hecho de que exista materia prima dispersa
en varias zonas de la planta implica una pérdida econémica.

La estrategia mas sensata, desde el punto de vista ambiental, es mas que
solucionar el problema de polvos una vez que se han generado, tratar de abatirlos en la
fuente misma de generacién. Es por ello que se considera éptima la colocacion de
extractores de polvos en algunas partes del proceso, en las cuales se generan mayores
cantidades de polvos. De la misma forma, y teniendo en cuenta las dimensiones de los
almacenamientos de materia prima a cielo abierto, se propone un sistema adecuado de
aspersibn con agua, como solucion factible al problema de generacion de polvos en la



zona de servicio directo, mientras que el confinamiento seria una solucién en la zona de
molienda de ladnlleria.

En este trabajo se propone y ejecuta el disefio de distintos sistemas de control de
polvos; en los ambientes interior y exterior de la planta. Se describen los métodos de
célculo para cada uno de los sistemas propuestos y se indican los recursos con los cuales
se llevard a cabo el proyecto. Se incluye un apartado en el cual se ilustra el criterio
utilizado para seleccionar agua residual sedimentada como alimentacion del sistema de
aspersion, asi como también el resuttado de los andlisis fisicoquimicos de la misma. Estos
andlisis indican que esta agua puede utilizarse, siempre y cuando sea tratada antes por
medio de un filtro malla N° 100. También se definen los lugares especificos para el
almacenamiento de los distintos tipos de matena prima y se hace un planteamiento de las
rutas éptimas para la transportacién de las materias primas hacia el proceso. Finalmente,
se incluye un listado de recomendaciones para la adecuacion de equipos, accesorios,

sistemas de control seleccionados y procedimientos, para optimizar el funcionamiento de
las medidas de control.

La aplicacién de las recomendaciones planteadas en este trabajo traerd como
consecuencia que se sanee la atmésfera del medio estudiado, evitando asi:

enfermedades respiratorias en los trabajadores, fuga de material y quejas de los vecinos
por la contaminacion del aire.



