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RESUMEN

Este estudio trata el de acondicionar el agua extraida de pozos profundos para
ser usada como materia prima en la elaboraciéon de la cerveza y en otras areas
como lavado de botellas, pasteurizado, sistemas de enfriamiento, etc.;»

El equipo principal empleado es un sistema de 6smosis inversa ya que elimina @
reduce la gran mayoria de contaminantes presentes en esta agua, el agua
permeada serd mezclada con agua filtrada y clorada, en tal cantidad que las
mezclas cumplan con cada uno de los usuarios, el agua de rechazo del 6smosis
se propone darie un tratamiento quimico para bajarle la concentracion de
contaminantes, filtrarla y pasarla después a un sistema de 6smosis, el agua
permeada podria ser usada como materia prima en la dilucién de la cerveza o
bien en otros usos propios de la planta.

En la hoja de Andlisis del agua y datos dé la Norma 127, Indica que hay ausencia
de contaminacion bioldgica, sin embargo por disposiciones de ia planta se debe
clorar toda el agua, se propone el uso de didxido de cloro ya que no se forman
clorofenoles cuya presencia afecta el sabor de la cerveza, el diéxido de cloro no
es comuin en México como microbicida, por lo cual se buscd documentacion
internacional que respaldar esta decision.



