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Resumen

Dentro de los procesos de fundicion de piezas automotrices como el monoblock
y la cabeza de motor los sistemas quimicos de resina son extensamente utilizados para
fabricar los moldes y corazones que serviran como elementos para formar el modelo que
reproducird la pieza a fabricar.
El buen comportamiento de los moldes y corazones es fundamental para una buena
practica de fundicién, muchos de los problemas que originan rechazo en las piezas
vaciadas es debido a un mal procedimiento de moldeo. Las técnicas para un preciso
control de las variables que son de alcance en moldeo sean mejorado mucho,
implementandose equipos que registran el comportamiento a elevadas temperaturas de
los moldes y corazones, los trabajos de investigacion que se han desarrollado en esta
drea son muy reducidos y su aplicacion en plantas industriales esta sujeto a las
condiciones climaticas de la region donde se lleve a cabo la practica, por lo que es
necesario tener una estricta interpretacion de los resultados para que puedan ser
aplicados dentro de los procesos de moldeo en caja fria utilizados en la industria

automotriz.



